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Wskazowki bezpieczenstwa

0gdlne wskazowki bezpieczenstwa dotyczace
pracy z elektronarzedziami

4] OSTRZEzENIE Nalezy zapoznac sie ze wszystkimi

ostrzezeniami i wskazowkami do-
tyczacymi bezpieczenstwa uzytkowania oraz ilustracjami
i danymi technicznymi, dostarczonymi wraz z niniejszym
elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie ponizszych wskazo-
wek moze stac sie przyczyna porazenia pradem elektrycz-
nym, pozaru i/lub powaznych obrazen ciata.
Nalezy zachowac wszystkie przepisy i wskazowki bezpie-
czenstwa dla dalszego zastosowania.
Pojecie "elektronarzedzie" odnosi si¢ do elektronarzedzi za-
silanych energia elektryczng z sieci (z przewodem zasilaja-
cym) i do elektronarzedzi zasilanych akumulatorami
(bez przewodu zasilajgcego).

Bezpieczenstwo w miejscu pracy

» Miejsce pracy nalezy utrzymywac w czystosci i zapew-
ni¢ dobre o$wietlenie. Nieporzadek i brak wasciwego
o$wietlenia sprzyjaja wypadkom.

» Elektronarzedzi nie nalezy uzywa¢ w srodowiskach za-
grozonym wybuchem, np. w poblizu tatwopalnych cie-
czy, gazow lub pytéw. Podczas pracy elektronarzedziem
wytwarzaja sie iskry, ktére moga spowodowac zapton py-
tow lub oparow.

» Podczas uzytkowania urzadzenia nalezy zwrdci¢ uwa-
ge na to, aby dzieci i inne osoby postronne znajdowaty
sie w bezpiecznej odlegtosci. Czynniki rozpraszajace
mogg spowodowac utrate panowania nad elektronarze-
dziem.

Bezpieczenstwo elektryczne

» Wtyczki elektronarzedzi musza pasowac do gniazd.
Nie wolno w Zadnej sytuacji i w zaden sposob modyfi-
kowac wtyczek. Podczas pracy elektronarzedziami z
uziemieniem ochronnym nie wolno stosowac zadnych
wtykow adaptacyjnych. Oryginalne wtyczkii pasujace
do nich gniazda sieciowe zmniejszajg ryzyko porazenia
pradem.

» Nalezy unika¢ kontaktu z uziemionymi elementami lub
zwartymi z masa, takimi jak rury, grzejniki, kuchenki
ilodéwki. Uziemienie ciata zwigksza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

» Elektronarzedzi nie wolno narazac na kontakt z desz-
czem ani wilgocia. Przedostanie sie wody do wnetrza
obudowy zwieksza ryzyko porazenia pradem elektrycz-
nym.

» Nie uzywac przewodu zasilajacego do innych celow.
Nie wolno uzywac przewodu do przenoszenia ani prze-
suwania elektronarzedzia; nie wolno tez wyjmowac
wtyczki z gniazda, pociagajac za przewéd. Przewdd
nalezy chroni¢ przed wysokimi temperaturami, nalezy

go trzymac z dala od oleju, ostrych krawedzi i rucho-
mych czesci urzadzenia. Uszkodzone lub splgtane prze-
wody zwiekszaja ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

» Uzywajac elektronarzedzia na Swiezym powietrzu, na-
lezy upewnic sie, Zze przedtuzacz jest przeznaczony do
pracy na zewnatrz. Uzycie przedtuzacza przeznaczone-
go do pracy na zewnatrz zmniejsza ryzyko porazenia pra-
dem elektrycznym.

» Jezeli nie ma innej mozliwosci, niz uzycie elektrona-
rzedzia w wilgotnym otoczeniu, nalezy podtaczyc je do
Zrédta zasilania wyposazonego w wytacznik ochronny
réznicowopradowy. Zastosowanie wytgcznika ochron-
nego réznicowopradowego zmniejsza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

Bezpieczenstwo osdb

» Podczas pracy z elektronarzedziem nalezy zachowac¢
czujnos¢, kazda czynnos¢ wykonywac ostroznie i z
rozwaga. Nie przystepowac do pracy elektronarze-
dziem w stanie zmeczenia lub bedac pod wptywem
narkotykow, alkoholu lub lekéw. Chwila nieuwagi pod-
czas pracy moze grozi¢ bardzo powaznymi obrazeniami
ciata.

» Stosowac srodki ochrony osobistej. Nalezy zawsze
nosi¢ okulary ochronne. Srodki ochrony osobistej, np.
maska przeciwpytowa, antyposlizgowe obuwie, kask
ochronny czy ochraniacze na uszy, w okreslonych warun-
kach pracy obnizaja ryzyko obrazen ciata.

» Nalezy unika¢ niezamierzonego uruchomienia narze-
dzia. Przed podtaczeniem elektronarzedzia do zrédta
zasilania iflub podtaczeniem akumulatora, podniesie-
niem albo transportem urzadzenia, nalezy upewnié¢
sie, ze wiacznik elektronarzedzia znajduje sie w pozy-
cji wytaczonej. Przenoszenie elektronarzedzia z palcem
opartym na witaczniku/wytgczniku lub wtozenie do gniaz-
da sieciowego wtyczki wigczonego narzedzia, moze sta¢
sie przyczyng wypadkow.

» Przed wiaczeniem elektronarzedzia nalezy usunaé
wszystkie narzedzia nastawcze i klucze maszynowe.
Narzedzia lub klucze, pozostawione w ruchomych cze-
Sciach urzadzenia, moga spowodowac obrazenia ciafa.

» Nalezy unika¢ nienaturalnych pozycji przy pracy. Na-
lezy dbac o stabilna pozycje przy pracy i zachowanie
rownowagi. Dzieki temu mozna bedzie tatwiej zapano-
wac nad elektronarzedziem w nieprzewidzianych sytu-
acjach.

» Nalezy nosi¢ odpowiednia odziez. Nie nalezy nosi¢
luznej odziezy ani bizuterii. Wlosy i odziez nalezy trzy-
mac z dala od ruchomych czesci. Luzna odziez, bizuteria
lub dtugie wtosy moga zosta¢ pochwycone przez ruchome
czesci.

» Jezeli producent przewidziat mozliwos$¢ podtaczenia
odkurzacza lub systemu odsysania pytu, nalezy upew-
nic sie, ze sa one podiaczone i sa prawidtowo stosowa-
ne. Uzycie urzadzenia odsysajgcego pyt moze zmniejszy¢
zagrozenie zdrowia pytami.
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» Nie wolno dopusci¢, aby rutyna, nabyta w wyniku cze-
stej pracy elektronarzedziem, zastapita sciste prze-
strzeganie zasad bezpieczenstwa. Brak ostroznosci i
rozwagi podczas obstugi elektronarzedzia moze w utamku
spowodowac ciezkie obrazenia.

Obstuga i konserwacja elektronarzedzi

» Nie nalezy przeciazac elektronarzedzia. Nalezy do-
bra¢ odpowiednie elektronarzedzie do wykonywanej
czynnosci. Odpowiednio dobrane elektronarzedzie wy-
kona prace lepiej i bezpieczniej, z predkoscia, do jakie]
jest przystosowane.

» Nie nalezy uzywac elektronarzedzia z uszkodzonym
wiacznikiem/wytacznikiem. Elektronarzedzie, ktérym
nie mozna sterowac za pomoca wtacznika/wytacznika,
stwarza zagrozenie i musi zosta¢ naprawione.

» Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac nastawczych,
przed wymiana osprzetu lub przed odtozeniem elek-

tronarzedzia nalezy wyjac¢ wtyczke z gniazda sieciowe-

go i/lub usuna¢ akumulator. Ten $rodek ostroznosci
ogranicza ryzyko niezamierzonego uruchomienia elektro-
narzedzia.

» Nieuzywane elektronarzedzia nalezy przechowywac w
miejscu niedostepnym dla dzieci. Nie nalezy udostep-
nia¢ narzedzia osobom, ktore nie sa z nim obeznane
lub nie zapoznaly sie z niniejsza instrukcja. Elektrona-
rzedzia w rekach nieprzeszkolonego uzytkownika sg nie-
bezpieczne.

» Elektronarzedzia i osprzet nalezy utrzymywac w nie-
nagannym stanie technicznym. Nalezy kontrolowac,
czy ruchome czesci urzadzenia prawidtowo funkcjonu-
jai nie sa zablokowane, czy nie doszto do uszkodzenia
niektorych czesci oraz czy nie wystepuja inne okolicz-
nosci, ktore moga mie¢ wptyw na prawidtowe dziata-
nie elektronarzedzia. Uszkodzone czesci nalezy na-
prawi¢ przed uzyciem elektronarzedzia. Wiele wypad-
kéw spowodowanych jest niewtasciwg konserwacja elek-
tronarzedzi.

» Nalezy stale dba¢ o czystos¢ narzedzi skrawajacych i
regularnie je ostrzy¢. Starannie konserwowane, ostre
narzedzia skrawajgce rzadziej sie blokuja i s3 tatwiejsze w
obstudze.

» Elektronarzedzi, osprzetu, narzedzi roboczych itp. na-
lezy uzywac zgodnie z ich instrukcjami oraz uwzgled-
nia¢ warunki i rodzaj wykonywanej pracy. Wykorzysty-
wanie elektronarzedzi do celdw niezgodnych z ich prze-
znaczeniem jest niebezpieczne.

» Uchwyty i powierzchnie chwytowe powinny by¢ za-
wsze suche, czyste i niezabrudzone olejem ani sma-
rem. Sliskie uchwyty i powierzchnie chwytowe nie po-
zwalaja na bezpieczne trzymanie narzedzia i kontrole nad
nim w nieoczekiwanych sytuacjach.

Obstuga i konserwacja elektronarzedzi

akumulatorowych

» Akumulatory nalezy tadowac tylko w tadowarkach o
parametrach okreslonych przez producenta. W przy-
padku uzycia fadowarki, przystosowanej do fadowania
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okreslonego rodzaju akumulatoréw, w sposob niezgodny
z przeznaczeniem, istnieje niebezpieczenstwo pozaru.

» Elektronarzedzi nalezy uzywac wytacznie z przezna-
czonymi do nich akumulatorami. Uzycie innych akumu-
latoréw moze stwarzac ryzyko odniesienia obrazen ciata i
zagrozenie pozarem.

» Nieuzywany akumulator nalezy przechowywac z dala
od metalowych elementow, takich jak spinacze, mone-
ty, klucze, gwozdzie, Sruby lub inne mate przedmioty
metalowe, ktére moglyby spowodowac zwarcie biegu-
noéw akumulatora. Zwarcie biegundw akumulatora moze
skutkowac oparzeniem lub wybuchem pozaru.

» Przechowywanie lub uzytkowanie akumulatora w nie-
odpowiednich warunkach moze spowodowac wyciek
elektrolitu. Nalezy unikac kontaktu z elektrolitem, aw
razie przypadkowego kontaktu, przeptukac skére wo-
da. W przypadku dostania sie elektrolitu do oczu, na-
lezy dodatkowo zasiegna¢ porady lekarza. Elektrolit
wyciekajacy z akumulatora moze spowodowac podraznie-
nie skdry lub oparzenia.

» Nie wolno uzywac uszkodzonych ani modyfikowanych
akumulatoréw i elektronarzedzi. Uszkodzone lub zmo-
dyfikowane akumulatory mogg zachowywac sie w sposéb
nieprzewidywalny, powodujac niebezpieczne dla zdrowia
skutki (zapton, eksplozja, obrazenia ciata).

» Akumulator nalezy trzymac¢ z dala od ognia oraz chro-
ni¢ przed ekstremalnymi temperaturami. Wskutek
dziatania ognia lub temperatury przekraczajacej 130°C
akumulator moze eksplodowac.

» Nalezy stosowac sie do wszystkich wskazowek doty-
czacych tadowania. Nie wolno tadowa¢ akumulatora
lub elektronarzedzia w temperaturze znajdujacej sie
poza zakresem sprecyzowanym w niniejszej instruk-
cji. Niezgodne z instrukcjg tadowanie lub fadowanie w
temperaturze niemieszczacej sie w zalecanym zakresie
moze spowodowac uszkodzenie akumulatora oraz zwiek-
sza ryzyko pozaru.

Serwis

» Prace serwisowe przy elektronarzedziu moga by¢ wy-
konywane wylacznie przez wykwalifikowany personel
i przy uzyciu oryginalnych czesci zamiennych. W ten
sposob zagwarantowana jest bezpieczna eksploatacja
elektronarzedzia.

» Nie wolno w Zadnym wypadku naprawia¢ uszkodzone-
go akumulatora. Naprawy akumulatora mozna dokony-
wac wytgcznie u producenta lub w autoryzowanym punk-
cie serwisowym.

Wskazowki bezpieczenstwa dotyczace pracy
z narzedziami wielofunkcyjnymi Multi-Cutter

» Podczas wykonywania prac, przy ktérych narzedzie
skrawajace mogtoby natrafic¢ na ukryte przewody
elektryczne, elektronarzedzie nalezy trzymac wytacz-
nie za izolowane powierzchnie. Kontakt z przewodem
elektrycznym pod napieciem moze spowodowac przeka-
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zanie napiecia na nieizolowane czesci metalowe elektro-
narzedzia, grozac porazeniem pradem elektrycznym.

» Nalezy zastosowac zaciski lub inne podobne narze-
dzia, aby zabezpieczy¢ i unieruchomic obrabiany ele-
ment na stabilnym podtozu. Trzymanie obrabianego ele-
mentu w reku lub podpieranie go ciatem nie zapewnia od-
powiedniej stabilnosci i moze prowadzi¢ do utraty kontro-
li nad nim.

» Elektronarzedzie nalezy stosowac wytacznie do szlifo-
wania na sucho. Przedostanie sie wody do elektronarze-
dzia zwieksza ryzyko porazenia pradem.

» Uwaga: niebezpieczenistwo pozaru! Nalezy unika¢
przegrzewania szlifowanego materiatu i szlifierki.
Przed przerwa w pracy nalezy zawsze oproznic¢ pojem-
nik na pyt. W niesprzyjajacych warunkach, np. pod wpty-
wem iskrzenia podczas szlifowania metali, moze dojs¢ do
samozapalenia sie pytu szlifierskiego w worku na pyt, mi-
krofiltrze, papierowym worku na py# (lub w worku filtra-
cyjnym ew. w filtrze odkurzacza). Zwigkszone niebezpie-
czenstwo istnieje, gdy pyt taki zmieszany jest z resztkami
lakieru, poliuretanu lub innymi chemicznymi materiatami,
a materiat szlifowany jest po dtugiej obrébce rozgrzany.

» Rece nalezy trzymac z dala od zakresu dziatania pilar-
ki. Nie wktadac rak pod obrabiany element. Przy kon-
takcie z brzeszczotem istnieje niebezpieczenstwo zranie-
nia sie.

» Otwory wentylacyjne elektronarzedzia nalezy regular-
nie czys$ci¢. Dmuchawa silnika wcigga kurz do obudowy,
a duze nagromadzenie pytu metalowego moze spowodo-
wac zagrozenie elektryczne.

» Nalezy uzywac odpowiednich detektorow w celu zlo-
kalizowania instalacji lub zwrdcic sie o pomoc do lo-
kalnego dostawcy ustugi. Kontakt z przewodami znajdu-
jacymi sie pod napieciem moze doprowadzi¢ do powsta-
nia pozaru lub porazenia elektrycznego. Uszkodzenie
przewodu gazowego moze doprowadzi¢ do wybuchu.
Przebicie przewodu wodociggowego powoduje szkody
rzeczowe.

» Elektronarzedzie nalezy trzymac podczas pracy moc-
no w obydwu rekach i zapewni¢ bezpieczna pozycje
pracy. Prowadzenie elektronarzedzia oburacz sprzyja
bezpieczenstwu pracy.

» Do wymiany narzedzi roboczych nalezy uzy¢ rekawic
ochronnych. Narzedzia robocze rozgrzewaja sie przy
dtuzszej obrdbce.

» Nie wolno skroba¢ zwilzonych materiatow (np. tapet)
oraz pracowac stojac na wilgotnym podtozu. Przedo-
stanie sie wody do elektronarzedzia zwigksza ryzyko po-
razenia pradem.

» Powierzchni przeznaczonej do obrébki nie wolno prze-
mywac ptynami zawierajacymi rozpuszczalnik. Pod-
grzanie sie materiatu podczas obrébki moze spowodowac
powstanie trujgcych oparow.

» Podczas pracy ze skrobakiem i nozami nalezy zacho-
wac szczegolna ostroznos¢. Narzedzia te sg bardzo
ostre i istnieje niebezpieczenstwo skaleczenia sie.

» W razie uszkodzenia akumulatora lub stosowania go
niezgodnie z przeznaczeniem moze dojs¢ do wystapie-
nia oparow. Akumulator moze sie zapali¢ lub wybuch-
nac. Nalezy zadbac o doptyw $wiezego powietrza, aw
przypadku wystapienia dolegliwosci skontaktowac sie z
lekarzem. Opary moga podrazni¢ drogi oddechowe.

» Nie otwiera¢ akumulatora. Istnieje niebezpieczerstwo
zwarcia.

» Ostre przedmioty, takie jak gwozdzie lub srubokret, a
takze dziatanie sit zewnetrznych moga spowodowac
uszkodzenie akumulatora. Moze wéwczas dojs¢ do
zwarcia wewnetrznego akumulatora i do jego przepalenia,
eksplozji lub przegrzania.

» Akumulator nalezy stosowac wytacznie w urzadze-
niach producenta. Tylko w ten sposéb mozna ochronié¢
akumulator przed niebezpiecznym dla niego przecigze-
niem.

K

Akumulator nalezy chroni¢ przed wysokimi
temperaturami, np. przed statym nastonecz-
nieniem, przed ogniem, zanieczyszczeniami,
woda i wilgocia. Istnieje zagrozenie zwarcia i
wybuchu.

Opis urzadzenia i jego zastosowania

Nalezy przeczytac wszystkie wskazowki
dotyczace bezpieczenistwa i zalecenia. Nie-
przestrzeganie wskazowek dotyczacych bez-
pieczenstwa i zalecen moze doprowadzi¢ do
porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub
powaznych obrazen ciafa.

Prosze zwréci¢ uwage na rysunki zamieszczone na poczatku
instrukcji obstugi.

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Elektronarzedzie jest przeznaczone do cigcia i przecinania
materiatow drewnopochodnych, tworzyw sztucznych, gipsu,
metali niezelaznych i elementéw mocujacych (np. nieharto-
wanych gwozdzi, zszywek). Nadaje sie takze do obrobki
miekkich ptytek $ciennych oraz do szlifowania na sucho i
oczyszczania niewielkich powierzchni za pomoca skrobaka.
Jest odpowiednie zwtaszcza do obrébki blisko krawedzi i po-
wierzchni materiatu. Elektronarzedzie wolno stosowac wy-
tacznie z oryginalnym osprzetem firmy Bosch.

Przedstawione graficznie komponenty
Numeracja przedstawionych graficznie komponentéw odno-
si sie do schematu elektronarzedzia na stronach graficznych.
(1) Wiacznik/wytacznik
(2) Otwory wentylacyjne
(3) Akumulator®
(4) Pokretto wstepnego wyboru predkosci oscylacyjnej
(5) Dzwignia SDS do blokowania narzedzi roboczych
(6) Uchwyt narzedziowy
(7) Oswietlenie robocze
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(8) Przycisk odblokowujacy akumulator”
(9) Dzwignia mocujaca ogranicznik gtebokosci”
(10) Ogranicznik gtebokosci”
(11) Brzeszczot do ciecia wgtebnego”
(12) Rekojes¢ (powierzchnia izolowana)
(13) System odsysania pytu”
(14) Ptyta szlifierska®
(15) Papier $cierny?
(16) Dzwignia mocujaca systemu odsysania pytu®
(17) Krociec odsysajacy”
(18) Adapter do odsysania pytu?
(19) Waz odsysajacy”

a) Osprzet ukazany na rysunkach lub opisany w instrukcji uzyt-
kowania nie wchodzi w standardowy zakres dostawy. Kom-
pletny asortyment wyposazenia dodatkowego mozna zna-
lez¢ w naszym katalogu osprzetu.

Dane techniczne

Akumulatorowe narzedzie GOP 18V-28
wielofunkcyjne

Numer katalogowy 3601 HB6O..
Napiecie znamionowe V= 18

Predko$¢ obrotowa bezobcig-  min™* 8000-20000
zenian,

Kat oscylacji lewy/prawy ° 1,4

Waga zgodnie z kg 1,5-2,6%

EPTA-Procedure 01:2014

Zalecana temperatura otocze- T 0...+35

nia podczas tadowania

Dopuszczalna temperatura © -20...+50

otoczenia podczas pracy® i

podczas przechowywania

Zalecane akumulatory GBA 18V...

ProCORE18V...

Zalecane tadowarki GAL 18...
GAX 18...
GAL 36...

A) w zaleznosci od zastosowanego akumulatora
B) ograniczona wydajno$¢ w przypadku temperatur <0 °C

Dane techniczne uzyskane w wynikéw pomiaréw z akumulatorem
wchodzacym w zakres dostawy.

Informacje o emisji hatasu i drgan

Wartosci pomiarowe emisji hatasu zostaty okreslone zgodnie
zEN62841-2-4.

Okreslony wg skali A poziom hatasu emitowanego przez
urzadzenie wynosi standardowo: poziom ci$nienia
akustycznego 84 dB(A); poziom mocy

akustycznej 95 dB(A). Niepewnosé pomiaru K = 3 dB.
Stosowac srodki ochrony stuchu!

Wartosci taczne drgan a, (suma wektorowa z trzech kierun-
kow) i niepewno$¢ pomiaru K oznaczone zgodnie z
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EN 62841-2-4.

szlifowanie: a, = 3,5 m/s”, K = 1,5 m/s?,

ciecie brzeszczotem do ciecia wgtebnego:

a,=8m/s’, K=1,5m/s?,

cigcie brzeszczotem segmentowym: a, = 5,5 m/s?,
K=1,5m/s’,

oczyszczanie powierzchni skrobakiem: a, = 8,5 m/s?,
K=1,5m/s’.

Podany w niniejszej instrukcji poziom drgan i poziom emisji
hatasu zostaty zmierzone zgodnie ze znormalizowana proce-
dura pomiarowg i mogg zostac uzyte do poréwnywania elek-
tronarzedzi. Mozna ich takze uzy¢ do wstepnej oceny pozio-
mu drgan i poziomu emisji hatasu.

Podany poziom drgan i poziom emisji hatasu jest reprezenta-
tywny dla podstawowych zastosowan elektronarzedzia. Je-
zeli elektronarzedzie uzyte zostanie do innych zastosowan
lub z innymi narzedziami roboczymi, a takze jesli nie bedzie
wiasciwie konserwowane, poziom drgan i poziom emisji ha-
tasu mogg rézni¢ sie od podanych wartosci. Podane powyzej
przyczyny moga spowodowac podwyzszenie poziomu drgan
i poziomu emisji hatasu w czasie pracy.

Aby doktadnie oceni¢ poziom drgan i poziom emisji hatasu,
nalezy wzig¢ pod uwage takze okresy, gdy urzadzenie jest
wytgczone lub gdy jest ono wprawdzie wtaczone, ale nie jest
uzywane do pracy. Podane powyzej przyczyny mogg Spowo-
dowac obnizenie poziomu drgan i poziomu emisji hatasu w
czasie pracy.

Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe $rodki bezpieczenstwa, ma-
jace na celu ochrone osoby obstugujacej przed skutkami eks-
pozycji na drgania, np.: konserwacja elektronarzedzia i na-
rzedzi roboczych, zapewnienie odpowiedniej temperatury,
aby nie dopuscic¢ do wyziebienia rak, wtasciwa organizacja
czynnosci wykonywanych podczas pracy.

Montaz

» Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy
elektronarzedziu (np. prace konserwacyjne, wymiana
osprzetu itp.), a takze na czas transportu i przechowy-
wania nalezy wyjac z niego akumulator. Niezamierzone
uruchomienie wiacznika/wytacznika grozi skaleczeniem.

tadowanie akumulatora

» Nalezy stosowac wytacznie tadowarki wyszczegdlnio-
ne w danych technicznych. Tylko te tadowarki dostoso-
wane sg do tadowania zastosowanego w elektronarzedziu
akumulatora litowo-jonowego.

Wskazoéwka: W momencie dostawy akumulator jest natado-

wany czesciowo. Aby zagwarantowac petng wydajnos¢ aku-

mulatora, nalezy przed pierwszym uzyciem catkowicie nata-
dowac akumulator w tadowarce.

Akumulator litowo-jonowy mozna dotadowac w dowolnej

chwili, nie powodujac tym skrdcenia jego Zywotnosci. Prze-

rwanie procesu fadowania nie niesie za sobg ryzyka uszko-
dzenia ogniw akumulatora.

Dzieki systemowi elektronicznej ochrony ogniw "Electronic

Cell Protection (ECP)" akumulator litowo-jonowy jest zabez-

pieczony przed gtebokim roztadowaniem. W przypadku roz-
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tadowania akumulatora uktad ochronny odtacza urzadzenie:

narzedzie przestaje sie poruszac.

» Po automatycznym wytaczeniu elektronarzedzia nie
naciska¢ ponownie wiacznika/wytacznika. Mozna w
ten sposob uszkodzi¢ akumulator.

Akumulator (3) posiada dwa stopnie blokady, zapobiegajace

jego wypadnieciu w przypadku niezamierzonego nacisniecia

przycisku odblokowujacego (8). Akumulator, umieszczony w

obudowie elektronarzedzia, przytrzymywany jest na miejscu

za pomoca sprezyny.

W celu wyjecia akumulatora (3) nacisnac przycisk

odblokowuijacy (8) i pociggnac akumulator do tytu, wyjmujac

go z elektronarzedzia. Nie nalezy przy tym uzywac sity.

Wskaznik stanu natadowania akumulatora

Zielone diody LED wskaznika stanu natadowania akumulato-
ra pokazuja stan natadowania akumulatora. Ze wzgleddw
bezpieczenstwa stan natadowania akumulatora mozna skon-
trolowac tylko przy wytgczonym elektronarzedziu.

Nacisna¢ przycisk wskaznika stanu natadowania @ lub &,
aby pojawito sie wskazanie stanu natadowania. Mozna to
zrobic takze po wyjeciu akumulatora.

Jezeli po nacisnieciu przycisku wskaznika stanu natadowania
nie $wieci sie Zadna dioda LED, oznacza to, ze akumulator
jest uszkodzony i nalezy go wymienic.

Typ akumulatora GBA 18V...

Diody LED Pojemnos¢

Swiatto ciagte, 3 zielone diody LED 60-100 %
Swiatto ciagte, 2 zielone diody LED 30-60 %
Swiatto ciagte, 1 zielona dioda LED 5-30%

Diody LED Pojemnos¢

Swiatto migajace, 1 zielonadioda LED ~ 0-5%

Typ akumulatora ProCORE18V...
CW

Diody LED Pojemnosc¢

Swiatto ciagte, 5 zielonych diod LED 80-100 %
Swiatto ciagte, 4 zielone diody LED 60-80 %
Swiatto ciagte, 3 zielone diody LED 40-60 %
Swiatto ciagte, 2 zielone diody LED 20-40%
Swiatto ciagte, 1 zielona dioda LED 5-20%
Swiatto migajace, 1 zielonadioda LED ~ 0-5%

Wymiana narzedzi

» Do wymiany narzedzi roboczych nalezy uzywac reka-
wic ochronnych. Kontakt z narzedziem roboczym grozi
skaleczeniem.

Wybér narzedzia roboczego

Nalezy stosowac narzedzia robocze przeznaczone do pracy z
nabytym elektronarzedziem.

Narzedzie robocze GOP 18V-28

Wadu™

STARLOCK ) \/
Wadu™

STARLOCKPLUS {:.*:.}) \/
iy
Fadu ™

STARLOCK MAX {:{}) ><
vy

W ponizszej tabeli ukazane zostaty przyktady uzycia narzedzi roboczych. Dalsze narzedzia robocze mozna znalez¢ w obszer-

nym programie osprzetu firmy Bosch.

Narzedzie robocze Materiat

=% AIZ10 AB
2 Starlock

Migkkie drewno, miekkie
tworzywa sztuczne, ptyty
Brzeszczot bimeta- gipsowo-kartonowe, cien-

Zastosowanie

Krétkie ciecia rozdzielajace i wgtebne; drobne prace adap-
tacyjne w drewnie;
na przyktad: wycinanie otworéw pod kable, ciecia wgteb-

lowy (BIM) do cie- gwozdzie i Sruby, rury z
cia wgtebnego,

Brzeszczot bimeta- niezelazne, niehartowane

metali niezelaznych i pro-

lowy (BIM) do cie-  koScienne profile zalumi- ne w ptytach gipsowo-kartonowych, dopasowywanie

cia wgtebnego, nium i metali kolorowych, otworéw pod zamki i okucia

10x20mm,do  cienkie blachy, nieharto-

drewnaimetalu  wane gwoZdzie i Sruby

AIZ 32 EPC Miekkie drewno Ciecia wgtebne i rozdzielajace bez wyszczerbiania krawe-
Starlock dzi dzieki zaokraglonemu ostrzu (Curved-Tec);
Brzeszczot HCS do takze do ciecia blisko krawedzi, w naroznikach i trudno do-
ciecia wgtebnego, stepnych miejscach;

32 x50 mm, do na przyktad: ciecie wgtebne pod kratke wentylacyjng lub
drewna wycinanie otworéw pod gniazda elektryczne

AlZ 32 APB Drewniane materiaty kom- Ciecia na réwni z powierzchnig oraz ciecia wgtebne w
Starlock pozytowe i migkkie metale drewnie, miekkich metalach niezelaznych i tworzywach

sztucznych bez wyszczerbien dzigki zaokraglonemu ostrzu
(Curved-Tec);
na przyktad: wycinanie otworéw pod gniazdka i rury, prze-
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32x50mm,do file o mniejszych wymia-
drewnaimetalu  rach
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Zastosowanie

cinanie niehartowanych gwozdzi i Srub na réwni z po-
wierzchnia

» PAIZ 32 APB Drewniane materiaty kom-

StarlockPlus pozytowe i miekkie metale
Brzeszczot bimeta- niezelazne, niehartowane
lowy (BIM) do cie-  gwozdzie i $ruby, rury z
cia wgtebnego, metali niezelaznych i pro-
32 x60mm,do file o mniejszych wymia-
drewna i metalu rach

Szybkie i gtebokie ciecia wgtebne w drewnie, w abrazyj-
nych materiatach drewnopodobnych i tworzywach sztucz-
nych, praca bez wyszczerbiania krawedzi dzieki zaokraglo-
nemu ostrzu (Curved-Tec);

na przyktad: szybkie przecinanie rur niezelaznych i profili o
mniejszych wymiarach, fatwe przecinanie niehartowanych
gwozdzi i $rub oraz profili stalowych o mniejszych wymia-
rach

3 AIZ 32 BSPB Twarde drewno, ptyty la-

Ciecia rozdzielajace i wgtebne w ptytach laminowanych

Starlock minowane lub twardym drewnie bez wyszczerbien dzieki zaokraglo-

Brzeszczot bimeta- nemu ostrzu (Curved-Tec), zeby japonskie sa odpowiednie

lowy (BIM) do cie- do ciecia twardego drewna;

cia wgtebnego, na przyktad: montaz okien dachowych, wycinanie otwo-

32 x50 mm, do réw pod gniazda elektryczne

twardego drewna

AIZ 32 AT/ Twarde metale zelazne,  Cigcie materiatdw silnie abrazyjnych lub twardych metali
T Az 32 AIT materiaty silnie abrazyjne, zelaznych; dtuga zywotno$¢ dzieki technologii BOSCH Car-

Starlock wiokno szklane, ptyty gip- bide Technology;

Brzeszczot z wegli- sowo-kartonowe, ptyty
kow spiekanych ~ cementowo-wtokniste,
(Carbide) do cigcia hartowane gwozdzie i Sru-
wgtebnego, 32 x by

40 mm, do metalu

na przyktad: ciecie frontéw mebli kuchennych, fatwe prze-
cinanie hartowanych $rub oraz stali nierdzewnej

& AIZ32APT/ Twarde blachy Zelazne,

AIZ 32 APIT zywice epoksydowe, ptyty
Starlock gipsowo-kartonowe, two-
Brzeszczot z wegli- rzywa GFK, CFK, ptyty ce-
kow spiekanych ~ mentowo-wtdkniste
(Carbide) do ciecia

wgtebnego, 32 x

40 mm, do réznych

Ciecia rozdzielajace i wgtebne w blachach metalowych bez
wyszczerbiania krawedzi dzigki zaokraglonemu ostrzu
(Curved-Tec); dtuga zywotnos¢ dzieki technologii BOSCH
Carbide Technology;

na przyktad: ciecie blach metalowych, przecinanie srub w
ramach okiennych

materiatow
gty PAIZ 45 AT/ Twarde metale zelazne,  Szeroki brzeszczot do ciecia materiatéw silnie abrazyjnych
: PAIZ 45 AIT materiaty silnie abrazyjne, lub twardych metali zelaznych; dtuga zywotnos¢ dzieki
StarlockPlus wiokno szklane, ptyty gip- technologii BOSCH Carbide Technology;

Brzeszczot z wegli- sowo-kartonowe, ptyty
kow spiekanych ~ cementowo-wtokniste,
(Carbide) do ciecia hartowane gwozdzie i $ru-
wgtebnego, 45 x by

50 mm, do metalu

na przyktad: ciecie frontéw mebli kuchennych, fatwe prze-
cinanie hartowanych $rub oraz stali nierdzewnej

1y PAII52 APT/ Twarde blachy Zelazne,

PAII 52 APIT zywice epoksydowe, ptyty
StarlockPlus gipsowo-kartonowe, two-
Brzeszczot z wegli- rzywa GFK, CFK, ptyty ce-
kow spiekanych  mentowo-wtdkniste
(Carbide) do cigcia

wgtebnego, 52 x

50 mm, do réznych

Dtugi brzeszczot do ciec¢ rozdzielajacych i wgtebnych w
blachach metalowych bez wyszczerbiania krawedzi dzigki
zaokraglonemu ostrzu (Curved-Tec); dtuga zywotno$¢
dzieki technologii BOSCH Carbide Technology;

na przyktad: ciecie blach metalowych, przecinanie srub w
ramach okiennych

materiatow
y AYZ 53 BPB Ptyty gipsowo-kartonowe,
Starlock ptyty widrowe, materiaty

Zoptymalizowany pod katem do ciecia wgtebnego w pota-
czeniu z nastepujgcym po nim dtuzszym cieciem rozdziela-

Brzeszczot do cig-  wielowarstwowe, drewno  jacym; ksztatt Dual-Tec zapewnia precyzyjne i kompletne

cia wgtebnego,

ciecie w naroznikach, a takze podczas dtuzszego ciecia
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Narzedzie robocze
53 x 40 mm, do
roznych materia-
tow

Materiat

Zastosowanie

rozdzielajacego;

na przyktad: wycinanie otworéw pod gniazda elektryczne
w ptytach gipsowo-kartonowych lub $cianach drewnia-
nych

85 mm, do drewna
i metalu

3 All 65 APB Miekkie drewno, twarde  Ciecia rozdzielajace i wgtebne w ptytach laminowanych
Starlock drewno, ptyty fornirowa- lub twardym drewnie bez wyszczerbien dzigki zaokraglo-
Brzeszczot bimeta- ne, ptyty laminowane two- nemu ostrzu (Curved-Tec);
lowy (BIM) do cie- rzywem sztucznym, nie-  na przykfad: skracanie o$cieznic, wyciecia w panelach la-
cia wgtebnego, hartowane gwoZzdzie i $ru- minowanych przy montazu regatéw lub mebli w zabudo-
65 x40mm,do by wie, przecinanie niehartowanych gwozdzi i $rub na réwni z
drewna i metalu powierzchnia
ACZ 85EB Materiaty drewnopochod- Ciecia rozdzielajace i wgtebne;

Starlock ne, tworzywa sztuczne,  takze do ciecia blisko krawedzi w trudno dostepnych miej-
Brzeszczot seg- miekkie metale niezelazne scach;
mentowy BIM, na przyktad: skracanie zamontowanych listew podtogo-

wych lub oscieznic, ciecia wgtebne przy dopasowywaniu
paneli podtogowych

ACZ 105ET
Starlock
Brzeszczot seg-
mentowy wegliko-
wy (Carbide),
105 mm, do réz-
nych materiatow

Ptyty cementowo-wtokni-
ste, fugi w ptytkach, ce-
gha, tworzywa sztuczne
wzmochione wtdknem
szklanym (GFK), panele
laminowane

Ciecia rozdzielajace i wgtebne; takze do ciecia blisko kra-
wedzi w trudno dostepnych miejscach; dtuga zywotno$¢
dzieki technologii BOSCH Carbide-Technology;

na przyktad: skracanie zamontowanych listew podtogo-
wych lub oscieznic, frezowanie tuneli kablowych w cegle,
szybkie i bezpytowe wycinanie fug miedzy ptytkami, przy-
cinanie ptyt gipsowo-kartonowych pod armatury, dopaso-
wywanie paneli laminowanych; w sprzedazy od potowy
2021 roku

ACZ 100 SWB
Starlock
Bimetalowy noz
segmentowy ze
szlifem falistym,
100 mm, do r6z-
nych materiatow

Materiaty izolacyjne, ptyty
izolacyjne, ptyty podtogo-
we, ptyty ttumigce odgto-
sy krokéw, karton, wykfa-
dziny dywanowe, guma,
skora

Precyzyjne ciecie migkkich materiatow;

na przyktad: przycinanie ptyt izolacyjnych, przycinanie
naddatkéw materiatu izolacyjnego na réwni z powierzch-
nia

ACZ 85 RD4
Starlock
Brzeszczot seg-
mentowy z nasy-
pem diamento-
wym, 85 mm, do

Fugi cementowe, migkkie
ptytki $cienne, tworzywa
sztuczne wzmocnione
wioknem szklanym (GFK),
zywice epoksydowe, ptyty
ogniochronne gipsowo-

Ciecie i ciecie rozdzielajace blisko krawedzi, w narozni-
kach i trudno dostepnych miejscach; bardzo dtuga zywot-
nos¢ dzieki nasypowi diamentowemu;

na przyktad: usuwanie fug miedzy ptytkami $ciennymi
podczas prac remontowych, wycinanie otwordw w ptyt-
kach;

zaprawy i materia-  kartonowe (GKF) dostepny takze w wersji z nasypem weglikowym:

tow abrazyjnych ACZ 85 RT3 do zwyktych fug, ACZ 70 RT5 do cienkich fug
AVZ70RT4 Zaprawa, fugi, zywice Wycinanie i przecinanie fug oraz ptytek, a takze obrobka
Starlock epoksydowe, tworzywa  tarnikiem i szlifowanie na twardym podtozu; dtuga zywot-
Narzedzie do usu-  sztuczne wzmacniane nos¢ dzieki technologii BOSCH Carbide Technology;
waniazaprawyz  wioknami szklanymi na przyktad: usuwanie kleju do ptytek i zaprawy do fug
nasypem zwegli-  (GFK), materiaty abrazyj-

kow spiekanych

(Carbide-Riff), sze-

rokos¢ 70 mm

ne

AVZ 90 RT2
Starlock

Ptyta delta z nasy-
pem z weglikow
spiekanych (Car-
bide-Riff), szero-

Zaprawa, resztki betonu,
drewno, materiaty abra-
zyjne, farba

Obrdbka tarnikiem i szlifowanie na twardym podtozu;

na przyktad: usuwanie zaprawy lub kleju do ptytek (np.
podczas wymiany uszkodzonych ptytek), usuwanie pozo-
statosci kleju do wyktadzin dywanowych, usuwanie pozo-
statosci farby;

1609 92A81A((01.07.2022)

Bosch Power Tools



Narzedzie robocze Materiat

ko$¢ 90 mm, do za-
prawy i materiatow
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Zastosowanie

produkt dostepny w ziarnistosci 20 (RT2), 40 (RT4), 60
(RT6) lub 100 (RT10)

abrazyjnych
AVZ 93 G W zaleznosci od rodzaju  Szlifowanie na krawedziach, w naroznikach lub trudno do-
Starlock papieru $ciernego stepnych miejscach;

Ptyta szlifierska do
papierow scier-
nych serii delta
93 mm, szerokos¢

w zalezno$ci od rodzaju papieru $ciernego, np. do szlifo-
wania drewna, farby, lakieru, kamienia;

witokniny do czyszczenia lub nadawania struktury drewna,
odrdzewiania metalu i matowienia lakieru, filc polerski do
polerowania wstepnego

Szlifierka profilo-  metal
wa, 70 mm, do pa-
pierow Sciernych

93 mm
AUZ70G Drewno, rury/profile, far-
A Starlock by, lakiery, wypetniacze,

Komfortowe i wydajne szlifowanie profili i zaokraglonych,
w tym takze nieréwnych powierzchni materiatéw o $redni-
cy do 55 mm;

papiery $cierne do szlifowania drewna, rur/profili, lakie-
row, wypetniaczy i metalu

70x 125 mm

n AVZ 32 RRT4 Drewno, farby Szlifowanie drewna i farby w trudno dostepnych miej-
Starlock scach bez mozliwo$ci uzycia papieru $ciernego; dtuga zy-
Naktadka palcowa wotno$c¢ dzieki technologii BOSCH Carbide Technology;
znasypem z wegli- na przyktad: usuwanie farby miedzy lamelkami okiennic,
kow spiekanych szlifowanie naroznikéw podtdg drewnianych;
(Carbide-Riff), produkt dostepny w ziarnistosci 40 (RT4) i 100 (RT10)
32 x50 mm, do
drewnaifarby
AlZ 28SC Szczeliny dylatacyjne, kit~ Ciecie i przecinanie migkkich materiatéw;

’ Starlock okienny, materiaty izola-  na przyktad: ciecie silikonowych szczelin dylatacyjnych lub
Uniwersalne narze- cyjne (wetna kamienna)  kitu okiennego
dzie HCS do ciecia
fug, 28 x 40 mm

5 ASZ 32 SC Papa dachowa, wykfadzi- Szybkie i precyzyjne ciecie migkkich materiatow i elastycz-

Starlock

ruchem ,do sie- ny PVC

ny dywanowe, sztuczny
Ostrze HCS tnagce  trawnik, karton, wyktadzi-

nych materiatow migkkich;
na przyktad: ciecie wyktadzin dywanowych, kartonu, wy-
ktadzin PVC, wykonywanie wycie¢ w papie dachowej

bie”, 24 mm,

Ostrze HCS tnace

ruchem ,od sie-

bie”, 11 mm

ATZ52SC Wyktadziny dywanowe,  Oczyszczanie twardych podtozy;

Starlock zaprawa, beton, klejdo  na przykfad: usuwanie zaprawy, kleju do ptytek, resztek
Skrobak sztywny, ptytek betonu i kleju do wyktadzin dywanowych;

52 mm produkt dostepny takze jako skrobak elastyczny ATZ 52

SFC (miekki klej do tapet / pozostatosci farby)

Montaz/wymiana narzedzia roboczego

Jezeli to konieczne, wyja¢ uprzednio zamontowane narze-
dzie robocze.

Otworzy¢ dzwignie SDS (5), przesuwajac ja do oporu. Na-
rzedzie robocze jest zwalniane z uchwytu.

Zatozy¢ wybrane narzedzie robocze (np. brzeszczot do cie-
cia wgtebnego (11)) na uchwyt narzedziowy (6) w taki spo-

sob, aby wygieta cze$¢ znajdowata sie u dotu (zob. rys. na
stronie graficznej, nadruk na narzedziu roboczym musi by¢
widoczny od gory).

Podczas wktadania narzedzie robocze nalezy ustawi¢ w naj-
dogodniejszej dla danej pracy pozycji. Do wyboru jest 12 po-
zycji roboczych oddalonych od siebie 0 30°.

Ustawione w wybranej pozycji narzedzie robocze nalezy

mocno docisna¢ do szczek mocujacych uchwytu narzedzio-

wego az do automatycznego zablokowania.

» Sprawdzi¢ poprawno$¢ zamocowania narzedzia robo-
czego. Niewtasciwie lub niedoktadnie zamontowane na-
rzedzia robocze moga spas¢ podczas pracy i spowodo-
wac zagrozenie dla osoby obstugujace;.
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Montaz i regulacja ogranicznika gtebokosci
Ogranicznika gtebokosci (10) mozna uzywac do pracy z
brzeszczotami segmentowymi i brzeszczotami do ciecia
wgtebnego.

Jezeli to konieczne, wyja¢ uprzednio zamontowane narze-
dzie robocze.

Wyhbor papieru $ciernego

Ogranicznik gtebokosci (10), ustawiony w wybranej pozycji,
nasunac do oporu przez uchwyt narzedziowy (6) na szyjke
wrzeciona elektronarzedzia. Ogranicznik gtebokosci nalezy
docisng¢ tak, aby zaskoczyta blokada. Do wyboru jest 12 po-
zycji roboczych oddalonych od siebie 0 30°.

Ustawic Zadang gtebokos¢ pracy. Nacisnagé dZzwignie mocuja-
ca (9) ogranicznika gtebokosci, aby go unieruchomic.

W zaleznosci od rodzaju obrabianego materiatu i oczekiwanego efektu nalezy wybrac jeden z dostepnych papieréw sciernych:

Papier scierny Materiat

Zastosowanie

Ziarnistos¢

e - Wszystkie materiaty drew- Do szlifowania wstepnego, np. chropowatych, nieheblo- zgrubna 40
o nopochodne (np. twarde  wanych belek i desek 60
(@] drewno, migkkie drewno,  pg glifowania powierzchni czotowych i do wyréwnania  $rednia 80

piyty widroweibudowla-  grobnych nieréwnosci 100
ne)
. 120
~ Materiaty metajowe Do szlifowania wykonczeniowego drewna drobna 180
240
17 320
8 400

ot - Farby Do szlifowania farb zgrubna 40

.E - Lakiery 60
((+] - Wypetniacze Do szlifowania farby podktadowej (np. usuwanie $ladéw $rednia 80

- Masa szpachlowa pedzla, zaciekow i smug) 100

120

Do oszlifowywania preparatéw gruntujgcych przed lakie- drobna 180

-+ rowaniem 240
o 320
o) 400

Naktadanie/wymiana papieru $ciernego na ptyte
szlifierska

Ptyta szlifierska (14) jest wyposazona w tkanine do moco-
wania na rzepy, aby mozna byto do niej szybko i fatwo zamo-
cowac papiery $cierne z mocowaniem na rzepy.

Aby osiagnac¢ maksymalng przyczepnos¢, nalezy wytrzepaé
tkanine do mocowania na rzepy na ptycie szlifierskiej (14)
przed zamocowaniem papieru $ciernego (15).

Przytozyc¢ papier $cierny (15) z jednej strony ptyty szlifier-
skiej (14) tak aby Scisle do niej przylegat, i mocno go doci-
snac do ptyty.

W celu zagwarantowania optymalnego odsysania pytu nalezy
zwrdci¢ uwage na to, by otwory w papierze $ciernym zgadza-
ty sie z otworami na ptycie szlifierskie;j.

Aby zdjaé papier scierny (15), nalezy chwyci¢ za narozny
fragment i zdjac papier z ptyty szlifierskiej (14).

Mozna stosowac wszystkie rodzaje papieru Sciernego, wiok-
niny do polerowania i czyszczenia serii delta 93 mm z pro-
gramu osprzetu firmy Bosch.

Osprzet szlifierski, np. wtdknina czy filc polerski, mocuje sie
na ptycie szlifierskiej w identyczny sposdb jak papier $cier-
ny.

Odsysanie pytow/wiorow

Pyty niektérych materiatéw, na przyktad powtok malarskich
z zawarto$cig otowiu, niektorych gatunkdw drewna, minera-
tow lub niektdrych rodzajéw metalu, moga stanowic zagroze-
nie dla zdrowia. Bezposredni kontakt fizyczny z pytami lub
przedostanie sie ich do ptuc moze wywotac reakcje alergicz-
ne i/lub choroby uktadu oddechowego operatora lub 0sob
znajdujacych sie w poblizu.

Niektdre rodzaje pytéw, np. debiny lub buczyny uwazane sa

zarakotwdrcze, szczegdlnie w potaczeniu z substancjami do

obrabki drewna (chromiany, impregnaty do drewna). Mate-
riaty, zawierajace azbest moga by¢ obrabiane jedynie przez
odpowiednio przeszkolony personel.

- Oile jest to mozliwe, nalezy zawsze stosowac system od-
sysania pytu, dostosowany do rodzaju obrabianego mate-
riatu.

- Nalezy zawsze dba¢ o dobrg wentylacje stanowiska pracy.

- Zaleca sig noszenie maski przeciwpytowej z pochtania-
czem klasy P2.

Nalezy przestrzegac aktualnie obowigzujacych w danym kra-

ju przepisow, regulujgcych zasady obrdbki réznego rodzaju

materiatow.

» Nalezy unika¢ gromadzenia sie pytu na stanowisku
pracy. Pyty mogg sie z tatwoscia zapalic.
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Podtaczenie systemu odsysania pytu (zob. rys. A)

System odsysania pytu (13) przeznaczony jest wytacznie do
prac z ptyta szlifierskg (14), w potaczeniu z innym narzedzia-
mi roboczymi odsysanie nie funkcjonuije.

Przed szlifowaniem nalezy zawsze podtaczy¢ odpowiedni
system odsysania pytu.

Aby zamontowac system odsysania pytu (13) (osprzet) nale-
zy najpierw zdemontowac narzedzie robocze i ogranicznik
gtebokosci (10).

Wsuna¢ system odsysania pytu (13) do oporu przez uchwyt
narzedziowy (6) na szyjke wrzeciona elektronarzedzia. Usta-
wic¢ system odsysania pytu w zadanej pozycji (nie powinien
on znajdowac sie bezposrednio pod elektronarzedziem). Na-
cisna¢ dzwignie mocujaca (16), aby zablokowaé system od-
sysania pytu.

Zatozy¢ adapter do odsysania pytu (18) weza odsysajgcego
(19) nakrdciec do odsysania pytu (17). Podtaczy¢ waz od-
sysajacy (19) do odkurzacza (osprzet).

Lista odkurzaczy, ktére mozna podtaczyc¢ do elektronarze-
dzia, znajduije sie na stronach graficznych.

Odkurzacz musi by¢ dostosowany do rodzaju obrabianego
materiatu.

Do odsysania szczegolnie niebezpiecznych dla zdrowia py-
tow rakotworczych nalezy uzywac odkurzacza specjalnego.

Praca

Uruchamianie

Wkiadanie akumulatora

Wskazowka: Uzycie niedostosowanych do danego elektro-
narzedzia akumulatoréw moze prowadzi¢ do niewtasciwego
dziafania lub do uszkodzenia elektronarzedzia.

Wsuna¢ natadowany akumulator (3) od tytu w stope elektro-
narzedzia. Docisng¢ wsuwany akumulator tak, aby skuteczne
sie zablokowat.

Wiaczanie/wytaczanie

» Nalezy upewni¢ sie, ze mozliwa jest obstuga wiaczni-
ka/wytacznika bez zdejmowania dtoni z rekojesci.

Aby wiaczyé elektronarzedzie, nalezy przesuna¢ wtacznik/

wytacznik (1) do przodu, tak aby na wgczniku widoczny byt

symbol ,1“.

Aby wylaczy¢ elektronarzedzie, nalezy przesunac¢ wiacznik/

wytacznik (1) do tytu, tak aby na wigczniku widoczny byt

symbol ,,0”.

Lampa robocza polepsza warunki o$wietleniowe bezposred-

nio na stanowisku pracy. Wtgczane i wytaczane jest ono au-

tomatycznie wraz z elektronarzedziem.

» Nie nalezy patrze¢ bezposrednio na strumien $wiatta -
moze to spowodowac oslepienie.

Wskazowka: Jezeli elektronarzedzie wytgczy sie automa-

tycznie z powodu roztadowania lub przegrzania akumulato-

ra, nalezy je wytaczyc, naciskajac wtacznik/wytacznik (1).

Przed ponownym wtaczeniem elektronarzedzia nalezy nata-

dowac akumulator lub odczekaé, az akumulator sie ochtodzi.
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W przeciwnym razie moze doj$¢ do uszkodzenia akumulato-
ra.

Wstepny wybor predkosci oscylacyjnej

Za pomocg pokretta wstepnego wyboru predkosci oscylacyj-
nej (4) mozna ustawic¢ predko$c oscylacyjna takze podczas
pracy.

Wymagana predkosc oscylacyjna zalezna jest od materiatu
oraz warunkow pracy i mozna jg ustali¢ metoda prob prak-
tycznych.

Podczas ciecia, przecinania i szlifowania twardszych mate-
riatow takich jak drewno lub metal, zaleca sie ustawic sto-
pien 6" w przypadku migkkich materiatéw, takich jak two-
rzywa sztuczne, zaleca sie ustawic stopien ,4”.

Wskazowki dotyczace pracy

» Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy
elektronarzedziu (np. prace konserwacyjne, wymiana
osprzetu itp.), a takze na czas transportu i przechowy-
wania nalezy wyjac z niego akumulator. Niezamierzone
uruchomienie wacznika/wytacznika grozi skaleczeniem.

» Przed odtozeniem elektronarzedzia, nalezy poczekac,
az znajdzie si¢ ono w bezruchu.

Wskazowka: Nie wolno zastania¢ otworéw wentylacyjnych

(2) elektronarzedzia podczas pracy, poniewaz prowadzi to

do skrocenia zywotnosci elektronarzedzia.

Zasada dziatania

Dzieki oscylacji napedu narzedzie robocze drga z predkoscia
do 20000 na minute, wychylajac sie pod katem 2,8°w lewo i
w prawo. Umozliwia to precyzyjng prace takze w ograniczo-

nej przestrzeni.
GESTUER
X miernym dociskiem, gdyz w przeciwnym
=, wypadku zmniejszy sie wydajnos¢ obrob-

2| ki, anarzedzie robocze moze sie zabloko-
_J wac.

Pracowac nalezy z niewielkim i rowno-

( g ;; Elektronarzedzie nalezy przesuwac pod-

czas pracy w te i z powrotem, aby narze-
dzie robocze nie nagrzato sie zbyt mocno i
N/
Ciecie

sie nie zablokowato.

» Nalezy stosowac wytacznie brzeszczoty nieuszkodzo-
ne i znajdujace sie w nienagannym stanie. Wygiete lub
nieostre brzeszczoty mogg sie ztamac, mie¢ negatywny
wptyw na linie ciecia, a takze spowodowac odrzut.

» Podczas cigcia lekkich materiatéw budowlanych nale-
Zy przestrzegac przepiséw prawnych i zalecen produ-
centa materiatu.

» Ciecia wgtebne moga by¢ wykonywane wytacznie w
miekkich materiatach, takich jak drewno, ptyta gipso-
wo-kartonowa itp.!

Przed przystgpieniem do ciecia brzeszczotami HCS drewna,

ptyt widrowych, materiatdw budowlanych itp. nalezy spraw-

dzi¢, czy nie zawierajg one ciat obcych, takich jak gwozdzie,

Bosch Power Tools
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Sruby iin. Usuna¢ ciata obce lub uzy¢ do pracy brzeszczotow
bimetalowych.

Przecinanie

Wskazoéwka: Przy uzywaniu elektronarzedzia do przecinania
ptytek $ciennych nalezy wzigé pod uwage, ze podczas dtugo-
trwatej pracy narzedzia robocze szybciej sie zuzywaja.

Szlifowanie

Wydajnosé $cierna i koicowy efekt obrébki powierzchni uza-
leznione s w gtéwnej mierze od papieru $ciernego, wste-
pnie wybranego stopnia oscylacji oraz sity nacisku przy ob-
rébce.

Jedynie papier $cierny, znajdujacy sie w nienagannym sta-
nie, zapewnia wysoka wydajno$¢ usuwania materiatu i
oszczedza elektronarzedzie.

Praca z réwnomiernym naciskiem wydtuza zywotnos¢ papie-
ru ciernego.

Nadmierny nacisk nie prowadzi do zwigkszenia wydajnosci
szlifowania, lecz do silniejszego zuzycia sie elektronarzedzia
i papieru $ciernego.

W celu dokfadnego oszlifowania naroznikdw, krawedzi oraz
miejsc trudno dostepnych mozna szlifowac réwniez samym
wierzchotkiem lub krawedzig ptyty szlifierskiej.

Podczas punktowej obrébki powierzchni moze doj$¢ do nad-
miernego nagrzania sie papieru $ciernego. Nalezy zreduko-
wac predkos¢ oscylacyjng i zmniejszyc site nacisku, a takze
dbac o regularne schtadzanie papieru $ciernego.

Nie nalezy uzywac papieru $ciernego, ktérym obrabiano me-
tal do obrobki innych materiatow.

Nalezy uzywac jedynie oryginalnego osprzetu szlifierskiego
firmy Bosch.

Przed szlifowaniem nalezy zawsze podtaczy¢ odpowiedni
system odsysania pytu.

Oczyszczanie powierzchni

Do oczyszczania powierzchni za pomoca skrobaka nalezy
ustawi¢ wysoki stopien predkosci oscylacyjnej.

Na miekkim podtozu (np. drewnie) nalezy pracowa¢ pod ma-
tym katem i z niewielkim dociskiem. W przeciwnym wypadku
szpatutka moze zniszczy¢ podtoze.

Termiczny wytacznik przeciazeniowy

Stosowanego zgodnie z przeznaczeniem elektronarzedzia
nie da sie przecigzyc. Jezeli obcigzenie jest zbyt duze lub je-
zeli przekroczona zostaje dozwolona temperatura akumula-
tora, predkos¢ obrotowa zostaje automatycznie zredukowa-
na lub elektronarzedzie wytaczy sie automatycznie. W przy-
padku zredukowanej predkosci obrotowej elektronarzedzie

pracuje z petng wydajnoscig dopiero po ponownym osiagnie-

ciu dopuszczalnej temperatury akumulatora lub po zmniej-
szeniu obciazenia. W sytuacji, w ktdrej nastapito automa-
tyczne wytgczenie elektronarzedzia, elektronarzedzie nalezy
catkowicie wytaczyc¢, odczekaé, az akumulator sie ochtodzi i
dopiero wtedy ponownie je wiaczy¢.

Wskazowki dotyczace wtasciwego postepowania z
akumulatorem

Akumulator nalezy chroni¢ przed wilgocia i woda.

Akumulator nalezy przechowywac wytacznie w temperaturze
od -20°Cdo 50 °C. Nie wolno pozostawia¢ akumulatora,
np. latem, w samochodzie.

Otwory wentylacyjne nalezy regularnie czyscic za pomoca
miekkiego, czystego i suchego pedzelka.

Zdecydowanie krotszy czas pracy po tadowaniu wskazuje na
zuzycie akumulatora i konieczno$¢ wymiany na nowy.
Przestrzega¢ wskazdwek dotyczacych utylizacji odpadow.

Konserwacja i serwis

Konserwacja i czyszczenie

» Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy
elektronarzedziu (np. prace konserwacyjne, wymiana
osprzetu itp.), a takze na czas transportu i przechowy-
wania nalezy wyjac z niego akumulator. Niezamierzone
uruchomienie wiacznika/wytacznika grozi skaleczeniem.

» Utrzymywanie urzadzenia i szczelin wentylacyjnych w
czystosci gwarantuje prawidtowa i bezpieczna prace.

Narzedzia robocze Riff (osprzet) nalezy regularnie czyscic za

pomoca szczotki druciane;.

Obstuga klienta oraz doradztwo dotyczace
uzytkowania

Ze wszystkimi pytaniami, dotyczacymi naprawy i konserwa-
cji nabytego produktu oraz dostepu do czesci zamiennych,
prosimy zwracac sie do punktéw obstugi klienta. Rysunki
techniczne oraz informacje o cze$ciach zamiennych mozna
znalezé pod adresem: www.bosch-pt.com

Nasz zespot doradztwa dotyczacego uzytkowania odpowie
na wszystkie pytania zwigzane z produktami firmy Bosch
orazich osprzetem.

Przy wszystkich zgtoszeniach oraz zamdwieniach czesci za-
miennych konieczne jest podanie 10-cyfrowego numeru ka-
talogowego, znajdujgcego sie na tabliczce znamionowej pro-
duktu.

Polska

Robert Bosch Sp. zo.o.

Serwis Elektronarzedzi

Ul. Jutrzenki 102/104

02-230 Warszawa

Na www.serwisbosch.com znajda Panstwo wszystkie szcze-
goty dotyczace ustug serwisowych online.
Tel.: 22 7154450

Faks: 22 7154440

E-Mail: bsc@pl.bosch.com
www.bosch-pt.pl

Pozostate adresy serwiséw znajduja sie na stronie:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Transport

Zalecane akumulatory litowo-jonowe podlegaja wymaganiom
przepiséw dotyczacych towaréw niebezpiecznych. Akumula-
tory moga by¢ transportowane droga ladowg przez uzytkow-
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