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Wskazowki bezpieczenstwa

Ogolne zasady bezpieczenstwa podczas pracy z
elektronarzedziami

4 OSTRZEzENIE Nalezy przeczyta¢ wszystkie

ostrzezenia i wskazowki. Nieprze-
strzeganie ponizszych ostrzezen i wskazéwek moze stac sie
przyczyna porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub po-
waznych obrazen ciata.
Nalezy zachowac¢ wszystkie ostrzezenia i wskazowki dla
dalszego zastosowania.
Pojecie "elektronarzedzie" odnosi sie do elektronarzedzi za-
silanych energia elektryczna z sieci (z przewodem zasilaja-
cym) i do elektronarzedzi zasilanych akumulatorami
(bez przewodu zasilajgcego).

Bezpieczenstwo w miejscu pracy

» Miejsce pracy nalezy utrzymywac w czystosci i zapew-

ni¢ dobre oswietlenie. Nieporzadek i brak wtasciwego
o$wietlenia sprzyjaja wypadkom.

» Elektronarzedzi nie nalezy uzywac w srodowiskach za-
grozonym wybuchem, np. w poblizu fatwopalnych cie-
czy, gazow lub pytéw. Podczas pracy elektronarzedziem
wytwarzaja sie iskry, ktére moga spowodowac zapton py-

tow lub opardow.

» Podczas uzytkowania elektronarzedzia nalezy zwrocic¢
uwage na to, aby dzieci i inne osoby postronne znajdo-

waty sie w bezpiecznej odlegtosci. Czynniki rozprasza-
jace moga spowodowac utrate kontroli nad elektronarze-
dziem.

Bezpieczenstwo elektryczne

» Wtyczki elektronarzedzi musza pasowac do gniazd.
Nie wolno w Zadnej sytuacji i w Zaden sposob modyfi-
kowac wtyczek. Podczas pracy elektronarzedziami z
uziemieniem ochronnym nie wolno stosowac zadnych
wtykow adaptacyjnych. Oryginalne wtyczki i pasujace
do nich gniazda sieciowe zmniejszaja ryzyko porazenia
pradem.

» Nalezy unikac¢ kontaktu z uziemionymi elementami lub

zwartymi z masa, takimi jak rury, grzejniki, kuchenki
i lodéwki. Uziemienie ciata zwigksza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

» Elektronarzedzi nie wolno narazac na kontakt z desz-
czem ani wilgocia. Przedostanie sie wody do wnetrza
obudowy zwigksza ryzyko porazenia pradem elektrycz-
nym.

» Nie uzywac przewodu zasilajacego do innych celow.

Nie wolno uzywac przewodu do przenoszenia ani prze-

suwania elektronarzedzia; nie wolno tez wyjmowac
wtyczki z gniazda, pociagajac za przewdd. Przewadd

nalezy chroni¢ przed wysokimi temperaturami, nalezy

go trzymac z dala od oleju, ostrych krawedzi i rucho-

mych czesci urzadzenia. Uszkodzone lub splatane prze-
wody zwiekszaja ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

» W przypadku pracy elektronarzedziem na wolnym po-
wietrzu, nalezy uzywac przewodu przedtuzajacego,
przeznaczonego do zastosowan zewnetrznych. Uzycie
przedtuzacza przeznaczonego do pracy na zewnatrz
zmniejsza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

» Jezeli nie ma innej mozliwosci, niz uzycie elektrona-
rzedzia w wilgotnym otoczeniu, nalezy podtaczyc¢ je do
zrodta zasilania wyposazonego w wytacznik ochronny
réznicowopradowy. Zastosowanie wytgcznika ochronne-
go réznicowopradowego zmniejsza ryzyko porazenia pra-
dem elektrycznym.

Bezpieczenstwo osob

» Podczas pracy z elektronarzedziem nalezy zachowa¢
czujnos¢, kazda czynno$¢ wykonywac ostroznie i z
rozwaga. Nie przystepowac do pracy elektronarze-
dziem w stanie zmeczenia lub bedac pod wptywem
narkotykow, alkoholu lub lekéw. Chwila nieuwagi pod-
czas pracy moze grozi¢ bardzo powaznymi obrazeniami
ciafa.

» Stosowac srodki ochrony osobistej. Nalezy zawsze
nosi¢ okulary ochronne. Noszenie osobistego wyposa-
Zenia ochronnego - maski przeciwpytowej, obuwia z po-
deszwami przeciwposlizgowymi, kasku ochronnego lub
$rodkéw ochrony stuchu (w zaleznosci od rodzaju i zasto-
sowania elektronarzedzia) - zmniejsza ryzyko obrazen
ciata.

» Nalezy unika¢ niezamierzonego uruchomienia narze-
dzia. Przed podtaczeniem elektronarzedzia do Zzrédta
zasilania i/lub podtaczeniem akumulatora, podniesie-
niem albo transportem urzadzenia, nalezy upewnic¢
sie, ze wiacznik elektronarzedzia znajduje sie w pozy-
cji wylaczonej. Przenoszenie elektronarzedzia z palcem
opartym na wigczniku/wytaczniku lub wtozenie do gniaz-
da sieciowego wtyczki wtgczonego narzedzia, moze stac
sie przyczyng wypadkow.

» Przed wiaczeniem elektronarzedzia nalezy usunaé
wszystkie narzedzia nastawcze i klucze maszynowe.
Narzedzia lub klucze, pozostawione w ruchomych cze-
Sciach urzadzenia, moga spowodowac obrazenia ciata.

» Nalezy unika¢ nienaturalnych pozycji przy pracy. Na-
lezy dbac o stabilna pozycje przy pracy i zachowanie
réwnowagi. Dzigki temu mozna bedzie tatwiej zapano-
wac nad elektronarzedziem w nieprzewidzianych sytu-
acjach.

» Nalezy nosi¢ odpowiednia odziez. Nie nalezy nosic¢
luznej odziezy ani bizuterii. Wiosy, ubranie i rekawice
nalezy trzymac z daleka od ruchomych czesci. Luzna
odziez, bizuteria lub dtugie wtosy mogg zosta¢ pochwyco-
ne przez ruchome czesci.

» Jezeli producent przewidziat mozliwos¢ podiaczenia
odkurzacza lub systemu odsysania pytu, nalezy upew-
nic sie, ze sa one podfaczone i sa prawidtowo stosowa-
ne. Uzycie systemu odsysania pytu moze zmniejszy¢ za-
grozenie zdrowia zwigzane z emisjg pytu.
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Obstuga i konserwacja elektronarzedzi

» Nie nalezy przecigzac elektronarzedzia. Nalezy do-
brac¢ odpowiednie elektronarzedzie do wykonywanej
czynnosci. Odpowiednio dobrane elektronarzedzie wy-
kona prace lepiej i bezpieczniej, z predkoscia, do jakiej
jest przystosowane.

» Nie nalezy uzywac elektronarzedzia z uszkodzonym
wiacznikiem/wytacznikiem. Elektronarzedzie, ktorym
nie mozna sterowac za pomoca wtacznika/wytacznika,
stwarza zagrozenie i musi zosta¢ naprawione.

» Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac nastawczych,
przed wymiana osprzetu lub przed odtozeniem elek-
tronarzedzia nalezy wyjac wtyczke z gniazda sieciowe-
go i/lub usuna¢ akumulator. Ten $rodek ostroznosci
ogranicza ryzyko niezamierzonego uruchomienia elektro-
narzedzia.

» Nieuzywane elektronarzedzia nalezy przechowywac w
miejscu niedostepnym dla dzieci. Nie nalezy udostep-
nia¢ narzedzia osobom, ktore nie sa z nim obeznane
lub nie zapoznaly sie z niniejsza instrukcja. Elektrona-
rzedzia w rekach nieprzeszkolonego uzytkownika sg nie-
bezpieczne.

» Konieczna jest nalezyta konserwacja elektronarze-
dzia. Nalezy kontrolowa¢, czy ruchome czesci urza-
dzenia prawidtowo funkcjonuja i nie sg zablokowane,
czy nie doszto do uszkodzenia niektorych czesci oraz
czy nie wystepuja inne okolicznosci, ktére moga mie¢
wplyw na prawidtowe dziatanie elektronarzedzia.
Uszkodzone czesci nalezy naprawic przed uzyciem
elektronarzedzia. Wiele wypadkéw spowodowanych jest
niewtasciwg konserwacja elektronarzedzi.

» Nalezy stale dbac o czystos¢ narzedzi skrawajacych i
regularnie je ostrzyc. Starannie konserwowane, ostre
narzedzia skrawajgce rzadziej sie blokuja i s fatwiejsze w
obstudze.

» Elektronarzedzi, osprzetu, narzedzi roboczych itp. na-
lezy uzywac zgodnie z ich instrukcjami oraz uwzgled-
nia¢ warunki i rodzaj wykonywanej pracy. Niezgodne z
przeznaczeniem uzycie elektronarzedzia moze doprowa-
dzi¢ do niebezpiecznych sytuacji.

Serwis

» Prace serwisowe przy elektronarzedziu moga by¢ wy-
konywane wytacznie przez wykwalifikowany personel
i przy uzyciu oryginalnych czesci zamiennych. Gwaran-
tuje to bezpieczng eksploatacje elektronarzedzia.

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa pracy ze
szlifierkami katowymi

Wspdlne zasady bezpieczenstwa pracy podczas

szlifowania za pomoca tarcz oraz szlifowania za pomoca

papieru sciernego, obrobki powierzchni za pomoca

szczotek drucianych i ciecia za pomoca tarcz

» Elektronarzedzie jest przeznaczone do pracy jako szli-
fierka, szczotka druciana i przecinarka. Nalezy zapo-
znac sie ze wszystkimi ostrzezeniami i wskazéwkami
dotyczacymi bezpieczenstwa uzytkowania orazilu-
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stracjami i danymi technicznymi, dostarczonymi wraz
z niniejszym elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie po-
nizszych wskazéwek moze stac sie przyczyng porazenia
pradem elektrycznym, pozaru i/lub powaznych obrazen
ciafa.

Elektronarzedziem tym nie nalezy wykonywac czynno-
Sci takich jak polerowanie. Stosowanie elektronarzedzia
do czynnosci, do ktdrych nie jest ono przewidziane, jest
niebezpieczne i moze skutkowac obrazeniami.

Nie nalezy uzywac osprzetu, ktory nie jest przeznaczo-
ny do tego elektronarzedzia lub zalecany przez produ-
centa. Fakt, ze osprzet daje sie zamontowac do elektro-
narzedzia, nie gwarantuje bezpiecznego uzycia.
Dopuszczalna predkos¢ obrotowa stosowanego narze-
dzia roboczego musi by¢ co najmniej réwna podanej
na elektronarzedziu predkosci maksymalnej. Narze-
dzia robocze, obracajace sie z szybsza niz dopuszczalna
predkoscia, moga peknac, a ich fragmenty odprysnac.
Srednica zewnetrzna i grubo$é stosowanego narze-
dzia roboczego musza odpowiada¢ wymiarom zaleca-
nym dla danego elektronarzedzia. Nieprawidtowe roz-
miary narzedzi roboczych utrudniajg dziatanie elementéw
zabezpieczajgcych oraz ich kontrole.

Gwintowane narzedzia robocze musza by¢ doktadnie
dopasowane do gwintu wrzeciona. Otwor narzedzi ro-
boczych montowanych przy uzyciu kotnierzy musi do-
ktadnie pasowac¢ do srednicy kotnierza. Narzedzia ro-
bocze, ktdre nie pasuja doktadnie do osprzetu montazo-
wego elektronarzedzia, obracaja sie nieréwnomiernie,
wywotujac silne drgania i grozac utratg panowania nad
elektronarzedziem.

W zadnym wypadku nie nalezy uzywac uszkodzonego
osprzetu. Przed kazdym uzyciem nalezy skontrolowa¢
narzedzia robocze, np. tarcze scierne pod katem ubyt-
kow i pekniec, talerze szlifierskie pod katem pekniec,
starcia lub nadmiernego zuzycia, a szczotki druciane
pod katem luznych lub potamanych drutéw. W razie
upadku elektronarzedzia lub narzedzia roboczego, na-
lezy sprawdzi¢, czy nie ulegto ono uszkodzeniu i ewen-
tualnie uzy¢ innego, nieuszkodzonego narzedzia. Po
sprawdzeniu i zamocowaniu narzedzia roboczego,
elektronarzedzie nalezy wiaczy¢ na minute na najwyz-
sze obroty bez ohciazenia, zwracajac przy tym uwage,
by osoba obstugujaca i osoby postronne znajdujace
sie w poblizu, znalazly sie poza strefa obracajacego
sie narzedzia. Uszkodzone narzedzia tamia sie najcze-
Sciej w tym czasie probnym.

Nalezy stosowac srodki ochrony osobistej. W zalezno-
Sci od zastosowania nalezy stosowa¢ maske ochronna,
gogle lub okulary ochronne. W zaleznosci od rodzaju
pracy, nalezy nosi¢ maske przeciwpytowa, sSrodki
ochrony stuchu, rekawice ochronne oraz specjalny
fartuch, chroniacy przed matymi czastkami Scierane-
go i obrabianego materiatu. Nalezy chronic oczy przed
unoszacymi sie w powietrzu ciatami obcymi, powstatymi
w czasie pracy. Maska przeciwpytowa i ochronna drég od-
dechowych musza filtrowaé powstajacy podczas pracy
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pyt. Oddziatywanie hatasu o duzym natezeniu przez dtuz-
szy okres czasu, mozne spowodowac utrate stuchu.

» Osoby postronne powinny znajdowac sie w bezpiecz-
nej odlegtosci od strefy zasiegu elektronarzedzia. Kaz-
dy, kto znajduje sie w poblizu pracujacego elektrona-
rzedzia, musi stosowac $rodki ochrony osobistej.
Odtamki obrabianego elementu lub peknietego narzedzia
roboczego moga zosta¢ odrzucone na duzg odlegtosc i
spowodowac obrazenia u osoby znajdujacej sie nawet po-
za bezpos$rednia strefg zasiegu.

» Podczas wykonywania prac, przy ktérych narzedzie
skrawajace mogtoby natrafic¢ na ukryte przewody
elektryczne lub na wtasny przewéd zasilajacy, elektro-
narzedzie nalezy trzymac wytacznie za izolowane po-
wierzchnie. Kontakt z przewodem elektrycznym pod na-
pieciem moze spowodowac przekazanie napigcia na nie-
izolowane cze$ci metalowe elektronarzedzia, grozac po-
razeniem pradem elektrycznym.

» Przewdd sieciowy nalezy trzymac z dala od obracaja-
cych sie narzedzi roboczych. W przypadku utraty kon-
troli nad narzedziem, przewod sieciowy moze zostac
przeciety lub wciagniety, a dton lub cata reka moga do-
stac sie pod obracajace sie narzedzie robocze.

» Nigdy nie wolno odktadac elektronarzedzia przed cat-
kowitym zatrzymaniem sie narzedzia roboczego. Ob-
racajace sie narzedzie moze zaklinowac sie w obrabianej
powierzchni, w konsekwencji czego elektronarzedzie za-
cznie zachowywac sie w sposob niekontrolowany.

» Nie wolno przenosi¢ uruchomionego elektronarzedzia.
Przypadkowy kontakt ubrania z obracajacym sie narze-
dziem roboczym moze spowodowac jego wciagniecie i
kontakt narzedzia roboczego z ciatem osoby obstuguja-
cej.

» Nalezy regularnie czysci¢ szczeliny wentylacyjne elek-
tronarzedzia. Wentylator silnika wcigga pyt do obudowy,
a duze nagromadzenie pytu metalowego moze spowodo-
wac zagrozenie elektryczne.

» Nie nalezy uzywac elektronarzedzia w poblizu mate-
riatow fatwopalnych. Iskry moga spowodowacd ich za-
pton.

» Nie nalezy uzywac narzedzi roboczych, ktére wymaga-
ja stosowania ptynnych srodkéw chtedzacych. Uzycie
wody lub innych ptynnych srodkow chtodzacych grozi po-
razeniem lub udarem elektrycznym.

Odrzut i odpowiednie ostrzezenia

Odrzut jest nagta reakcja elektronarzedzia na zablokowanie
lub zahaczenie obracajacego sie narzedzia, np. tarczy $cier-
nej lub tnacej, talerza szlifierskiego, szczotki drucianej itp.
Zablokowanie lub zahaczenie prowadzi do nagtego zatrzy-
mania obracajagcego sie narzedzia roboczego. Niekontrolo-
wane elektronarzedzie zostanie w zwigzku z tym szarpniete
w kierunku przeciwnym do kierunku obrotu narzedzia robo-
czego.

Gdy np. tarcza $cierna zahaczy sie lub zablokuje, zagtebiona
w materiale krawedZ tarczy moze przecia¢ powierzchnie, po-
wodujac wypadniecie tarczy z materiatu lub odrzut elektro-

narzedzia. Ruch tarczy $ciernej (w kierunku osoby obstuguja-

cej lub od niej) uzalezniony jest wtedy od kierunku ruchu tar-

czy w miejscu zablokowania. W takich warunkach moze tak-

ze dojs¢ do pekniecia tarczy $ciernej.

Odrzut jest nastepstwem niewtasciwego i/lub btednego spo-

sobu uzycia elektronarzedzia lub zastosowania go w niewta-

$ciwych warunkach. Mozna go unikna¢ przez zachowanie
opisanych ponizej odpowiednich srodkdw ostroznosci.

» Elektronarzedzie nalezy mocno trzymac, a ciato i ra-
mie ustawi¢ w pozycji, umozliwiajacej ztagodzenie sity
odrzutu. Jezeli w sktad wyposazenia standardowego
wchodzi rekojes¢ dodatkowa, nalezy jej zawsze uzy-
wac, zeby mie¢ jak najwieksza kontrole nad sitami od-
rzutu lub momentem obrotowym podczas rozruchu.
Osoba obstugujaca elektronarzedzie moze kontrolowaé
reakcje na zwigkszajacy sie moment obrotowy lub sity od-
rzutu poprzez zastosowanie odpowiednich $rodkow
ostroznosci.

» Nie nalezy nigdy trzymac rak w poblizu obracajacego
sie narzedzia roboczego. Wskutek odrzutu narzedzie ro-
bocze moze zranic reke.

» Nalezy zachowac taka pozycje, aby znajdowac sie jak
najdalej od strefy zasiegu elektronarzedzia w przy-
padku wystapienia odrzutu. Na skutek odrzutu elektro-
narzedzie przemieszcza sie w kierunku przeciwnym do ru-
chu tarczy w miejscu zablokowania.

» Nalezy zachowac¢ szczegolng ostrozno$¢ w przypadku
obraobki naroznikow, ostrych krawedzi itp. Nalezy uni-
ka¢ sytuacji, w ktérej narzedzie robocze mogtoby od-
bi¢ sie od powierzchni lub zahaczy¢ o nia. Obracajace
sie narzedzie robocze jest bardziej podatne na zaklesz-
czenie przy obrobce katow, ostrych krawedzi lub gdy zo-
stanie odbite. Moze to stac sie przyczyna utraty panowa-
nia lub odrzutu.

» Nie nalezy montowac w elektronarzedziu tarcz tancu-
chowych ani zebatych. Narzedzia robocze tego typu
czesto powoduja odrzut i w efekcie utrate kontroli nad
elektronarzedziem.

Szczegolne zasady bezpieczenstwa pracy podczas

szlifowania i cigcia za pomoca tarcz

» Nalezy uzywac wytacznie tarcz zalecanych dla danego
elektronarzedzia oraz oston przeznaczonych do danej
tarczy. Tarcz, ktore nie sg przeznaczone do stosowania z
elektronarzedziem, nie mozna nalezycie zabezpieczyc.
Takie tarcze sg niebezpieczne.

» Powierzchnia szlifujaca tarczy z obnizonym (wkle-
stym) srodkiem musi by¢ zamocowana ponizej ptasz-
czyzny krawedzi ostony. Nieprawidtowo zamocowana
tarcza, wystajaca poza ptaszczyzne krawedzi ostony, nie
bedzie odpowiednio zabezpieczona.

» Ostona musi by¢ dobrze przymocowana do elektrona-
rzedzia, a jej ustawienie musi gwarantowac jak naj-
wiekszy stopien bezpieczenstwa. Oznacza to, ze frag-
ment tarczy, zwrécony w strone osoby obstugujace;j,
musi by¢ w jak najwiekszym stopniu zastoniety. Osto-
na chroni osobe obstugujaca przed odtamkami peknigtej
tarczy, przypadkowym kontaktem z tarczg oraz iskrami,
od ktorych mogtoby zapalic¢ sie ubranie.

1609 92A692(08.04.2021)

Bosch Power Tools



» Tarcz nalezy uzywac tylko zgodnie z przeznaczeniem.
Na przyktad: nie wolno szlifowac boczna powierzchnia
tarczy tnacej. Tarcze tnace sa przeznaczone do szlifowa-
nia obwodowego. Wptyw sit bocznych na te tarcze moze
doprowadzi¢ do ich pekniecia.

» Do wybranej tarczy nalezy uzywac zawsze nieuszko-
dzonych kotnierzy mocujacych o wiasciwie dobranej
srednicy. Odpowiednie kotnierze podtrzymuja tarcze,
zmniejszajac tym samym prawdopodobienstwo jej pek-
niecia. Kotnierze do tarcz tngcych moga réznic sie od kot-
nierzy przeznaczonych do tarcz szlifierskich.

» Nie wolno uzywac zuzytych tarcz przeznaczonych do
wiekszych elektronarzedzi. Tarcze przeznaczone do
wiekszych elektronarzedzi nie s3 odpowiednie do pracy z
wyzsza predkoscig obrotowa, ktdra jest charakterystycz-
na dla mniejszych elektronarzedzi, i moga peknac.

Dodatkowe zasady bezpieczenstwa podczas ciecia tarcza

Scierng

» Nie wolno dopuszcza¢ do przekrzywienia si¢ tarczy w
materiale ani stosowac zbhyt duzego nacisku na tar-
cze. Nie nalezy prébowac ciac zbhyt grubych elemen-
tow. Przecigzona tarcza jest bardziej podatna na wygina-
nie sie lub zakleszczenie w szczelinie, co powoduje wzrost
prawdopodobienstwa odrzutu lub peknigcia tarczy.

» Nie nalezy stawac na linii obracajacej sie tarczy ani za
nia. Wrazie odrzutu elektronarzedzie moze odskoczy¢ w
kierunku operatora.

» W razie zakleszczenia sie tarczy lub przerwania opera-
cji ciecia z jakiegokolwiek powodu, nalezy wytaczy¢
elektronarzedzie, trzymajac je w bezruchu do momen-
tu catkowitego zatrzymania sie tarczy. Nie wolno wyj-
mowac tarczy z przecinanego elementu, gdy tarcza
znajduje sie w ruchu, gdyz moze to doprowadzic¢ do
odrzutu. Nalezy zbada¢ przyczyne zakleszczenia sie tar-
czy i podjac stosowne dziatania w celu wyeliminowania
problemu.

» Nie wolno wznawiac operaciji ciecia, gdy tarcza znaj-
duje sie w przecinanym elemencie. Tarcze mozna
ostroznie wlozy¢ w nacieta szczeline, dopiero gdy
osiagnie petna predkosc obrotowa. Jezeli elektronarze-
dzie zostanie ponownie uruchomione, gdy tarcza znajduje
sie w przecinanym elemencie, tarcza moze zakleszczyé
sie, wyskoczy¢ z materiatu albo spowodowac odrzut.

» Duze plyty i duze obrabiane elementy nalezy pode-
prze¢, aby zminimalizowac ryzyko zakleszczenia sie
tarczy i odrzutu narzedzia. Duze ptyty maja tendencje
do uginania sie pod wtasnym cigzarem. Podpory nalezy
ustawiac¢ pod przecinanym elementem w poblizu linii cie-
ciainakrawedziach elementu, po obu stronach tarczy.

» Nalezy zachowac szczegodlng ostroznos¢ w przypadku
wykonywania cie¢ wgtebnych w istniejacych $cianach
badz innych nieprzejrzystych obszarach. Wystajaca
tarcza moze przeciac rury z gazem lub woda, przewody
elektryczne lub obiekty, ktére moga spowodowac odrzut.
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Zasady bezpieczenstwa pracy podczas szlifowania

» Nie nalezy uzywac zbyt duzych arkuszy papieru $cier-
nego. Przy doborze papieru sciernego nalezy kiero-
wac sie zaleceniami producenta. Zbyt duzy papier
Scierny, wystajacy poza obreb tarczy szlifierskiej, grozi
skaleczeniem i moze spowodowac wyszczerbienie lub
szybkie zuzycie tarczy, a takze odrzut.

Zasady bezpieczenstwa podczas oczyszczania

powierzchni szczotka druciang

» Nalezy pamietac, ze nawet podczas zwyklej pracy
szczotka moze tracic¢ druty. Nie nalezy przeciazac dru-
tow poprzez zbyt mocne dociskanie szczotki do po-
wierzchni Wyrzucane w powietrze druty moga z fatwo-
$cig przebic lekkie ubranie i/lub skore.

» Jezeli podczas oczyszczania powierzchni szczotka
druciana zalecane jest uzywanie ostony, nalezy uwa-
zaé, aby szczotka tarczowa lub szczotka druciana nie
dotykaty ostony. Szczotka tarczowa lub druciana moze
podczas pracy zwiekszy¢ swojg srednice wskutek obcig-
zenia oraz w wyniku dziafania sity od$rodkowe;j.

Dodatkowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
Nalezy nosi¢ okulary ochronne.

» Nalezy uzywac odpowiednich detektoréw w celu zlo-
kalizowania instalacji lub zwrdcic sie o pomoc do lo-
kalnego dostawcy ustugi. Kontakt z przewodami znajdu-
jacymi sie pod napieciem moze doprowadzi¢ do powsta-
nia pozaru lub porazenia elektrycznego. Uszkodzenie
przewodu gazowego moze doprowadzi¢ do wybuchu.
Whnikniecie do przewodu wodociggowego powoduje szko-
dy rzeczowe lub moze spowodowac porazenie elektrycz-
ne.

» Nie nalezy dotykac tarcz szlifierskich i tnacych, zanim
nie ostygna. Tarcze szlifierskie rozgrzewaja sie podczas
obrdbki do bardzo wysokich temperatur.

» W przypadku przerwy w doptywie zasilania, np. po
awarii pradu lub po wyjeciu wtyczki z gniazdka, nalezy
odblokowa¢ wiacznik/wytacznik i ustawi¢ go w pozycji
wylaczonej. W ten sposéb mozna zapobiec niezamierzo-
nemu wigczeniu elektronarzedzia.

» Nalezy zabezpieczy¢ obrabiany przedmiot. Zamocowa-
nie obrabianego przedmiotu w urzadzeniu mocujacym lub
imadle jest bezpieczniejsze niz trzymanie go w reku.

Opis urzadzenia i jego zastosowania

Nalezy przeczytac wszystkie wskazowki
dotyczace bezpieczenstwa i zalecenia. Nie-
przestrzeganie wskazowek dotyczacych bez-
pieczenstwa i zalecen moze doprowadzi¢ do
porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub
powaznych obrazen ciata.

Prosze zwrdci¢ uwage na rysunki zamieszczone na poczatku

instrukcji obstugi.

Bosch Power Tools
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Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Elektronarzedzie jest przeznaczone do ciecia, szlifowania i
szczotkowania materiatéw metalowych i kamiennych bez
chtodzenia woda.

W przypadku cigcia za pomocg spajanych materiatow Scier-
nych nalezy uzy¢ specjalnej pokrywy ochronnej do ciecia.

Podczas cigcia kamienia nalezy zadba¢ o odpowiednie odsy-

sanie pytu.

Przy zastosowaniu atestowanych narzedzi szlifierskich elek-
tronarzedzie mozna uzy¢ rowniez do szlifowania papierem.

Przedstawione graficznie komponenty

Numeracja przedstawionych graficznie komponentéw odno-
si sie do schematu elektronarzedzia na stronach graficznych.

(1) Dzwigniazwalniajaca blokade pokrywy ochronnej
(2) Przycisk blokady wrzeciona

(3) Wiacznik/wytacznik

(4) Rekojesc¢ dodatkowa (powierzchnia izolowana)
(5) Wrzeciono szlifierki

(6) Pokrywa ochronna do szlifowania

(7) Kotnierz mocujacy

(8) Tarczaszlifierska®

(9) Nakretka mocujgca

(10) Pokrywa ochronna do ciecia®

(11) Tarcza tnaca®

(12) Ostona reki®

(13) Gumowy talerz szlifierski®

(14) Papier $cierny?

(15) Nakretka okragta®

(16) Szczotka garnkowa®

(17) Pokrywa odsysajaca do ciecia z prowadnica sanecz-
kowa”

(18) Diamentowa tarcza tnaca®

(19) Rekojesc (powierzchnia izolowana)

(20) Zabezpieczenie (tylko 3603 CA20..)

(21) Strzatka kierunku obrotdw (na obudowie)

a) Osprzet ukazany na rysunkach lub opisany w instrukcji uzyt-
kowania nie wchodzi w standardowy zakres dostawy. Kom-
pletny asortyment wyposazenia dodatkowego mozna zna-
lez¢ w naszym katalogu osprzetu.

Dane techniczne
Szlifierka katowa PWS 700 PWS 7000 PWS7-115 PWS700-115 PWS700-125
Numer katalogowy 3603CA20.. 3603CA20.. 3603CA20.. 3603CA20.. 3603CA20..
Moc nominalna w 701 701 701 701 701
Nominalna predko$¢ min! 11000 11000 11000 11000 11000
obrotowa
Maks. $rednica tarczy mm 115 115 115 115 125
szlifierskiej
Gwint wrzeciona szli- M14 M14 M14 M14 M14
fierki
Maks. dtugos¢ gwintu mm 21 21 21 21 21
wrzeciona
Zabezpieczenie przed ° ° ° ° °
ponownym rozruchem
Waga zgodnie z EPTA-Procedure 01:2014
- zrekojescig dodat- kg 1,7 1,7 1,7 1,7 1,7
kowa ttumiaca drga-
nia
- zestandardowa re- kg 1,7 1,7 1,7 1,7 1,7
kojescia dodatkowa
Klasa ochrony [O]/ 1 O]/ [/ [0/ [O]/ 1
Szlifierka katowa PWS 730-115 PWS750-115 PWS 750-125 PWS 7500
Numer katalogowy 3603CA24.. 3603CA24.. 3603CA24.. 3603CA24..
Moc nominalna w 730 750 750 750
Nominalna predkos¢ obrotowa min’ 12000 12000 12000 12000
Maks. $rednica tarczy szlifierskiej mm 115 115 125 125
Gwint wrzeciona szlifierki M14 M14 M14 M14
Maks. dtugo$¢ gwintu wrzeciona mm 21 21 21 21

1609 92A692(08.04.2021)
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Szlifierka katowa PWS 730-115 PWS750-115 PWS 750-125

Zabezpieczenie przed ponownym rozru- ° ° ° °

chem

Waga zgodnie z EPTA-Procedure 01:2014

- zrekojescig dodatkowa ttumiaca kg 1,8 1,8 1,8 1,8
drgania

- ze standardowa rekojescig dodatko- kg 1,8 1,8 1,8 1,8
wg

Klasa ochrony S/ [T/l [l Sl

Szlifierka katowa PWS 780-125 PWS 8000 PWS850-125 PWS 8500-125

Numer katalogowy 3603CA27.. 3603CA27.. 3603CA27.. 3603CA27..

Moc nominalna w 780 800 850 850

Nominalna predko$¢ obrotowa min’ 12000 12000 12000 12000

Maks. $rednica tarczy szlifierskiej mm 125 125 125 125

Gwint wrzeciona szlifierki M 14 M 14 M 14 M 14

maks. dtugos¢ gwintu wrzeciona mm 21 21 21 21

Zabezpieczenie przed ponownym rozru- ° ° ° °

chem

Waga zgodnie z EPTA-Procedure 01:2014

- zrekojescig dodatkowa ttumiaca kg 1,8 1,8 1,8 1,8
drgania

- ze standardowa rekojescig dodatko- kg 1,8 1,8 1,8 1,8
wg

Klasa ochrony S/ [T/ 11 [l Sl

Dane obowiazuja dla napiecia znamionowego [U] 230 V. Przy napieciach odbiegajacych od powyzszego i w przypadku specjalnych wersji pro-
duktu sprzedawanych w niektorych krajach dane te moga sie roznic.

Informacje o emisji hatasu i drgan

PWS 700 PWS 7000 PWS7-115 PWS700-115 PWS 700-125
3603CA20.. 3603CA20.. 3603CA20.. 3603CA20.. 3603CA20..
Wartosci pomiarowe emisji hatasu zostaty okreslone zgodnie z EN 60745-2-3.

Okreslony wg skali A typowy poziom hatasu emitowanego przez elektronarzedzie wynosi
Poziom ci$nienia aku- dB(A) 91 91 91 91 91
stycznego

Poziom mocy akustycz- dB(A) 102 102 102 102 102
nej

Niepewnos¢ pomiaru K dB 3 3 3 3 3

Stosowac srodki
ochrony stuchu!

Wartosci faczne drgan a, (suma wektorowa z trzech kierunkdw) i niepewnos$¢ pomiaru K oznaczone zgodnie z
EN 60745-2-3:

Szlifowanie powierzchni (Scieranie):

a, m/s? 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0
K m/s? 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5
Szlifowanie papierem $ciernym:

a, m/s? 5,5 5,5 5,5 5,5 5,5
K m/s’ 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5

Bosch Power Tools 160992A692](08.04.2021)
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PWS 730-115 PWS750-115 PWS 750-125 PWS 7500
3603CA24.. 3603CA24.. 3603CA24.. 3603CA24..
Wartosci pomiarowe emisji hatasu zostaty okreslone zgodnie z EN 60745-2-3.

Okreslony wg skali A typowy poziom hatasu emitowanego przez elektronarzedzie wynosi

Poziom ci$nienia akustycznego dB(A) 93 93 92 93
Poziom mocy akustycznej dB(A) 104 104 103 104
Niepewnos¢ pomiaru K dB 3 3 3 3

Stosowac srodki ochrony stuchu!

Warto$ci faczne drgan a, (suma wektorowa z trzech kierunkdéw) i niepewno$¢ pomiaru K oznaczone zgodnie z
EN 60745-2-3:

Szlifowanie powierzchni (Scieranie):

a, m/s? 10,0 10,0 10,0 10,0
K m/s’ 1,5 1,5 1,5 1,5
Szlifowanie papierem $ciernym:

a, m/s’ 5,0 5,0 5,0 5,0
K m/s’ 1,5 1,5 1,5 1,5

PWS 780-125 PWS 8000 PWS 850-125 PWS 8500-125

3603CA27.. 3603CA27.. 3603CA27.. 3603CA27..
Wartosci pomiarowe emisji hatasu zostaty okreslone zgodnie z EN 60745-2-3.

Okreslony wg skali A typowy poziom hatasu emitowanego przez elektronarzedzie wynosi

Poziom ci$nienia akustycznego dB(A) 92 92 92 92
Poziom mocy akustycznej dB(A) 103 103 103 103
Niepewnos¢ pomiaru K dB 3 3 3 3

Stosowac srodki ochrony stuchu!

Wartosci faczne drgan a, (suma wektorowa z trzech kierunkdw) i niepewnos$¢ pomiaru K oznaczone zgodnie z
EN 60745-2-3:

Szlifowanie powierzchni (Scieranie):

a, m/s 10,0 10,0 10,0 10,0
K m/s’ 1,5 1,5 1,5 1,5
Szlifowanie papierem $ciernym:

a, m/s? 5,0 5,0 5,0 5,0
K m/s’ 1,5 1,5 1,5 1,5
Podany w niniejszej instrukcji poziom emisji hatasu zostat W ten spos6b taczna (obliczana na petny wymiar czasu pra-
zmierzony zgodnie z okreslong norma procedurg pomiarowa cy) ekspozycja na drgania moze okazac sie znacznie nizsza.
i moze zosta¢ uzyty do porownywania elektronarzedzi. Moz- Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe $rodki bezpieczeristwa, ma-
na go tez uzy¢ do wstgpnej oceny ekspozycji na drgania. jace na celu ochrone osoby obstugujacej przed skutkami eks-
Podany poziom drgan jest reprezentatywny dla podstawo- pozycji na drgania, np.: konserwacja elektronarzedzia i na-
wych zastosowan elektronarzedzia. Jezeli elektronarzedzie rzedzi roboczych, zapewnienie odpowiedniej temperatury,
uzyte zostanie do innych zastosowan lub z innymi narzedzia- aby nie dopuscic¢ do wyziebienia rak, wiasciwa organizacja
mi roboczymi, a takze jesli nie bedzie wystarczajaco konser- czynnos$ci wykonywanych podczas pracy.

wowane, poziom drgan moze odbiega¢ od podanego. Poda-
ne powyzej przyczyny moga spowodowac podwyzszenie
ekspozycji na drgania podczas catego czasu pracy.

Aby dokfadnie ocenic¢ ekspozycje na drgania, trzeba wzia¢
pod uwage takze okresy, gdy urzadzenie jest wytaczone lub
gdy jest wprawdzie wigczone, ale nie jest uzywane do pracy.

160992A692((08.04.2021) Bosch Power Tools



Montaz

Montaz zabezpieczen

» Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy
elektronarzedziu nalezy wyja¢ wtyczke z gniazda.

Wskazowka: W przypadku uszkodzenia tarczy szlifierskiej
podczas pracy urzadzeniem lub w przypadku uszkodzenia
uchwytow na ostonie lub elektronarzedziu, elektronarzedzie
nalezy bezzwtocznie odestac¢ do punktu obstugi klienta (ad-
resy sg podane w rozdziale ,Obstuga klienta oraz doradztwo
dotyczace uzytkowania“.

Ostona do szlifowania

Zatozy¢ ostone (6) na uchwyt
narzedziowy elektronarzedzia
tak, by wystepy ustalajace
ostony pokrywaty sie z
uchwytem. Nalezy przy tym
nacisnac i przytrzymad w tej
pozycji dZzwignie zwalniajaca
blokade ostony (1).
Docisnac ostone (6) na wrze-
cionie tak, by kotnierz ostony
nasunat sie na kotnierz elek-
tronarzedzia, i przekrecic
ostone az do styszalnego za-
skoczenia zapadki.

Pozycja ostony (6) powinna

by¢ dopasowana do rodzaju obrdbki. W tym celu nalezy

przesuna¢ dzwignie zwalniajgca blokade ostony (1) w gore i

obrocic ostone (6), ustawiajac jg w Zgdanej pozycji.

» Pokrywe ochronna (6) nalezy zawsze ustawia¢ w taki
sposob, aby obydwa zaczepy dzwigni zwalniajacej blo-
kade (1) weszty w odpowiednie otwory umieszczone
na pokrywie ochronnej (6).

» Ostone (6) nalezy ustawi¢ w taki sposdb, aby zapew-
ni¢ osobie obstugujacej ochrone przed padajacymi
iskrami.

» Ostona (6) powinna dawac sie obrdcic tylko po odblo-
kowaniu dzwigni zwalniajacej ostony (1) ! W przeciw-
nym wypadku nie wolno uzytkowac elektronarzedzia i
nalezy przekazac je do punktu serwisowego.

Wskazowka: Wystepy ustalajace na ostonie (6) uniemozli-

wiajg zamontowanie ostony, ktéra nie pasuje do danego
elektronarzedzia.

Pokrywa ochronna (ostona) do ciecia

» W przypadku ciecia za pomoca spajanych materiatéw
$ciernych nalezy uzy¢ specjalnej pokrywy ochronnej
do ciecia (10).

» Podczas ciecia kamienia nalezy zadbac o odpowiednie
odsysanie pytu.

Pokrywe ochronng do ciecia (10) montuje sie w taki sam

sposob jak pokrywe ochronng do szlifowania (6).
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Pokrywa odsysajaca do ciecia z prowadnica saneczkowa
Pokrywe odsysajaca do ciecia z prowadnica saneczkowg
(17) montuje sie w taki sam sposdb jak pokrywe ochronng
do szlifowania (6).

Rekojesc dodatkowa

» Elektronarzedzia nalezy uzywac wytacznie z zamonto-
wana rekojescia dodatkowa (4).

Rekojes¢ dodatkowa (4) nalezy przykreci¢ po prawej lub le-

wej stronie gtowicy, w zalezno$ci od rodzaju pracy.

Ostona reki

» Przed pracami z uzyciem gumowego talerza szlifier-
skiego (13) lub szczotki garnkowej / szczotki tarczo-
wej [ listkowej tarczy szlifierskiej nalezy zawsze za-
montowac ostone reki (12).

Ostone reki (12) mocuje sie razem z rekojescia

dodatkowa(4).

Montaz narzedzi szlifierskich

» Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy
elektronarzedziu nalezy wyjac wtyczke z gniazda.

» Nie nalezy dotykac tarcz szlifierskich i tnacych, zanim
nie ostygna. Tarcze szlifierskie rozgrzewaja sie podczas
obrdbki do bardzo wysokich temperatur.

Oczysci¢ wrzeciono szlifierki (5) i wszystkie czesci, ktore

maja zosta¢ zamontowane.

Aby zamocowac lub zwolni¢ narzedzia szlifierskie, nalezy

uzy¢ przycisku blokady wrzeciona (2), ktory unieruchamia

wrzeciono.

» Przycisk blokady wolno nacisnac jedynie wtedy, gdy
wrzeciono szlifierki jest catkowicie nieruchome. W
przeciwnym wypadku moze dojs¢ do uszkodzenia elektro-
narzedzia.

Tarcza szlifierska/tnaca

Nalezy wziag¢ pod uwage wymiary narzedzi szlifierskich.

Srednica otworu musi pasowaé do kotnierza mocujacego.

Nie nalezy stosowac zadnych adapterdw, ztgczek ani zwe-

zek.

Uzywajac diamentowych tarcz tngcych, nalezy zwréci¢ uwa-

ge, by strzatka wskazujaca kierunek umieszczona na tarczy

odpowiadata kierunkowi obrotéw elektronarzedzia (zob.
strzatka wskazujaca kierunek obrotu umieszczona na gtowicy
elektronarzedzia).

Kolejno$¢ montazu pokazana jest na stronach graficznych.

Tarcze szlifierska/tnaca nalezy zamocowac za pomoca na-

kretki mocujacej (9) dokrecanej kluczem widetkowym.

» Po zamontowaniu narzedzia szlifierskiego, a przed
uruchomieniem szlifierki nalezy sprawdzi¢, czy narze-
dzie szlifierskie jest wtasciwie zamocowane i czy moze
sie swobodnie obracac. Upewnic¢ sig, czy narzedzie
szlifierskie nie zahacza o pokrywe ochronng lub o inny
element elektronarzedzia.

Listkowa tarcza szlifierska

» Przed pracami z uzyciem listkowej tarczy szlifierskiej
nalezy zawsze zamontowac ostone reki (12).

Bosch Power Tools
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Gumowy talerz szlifierski

» Przed pracami z uzyciem gumowego talerza szlifier-
skiego (13) nalezy zawsze zamontowac ostone
reki(12).

Kolejno$¢ montazu ukazana jest na stronach graficznych.

Zatozy¢ okragta nakretke (15) i dokrecic ja kluczem widetko-

wym.

Szczotka garnkowa/tarczowa

» Przed pracami z uzyciem szczotki garnkowej lub tar-
czowej nalezy zawsze zamontowac ostone reki (12).

Kolejno$¢ montazu ukazana jest na stronach graficznych.

Szczotke garnkowa/tarczowa nalezy nasuna¢ na wrzeciono

szlifierki tak gteboko, by $cisle przylegata do kotnierza znaj-

dujacego sie na koficu wrzeciona. Szczotke garnkowa/ta-
rczowa nalezy dokreci¢ kluczem widetkowym.

Wymagania dotyczace narzedzi szlifierskich

Mozna stosowaé wszystkie narzedzia robocze, ktdre zostaty
wymienione w niniejszej instrukcji obstugi.

Dopuszczalna predko$é obrotowa [min™] lub obwodowa [m/
s] uzywanych narzedzi roboczych musi odpowiadac co naj-
mniej warto$ciom podanym w ponizszej tabeli.

Dlatego nalezy zwréci¢ uwage na dopuszczalng predkosé
obrotowa lub obwodowa podana na etykiecie narzedzia
szlifierskiego.

Maks. [mm] [mm] -

D b d [min?] [m/s]
d 115 6 22,2 12000 80

&0

b 125 6 222 12000 80
(@ 115 - - 12000 80
@ 1 - - 12000 80
|d 75 30 M14 12000 45

(on

“IB

7

Przestawianie gtowicy przektadni

Tylko w przypadku elektronarzedzi o numerze katalogo-

wym 3603 CA20..:

» Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy
elektronarzedziu nalezy wyjac wtyczke z gniazda.

Gtowica przektadni obracana jest 0 180°. Dzigki temu wtacz-

nik/wytacznik mozna w szczegdlnych sytuacjach ustawi¢ w

dogodniejszej pozycji (np. dla 0sob leworecznych).

- Odkrecic $rube zabezpieczenia (20) dZzwigni zwalniajacej
blokade (1) (zob. rys. A).

- Wykreci¢ i wyja¢ wszystkie 4 $ruby (zob. rys. B). Ostroz-
nie ustawic¢ gtowice w wybranej pozycji, nie wyjmujac jej
przy tym z obudowy. Dokreci¢ ponownie wszystkie 4 $ru-
by.

- Ponownie przykrecic¢ zabezpieczenie (20) dzwigni zwal-

niajacej blokade (1) do obudowy (zob. rys. C).

Przestrzegac instrukcji zawartych w rozdziale ,Montaz za-
bezpieczen”. Pokrywa ochronna powinna dawaé sie obracic¢
tylko po odblokowaniu dZzwigni zwalniajgcej blokade (1).

Odsysanie pytow/widrow

Pyty niektorych materiatow, na przyktad powtok malarskich

z zawartoscia otowiu, niektdrych gatunkéw drewna, minera-

tow lub niektorych rodzajéw metalu, moga stanowic zagroze-

nie dla zdrowia. Bezposredni kontakt fizyczny z pytami lub
przedostanie sie ich do ptuc moze wywotac reakcje alergicz-
ne i/lub choroby uktadu oddechowego operatora lub 0sob
znajdujacych sie w poblizu.

Niektore rodzaje pytéw, np. debiny lub buczyny uwazane sg

za rakotworcze, szczegolnie w potaczeniu z substancjami do

obrdbki drewna (chromiany, impregnaty do drewna). Mate-
riaty, zawierajgce azbest mogg byc¢ obrabiane jedynie przez
odpowiednio przeszkolony personel.

- Oile jest to mozliwe, nalezy zawsze stosowac system od-
sysania pytu, dostosowany do rodzaju obrabianego mate-
riatu.

- Nalezy zawsze dbac o dobrg wentylacje stanowiska pracy.

~ Zaleca sie noszenie maski przeciwpytowej z pochfania-
czem klasy P2.

Nalezy przestrzegac aktualnie obowigzujacych w danym kra-

ju przepisow, regulujacych zasady obrébki réznego rodzaju

materiatow.

» Nalezy unika¢ gromadzenia sie pytu na stanowisku
pracy. Pyty moga sie z tatwoscig zapalic.

Praca

Uruchamianie

» Nalezy zwréci¢ uwage na napiecie sieciowe! Napiecie
zrédta pradu musi zgadzac sie z danymi na tabliczce
znamionowej elektronarzedzia. Elektronarzedzia
przeznaczone do pracy pod napieciem 230 V mozna
przytaczac rowniez do sieci 220 V.

W przypadku eksploatacji elektronarzedzia za pomoca prze-

nosnych agregatdw pradotwaorczych, niedysponujgcych wy-

starczajgcymi rezerwami mocy, wzglednie odpowiednig re-
gulacja napiecia ze zwigkszeniem pradu rozruchowego, mo-
ze doj$¢ do zmniejszenia wydajnosci obrébki lub do nietypo-
wych zachowan przy wtgczaniu.

Prosze zwrdci¢ uwage na przydatno$¢ zastosowanego agre-

gatu pradotworczego, szczegdlnie pod katem napiecia i cze-

stotliwosci zasilania.

Wiaczanie/wytaczanie

Aby wiaczy¢ elektronarzedzie, nalezy przesungé wiacznik/

wytgcznik (3) do przodu.

Aby zablokowa¢ wigcznik/wytacznik (3) w pozycji wigczo-

nej, nalezy nacisna¢ przesuniety do przodu wtacznik/wytacz-

nik (3) az do zablokowania.

Aby wytaczyé elektronarzedzie, nalezy zwolni¢ wtacznik/wy-

tacznik (3) lub jesli jest zablokowany, nacisna¢ krétko wiacz-

nik/wytacznik (3), a nastepnie zwolnic.
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» Narzedzia szlifierskie nalezy kontrolowac przed kaz-
dym uzyciem. Narzedzie szlifierskie musi by¢ prawi-
dtowo zamocowane i musi si¢ swobodnie obracaé. Na-
lezy przeprowadzic probe dziatania trwajaca co naj-
mniej jedna minute (bez obciazenia). Nie wolno uzy-
wac uszkodzonych, odksztatconych badz wibrujacych
narzedzi szlifierskich. Uszkodzone narzedzia szlifierskie
moga sie ztamac i spowodowac powazne obrazenia.

Zabezpieczenie przed ponownym rozruchem
Zabezpieczenie przed ponownym rozruchem zapobiega sa-
moczynnemu wigczeniu sie elektronarzedzia po przerwie w
doptywie pradu.

W celu ponownego wiaczenia elektronarzedzia nalezy usta-
wi¢ wtacznik/wytacznik (3) w pozycji wytgczonej i ponownie
wigczy¢ elektronarzedzie.

Wskazowki dotyczace pracy

» Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy
elektronarzedziu nalezy wyja¢ wtyczke z gniazda.

» Nalezy zachowac ostroznos¢ podczas wykonywania
szczelin w scianach nosnych, zob. rozdziat ,,Wskazéw-
ki dotyczace statyki“.

» Jezeli cigzar wtasny obrabianego przedmiotu nie gwa-
rantuje stabilnej pozycji, nalezy go zamocowac.

» Elektronarzedzia nie nalezy przeciazac do tego stop-
nia, ze zatrzyma si¢ ono samoczynnie.

» Po silnym obciazeniu elektronarzedzia, nalezy pozwo-
li¢ mu pracowac przez pare minut na biegu jatowym, w
celu ochtodzenia narzedzia roboczego.

» Elektronarzedzia nie wolno eksploatowac przy uzyciu
stolika tnacego.

» Nie nalezy dotykac tarcz szlifierskich i tnacych, zanim
nie ostygna. Tarcze szlifierskie rozgrzewaja sie podczas
obrdbki do bardzo wysokich temperatur.

Szlifowanie powierzchni

» W zadnym wypadku nie wolno uzywac tarcz tnacych
do szlifowania powierzchni.
Najlepsze efekty przy szlifowaniu powierzchni osiaga sie pro-
wadzac tarcze szlifierska pod katem 30° do 40° w stosunku
do obrabianej powierzchni. Elektronarzedzie nalezy prowa-
dzi¢ z umiarkowanym dociskiem, przesuwajac je raz w jedna,
raz w drugg strone. Zapobiega to przegrzewaniu sie obrabia-
nego przedmiotu oraz jego przebarwieniom lub uszkodze-
niom (wgtebienia, rowki).

Listkowa tarcza szlifierska

Zapomoca listkowej tarczy szlifierskiej (osprzet) mozliwa
jest obrébka powierzchni obtych i profili. W poréwnaniu do
tradycyjnych tarcz szlifierskich, listkowe tarcze szlifierskie
charakteryzuja sie znacznie dtuzsza zywotnoscig, wyraznie
zmniejszonym poziomem emisji hatasu i nizszymi temperatu-
rami szlifowania.

Polski| 15

Ciecie metalu

» W przypadku cigcia za pomoca spajanych materiatéw
sciernych nalezy uzy¢ specjalnej pokrywy ochronnej
do ciecia (10).

Podczas ciecia nalezy zwrdci¢ uwage na rdwnomierny posuw

elektronarzedzia, dostosowany do wtasciwosci obrabianego

materiatu. Nie nalezy wywiera¢ nacisku na tarcze tnaca,

przechylac jej ani wykonywac nig ruchdw oscylacyjnych.

Nie wolno wyhamowywac biegu tarczy poprzez wywieranie

bocznego nacisku.

Elektronarzedzie nalezy za-
wsze prowadzi¢ przeciw-
bieznie do kierunku obro-
tow tarczy. W przeciwnym
razie istnieje niebezpie-
czenstwo, ze zostanie ono
w sposob niekontrolowany
wypchniete ze szczeliny. W
przypadku ciecia profili i rur
czworokatnych, zaleca sie
zaczac prace od najmniej-

szego przekroju.
Ciecie kamienia

» Podczas ciecia kamienia nalezy zadbac o odpowiednie
odsysanie pytu.

» Nalezy stosowac maske przeciwpytowa.

» Elektronarzedzie wolno stosowac¢ wylacznie do ciecia i
szlifowania na sucho.
Do ciecia kamienia najlepiej jest uzy¢ diamentowej tarczy
tnacej.
Podczas pracy z pokrywa odsysajaca do ciecia z prowadnica
saneczkowa (17) nalezy stosowac odpowiedni odkurzacz,
dopuszczony do usuwania pytu kamiennego. Bosch maw
swojej ofercie odpowiednie odkurzacze.
Wiaczy¢ elektronarzedzie i
oprzed je przednig czescia
prowadnicy saneczkowej o
obrabiany przedmiot. Pra-
cowac z rownomiernym po-
suwem, dostosowanym do
wiasciwosci obrabianego
materiatu.
Przy cieciu szczegolnie
twardych materiatow, np.
betonu o duzej zawartosci zwiru, moze doj$¢ do przegrzania,
a tym samym uszkodzenia tarczy diamentowej. Snop iskier
wokot tarczy diamentowej jest objawem jej przegrzania.
Nalezy wtedy natychmiast przerwac ciecie i ochtodzic tar-
cze, na krotko wiaczajac elektronarzedzie z najwyzsza pred-
koscig obrotowa, bez obcigzenia.
Wyraznie nizsza wydajnosc¢ ciecia i snop iskier wokot tarczy
to oznaki stepienia diamentowej tarczy tnacej. Mozna jg na-
ostrzy¢, wykonujac kilka krétkich cie¢ w materiatach abrazyj-
nych (np. piaskowcu).
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