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PL Spawarka inwertorowa do spawania tukowego
Instrukcja obstugi z kartg gwarancyjng

Cz Invertorova svarecka pro obloukové svarovani
Navod k obsluze se zaru¢nim listem

SK Invertorova zvaracka na oblukové zvaranie
UzZivatel'ska priruCka a zarucny list

LT Inverterinis suvirinimo aparatas suvirinimui lanku
Naudojimo instrukcija su garantiniu lapu

Lv Invertora metinasanas aparats loka metinasanai
LietoSanas instrukcija ar garantijas talonu

HU linverteres hegesztégép ivhegesztéshez
Hasznalati Utasitas Garanciajeggyel

FR Soudeuse inverter a souder a l'arc
Mode d'emploi avec Bulletin de Garantie

ESP Soldadora inverter para la soldadura por arco
Manual de Instrucciones con carta de garantia

ROM Aparat de sudura de tip invertor pentru sudura cu arc electric
Manualul de utilizare si certificatul de garantie

NL Inverter lasapparaat voor booglassen
Gebruiksaanwijzing met de garantiekaart

DE Inverter-SchweiBmaschine fiir Lichtbogenschweilen

Bedienungsanleitung mit Garantiekarte
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Podczas pracy urzadzeniem zaleca sie zawsze przestrzega¢ podstawowych zasad
bezpieczenstwa pracy, w celu unikniecia wybuchu pozaru, porazenia pradem elektrycznym
lub obrazenia mechanicznego.

Przed przystapieniem do eksploatacji urzadzenia prosimy o uwazne zapoznanie sie z trescig
Instrukcji Obstugi. Prosimy o zachowanie Instrukcji Obstugi i Deklaracji Zgodnosci.

Rygorystyczne przestrzeganie wskazowek i zalecen zawartych w Instrukcji Obstugi wptynie
na przediuzenie zywotnosci Panstwa urzadzenia.

DeklaracjaZgodnosciznajduje sie w siedzibie producenta Dedra-Exim Sp. z o.o.

Kontakt:

DEDRA - EXIM Sp. z o.0.
05-800 Pruszkéw ul. 3 Maja 8
Tel. (22) 73-83-777 wew. 129,165;
fax (22) 73-83-779
E-mail info@dedra.com.pl
www.dedra.pl

Wszelkie prawa zastrzezone. Niniejsze opracowanie jest chronione prawem autorskim. Kopiowanie lub rozpowszechnianie
Instrukcji Obstugi we fragmentach albo w cato$ci bez zgody DEDRA-EXIM zabronione

Dedra-Exim zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian konstrukcyjno-technicznych oraz
kompletacyjnych bez uprzedniego powiadamiania
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Tabliczka znamionowa

Spawarka inwertorowa 140A

Wyprodukowano w Chinach dla:

Model DEDRA EXIM Sp. z 0.0., 05-800 Pruszkéw, ul. 3 Maja 8 DEDB /
:

spawarki www.dedra.pl

Rok produkcji
Nr kontraktu

DESi150BT Nr partii: 11701254 Rok prod: 2017

1~ . . o= PN EN60974-1: 2013
% QUL PN ENB0974-10:2010

Obwéd spawania

10A/20,4V - 140A/25,6

15 % 60 [%] 100 [%]

140A 90A 80A

25,6V 23,6V 23,2V
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Informacje
ostrzezenia

Parametry elektryczne
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Kpis zastosowanych piktogramow

tatwy zapton tuku - uktad
utatwiajgcy zapton tuku

Startowy wzrost prgdu spawania - uktad
regulujgcy dynamike tuku i jego stabilno$¢

® >

Uktad zapobiegajgcy zniszczeniu
elektrody w wyniku jej przyklejenia

)

Przystosowanie do zasilania z generatora
oraz informacja o jego minimalnej mocy

Sygnalizacja zadziatania zabezpieczenia
termicznego

Oznakowanie sygnalizaciji
gotowosci do pracy

® B ®

Oznakowanie gniazda przytgczeniowego biegunu (-)
przed podtgczeniem sprawdzic¢ zalecenie producenta
elektrod - zazwyczaj do tego gniazda nalezy przytgczy¢
przewdd z uchwytem elektody

Oznakowanie gniazda przylgczeniowego biegunu (+)
przed podtgczeniem sprawdzic¢ zalecenie producenta
elektrod - zazwyczaj do tego gniazda nalezy przytgczy¢
przewdd z uchwytem elektody

Ostrzezenie niebezpieczenstwo

Nakaz przeczytania instrukcji obstugi

Nakaz stosowania ostony twarzy
(maska spawalnicza)

Nakaz stosowania rekawic

Ostrzezenie o promieniowaniu podczerwonym

Uziemienie ochronne




2. Bezpieczenstwo pracy
A UWAGA Nalezy doktadnie zapoznac si¢ z treScig tego rozdziatu celem maksymalnego

ograniczenia mozliwosci powstania urazu, badz wypadku spowodowanego
niewlasciwg obstuga lub nieznajomoscia Przepisow Bezpieczenstwa Pracy.

Ogodlne warunki bezpieczenstwa miejsca pracy urzadzenia.

» Nalezy utrzymywac strefe pracy urzgdzenia w porzadku i czystosci. Nieporzadek lub pozostawienie
materiatéw palnych w poblizu miejsca pracy spawarki moze byc¢ przyczyng powstania pozaru.

« Nie pracowa¢ urzgdzeniem w poblizu srodkow wybuchowych (tatwopalnych, gazéw, pytu itp.). Podczas
pracy urzgdzeniem wytwarzane sg iskry oraz ogien mogace byC przyczyng zaptonu co w konsekwencji
moze doprowadzi¢ do powstania pozaru.

« Dzieci nie mogg przebywa¢ w poblizu urzgdzenia w trakcie jego pracy. Urzadzenie musi by¢ tak
przechowywane, aby byto niedostepne dla dzieci. Przebywanie osob trzecich moze skutkowac utratg
kontroli nad urzgdzeniem.

« Nie wolno zastania¢ wlotéw i wylotow powietrza do urzadzenia. Spowoduje to szybkie przegrzanie.

« Nie wolno zbliza¢ rgk lub dotyka¢ elementéw mocowania elektrod podczas pracy urzgdzenia. Moze to
skutkowa¢ poparzeniem.

- Bezpieczenstwo elektryczne

« Wityczka musi by¢ dostosowana do gniazda zasilajgcego. Zabronione jest uzywanie przewodow, w
ktorych wtyczka byta przerabiana. Zabronione jest uzywanie adapteréw wtyczki z uziemieniem
ochronnym. Niemodyfikowane wtyczki i odpowiednie gniazda zmniejszajg ryzyko powstania wypadku.

« Instalacja elektryczna, do ktorej podtgczona jest spawarka, musi spetnia¢é wymogi ochrony
przeciwporazeniowej. W szczegdlnosci musi by¢é wyposazona w sprawnie dziatajgce uziemienie ochronne.
W przypadku braku takiej instalacji nalezy przez podtgczeniem spawarki zleci¢ jej wykonanie przez
uprawnionego elektryka.

» Unikac kontaktu z nieuziemiong powierzchnig np.: lodowek, radiatoréw, rur. Porazenie prgdem jest wieksze,
gdy ciato uzytkownika jest uziemione.

« Nie wystawiacC urzgdzenia na dziatanie deszczu i wilgoci. Przedostanie sie wody do urzgdzenia zwieksza
ryzyko porazenia prgdem.

» Dbac o przewodd zasilajgey. Nigdy nie uzywac przewodu do przenoszenia narzedzia, ciggniecia lub
wyciggania wtyczki z kontaktu. Przewdd zasilajgcy chronic przed dziataniem ciepta, oleju, ostrych
krawedzi lub ruchomymi czeSciami urzgdzenia. W razie stwierdzenia uszkodzenia przewodu sieciowego
nalezy go bezwzglednie wymienic¢. Czynnosc¢ te powinien wykona¢ uprawniony elektryk a w okresie
gwarancyjnym jedynie autoryzowany serwis Dedra EXIM.

« Uzytkujgc spawarke, jezeli zachodzi taka potrzeba, nalezy uzywa¢ odpowiednich przedtuzaczy
elektrycznych. Zastosowanie odpowiedniego przedtuzacza wyposazonego w gniazdo i wtyczke z
uziemieniem ochronnym zmniejsza ryzyko porazenia prgdem. Stosowanie przedtuzaczy bez uziemienia
ochronnego jest zabronione.

Bezpieczenstwo osob

» Podczas pracy spawarkg zachowac ostroznosc¢. Nie wolno wigczac¢ urzgdzenia, gdy jest sie zmeczonym,
pod wptywem lekow, alkoholu lub innych srodkéw odurzajgcych. Nieuwaga lub nieumiejetne uzytkowania
moze byc¢ przyczyng powstania urazu ciata, zniszczenia mienia, poparzenia skory a nawet powstania
pozaru.

« Nie wolno blokowa¢ otworow wlotowych i wylotowych spawarki.

e Nie uzywa¢ urzadzenia w opadach atmosferycznych a takze w warunkach mocno podwyzszonej
wilgotnosci.
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« W trakcie pracy urzgdzeniem powstajg spaliny, ktére sg szkodliwe dla zdrowia. W trakcie spawania
powstajg bardzo szkodliwe gazy takie jak dwutlenek i tlenek wegla, dwutlenek siarki itp.
Nagromadzenie sie spalin w pomieszczeniu powoduje silne zatrucia. W zwigzku z tym zabroniona
jest praca urzgdzenia w pomieszczeniu o niesprawnej lub nieistniejgcej wentylacji. W przypadku
pojawienia sie objawdw zatrucia, takich jak béle gtowy, nudnosci, wymioty, ostabienie nalezy
bezwzglednie wytaczy¢ spawarke, szybko opusci¢ pomieszczenie i skonsultowac z lekarzem.
Pomieszczenie nalezy bardzo doktadnie wywietrzy¢ a nastepnie zleci¢ sprawdzenie dziatania
wentylacji przez wykwalifikowanego i uprawnionego kominiarza.

« Nie wolno uzywac produktéw w aerozolach (spray) w pomieszczeniu, gdzie pracuje spawarka, moze to
spowodowac wybuch lub pozar.

« Nie wolno uzywac spawarki w pomieszczeniach, w ktorych wystepuje silne zapylenie np.magka, pyt
drzewny, skrawki papieru itp.

Bezpieczenstwo pracy ze spawarkami

- Nalezy dba¢ o porzgadek w miejscu pracy . Nieporzgdek moze by¢ przyczyng wypadkow.

- Przed rozpoczeciem pracy nalezy zadbac o dobre oSwietlenie stanowiska.

- Spawarke moze uzytkowac osoba, ktéra doktadnie zapoznata sie i zrozumiata tre$¢ Instrukcji Obstugi

- W czasie pracy nalezy stosowac srodki ochrony osobistej: fartuch spawalniczy, rekawice spawalnicze,
maske spawalniczg i odpowiednie obuwie 0 antyposlizgowej podeszwie.

- Stosowac okulary ochronne podczas oczyszczania spoiny.

- Stanowisko spawalnicze powinno by¢ wyposazone w sprawnie dziatajgcq instalacje odciggows.

- Stanowisko spawalnicze powinno by¢ oddzielone ekranem ochronnym.

- Zabronione jest uzytkowanie urzgdzenia w wilgotnym lub mokrym pomieszczeniu.

- Zabronione jest pozostawianie urzgdzenia na deszczu.

- Zabronione jest uzytkowanie spawarki w miejscach, w ktérych znajdujg sie ciecze tatwopalne lub gazy.

- Podczas pracy nie dotykac czesci uziemionych jak kaloryfery, przewody wodne, chtodziarki itp..

- Spawarke nalezy wigcza¢ do sieci zasilajgcej jedynie na czas pracy. Po wtgczeniu zasilania w miejscu
pracy nie mogg przebywac osoby niepowotane. Urzgdzenie jest szczegOlnie niebezpieczne dla dzieci,
dlatego nalezy dotozy¢ szczegdlnej troski, by urzgdzenie byto absolutnie niedostepne dla dzieci.

- Zabronione jest uzytkowanie urzgdzenia niezgodnie z jego przeznaczeniem.

- Wszelkie czynnosci obstugowe nalezy wykonywacé przy wyjetej z gniazdka wtyczce.

- Nie demontowac obudowy urzgdzenia

- Sprawdza¢ kazdorazowo przed uruchomieniem urzgdzenia stan oston i wszelkich elementow
bezpieczenstwa pracy. Nie pracowac z uszkodzonymi, wymieni¢ na wolne od wad.

- Przewod zasilajgcy oraz ewentualnie zastosowany przedtuzacz chroni¢ przed nadmiernym cieptem,
olejami oraz ostrymi krawedziami.

- Przedtuzacz stosowany przy pracy powinien zapewnia¢ swobodng eksploatacje, a dtugosc¢ przewodu
powinna by¢ tak dobrana by jego nadmiar nie przeszkadzat w pracy.

- Nie ciggnac¢ za przewdd przytgczeniowy odtgczajgc wtyczke z gniazdka.

- Przed rozpoczeciem spawania nalezy unieruchomi¢ obrabiany materiat za pomocg $ciskéw lub imadta.

- Podczas pracy przyjac pozycje wykluczajgcg przewrdcenie sie. Sta¢ pewnie.

- Kazdorazowo przed rozpoczeciem pracy spawarkg nalezy kontrolowa¢ stan przewodu zasilajgcego,
przewoddw spawalniczych, uchwytow elektrod i pozostatych stosowanych przewoddéw prgdowych. Nie
pracowac uszkodzonymi. Uszkodzone wymieni¢ na wolne od wad.

- Przed pierwszym podtgczeniem spawarki nalezy sprawdzi¢ czy napiecie zasilajgce odpowiada
oznaczeniu na tabliczce znamionowej urzgdzenia. Gniazdko zasilajgce powinno by¢ wyposazone w
zacisk ochronny.

- Zabronione jest pozostawianie urzgdzenia podtgczonego do sieci bez dozoru. Kazdorazowo po
zakonczeniu pracy obowigzkowo odtgczy¢ wtyczke od sieci zasilajgce.

Spawarke przechowywaé w pomieszczeniu suchym bez dostepu wilgoci. Przewody
pradowe oditaczyé i zwinaé. Skltadowacé urzadzenie w miejscu niedostepnym dla
dzieci.
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Jednakze nawet jesli spawarka jest eksploatowana zgodnie z Instrukcjg Obstugi
niemozliwe jest catkowite wyeliminowanie pewnego czynnika ryzyka zwigzanego z jej
konstrukcja i przeznaczeniem .

W szczegolnosci wystepujg nastepujace ryzyka:

Poparzenia.

Zatrucia gazami, spalinami lub oparami.

Uszkodzenia wzroku.

Wzniecenia pozaru.

Porazenia pradem elektrycznym.

Negatywnego oddziatywania pola elektromagnetycznego na zdrowie spawacza.

(oo v
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3. Przeznaczenie spawarek

Spawarki inwertorowe sg produktami technologicznie zaawansowanymi przeznaczonymi do
spawania tukowego elektrodg otulong (metoda MMA). Spawarki inwertorowe sg nowym rodzajem
spawarek, generujgcych niezbedne wartosci prgdowe za pomocg ukfadéw elektronicznych. Cechujg
je niewielkie rozmiary, niska waga, znaczna sprawnosc, szeroki zakres zastosowania, bardzo dobre
efekty spawania i znaczna mobilno$¢ transportowa.

Spawarka, model DESi150BT przeznaczona jest do spawania recznego elektrodami
otulonymi takich materiatow jak stale weglowe, konstrukcyjne oraz zeliwa. Mozna nig pracowac z
zastosowaniem elektrod o Srednicach od 1,6 mm do 4,0 mm, w zalezno$ci od zadanego pradu
spawania, potrzeb i rodzaju wykonywanej operacji za pomocg spawarki. urzgdzenie przystosowane
jest do zasilania o napieciu 230V ~ 50 Hz (jednofazowe).W jej budowie zastosowano tranzystory
IGBT (ang. Insulated Gate Bipolar Transistor) - tranzystor bipolarny z izolowang bramkg. Jest to
element potprzewodnikowy mocy uzywany w przeksztattnikach energoelektronicznych. Lgczy zalety
dwoch typow tranzystoréw: tatwosc sterowania tranzystoréw polowych i wysokie napiecie przebicia
oraz szybkos¢ przetgczania tranzystorow bipolarnych. Zastosowanie tranzystoréw IGBT w spawarce
powoduje, ze urzgdzenie osigga duzg sprawnos$c¢ przy niewielkich gabarytach i niewielkiej masie w
stosunku do spawarek z obwodami mocy opartymi o inne technologie.

4. Ograniczenia uzycia

Spawarka zostata zaprojektowana do pracy w obszarze przemystowym. W warunkach
gospodarstwa domowego uzytkowanie spawarki mozliwe jest tylko przy stosowaniu zgodnych z
odpowiednimi normami, specjalnych zabezpieczen, koniecznych do wyeliminowania oddziatywania
pola elektromagnetycznego. Jednakze, pomimo zaprojektowania spawarki tak, aby emisja
elektromagnetyczna byta jak najmniejsza, mogg one wytwarza¢ zaktocenia elektromagnetyczne,
ktbre moze oddziatywa¢é na prace komputerdw i urzgdzen sterowanych komputerowo,
urzgdzenh systemow bezpieczenstwa, sprzetu pomiarowego, sprzetu tgcznosci radiowej, urzgdzen
sterowanych drogg radiowsq itp.

Urzgdzenie zostato zaprojektowane w taki sposéb, aby mogto stuzy¢ réwniez uzytkownikom
amatorskim.

Samowolne zmiany w budowie mechanicznej, elektrycznej lub elektronicznej, wszelkie
modyfikacje, czynnosci obstugowe nieopisane w Instrukcji Obstugi bedg traktowane za bezprawne i
powodujg natychmiastowg utrate Praw Gwarancyjnych,a deklaracja zgodnosci traci waznosc.

¢ Nie umieszczac spawarki na podtozu pochytym, niestabilnym lub sypkim

e Praca urzgdzen sterowanych drogg radiowg moze zostaC zaktdcona przez spawarke. Nalezy
odpowiednio przygotowac miejsce pracy i nie uzywac sprzetu tgcznosci radiowej w poblizu spawarki.
e Zabroniona jest praca w pomieszczeniach zapylonych lub zakurzonych. Spawarke umiesci¢ w
pomieszczeniu wolnym od kurzu i brudu, o swobodnej cyrkulacji powietrza i sprawnie dziatajgca
instalacjg odciggowg

Zabroniona jest praca w pomieszczeniach z dostepem wilgoci. Nie uzytkowac¢ spawarki przy
temperaturze powyzej40°C
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Nie przecigza¢ spawarki. Przestrzegac okresSlonego cyklu pracy (wspotczynnik X) przy nastawach
prgdowych podczas spawania.

A UWAGA Nie wolno stosowa¢ spawarki do rozmrazaniarur.

Wg normy PN-EN 60974-1 Sprzet do spawania tfukowego cze$¢ 1: Spawalnicze zrédta energii
rozréznia sie nastepujgce rodzaje zanieczyszczen:

a) Stopien zanieczyszczenia 1: Bez zanieczyszczen lub tylko suche, nieprzewodzace
zanieczyszczenia. Zanieczyszczenia nie majg znaczenia.

b) Stopien zanieczyszczenia 2: Tylko nieprzewodzgce zanieczyszczenia, czasem jednak nalezy
spodziewac sie przewodnosci spowodowanej kondensacja.

c) Stopien zanieczyszczenia 3: Zanieczyszczenia przewodzgce lub nieprzewodzgce zanieczyszczenia
suche, ktére zaczynajg przewodzi¢ z powodu kondensacji.

d) Stopien zanieczyszczenia 4: Zanieczyszczenia generujg state przewodzenie, spowodowane przez
przewodzacy pyt, deszcz lub $nieg.

Stopnie zanieczyszczenia mikrosrodowiska zostaty ustalone dla celow oceny odstepu izolacyjnego
powietrznego i powierzchniowego wg 2.5.1 IEC 60664-1

(Terminy i definicje pkt. 3.40 str. 13 w/g normy PN-EN 60974-1)

Zgodnie z normg PN-EN 60974-1 oraz IEC 60664-1 wiekszoS¢ spawalniczych zrédet energii miesci
sie w |l kategorii przepie¢. Powinny by¢ zaprojektowane do stosowania w warunkach o minimum 3
stopniu zanieczyszczenia. Elementy sktadowe lub podzespoty z odstepami izolacyjnymi powietrznymi
lub powierzchniowymi odpowiadajgcymi stopniowi zanieczyszczenia 2 sg dopuszczalne, jezeli sg
catkowicie powleczone, szczelnie obudowane lub zalane zgodnie z IEC 60664-1

Tabela nastaw i cyklu pracy znajduje sie na tylnym panelu lub u dotu urzgdzenia. Legend
X - Cykl pracy |, - Znamionowy prad spawania U, - Napiecie w stanie obcigzenia
Przyjmuje sie, iz czas petnego cyklu pracy wynosi 10 min (Przyktadowo:
X = 60% oznacza, ze obcigzenie trwa 6 min. zas po cyklu nastepuje
przerwa4 min.)

5. Dane techniczne

Model spawarki inwertorowej DESi150BT
Napiecie zasilajgce 230V~ 50Hz

Maksymalny prad spawania 140A
Zakres regulacji prgdu spawania 80-140A
System chtodzenia wentylator
Waga 4,6 kg
Przekréj/ dlugosé przewodow spawalniczych 16 mm*/1,5m/ 2m

Dtugo$¢ przewodu zasilajgcego 2m
Wymagane zabezpieczenie 16 A
Stopien ochrony IP 21S

Spawarka wymaga przytaczenia do sieci elektrycznej o wartosci napiecia zasilajgcego 230 V.
Przewody przedituzajgce o matym przekroju powodujg znaczne obnizenie osiggow spawarki. Zalecany
minimalny przekréj przewodow przedtuzacza to 2,5mm?®
Przyjmuje sie, ze na 1mm Srednicy elektrody potrzeba 40A prad spawania. Uzytkownik moze stosowac
elektrode o maksymalnej Srednicy 4mm.

6. Przygotowanie do pracy

W opakowaniu wraz ze spawarkg inwertorowg znajdujg sie: przewod spawalniczy z uchwytem
elektrodowym oraz przewod masowy z zaciskiem materiatu.
Spawarka powinna by¢ ustawiona na rownej powierzchni, w miejscu dobrze o$wietlonym bez dostepu
wilgoci. Sprawdzi¢ przed rozpoczeciem pracy spawarkg stan przewodu zasilajgcego, przewodow
spawalniczych, uchwytow elektrod i zacisku materiatu (nie pracowac uszkodzonymi, wymieni¢ na wolne
od wad)

W czasie spawania przewody prgdowe wytwarzajg silne pole elektromagnetyczne. W celu

zmniejszenia promieniowania elektromagnetycznego nalezy utozy¢ przewody prgdowe blisko siebie.

- ({8



7.Podlaczenie do sieci

Przed pierwszym podtgczeniem spawarki upewni¢ sie, czy napiecie zasilania odpowiada
podanej natabliczce znamionowej wartoSci.

Instalacja zasilajgca spawarke powinna by¢ wykonana przewodem miedzianym o minimalnym
przekroju 3 x 2,5 mm?, powinna by¢ poprowadzona od bezpiecznika o warto$ci co najmniej 16A (np.
nadmiarowo prgdowego serii S300 (C)) przy zatozeniu, ze urzgdzenie bedzie podtgczone, jako
jedyne, do obwodu zasilania i winna spetniac przepisy bezpieczenstwa uzytkowania. Nie podtgczac i
nie uzytkowaé spawarki jezeli sie¢ zasilajgca nie posiada przewodu ochronnego.

Instalacja zasilajgca winna by¢ wykonana przez uprawnionego elektryka. W przypadku
korzystania z przedtuzaczy nalezy uzy¢ przedtuzacza przystosowanego do nominalnego obcigzenia i
wyposazonego w przewod ochronny. Przewdd elektryczny utozy¢ tak, aby w czasie pracy nie byt
narazony na przeciecie, przepalenie lub stopienie. Nie uzywac uszkodzonych przedtuzaczy.

Nie ciagna¢ za kabel zasilajgcy wyjmujgc wtyczke z gniazdka.

8. Wigczanie spawarki

Upewni¢ sie ze sie¢ zasilajgca jest wyposazona w przewdd ochronny. Stosujgc przedtuzacz
upewnic sie, ze jest on trojzytowy (z przewodem ochronnym), a przekroéj zyt jest przystosowany do
nominalnego obcigzenia.

UpewniC sie, ze przycisk witgcznika jest w pozycji wytgczony ( oznakowany OFF lub O).
Znajduje sie on na tylnym panelu spawarki(rys B 4). Zatgczenie napiecia uruchamiane jest poprzez
przestawienie przycisku wtgcznika w pozycje wigczony (oznakowany ON lub 1) - zob. (rys. B 4) (co jest
potwierdzone zapaleniem sie zielonej diody na przednim panelu opisanej na rysunku - sygnalizacja
gotowosci do pracy).

Podtgczy¢ przewody spawalnicze do spawarki zgodnie z zaleceniami producenta elektrod
uwidocznionymina opakowaniu.

Na panelu przednim naniesiono dodatkowe oznaczenie przewodu spawalniczego(-) i masowego(+) w
celu fatwiejszej identyfikacji (dla elektrod rutylowych). Spawanie zgodne z naniesionymi piktogramami
nie jest bezwzglednie wymagane. Przed rozpoczeciem spawania nalezy sprawdzi¢ na opakowaniu
elektrod jakg polaryzacje zastosowac dla uzywanych elektrod.

Zmiana biegunowosci w pewnych warunkach moze przynie$¢ lepsze efekty.

Biegunowosc¢ podtaczenia przyktadowo: elektroda oznakowana na opakowaniu DC (-) prad
staty, biegunowos$¢ (- ), nalezy przewody prgdowe podtgczy¢ nastepujgco:

1. Przewdd spawalniczy doprowadzajgcy pragd do uchwytu elektrodowego - wcisng¢ koncéwke
przewodu w gniazdo oznaczone ( - )i przekreci¢ w prawo do oporu.

2. Przewdd spawalniczy, masowy - wcisng¢ koncéwke przewodu w gniazdo oznaczone ( + ) i
przekreci¢ w prawo do oporu.

Osadzi¢ elektrode w uchwycie, a zacisk drugiego przewodu przymocowaé¢ do spawanego
materiatu. Materiat w miejscu mocowania zacisku musi by¢ oczyszczony z rdzy, resztek farby czy
lakieru. Miejsce mocowania zacisku na materiale powinno znajdowac¢ sie mozliwie blisko strefy
spawania, ale w odlegtosci uniemozliwiajgcej uszkodzenie przewodu doprowadzajgcego prad do
spawanego materiatu.

W przypadku koniecznoéci spawania w miejscu odlegtym od zrédta zasilania i ze wzgledu na
mozliwe znaczne spadki napiecia w przewodzie zasilajgcym, nalezy stosowacé przedtuzacze o
przekroju zyt co najmniej 2,5 mm’. Przedtuzacz musiby¢wyposazonyw przewdd ochronny.

Na panelu sterujgcym spawarki znajduje sie pokretto nastaw prgdu spawania wraz ze skala.
Prad spawania jest jednym z podstawowych parametréw pracy elektrodg otulong. Pokrecajgc
pokrettem mozemy ustawi¢ pozgdang warto$¢ pragdu spawania.



W przypadku zbyt intensywnej i diugotrwatej pracy zatgczy sie uktad zabezpieczenia.
Sygnalizuje to zotta dioda jak na rys. W przypadku przejscia spawarki w stan przecigzenia nie nalezy
jej wytgcza¢ poniewaz wentylator spawarki dziata dalej studzgc elementy sterujgce obwodem
spawania. Po pewnym czasie, zaleznym od stanu termicznego przecigzenia oraz od temperatury
otoczenia dioda gasnie. Spawanie mozna ponowic.

Nie zastania¢ otworéw wentylacyjnych spawarki. Nie przykrywaé spawarki. W przypadku
koniecznosci ochrony spawarki np. przed deszczem nalezy wykonac ostone na zasadzie parasola
lub wiaty. Przeptyw powietrza chtodzgcego musi by¢ swobodny.

9. Uzytkowanie spawarki

Spawanie tfukowe elektrodg otulong polega na zajarzeniu tuku przez spawacza miedzy koncem
elektrody, a materiatem rodzimym przedmiotu spawanego. Jest to proces, w ktérym trwate potgczenie
uzyskuje sie poprzez stopienie cieptem tuku elektrycznego rdzenia elektrody otulonej i metalicznych
sktadnikéw otuliny elektrody oraz materiatu spawanego. Elektroda jest recznie przesuwana przez
spawacza i ustawiana pod pewnym katem.Tworzy sie spoina. Otulina elektrody w zaleznosci od
rodzaju elektrody wytwarza podczas procesu spawania odstone gazowg tuku chronigc go przed
dostepem atmosfery, wprowadza do obszaru spawania pierwiastki odtleniajgce i wytwarza powtoke
zuzlowa.

Do podstawowych parametréw spawania zaliczamy natezenie prgdu spawania (regulowane,
zadawane przez spawacza pokrettem nastaw pradu), napiecie tuku elektrycznego (regulowane przez
spawacza odstepem elektrody od materiatu), predko$¢ spawania (regulowana przez spawacza
zwalnianiem lub przyspieszaniem posuwu recznego elektrody) oraz Srednica elektrody i jej potozenie
wzgledem ztgcza.

Z powyzszych wzgledow przebieg procesu spawania jest w bardzo znaczgcym stopniu
uzalezniony od wiedzy, doSwiadczenia, umiejetnoéci i praktyki spawajgcego.
Zaleca sie dla mniej wprawnego operatora wykonanie prob spawania na zbednych kawatkach
materiatu.

Przed przystgpieniem do pracy nalezy obowigzkowo wykona¢ wszelkie czynnosci opisane
wczesniej. Szczegblng uwage zwrdci¢ na wszelkie elementy zwigzane z bezpieczenstwem pracy i
przygotowaniem stanowiska pracy, oczyszczeniem materiatu przeznaczonego do spawania oraz
przygotowaniem urzgdzenia do pracy.

Oczysci¢ materiat przeznaczony do spawania w miejscach nanoszenia spoiny i w miejscu
mocowania uchwytu zaciskowego materiatu. Rdze, farbe, lakier i tym podobne zabrudzenia usungé
za pomocg szczotki drucianej, papieru Sciernego lub chemicznie przez odtluszczenie. Oczyszczenie
elementéw do spawania recznego wykonac na szerokosci ok. 25mm.

Wszelkie zanieczyszczenia materiatu nalezy usungé, gdyz w czasie spawania powodujg wydzielanie
sie duzych ilosci gazéw i tlenkow, a dodatkowo sg przyczyng powstawania pecherzy lub wtrgcen
tlenkéw w spoinie.

Podtgczy¢ przewody prgdowe do spawarki zgodnie z biegunowoscig podang przez producenta
elektrod, wigczy¢ wtyczke do sieci zasilajgcej (przycisk wtgcznika musi by¢ w pozycji wytgczony),
osadzi¢ uchwyt zaciskowy na materiale przeznaczonym do spawania, osadzic¢ elektrode otulong w
uchwycie. Wtgczy¢ spawarke i nastawic¢ pokrettem wymagany prad spawania (rys. A 1). Zajarzy¢ tuk
poprzez zwarcie elektrody z materiatem i uniesienie elektrody na odlegto$¢ pozwalajgcg na
utrzymanie tuku, lub poprzez pocieranie elektrodg o powierzchnie przedmiotu. Luk zawsze zajarzamy
w strefie spoiny, ktorg mamy nanies¢. Wykona¢ operacje spawania. Po spawaniu oczysci¢ spoine
usuwajgc resztki zuzlu za pomocg miotka. Nie ktasé kolejnego $ciegu na nieoczyszczong
powierzchnie.

10. Biezgce czynnosci obstugowe
Biezace czynnos$ci obstugowe prowadzié nalezy przy wyjetej z gniazdka wtyczce.

Sprawdzi¢ kazdorazowo stan techniczny spawarki. Kontrolowa¢ czy przewody prgdowe sg
sprawne i nie noszg zadnych $ladéw uszkodzen mechanicznych. Sprawdzi¢ stan obu uchwytow.
Sprawdzi¢ stan przewodu zasilajgcego.
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W przypadku wykrycia jakichkolwiek nieprawidtowosci usungc je.

Przy kazdej okazji, szczegblnie po zakonczeniu pracy oczyszcza¢ wloty powietrza wentylatora
chtodzgcego obwody spawarki. Czynno$S¢ tg najlepiej wykonywaé przy pomocy sprezonego
powietrza. Utrzymywac w czystosci oba uchwyty przewoddw prgdowych.

_Spawarke przechowywaé w pomieszczeniu suchym bez dostepu wilgoci.
Przewody pradowe odlaczy¢ i zwinaé. Skiadowaé¢ urzadzenie w miejscu
niedostepnym dla dzieci.

Elektrody

Dob6r srednicy elektrody otulonej oraz jej rodzaju do spawanego materiatu jest bardzo
istotnym parametrem poprawnego wykonania operacji spawania. Srednica elektrody ma istotny
wptyw na ksztalt spoiny oraz na gtebokos¢ wtopienia. Zwigekszenie Srednicy elektrody, przy statym
natezeniu prgdu obniza gteboko$¢ wtopienia i zwieksza szeroko$¢ spoiny. Elektrody otulone mogg
mie¢ Srednice: 1,6 -2,0-2,5-3,2-4,0-6,0 - 8,0mm. Diugosci elektrod sg uzaleznione od $rednic
elektrod i przyktadowo wynosza: dla elektrod o Srednicy 2,5mm; 250 - 300 - 350 mm, a dla elektrod o
Srednicy 3,2 mm; 300 - 350-400 -450 mm.

Petny zestaw wtasnosci elektrod podawany jest w charakterystykach technicznych opracowanych
przez producenta elektrod. W tych charakterystykach uwzglednione winny by¢ wszystkie dane
wymagane przez normy, w tym: oznaczenie elektrody, typ otuliny,zastosowanie elektrody, pozycje
spawania, rodzaj i natezenie prgdu spawania w zaleznosci od Srednicy elektrody, biegunowosc¢
podifaczenia elektrody, konieczne zabiegi cieplne przy spawaniu, warunki suszenia i
przechowywania elektrod.

Oznaczenie elektrod otulonych wedtug PN-EN 499 - “Spawalnictwo. Materiaty dodatkowe do
spawania. Elektrody otulone do recznego spawania tukowego stali niestopowych i
drobnoziarnistych. Oznaczenie”, sktada sie zosmiu symboli, np.

E 46 3 1Ni B 5 4 HS5

A A A A
Metoda spawania T LZawartoéé wodoru w stopiwie
Wiasnosci wytrzymatosciowe stopiwa Zalecane pozycje spawania
Temperatura pracy tamania stopiwa Uzysk elektrody i rodzaj prgdu spawania

Symbol sktadu chemicznego stopiwa Symbol rodzaju otuliny elektrody

Poza oznaczeniami normatywnymi wystepujg takze oznaczenia wlasne poszczegolnych
producentow elektrod. Elektrody otulone do recznego spawania tukowego w zaleznosci od
przeznaczenia spawania konkretnych gatunkéw stali klasyfikowane sg takze wedtug norm: PN-EN
757 dot. stali o wysokiej wytrzymatosci, PN-EN 1599 dot. stali zarowytrzymatych, PN-EN 1600 dot.
stali nierdzewnych i zaroodpornych.

Do prac spawalniczych spawarkg DESi150BT mozna stosowac¢ dostepne na rynku elektrody
otulone réznych producentéw. Dla uzytkownikdw z matym doswiadczeniem zaleca sie uzywanie
elektrod rutylowych.

Zwyczajowo nalezy przyjg¢ na 1mm Srednicy elektrody - 40A prad spawania.




11. Samodzielne usuwanie usterek

PROBLEM

PRZYCZYNA

ROZWIAZANIE

Wskaznik zasilania nie Swieci
sie, wentylator nie dziata, brak
pradu na wyjsciu.

Przewdd zasilajgcy jest zle
podtgczony lub uszkodzony

W gniazdku nie ma napiecia
sieciowego

Uszkodzony witgcznik

Wcisng¢ wtyczke gtebiej,
sprawdzic¢ przewod zasilajgcy

Sprawdzi¢ napiecie w
gniazdku lub czy nie zadziatat
bezpiecznik

Wymieni¢ wtgcznik na nowy

Wskaznik zasilania $wieci sie,
wentylator nie dziata lub dziata

chwile, brak prgdu na wyjsciu.

Napiecie sieci inne niz 220-
240V

Spawarka moze znajdowac
sie w trybie awaryjnym

Wigczy¢ wtyczke w gniazdko
zasilajgce o napieciu 230V ~
50 Hz

Wytgczy¢€ spawarke na 2-3
min i zatgczy¢ ponownie

Wskaznik (dioda)
zabezpieczenia termicznego
nie $wieci sie, brak prgdu na

wyjsciu.

Wskaznik (dioda)
zabezpieczenia termicznego
Swieci sie, brak prgdu na

wyjsciu

Uszkodzone lub Zle
podtgczone jeden lub oba
przewody prgdowe: uchwytu
elektrody i uchwytu
zaciskowego

Zadziatato zabezpieczenie
termiczne

Sprawdzi¢ oba przewody i ich
podtgczenie. Zacisngc¢
poprawnie lub wymienic¢ na
nowe w razie potrzeby

Pozostawi¢ spawarke
witgczong do ostygniecia

12. Uwagi koncowe, kompletacja

Kompletacja

Wraz z urzadzeniem, jako jego wyposazenie wchodzg:
1. Przewdd spawalniczy z uchwytem elektrodowym (1szt.), 2. Przewdd masowy z zaciskiem(1
szt.), 3. Maska ochronna (1szt.) + szybka spawalnicza (1 szt.), 4. Szczotka z mtoteczkiem (1 szt.)

Uwagi koncowe

Przy zamawianiu czesci zamiennych, prosimy opisa¢ uszkodzong czes$¢ podajgc orientacyjny
termin zakupu spawarki.
W okresie gwarancyjnym, naprawy dokonywane sg na zasadach podanych w Karcie Gwarancyjne;j
zawartej na koncowych stronach niniejszej instrukcji. Reklamowany produkt prosimy przekaza¢ do
naprawy w miejscu zakupu (sprzedawca jest obowigzany do przyjecia reklamowanego produktu),
albo przesta¢ do Serwisu Centralnego DEDRA EXIM. Adres podany jest ponizej oraz w Karcie
Gwarancyjnej. Spawarka powinna by¢ na czas transportu starannie zabezpieczona przed
uszkodzeniami (opakowanie oryginalne). Prosimy dotgczy¢ Karte Gwarancyjng wystawiong przez
Importera oraz dowdd zakupu. Bez tych dokumentow naprawa bedzie taktowana jako
pogwarancyjna

Po okresie gwarancyjnym naprawy wykonuje Serwis Centralny. Uszkodzony produkt nalezy

wystac do Serwisu (koszt wysyiki pokrywa uzytkownik).

DEDRA-EXIM Sp. z 0.0. zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian konstrukcyjnych lub
kompletacyjnych bez uprzedniego powiadamiania.
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13. Informacje dla uzytkownikéw o pozbywaniu sie

urzadzen elektrycznych i elektronicznych
(dotyczy gospodarstw domowych)

Przedstawiony symbol umieszczony na produktach lub dotgczonej do nich dokumentacji informuje, ze
niesprawnych urzgdzen elektrycznych lub elektronicznych nie mozna wyrzuca¢ razem z odpadami bytowymi.
Prawidtowe postepowanie w razie koniecznosci utylizacji, powtdérnego uzycia lub odzysku podzespotéw polega
na przekazaniu urzgdzenia do wyspecjalizowanego punktu zbiorki, gdzie bedzie przyjete bezptatnie. Informacji o
lokalizacji miejsc zbiorki zuzytego sprzetu udzielajg wtadze lokalne np. na swoich stronach internetowych.

Prawidtowa utylizacja urzgdzenia umozliwia zachowanie cennych zasobdw i uniknigcia negatywnego
wptywu na zdrowie i srodowisko, ktére moze byé zagrozone przez nieodpowiednie postepowanie z odpadami.

Nieprawidtowa utylizacja odpaddéw zagrozona jest karami przewidzianymi w odpowiednich przepisach
lokalnych.

Uzytkownicy w krajach Unii Europejskiej
W razie koniecznosci pozbycia sie urzadzen elektrycznych lub elektronicznych, prosimy skontaktowac sie
z najblizszym punktem sprzedazy lub z dostawcg, ktérzy udzielg dodatkowych informaciji.

Pozbywanie sie odpadéw w krajach poza Unig Europejskg

Taki symbol dotyczy tylko krajéw Unii Europejskiej. W razie potrzeby pozbycia sie niniejszego produktu prosimy
skontaktowac sie z lokalnymi wtadzami lub ze sprzedawca celem uzyskania informacji o prawidtowym sposobie
postepowania.




DEDRA EXIM Sp.zo.o.

05-800 Pruszkoéw ul. 3 Maja 8
tel: (+48/22) 73-83-777
fax: (+48/22)73-83-779 F————

e-mail: mfo@dedra p Karta Gwarancyjna

Piecze¢ sprzedawcy

Nr katalogowy: DESIi150BT

Nazwa: Spawarka inwertorowa

NUMETr SEMYJNY: e

Data i podpiS ....oooviiiiiiiiiiiiiiiieees

Gwarancja na sprzedany towar nie wytgcza, nie ogranicza ani nie zawiesza uprawnien
kupujgcego wynikajgcych z przepiséw o rekojmi za wady rzeczy sprzedane;.

WARUNKI GWARANCJI

1. Gwarantujemy sprawne dziatanie produktu, zgodnie z warunkami techniczno - uzytkowymi
opisanymi w Instrukcji Obstugi. Udzielamy gwarancji na okres 24 miesiecy liczac od daty zakupu
uwidocznionejw niniejszym dokumencie. Gwarancja obowigzuje na catym terenie Rzeczypospolitej
Polskiej i UE. Adresy serwiséw dla poszczegdinych krajéw dostepne sg na stronie www.dedra.pl. W
przypadku braku serwisu dla danego kraju zobowigzania gwaranta realizuje serwis centralny.
Reklamacja winna by¢ zgtoszona pisemnie w okresie trwania gwarancji.
2. Gwarantowi przystuguje uprawnienie do wyboru sposobu zaspokojenia uznanych roszczen
gwarancyjnych (nieodptatna naprawa, wymiana produktu na nowy lub odstgpienie od umowy).
3. Gwarancja obejmuje wytgcznie uszkodzenia powstate w okresie obowigzywania gwarancji, ktore
wyniknety z przyczyn tkwigcych w sprzedanym produkcie lub nieprawidtowosci spowodowanych ztg
technologig wykonania.
4. Wady ujawnione w okresie gwarancyjnym bedg usuniete przez DEDRA-EXIM w terminie nie
dtuzszym niz 14 dni roboczych od dnia dostarczenia do serwisu. Czas naprawy moze sie przedtuzy¢ w
wypadku koniecznoéci sprowadzenia czesci niezbednych do naprawy, o czym uzytkownik zostanie
powiadomiony.
5. Reklamowany produkt winien by¢ dostarczony do punktu sprzedazy. Warunkiem rozpatrzenia

reklamacjijest:

- przedstawienie prawidtowo wypetnionej Karty Gwarancyjnej,

- przedstawienie dokumentu potwierdzajgcego fakt dokonania zakupu wraz z datg sprzedazy

(np. paragon, faktura VAT)

- dostarczenie petnej kompletacji zgodnie z punktem ,kompletacja” w instrukcji obstugi.
6. Gwarancja nie obejmuje wad powstatych w wyniku:

- uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem i zaleceniami Instrukcji Obstugi,

- przecigzenia urzgdzenia, prowadzgcego do uszkodzenia silnika, elementow przekfadni

mechanicznej lub innych elementéw urzgdzenia,

- dokonywania napraw przez osoby nieupowaznione,

- dokonywania modyfikacji w konstrukcji,

- uszkodzen mechanicznych, fizycznych, chemicznych, spowodowanych sitami i czynnikami

zewnetrznymi,zanieczyszczeniem mikrosrodowiska
- uszkodzen bedgcych nastepstwem: montazu niewtasciwych czesci lub osprzetu, stosowania
niewtasciwych smarow, olejéw, sSrodkow konserwujgcych

7. Gwarancji nie podlegajg czesci ulegajgce naturalnemu zuzyciu w czasie eksploataciji takie jak:

bezpieczniki termiczne, szczotki elektrografitowe, linki napedowe, paski klinowe, uchwyty

narzedziowe, koncéwki robocze elektronarzedzi (pity tarczowe, wiertta, frezy, itp.)

przewody spawalnicze, uchwyty elektrodowe i masowe
8. Tabliczka znamionowa urzagdzenia powinna by¢ czytelna. Reklamowany egzemplarz nalezy

doktadnie zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami w transporcie. Na ile to mozliwe dostarczyé w
oryginalnym opakowaniu.

Oswiadczenie Nabywcy
Warunki gwarancji sg mi znane, co potwierdzam wtasnorecznym podpisem:
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POZOR

Pfi praci s pristrojem je doporuéeno vzdy dodrzovat zakladni bezpe¢nostni pokyny, aby se
vyhnulo vzniku pozaru, poranéni elektrickym proudem nebo mechanickému poskozeni.

Pred zprovoznénim pristroje seznamte se prosim s obsahem Navodu k obsluze. Uschovejte
prosim Navod k obsluze a Prohlaseni o shodé.

Duasledné dodrzovani pokynt a doporuceni uvedenych v Navodu k obsluze pozitivné ovlivni
zivotnost Vaseho pristroje.

Prohlasenio shodé je v sidle vyrobce Dedra-Exim Sp.z o.0.

Kontakt:

DEDRA - EXIM Sp. z o.0.
05-800 Pruszkéw ul. 3 Maja 8
Tel. (22) 73-83-777 int. 129,165;
fax (22) 73-83-779
E-mail info@dedra.com.pl
www.dedra.pl

VSechna prava vyhrazena. Toto zpracovani je chranéno autorskym pravem. Kopirovani nebo Sifeni Navodu k obsluze v ¢astech
nebo vcelku bez souhlasu spole¢nosti DEDRA EXIM je zakazano.

vvvvvv

oznameni.
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MMA

DESi150BT e 230V~50Hz

Vyrobni Stitek

Spawarka inwertorowa 140A

Wyprodukowano w Chinach dla:
Model

DEDRA EXIM Sp. z 0.0., 05-800 Pruszkéw, ul. 3 Maja 8 DEDBA/
iy x dedra.pl =
svarecCky www.dedra-p

Rok vyroby
C. kontraktu

DESi150BT Nr partii: 11701254 Rok prod: 2017

~ % ‘., E — PN EN60974-1: 2013

PN EN60974-10:2010
Obwéd spawania

10A/20,4V - 140A/25,6

15 % 60 [%] 100 [%]

140A 90A 80A

25,6V 23,6V 23,2V

Trida ochrany

podczerwien
ultrafiolet
0 5902628 76146 O 11701254

Informace a
vystrahy

Elektrické parametry
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Popis

>

HOT START

A5

ARC FORCE

ANTI STICK

=

L

r

pouzitych piktogramu

Snadné zapaleni oblouku — soustava
usnadnujici zapaleni oblouku

Pocatecni rdst svarovaciho proudu —
soustava, ktera nastavuje dynamiku
oblouku a jeho stabilitu

Soustava zabranujici poniCeni elektrody
v nasledku jeji pfilepeni

PFizplsobeni napajeni z generatoru
a informace o jeho minimalnim vykonu

Signalizace zaplisobeni termického
zabezpecleni

Oznaceni signalizace
pfipravenosti k praci

Oznaceni pfipojovaci zasuvky polu (-) pfed
pfipojenim ovéfte doporuceni vyrobce elektrod — obvykle
je tfeba pfipojit k této zasuvce vodi¢ s drzakem elektrody

® >

® B ®

Oznaceni pfipojovaci zasuvky polu (+) pfed pfipojenim
ovéfte doporuceni vyrobce elektrod — obvykle je tfeba
pfipojit k této zasuvce vodi€ s drzakem elektrody

Vystraha nebezpeci

PRIKAZ: Preététe navod k obsluze

Pfikaz pouzivani ochrany oblieje
(svare€ska maska)

Pfikaz pouzivani rukavic

Vystraha o infraCerveném zareni

Ochranné uzemnéni
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2. Bezpecdnost prace

A Pozor! Seznamte se podrobné s obsahem této kapitoly, abyste maximalné zameazili

moznost vzniku Urazu nebo nehody zplUsobené nespravnou obsluhou anebo
neznamosti predpisti o bezpeénosti prace.

Obecné podminky pro bezpeénost pracovniho mista pristroje.

UdrZujte v pracovni zoné poradek a Cistotu. Neporadek anebo ponechani hoflavych latek pobliz pracovniho
mista svarecky mize mit za nasledek vznik pozaru.

Nepracujte s pfistrojem pobliz vybusnych latek (hoflavych latek, plynl, prachl apod.). Béhem prace s
pristrojem se vytvareji jiskry, které mohou byt pfi¢inou vzplanuti, coz muze v nasledku vést ke vzniku
pozaru.

Déti nesmi pobyvat v pracovni zéné béhem prace pfistroje. Pristroj musi byt skladovan takovym zplsobem,
aby byl nedostupny détem. Pfitomnost tfetich osob mize mit za nasledek ztratu kontroly nad pFistrojem.
Nezakryvejte pfivody a odvody vzduchu do pfistroje. ZpUsobilo by to rychlé prehfrati.

Nesblizujte ruce a nedotykejte se pfipeviovacich soucasti elektrod béhem prace pfistroje. Muze to mit za
nasledek popaleni.

Elektricka bezpecnost

Zastr¢ka musi byt pfizplsobena napajeci zasuvce. Je zakazano pouzivani vodicu, ve kterych zastréka
byla pfedélavana. Je zakazano pouzivani adaptért zastréky s ochrannym uzemnénim. Nemodifikované
zastrcky a spravné zasuvky zmensuji riziko vzniku nehody.

Elektricka instalace, ke které je pfipojena svareCka, musi splfiovat pozadavky protipozarni ochrany. Musi
byt zejména vybavena spravné fungujicim ochrannym uzemnénim. V pfipadé, Ze takova instalace neni,
pfed zapojenim svareCky nechte ji vykonat kvalifikovanym elektrikafem. ]

Vyvarujte se kontaktu s uzemnénym povrchem, napf.: ledni¢ek, radiatord, potrubi. Uder elektrickym
proudem je vétsi, kdyz je télo uzivatele uzemnéno.

Nevystavuijte pfistroj pusobeni desté a vihkosti. Pokud se dostane do pfistroje voda, zvétSuje se riziko uderu
proudem.

Pecujte o napajeci vodi€. Nikdy nepouzivejte vodi€ k noSeni pfistroje, tahani nebo vytahovani zastréky
ze zasuvky. Napajeci vodi¢ chrante prfed pusobenim teploty, oleje, ostrych hran nebo pohyblivych dilt
pristroje. Zjistite-li poSkozeni sitového vodiCe, bezpodminecné jej vymeénte. Tuto praci by mél provést
kvalifikovany elektrikar, a béhem zaruéni doby pouze autorizovany servis Dedra EXIM.

Pfi pouzivani svarecky, bude-li zapotiebi, pouzivejte spravné elektrické prodluzovaci kabely. Pouziti
spravného prodluzovaciho kabelu, vybaveného zasuvkou a zastrékou s ochrannym uzemnénim, zmensuje
riziko Urazu elektrickym proudem. Pouzivani prodluzovacich kabell bez ochranného uzemnéni je zakazano

Bezpecnost osob

PFi praci se svareckou zachovejte opatrnost. Nezapinejte pfistroj, pokud jste unaveni, pod vlivem Iékd,
alkoholu nebo jinych omamnych latek. Neopatrné nebo nekompetentni pouziti mize byt pficinou
télesnych uraz(, zni¢eni majetku, spaleni kiize nebo i vzniku pozaru.

Neblokujte pfivadéci a odvadéci otvory svarecky

Nepouzivejte pfistroj béhem atmosferickych srazek nebo v podminkach vyrazné zvysené vihkosti.
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« Béhem prace pfistroje vznikaji spaliny, které jsou Skodlivé pro zdravi. Pfi svafovani vznikaji velmi
Skodlivé plyny jako oxid uhliity a oxid uhelnaty, oxid sifiCity apod. Koncentrace spalin v mistnosti
zpusobuije silné otravy. Proto je zakazana prace s pfistrojem v mistnosti s nefunguijici ventilace nebo
bez ventilace. Objevi-li se pfiznaky otravy jako bolesti hlavy, nevolnost, zvraceni, oslabeni, okamzité
vypnéte svarecku, rychle odejdéte z mistnosti a kontaktujte Iékare. Mistnost velmi dukladné
vyvétrejte, nasledné nechte zkontrolovat funk&nost ventilace kvalifikovanym a opravnénym
kominikem.

« Nepouzivejte produkty v aerosolu (spreje) v mistnosti, kde svarecka pracuje. Muze to zpUsobit
vybuch nebo pozar

» Nepouzivejte svareCku v mistnostech, ve kterych dochazi k silnému vyskytu prachu, napf. mouka,
prach ze dfeva, cary papiru apod

Bezpecnost prace se svareckami

- Dbejte na poradek pracovniho mista. Neporadek mize byt pfi¢inou nehod.

- Pfed zahajenim prace se postarejte o dobré osvétleni pracovisté.

- Svarecku smipouzivat osoba, ktera se dukladné seznamila a porozuméla obsahu Navodu k obsluze.

- Béhem prace pouzivejte prostfedky osobni ochrany: svareCskou zastéru, svareCské rukavice,
svareCskou masku a vhodnou obuv s protiskluzovou podrazkou.

- Pouzivejte ochranné bryle b€hem Cisténi svaru.

- SvareCské stanovisté by mélo byt vybaveno spravné fungujici odvadéci instalaci.

- SvareCské stanovisté by mélo byt oddéleno ochrannou sténou.

- Je zakazano pouzivani pristroje ve vlhké nebo mokré mistnosti.

- Je zakazano ponechani pfistroje na desti.

- Je zakazano pouzivani svarecky v mistech, v nichz se nachazeji horlavé tekutiny nebo plyny.

- Béhem prace se nedotykejte uzemnénych dilt jako radiatory, vodni hadice, chladni¢ky apod.

- SvareCku zapinejte do napajeci sité pouze po dobu prace. Po zapnuti napajeni na pracovisti nesméji
pobyvat neopravnéné osoby. Pristroj je obzvlast nebezpelny pro déti, proto zvlastni pozornost obratte na
to, aby byl pfistroj zcela nedostupny pro déti.

- Je zakazano pouzivani pristroje v rozporu s jeho ur€enim.

- VeSkerou obsluhu provadéjte se zastrékou vyjmutou ze zasuvky.

- Nedemontujte kryt pfistroje.

- Zkontrolujte pokazdé pred zprovoznénim pfistroje stav krytt a vSech dilt bezpeé&nosti prace. Nepracuijte s
poskozenymi, vymérite na volné od vad.

- Napajeci vodi€ a pfipadné pouzivany prodluzovaci kabel chranite pred pfiliSnym teplem, oleji a ostrymi
hranami.

- Prodluzovaci kabel, ktery pouZzivate pfi praci, by mél zajisStovat volny provoz, a délka vodice by méla byt
vybrana takovym zpusobem, aby jeho prebytek neprekazel v praci.

- Netahnéte za pripojovaci vodic pfi vyndavani zastrcky ze zasuvky.

- Pfed zahajenim svarfovani znehybnéte zpracovavany material pomoci svorek nebo svéraku.

- Béhem prace pfijméte polohu, kterd znemozni spadnuti. Stujte jisté.

- Pokazdé pred zahajenim prace se svareckou zkontrolujte stav napajeciho vodice, svarovacich vodicu,
drzaku elektrod a dalSich pouzivanych vodi¢u proudu. Nepracujte s poSkozenymi. Poskozené vymérite na
volné od vad.

- Pfed prvnim zapojenim svareCky se ujistéte, zda napdjeci napéti odpovida hodnoté uvedené na
vyrobnim stitku. Napajeci zasuvka by méla byt vybavena ochrannou svorkou.

- Je zakazano ponechavat pfistroj pfipojeny do sité bez dozoru. Pokazdé po zavrSeni prace povinné
vypnéte zastrCku z napajeci sité.

_Svarecku uchovavejte v suché mistnosti bez pristupu vihkosti. Vodi€e proudu
odpojte a srolujte. Pristroj skladujte na misté nedostupném détem.
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| kdyz je svarecka pouzivana v souladu s Navodem k obsluze, nelze uplné vylougit jisty
faktor rizika souvisejiciho z jeji konstrukci a uréenim.
Existuji zejména tato rizika:
« Popaleni
Otravy plyny, spalinami nebo vypary.
Poskozeni zraku.
Vznik pozaru.
Uraz elektrickym proudem.
+ Negativni pusobeni elektromagnetického pole na zdravi svarece.

- /

3. Urcenisvarecek

Invertorové svarecky jsou vyrobky technologicky pokrocilé, urené pro obloukové svareni
obalenou elektrodou (metoda MMA). Invertorové svarecky jsou novym druhem svarecek, které
generuji nezbytné proudové hodnoty pomoci elektronickych soustav. Jejich vlastnosti jsou mala
velikost, nizka hmotnost, velka provozni efektivita, Siroky rozsah moznosti vyuziti, velmi dobré
vysledky svareni a velka dopravni mobilita.

Svarecka, model DESi150BT, je ur€ena pro rucni svafovani obalenymi elektrodami takovych
materialll jako uhlikova ocel, konstrukéni ocel a litiny. Lze s ni pracovat s pouzitim elektrod s priméry
od 1,6 mm do 4,0 mm, zavisle na daném svarovacim proudu, potfebach a druhu provadéné operace
pomoci svarecky. Pristroj je pfizpusoben napajecimu napéti 230 V ~ 50 Hz (jednofazové). V jeho
konstrukci byly pouzity tranzistory IGBT (angl. Insulated Gate Bipolar Transistor) — bipolarni
tranzistor s izolovanym hradlem. Je to polovodi€ova soucCastka vykonu, pouzivana v
energoelektronickych ménicich. Spojuje kladné vlastnosti dvou druhl tranzistorl: jednoduchost
fizeni tranzistorl fizenych polem a vysoké prlrazové napéti a rychlost prepinani bipolarnich
tranzistord. Vyuziti tranzistort IGBT ve svafeCce zpUsobuje, Ze pfistroj ziskava vysokou provozni
efektivitu pfi mensich rozmérech a mensi hmotnosti vzhledem ke svareCkam se silovymi obvody
zalozené najinych technologiich.

4. Omezeni pouziti

Svarecka byla navrzena pro praci v primyslové zéné. V domacnostnich podminkach Ize
svareCku pouzivat pouze s pouzitim shodnych s pfislusnymi normami specialnich zabezpeceni,
ktera jsou nezbytna pro eliminaci pusobeni elektromagnetického pole. AvSak prestoze byla svarecka
navrzena takovym zplUsobem, aby byla elektromagnetickda emise co nejmen$i, muze vytvaret
elektromagneticka ruseni, ktera mohou ovliviiovat praci pocitacu a zafizeni Ffizenych pocitadi,
zarizeni bezpec€nostnich systému, méficich pfistroju, pfistroji radiového spojeni, pfistroju fizenych
radiovou cestou apod.

Pristroj byl navrzen takovym zplsobem, aby mohl slouzit rovnéz amatérskym uzivateliim.

Samovolné zmény v mechanické a elektrické konstrukci, vSechny modifikace, postupy pfi
obsluze, které nebyly popsany v Navodu k obsluze, budou povazovany za bezpravné a jejich
dusledkem je okamzita ztrata zarucnich prav, a Prohlaseni o shodé ztraci platnost.

¢ Neumistujte svareCku na Sikmém, nestabilnim nebo sypkém podlozi.

e Prace pfistroju fizenych radiovou cestou muze byt ruSena svareckou. Pfipravte vhodnym
zpusobem pracovisté a nepouzivejte zafizeni pro radiové spoje pobliz svarecky.

e Je zakazano pracovat v mistnostech, které jsou zaprasené nebo zakoufené. SvareCku dejte do
mistnosti volné od koure a Spiny, s volnou cirkulaci vzduchu a spravné fungujici odvadéci instalaci.

« Je zakazano pracovat v mistnostech s pfistupem k vihkosti. NepouZivejte svarecku v teploté nad
40°C.
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SvarecCku nepretézujte. Dodrzujte uréeny pracovni cyklus (koeficient X) pfi proudovych nastavenich
béhem svarovani.

A Pozor! I Nepouzivejte svarecku k rozmrazovani potrubi.

Podle normy PN-EN 60974-1 Zafizeni pro obloukové svafovani ¢ast 1: Svarovaci zdroje energie
rozlisuji se tyto druhy znecisténi:

a) Stupen znedisténi 1: Beze znecisténi nebo pouze suchda, nevodiva znecisténi. Znecisténi jsou
bezvyznamna.

b) Stupen znecisténi 2: Pouze nevodiva znecisténi, ob¢as vSak Ize oekavat vodivost zplsobenou
kondenzaci.

c) Stupen znecisténi 3: Vodiva nebo nevodiva sucha znecisténi, ktera zacinaji vodit z dlivodu
kondenzace.

d) Stupen znecisténi 4: Znecisténi generuji stalou vodivost, zplsobenou vodivym prachem, destém
nebo snéhem.

Stupné znecisténi mikroprostfedi byly stanoveny pro ucel hodnoceni izolacni vzdusné a povrchové
mezery podle 2.5.1 IEC 60664-1. (Pojmy a definice bod. 3.40 str. 13 podle normy PN-EN 60974-1)
Podle normy PN-EN 60974-1 a IEC 60664-1 vétSina svarovacich zdroju energie se nachazi ve ll.
kategorii prepéti. Mély by byt navrzeny pro vyuziti v podminkach s minimalné 3. stupném znecisténi.
Soucasti nebo soustroji s izolaénimi vzduSnymi nebo povrchovymi mezerami, které odpovidaji stupni
znecisténi 2, jsou pripustné, jsou-li uplné obalené, tésné uzaviené nebo zalité v souladu s IEC 60664-
1.

Tabulka nastaveni a pracovniho cyklu se nachazi na zadnim panelu
nebo ve spodni €asti pfistroje. Legenda:
X - Pracovni cyklus |, - Jmenovity svafovaci proud U, - Napéti pfi zatizeni
Predpoklada se, Ze doba plného pracovniho cyklu je 10 min (Ku pfikladu: X = 60 % znamena,
Ze zatizenitrva 6 min, a po cyklu nasleduje prestavka, kteratrva 4 min.)

5.Technické udaje

Modelinvertorové svarecky DESi150BT
Provozni napéti 230V~ 50Hz

Maximalni svarovaci proud 140A

Rozsah regulace svarovaciho proudu 80-140A
Chladici systém ventilator
Hmotnost 4,6 kg
Prarez / délka svarovacich vodica 16mm*/1,5m/ 2m
Délka napdjeciho vodice 2m
PoZadované zabezpeceni 16 A
Trida ochrany IP 21S

Svarecka vyzaduje pfipojeni do elektrické sité s hodnotou napajeciho napéti 230 V. Prodluzovaci vodice s
malym prufezem zpUsobuji znaéné snizeni vykonu svarecky. Doporuc¢eny minimalni prufez vodicu
prodluzovaciho kabelu je 2,5 mm2.

Predpoklada se, ZzZe na 1 mm priméru elektrody je potfeba 40 A svarfovaciho proudu.

6. Priprava k praci
V baleni spole¢né s invertorovou svareckou se nachazeji: svafovaci vodi€ s elektrodovym drzakem a
hromadnym vodiCem se svorkou materialu.
Svarecka by méla byt umisténa na rovném povrchu, na dobfe osvétleném misté bez pfistupu vihkosti.
Pred zahajenim prace se svareckou zkontrolujte stav napajeciho vodi¢e, svafovacich vodi¢a, drzak
elektrod a svorky materialu (nepracujte s poSkozenymi, vymérite na volné od vad).

Béhem svarovani vodiCe elektrického proudu vytvareji silné elektromagnetické pole. Pro zmenseni
elektromagnetického zareni umistéte vodiCe elektrického proudu v blizké vzdalenosti.
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7.Zapojenido site

Pfed prvnim zapojenim svareCky se ujistéte, zda napajeci napéti odpovida hodnoté uvedené
na vyrobnim Stitku.

Napajeci instalace pfistroje by méla byt provedena médénym vodi¢em s minimalnim prufezem
3 x2,5mm2. Méla by vést od pojistky s hodnotou minimalné 16 A [napf. nadproudovou série S300 (C)]
za predpokladu, Ze bude pfistroj pfipojen jako jediny k napajecimu okruhu, a méla by splfiovat
bezpec€nostni predpisy pro uzivani. Nezapojujte a nepouzivejte svarecku, pokud napdjeci sit nema
ochranny vodic.

Instalace by méla byt provedena kvalifikovanym elektrikafem. Pokud pouZzivate prodluzovaci
kabely, pouzijte prodluzovaci kabel pfizpusobeny pro nominalni zatizeni a vybaveny ochrannym
vodi¢em. Elektricky vodi¢ umistéte takovym zplsobem, aby nebyl b&éhem prace vystaven profezani,
prehofeni nebo roztaveni. Nepouzivejte poSkozené prodluzovaci kabely.

Netahnéte za napajeci kabel pfi vyndavani zastrcky ze zasuvky.

8. Zapnuti svarecky

Ujistéte se, Ze je napdjeci sit vybavena ochrannym vodiCem. Pokud pouzivate prodluzovaci
kabel, ujistéte se, zZe je tfizilovy (s ochrannym vodi¢em), a prarez Zil je pfizplsoben nominalnimu
zatizeni.

Ujistéte se, Ze se tlacitko spinace nachazi v poloze ,Vypnuto“ (oznaceni OFF nebo O). Je
umisténo na zadnim panelu svarecky (obr. B 4). Zapnuti napéti se spousti pfesunutim tlaCitka spinace
do polohy ,Zapnuto® (oznaceni ON nebo |) — viz (obr. B 4) (coz je potvrzeno rozsvicenim na prfednim
panelu zelené diody, ktera je popsana na obrazku — signalizace pripravenostik praci).

Pripojte svarovaci vodiCe do svarecCky podle nafizeni vyrobce elektrod, coz je zobrazeno na
obalu.

Na pfednim panelu bylo umisténo dodate¢né oznaceni svarovaciho (-) a hromadného (+) vodi¢e pro
snadnéjsi identifikaci (pro rutilové elektrody). Svarovani podle pfidanych piktogramd neni
bezpodminecné pozadovano. Pfed zahajenim svafovani zkontrolujte na obalu od elektrod, jakou
polarizacilze vyuZit pro pouzivané elektrody.

Zmeéna polarity v ur€itych podminkach muize pfinést lepsi nasledky.

Polarita pfipojeni napfiklad: elektroda oznacena na obalu DC (-) staly proud, polarita (-), vodice
elektrického proudu pfipojte nasledujicim zplsobem:

1. Svarovaci vodi¢, ktery vede proud do elektrodového drzaku — stisknéte koncovku vodi¢e do
zasuvky oznacené (-) a otoCte maximalné doprava.

2. Svarovaci vodi¢, hromadny — stisknéte koncovku vodi¢e do zasuvky oznaCené (+) a otocte
maximalné doprava.

Umistéte elektrodu v drzaku, a svorku druhého vodice pfipevnéte k svafovanému materialu.
Material musi byt v misté pfipevnéni svorky vyc¢istén, aby nezustala rez, zbytky barvy nebo laku. Misto
pfipevnéni svorky na materialu by se mélo nachazet co nejbliz zény svarovani, avsak ve vzdalenosti,
ktera znemozni poSkozeni vodicCe, ktery vede proud ke svafovanému materialu.

Bude-li nutné svafovat v misté vzdaleném od napajeciho zdroje a z ohledem na mozné znacné
poklesy napéti v napajecim vodici, pouzivejte prodluzovaci kabely s prifezem Zil minimalné 2,5 mm2.
ProdluZovaci kabel musi byt vybaven ochrannym vodi¢em.

Na ovladacim panelu svareCky se nachazi koleCko nastaveni svarovaciho proudu véetné
stupnice. Svarovaci proud je jednim ze zakladnich parametrt prace obalenou elektrodou. To¢enim
kole¢ka muzete nastavit pozadovanou hodnotu svarovaciho proudu.
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V pfipadé pfilis intenzivni a dlouhodobé prace se spusti bezpe€nostni systém. Signalizuje o tom Zluta
elektroda jako na obr. V pfipadé, Zze svareCka prejde do stavu pretizeni, nevypinejte ji, jelikoz ventilator
svareCky nadale pracuje a chladi soucastky fidici svafovacim okruhem. Po urcité dobé, zavisle na
termickém stavu pretizeni a na teploté prostfedi, dioda zhasne. Svareni mizete zopakovat.
Nezakryvejte ventilacni otvory svarecky. SvareCku nepfikryvejte. Bude-li nutné ochranit svarecku
napf. pfed destém, udélejte kryt na zakladé destniku nebo pfistfesku. Pratok chladiciho vzduchu musi
byt volny.

9. Uzivani svarecky

Obloukové svarovani obalenou elektrodou spociva v zapalovani oblouku svareCem mezi koncem
elektrody a zakladnim materialem svarovaného pfedmétu. Je to postup, ve kterém se trvalé spojeni
ziskava sloucenim teplem elektrického oblouku jadrem obalené elektrody a metalickych soucCastek
povlaku elektrody a svareného materialu. Elektrodu prfesouva svarec rucné a nastavuije ji pod urc€itym
uhlem. Vytvari se svar. Obal elektrody — podle druhu elektrody — vytvari béhem svarovani plynovou
ochranu oblouku, ¢imz ho chrani pfed pfistupem atmosféry, zavadi do oblasti svarfovani deoxidacéni
prvky a vytvari struskovy povlak.

K zakladnim parametrim svarovani patfi intenzita svafovaciho proudu (regulovana, udavana
svafeCem pomoci koleCka nastaveni proudu), napéti elektrického oblouku (regulované svarfecem
mezerou mezi elektrodou a materialem), rychlost svafovani (regulovana svareem zpomalenim nebo
zrychlenim ruéniho posuvu elektrody) a priimér elektrody a jeji poloha vzhledem ke svaru.

Z téchto dlvodu prubéh svarovani je velmi silné ovlivnén znalosti, zkuSenosti, dovednosti a
praxi osoby, ktera svarovani provadi.
Pro méné zkuSené operatory je doporuceno provedeni zkusebniho svarfovani na nadbyteCnych
kouscich materialu.

Pred pfistoupenim k praci povinné provedte vSechny postupy dfive popsané. Zvlastni pozornost
obratte na v8echny prvky souvisejici s pracovni bezpecCnosti a pfipravou pracovisté, vycCisténim
materialu ur€eného ke svarovani a pfipravou pfistroje k praci.

Ocistéte material urCeny ke svarovani na mistech naneseni svaru a na misté pfipevnéni drzaku
svorky materialu. Rez, barvu, lak a dalSi podobna znecisténi odstrarite pomoci draténého kartace,
brusného papiru nebo chemickym odmasténim. Vycisténi soucastek pro rucni svarovani provedte v
Sifce asi 25 mm.

VSechna znecCisténi materialu odstrante, protoze béhem svarovani vyvolavaji uvolfiovani velkého
mnoZstvi plynd a oxidu, a navic zpusobuji vznik puchyit nebo vmésovani oxidu ve svaru.

Pripojte vodice elektrického proudu do svarecky podle polarity uvedené vyrobcem elektrod, zapojte
zastrcku do napajeci sité (tlaCitko spinaCe musi byt v poloze ,Vypnuto®), umistéte drzak svorky na
materialu ur€eném ke svarovani, umistéte obalenou elektrodu v drzaku. Zapnéte svareCku a nastavte
koleCkem pozadovany svarovaci proud (obr. A 1). Zapalte oblouk zkratem elektrody s materialem a
nadzvednutim elektrodu na vzdalenost, ktera umoznuje udrZzeni oblouku, anebo tfenim elektrody o
povrch pfedmétu. Oblouk zapalujte vzdy v oblasti svaru, ktery nanaSite. Provedte svareni. Po
svafovani ocCistéte svar a odstrante zbytky strusky pomoci kladivka. Nadavejte dalSi steh na
nevycCistény povrch.

10. Bézna obsluha
Bé&znou obsluhu provadéijte se zastrékou vyjmutou ze zasuvky.

Pokazdé zkontrolujte technicky stav svarecky. Kontrolujte, zda jsou vodice elektrického proudu funkéni
a nemaji zadné stopu mechanickych poskozeni. Zkontrolujte stav obou drzakl. Zkontrolujte stav napajeciho
vodice.
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Pokud odhalite jakékoli vady, odstrante je.

Pri kazdé pfilezitosti, pfedevsim po zavrSeni prace, vycCistéte pfivody vzduchu ventilatoru chladiciho
okruhu svarecky. Tento postup provadeéjte nejlépe pomoci stlaceného vzduchu. Udrzujte v Cistoté
oba dva drzaky vodi¢u elektrického proudu.

Svarecku uchovavejte v suché mistnosti bez pristupu vihkosti. Vodi¢e proudu odpoijte a
srolujte. Pristroj skladujte na misté nedostupném détem.

Elektrody

Vybér praméru obalené elektrody a jejiho druhu ke svafovanému materialu je velmi dalezitym
parametrem spravného provedeni svarovani. Primér elektrody ma velky vliv na tvar sparu a
hloubku zataveni. ZvétSeni pruméru elektrody, se stalou intenzitou elektrického proudu, snizuje
hloubku zataveni a zvétSuje Sirku sparu. Obalené elektrody mohou mit priméry: 1,6 -2,0—-2,5-3,2
—4,0-6,0— 8,0 mm. Délky elektrod jsou zavislé na primérech elektrod a maji hodnotu napfiklad:
pro elektrody s primérem 2,5 mm; 250 — 300 — 350 mm, a pro elektrody s primérem 3,2 mm; 300 —
350-400-450 mm.

Kompletni prehled vlastnosti elektrod je uvadén v charakteristickych technickych zpracovanich
vyrobcem elektrod. V téchto charakteristikach by mély byt zohlednény vSechny udaje poZzadované
normami, v€etné: oznaceni elektrody, druh obalu elektrod, pouziti elektrody, polohy svarovani, druh
a intenzita svarovaciho proudu zavisle na primeéru elektrody, polarita pfipojeni elektrody, nezbytné
tepelné postupy pfi svarovani, podminky suseni a skladovani elektrod.

Oznaceni obalenych elektrod podle PN-EN 499 —  Svéareni. Dodateéné materialy pro svafovani.
Obalené elektrody pro ru¢ni obloukové svafovani nelegovanych a jemnozrnnych oceli. Oznaceni®,
se sklada z osmi symbolu, napf.

E 46 3 1Ni B 5 4 H5

T A A A A I
Svarovaci metoda Obsah vodiku ve svarovém kovu
Pevnostni vlastnosti svarového kovu Doporucené polohy svafovani
Provozni teplota lamani svarového Vynos elektrody a druh svarovaciho
kovu proudu
Symbol chemickeho sloZeni Symbol druhu obalu elektrody
svarového kovu

Vedle normativnich oznaceni se také vyskytuji vlastni oznaceni jednotlivych vyrobcl elektrod.
Obalené elektrody pro ruéni obloukové svarovani zavisle na uréeni svarfovani konkrétnich druht oceli
jsou klasifikovany rovnéz podle norem: PN-EN 757, ktera se vztahuje na ocele s vysokou pevnosti,
PN-EN 1599 ktera se vztahuje na Zzarupevné ocele, PN-EN 1600 ktera se vztahuje na nerezové a
Zaruvzdorné ocele.

Pro svareCské prace svareCkou DESi150BT Ize pouzivat dostupné na trhu obalené elektrody od
riznych vyrobcu. Pro uzivatele s mensi zkuSenosti se doporucuje pouzivani rutilovych elektrod.

Obvykle se predpoklada na 1 mm praméru elektrody —40A svarovaci proud.
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11. Samostatné odstranovani defektu

PROBLEM

Pricina

Reseni

Indikator napajeni nesviti,
ventilator nefunguje, vystupni
proud neni.

Napdjeci kabel je Spatné
pfipojeny nebo poskozeny.

V zasuvce neni sitové napéti.

Spinac je poSkozen.

Zasunte hloubgji zastrcku do
zasuvky, ovérte napajeci kabel.

Ovérte napéti v zasuvce,
zZjistéte, zda nezapUsobila
pojistka.

Vymeérite spina¢ na novy

Indikator napajeni sviti,
ventilator nefunguje nebo
funguije jen chvilku, vystupni

proud neni.

Sitové napéti je jiné nez
220-240 V.

Svarecka muze byt v
nouzovém rezimu.

Zapnéte zastrcku do napajeci
zasuvky s napétim 230 V ~ 50
Hz

Vypnéte svarec¢ku na 2—3 min a
zapnéte ji znova.

Indikator (dioda) termického
zabezpedeni nesviti, vystupni

proud neni.

Indikator (dioda) termického
zabezpedeni sviti, vystupni

proud neni.

Poskozené nebo Spatné
pfipojené jeden nebo oba dva
vodiCe elektrického proudu:
drzaku elektrody a drzaku
svorky.

Termické zabezpeceni se
aktivovalo.

Zkontrolujte oba dva vodicCe a
jejich pfipojeni. Spravné
zatlaCte nebo vymérnte na nové,
bude-li zapotiebi.

Nechte svarfeCku zapnutou, az
se ochladi.

12. Zavérecné poznamky, slozeni

Slozeni

Spolec¢né s pristrojem k jeho vybavenim patfi:
1. Svafovaci vodi¢ s elektrodovym drzakem (1 kus),
2. Hromadny vodi€ se svorkou (1 kus),

3. Ochranna maska (1 kus) + svare¢skeé sklo (1 kus),

4. Kartac¢ s kladivkem (1 kus)

Zavérecné poznamky

Pri objednavani nahradnich dill popiste prosim poskozeny dil a uvedte orientaéni dobu koupé

svarecky.

V zaruéni dobé se opravy provadéji podle pravidel uvedenych v Zaru¢nim listu, obsazeném na
poslednich strankach tohoto Navodu k obsluze. Reklamovany vyrobek predejte prosim k opravé na
misté koupé (prodejce ma povinnost pfijmout reklamovany produkt), anebo jej poslete do
centralniho servisu spole¢nosti DEDRA EXIM. Adresa je uvedena nize a v Zaru¢nim listu. Svarecka
by béhem dopravy méla byt peclivé zabezpefena pfed posSkozenim (originalni obal). PriloZte prosim
Zaruéni list vydany importérem a doklad o koupi. Bez téchto dokumentl bude oprava povazovana
za pozarucni.

Po zarucni dobé opravy provadi centralni servis. PoSkozeny produkt poslete do servisu
(naklady na dopravu nese uzivatel).

DEDRA-EXIM Sp. z 0.0. si vyhrazuje pravo zavadét konstrukéni nebo kompletacni zmény bez

vvvvvv
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13. Informace pro uzivatele o likvidaci elektrickych a
elektronickych zarizeni
(tykd se domacnosti)

Prezentovany symbol umistény na vyrobcich nebo k nim pfilozené dokumentaci
informuje, Ze odpadni elektricka a elektronicka zafizeni nelze likvidovat spole¢né s
komunalnim odpadem. Spravny postup v pfipadé likvidace, zpétného vyuziti nebo
recyklace komponentl spociva v pfedani zafizeni do specializovaného odbérného bodu,
kde bude prijato bezplatné. Informace o mistech odbéru odpadniho zafizeni poskytuji
mistni Ufady, napf. na svych internetovych strankach.

Spravnou likvidaci zafizeni chranime cenné zdroje a eliminujeme negativni vliv na zdravi
a zivotni prostredi, které muze byt ohroZzeno nespravnym nakladanim s odpady.

Nespravna likvidace odpadd muze byt trestana ulozenim pokuty podle pfisluSnych
mistnich predpisu.

Uzivatelé v zemich Evropské unie

V pfipadé nutnosti likvidace elektrickych a elektronickych zafizeni kontaktujte nejblizsi
prodejni misto nebo dodavatele, ktefi Vam poskytnou doplhkové informace.

Likvidace odpadi mimo Evropskou unii

Tento symbol se tyka pouze zemi Evropské unie.

V pripadé potreby likvidace tohoto vyrobku se obratte na mistni ufady nebo prodejce za
ucelem ziskani informaci o spravném zpUsobu likvidace.
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DEDRA EXIM Sp.zo.o.

05-800 Pruszkoéw ul. 3 Maja 8
tel: (+48/22) 73-83-777
fax: (+48/22)73-83-779 F————

http: //www . dedra .pl ’ v s o
e-mail: info@dedra.pl Zaru Cn | IlSt

Razitko prodejce _—

Katalogové Cislo: DESi150BT

Nazev:

SEriove CislO: onieieee e

Datum a podpis

Zaruka na prodané zboZzi nevyluCuje, neomezuje ani nepozastavuje opravnéni
kupujiciho vyplyvajici z rozporu zakoupeného zboZzi se smlouvou.

ZARUCNI PODMINKY

1. Garantujeme fadnou funkci vyrobku v souladu s technicko-uzitkovymi podminkami popsanymi v
navodu k pouziti. Poskytujeme zaruku na dobu 24 mésicl od data nakupu obsazeného ve stavajicim
dokumentu. Zaruka je platna na celém uzemi Polské republiky a EU. Adresy servisu pro jednotlivé staty
jsou dostupné na strankach www.dedra.pl.
Neni-li v daném staté dostupny servis, roli rucCitele realizuje centralni servis. Reklamace musi byt
nahlasena pisemné v dobé trvani zarucni doby.
2. Rucitel ma pravo vybrat zpusob, jak chce splnit uznané zaruéni naroky (oprava zdarma, vyména
produktu na novy nebo odstoupeni od smlouvy).
3. Zaruka se vztahuje pouze na poskozeni vznikla v dobé platnosti zaruky, jez vyplyvaji z davodu
nachazejicich se v prodaném produktu nebo nespravnosti vyplyvajici ze $patné technologie provedeni.
4. Zavady zjisténé v zaruéni dobé budou odstranény spole¢nosti DEDRA-EXIM ve |haté ne delSi nez 14
pracovnich dni ode dne dodani do servisu. Dobra opravy se muze prodlouzit v pfipadé, Ze bude nutné
dovezeni soucasti nezbytnych pro opravu, coz bude uzivateli sdéleno.
5. Reklamovany produkt by mél byt dodan do mista prodeje. Podminkou pro feSeni reklamace je:
- pfedlozeni fadné vyplnéného zarucniho listu,
- pfedlozeni dokumentu potvrzujiciho skute¢nost koupé véetné data prodeje (napf. paragon, faktura
DPH),
- pfedlozeni uplného sloZeni v souladu s bodem ,SloZeni“ v Navodu k obsluze.
6. Zaruka se nevztahuje na zavady, které vznikly v dusledku:
- pouzivani, které je v rozporu s ur€enim a pokyny uvedenymi v Navodu k obsluze,
- pretizeni pfistroje, které vyplyva z nedodrzovani pracovniho cyklu,
- provadéni oprav neopravnénymi osobami,
- provadéni modifikaci v konstrukci,
- mechanickych, fyzikalnich, chemickych poSkozeni, poskozeni zplusobenych vnéjSimi vlivy a
faktory, znecisténim mikroprostredi,
- poskozeni, ktera jsou nasledkem: montaze nevhodnych nahradnich dili nebo vybaveni, pouzivani
nevhodnych maziv, olejl, konzervaénich prostredk.
7. Zaruka se nevztahuje na dily a dalSi komponenty, které podléhaji pfirozenému opotfebeni béhem
provozu, jako:
tepelné pojistky, grafitové kartace, pohonna lanka, klinové femeny, drzaky naradi, pracovni koncovky
elektrického naradi (kotou€ové pilu, vrtaky, frézy apod.), svafovaci vodice, elektrodové a hromadné
drzaky.
8. Vyrobni Stitek pfistroje by mél byt Citelny. Reklamovany vyrobek dikladné zabezpelte pred
poskozenim béhem pfepravy. Pokud je to mozné, dodejte v originalnim baleni.

Prohlaseni Kupujiciho
ProhlasSuiji, ze jsem se seznamil se zaru€nimi podminkami, coz potvrzuji vlastnoru¢nim podpisem:

NC7 datum a m|Sto pOdeS Spotfeb|te|e ..........
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POZOR

Pocas pouzivania zariadenia odporu¢ame vzdy dodrziavat’ zakladné zasady bezpecnosti
prace, aby ste sa vyhli pripadnému vybuchu poziaru, zasahu el. pridom alebo inému
zraneniu.

Predtym, ako za¢nete zariadenie pouzivat, dokladne sa oboznamte s obsahom uzivatelskej
priru¢ky. Uzivatel'ska prirucku a Vyhlasenie o zhode zachovajte, pre pripadnu potrebu v
buducnosti.

Presne a dokladne dodrziavajte odporucania a pokyny, ktoré su uvedené v UZivatel'skej
prirucke, predizite tym zivotnost’ vasho zariadenia.

Vyhlasenie o zhode je k dispozicii v sidle vyrobcu Dedra-Exim Sp.z o0.0.

Kontakt:

DEDRA - EXIM Sp. z o.0.
05-800 Pruszkéw ul. 3 Maja 8
Tel. (22) 73-83-777 klapka 129,165;
fax (22) 73-83-779
E-mail info@dedra.com.pl
www.dedra.pl

VSetky prava vyhradené. Tieto materialy su chranené autorskymi pravami. Kopirovanie a Sirenie niektorej ¢asti alebo celej
uzivatelskej prirucky je bez suhlasu spolo¢nosti DEDRA-EXIM je zakazané.

Spolo¢nost Dedra-Exim si vyhradzuje pravo na vykonavanie konstrukéno-technickych zmien, na zmenu
suciastok, ako aj doplnkového prislusenstva, bez predchadzajuceho upozornenia.
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MMA

DESi150BT e 230V~50Hz

Vyrobny Stitok

Spawarka inwertorowa 140A

Wyprodukowano w Chinach dla:
Model

DEDRA EXIM Sp. z 0.0., 05-800 Pruszkéw, ul. 3 Maja 8 DEDBA/
. ~ www.dedra.pl =
zvaracky

Rok vyroby
C. kontraktu

DESi150BT Nr partii: 11701254 Rok prod: 2017

~ % ‘., E — PN EN60974-1: 2013

PN EN60974-10:2010
Obwéd spawania

10A/20,4V - 140A/25,6

15 % 60 [%] 100 [%]

140A 90A 80A

25,6V 23,6V 23,2V

Stupen ochrany

podczerwien
ultrafiolet
0 5902628 76146 O 11701254

Informacie,
vystrahy

Elektrické parametre
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HOT START
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ARC FORCE
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Opis pouzivanych piktogramov

Lahké zapalenie obluka — systém ulahcujuci
vzplanutie oblika

Startovy narast zvaracieho
prudu — systém regulujuci dynamiku obluka
a jeho stabilitu

® >

Systém predchadzajuci znieniu elektrody

nasledkom jej privarenia

Prisp6sobené na napajanie z generatora a
informacia o jeho minimalnom prikone

Signalizacia aktivacie tepelnej poistky

Oznacenie signalizacie pripravenosti
na pracu

® B ®

Oznacenie konektora zaporného polu (-)

pred pripojenim skontrolujte pokyny vyrobcu
elektrod — oby€ajne sa k tomuto konektoru pripaja
kabel s drziakom elektrody

Oznacenie konektora kladného poélu (+)
pred pripojenim skontrolujte pokyny vyrobcu
elektrod — obycajne sa k tomuto konektoru
pripaja kébel s drziakom elektrédy

Vystraha — nebezpecenstvo

Prikaz — oboznamte sa s uzivatelskou priruc¢kou

Prikaz — pouZivajte ochranu tvare
(zvaracska maska)

Prikaz — pouzivajte rukavice

Vystraha — intenzivne infraCervené Ziarenie

Ochranné uzemnenie
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2.Bezpecnost’ pri praci

A Pozor! Dokladne sa oboznamte s obsahom tejto kapitoly, aby ste v maximalnej moznej
. miere obmedazili riziko nehody spésobené nespravhym pouzivanim zariadenia
alebo nedodrziavanim zasad BOZP.

Vseobecné bezpecnostné podmienky pracovného miesta zariadenia.

e Pracovnu zo6nu zariadenia udrzujte v poriadku a v Cistote. Neporiadok alebo ponechanie horfavych
materialov v blizkosti miesta, v ktorom sa zvaraCka pouziva, méze byt priinou vzniku poziaru.

« Zariadenie sa nesmie pouzivat v blizkosti vybusnych latok (horfavin, plynov, prachu ap.). Po¢as pouzivania
zariadenia sa vytvaraju iskry a ohen, ktoré mézu byt zdrojom vzplanutia, Co nasledne méze vyvolat poziar.

« Ked sa zariadenie pouziva deti sa nesmu nachadzat v jeho blizkosti. Zariadenie sa musi skladovat mimo
dosahu deti. Pritomnost cudzich os6b m&ze byt pri€inou straty kontroly nad zariadenim.

« Nezakryvajte vstupné a vystupné prieduchy zariadenia. Takym spésobom sa zariadenie rychlo prehreje

» Ked sa zariadenie pouziva, v ziadnom pripade nepriblizujte ruky a ani sa nedotykajte Casti upevnenia
elektrdéd. Nasledkom toho méze déjst k popaleniu.

Elektricka bezpe€¢nost’

« Zastr€ka musi byt kompatibilna s napajacou zasuvkou. Nesmu sa pouzivat kable s prerabanou
zastrckou. Nesmu sa pouzivat adaptéry zastréky s ochrannym uzemnenim. Neprerdbané zastréky a
vhodné zasuvky zmenSuju riziko vzniku nehody )

« ElektroinStalacia ku ktorej je pripojena zvaraCka, musi splhat poziadavky protipoZiarnej ochrany.
Predovsetkym musi byt vybavena dobre fungujicim ochrannym uzemnenim. Ak elektroinstalacia nespifa
tieto poziadavky, pred pripojenim zvaracky musia byt splnené. Potrebné prace musi vykonat opravneny
elektrikar.

« Vyhybajte sa kontaktu s neuzemnenymi povrchmi, ako su napr.: chladniéky, radiatory, rary ap. Uraz
elektrickym prudom ja horsi, ked je telo uZivatela uzemnené.

« Zariadenie nevystavujte na pésobenie dazda a vihkosti. Ak vody prenikne do zariadenia zvySuje sa riziko
zasahu elektrickym prudom.

» Dbajte o napajaci kabel. Kabel nikdy nepouzivajte na prenasanie naradia, tahanie alebo na vytahovanie
zastrCky zo zasuvky. Napajaci kabel chrante pred pésobenim tepla, oleja, ostrych hran alebo pred
pohyblivymi Castami zariadenia. Ak déjde k poSkodeniu napajacieho kabla, musi sa bezpodmienecne
okamzite vymenit. Méze to vykonat iba certifikovany elektrikar, a po€as trvania zaru¢nej lehoty iba
autorizovany servis Dedra EXIM

« Pri pouzivani zvaracky, ak je to potrebné, médzete pouzivat vhodné predlZzovacie kable. Pouzivanie
vhodného predlzovacieho kabla, ktory ma uzemnenu zastrcku a zasuvku, znizuje riziko zasahu el. prudom.
PredlZovacie kable bez ochranného uzemnenia sa nesmu pouzivat.

Osobnabezpecnost’

« Pocas pouzivania zvaracky zachovavajte opatrnost. Zariadenie sa nesmie pouzivat, ak ste unaveny, pod
vplyvom liekov, alkoholu alebo inych omamnych prostriedkov (napr. drog). Nepozornost alebo
neschopné pouzivanie méze byt pri€inou Urazu, zniCenia majetku, popalenia koze &i dokonca vzniku
poziaru

« Nesmu sa blokovat vstupné a vystupné otvory zvaracky.

« Zariadenie sa nesmie pouzivat vonku ked prsi, a tiez vtedy, ked je pomerne vysoka relativna vihkost



« Pocas pouzivania zariadenia vznikaju k spaliny, ktoré su Skodlivé pre ludské zdravie. PoCas zvarania
vznikaju vefmi Skodlivé plyny, ako je oxid uhli€ity a uhofnaty, oxid siriCity ap. Prili§ vysoka
koncentracia spalin v miestnosti vyvolava silnu otravu. Preto sa zariadenie nesmie pouzivat v
miestnosti bez funkéného a dostatocného vetrania. V pripade objavenia sa priznakov otravy, ako su
bolesti hlavy, mdloby, zvracanie, oslabenie, zvaraCku bezpodmienecCne vypnite, rychlo opustite
miestnost’ a vyhladajte lekarsku pomoc. Miestnost’ vefmi dokladne vyvetrajte a nasledne zadajte
inSpekciu vetrania kvalifikovanému a opravnenému kominarovi

« V miestnosti, v ktorej sa pouziva zvaracka, nesmu sa pouzivat vyrobky v aerosoéloch (spreje), pretoze to
md&ze spdsobit vybuch alebo poziar

« ZvaraCka sa nesmie pouzivat v miestnostiach, ktoré su silno zaprasené, napr. mukou, drevnym
prachom, kuskami papiera ap.

Bezpecénost’ prace so zvarackou

- Miesto prace vzdy udrzujte v Cistote a poriadku. Neporiadok méze byt pri¢inou nehdd.
- Pred zacatim prace zabezpecte, aby miesto prace bolo dobre osvetlené.
- ZvaraCku moze pouzivat iba osoba, ktora sa dokladne oboznamila a porozumela obsahu uzivatelskej
prirucky.
- Pocas prace so zariadenim sa musia pouzivat ochranné prostriedky: zvaraCska zastera, zvaraCske
rukavice, zvara€ska maska a vhodna obuv s protiSmykovou podosvou.
- PriCisteni zvaru pouzivajte ochranné okuliare.
- Zvaracskeé pracovisko musi byt vybavené fungujucim odsavacim systémom.
- ZvaracCskeé pracovisko musi byt oddelené ochrannym panelom alebo zasterou.
- Zariadenie sa nesmie pouzivat vo vihkej alebo v mokrej miestnosti.
- Zariadenie sa v Zziadnom pripade nesmie nechat na dazdi.
- Zvaracka sa nesmie pouzivat na miestach, v ktorych sa nachadzaju horfavé kvapaliny alebo plyny.
- Pocas prace sa nedotykajte uzemnenych predmetov, ako su radiatory, vodovodné potrubia, chladiCe ap.
- Zvaracku k el. sieti pripdjajte iba poCas vykonavania prace. Po pripojeni k el. napétiu, na mieste
vykonavania prace sa nemo6zu nachadzat Ziadne neopravnené osoby. Zariadenie je obzvlast nebezpecné
pre deti, preto detinemo6zu mat'v ziadnom pripade a za ziadnych okolnosti k nemu pristup.
- Zariadenie sa v Zziadnom pripade nesmie pouzivat nezhodne s jeho ur¢enim.
- VSetky obsluzné €innosti sa mézu vykonavat iba ked je zastrCka zariadenia vytiahnuta z el. zasuvky.
- Nerozoberajte a neodstranujte plast zariadenia.
- Pred kazdym spustenim zariadenia skontrolujte stav krytov, clén, ako aj vSetkych bezpecnostnych prvkov
abezpecnostného vybavenia. Nepracujte s poSkodenymi, vymerite ich na bezchybné a neposkodené.
- Napajaci kabel a pripadne pouzivany predlzovaci kabel chrarite pred nadmernym teplom, olejmi a
ostrymi hranami.
- Ak sa pouziva predlzovaci kabel, nesmie branit v slobodnom pouzivani, a musi mat taku dizku, aby pri
praci neprekazal.
- Privyberani zastrcky zo zasuvky nikdy netahajte za napajaci kabel.
- Pred za¢atim zvarania obrabany material znehybnite pomocou svoriek alebo zverakov.
- PoCas prace zaujmite taku poziciu, ktora predchadza prevrateniu. Stojte pevne
- Vzdy pred zacatim pouzivania zvaracky skontrolujte stav napajacieho kable, zvaracich kablov, drziakov
elektrdd a inych prudovych kablov, ktoré sa pouzivaju. Nepouzivajte poSkodené. Poskodené vymerite na
bezchybné a neposkodené.
- Pred prvym pripojenim zvaracky skontrolujte, i sa napatie v el. sieti zhoduje s hodnotami uvedenymi na
vyrobnom $titku zariadenia. Elektricka zasuvka bezpodmiene&ne musi mat ochranny vodic.
- Zariadenie, ktoré je pripojené k el. sieti, v ziadnom pripade nesmie zostat bez dozoru. Vzdy po skon&eni
prace zastréku zariadenia odpojte od el. napétia.

Zvaracku skladujte v suchej miestnosti bez pristupu vlhkosti. Pridové kable

bdpoite azlozte. Zariadenie skladujte na mieste mimo dosahu deti.
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Hoci sa zvaracka pouziva v sulade s pokynmi uvedenymi v uzivatel'skej prirucke, neda
sa uplne odstranit’ isté riziko, ktoré vyplyva z jej konstrukcie a z jej ucelu.
Su to predovsetkym nasledujuce rizika:
e Popalenia.
Otravy plynmi, spalinami alebo vyparmi.
Poskodenia zraku.
Vzplanutie poziaru.
Zasah el. prudu.
+ Negativny vplyv elektromagnetického pola na zdravie zvaraca.

- /
3. Ucel zvaraciek

Invertorové zvaracky su technologicky pokrocilé vyrobky urené na oblukové zvaranie obalenou
elektrédou (metéda MMA). Invertorové zvaracky su zvaracky nového typu, ktoré potrebny pruad
generuju pomocou elektronickych obvodov. Maju malé rozmery, nizku hmotnost, vyraznu
efektivnost, Siroké moznosti pouzitia, velmi dobré vysledky zvarania a su pomerne [ahko
prenasatelné.

Zvaracka, model DESi150BT, je ur€ena na rucné zvaranie obalenymi elektrodami materialov ako su
uhlikové ocele, konstrukéné ocele a liatiny. M6Ze sa pouzivat s elektrodami s priemerom od 1,6 mm
do 4,0 mm, podla zadaného zvaracieho prudu, potrieb a typu vykonavanej €innosti pomocou
zvaracky. Zariadenie je ur€ené na napajanie el. napatim 230V ~ 50 Hz (jednofazové). V zariadeni sa
pouzivaju tranzistory IGBT (angl. Insulated Gate Bipolar Transistor) — bipolarny tranzistor s
izolovanou branou. Je to silovy polovodiCovy prvok, ktory sa pouziva v energoelektronickych
konvertoroch. Spaja vyhody dvoch typov tranzistorov: jednoduchost ovladania unipolarnych
tranzistorov, vysoké dosahované napétie, ako aj rychlost prepinania bipolarnych tranzistorov. Vdaka
vyuzitiu tranzistorov IGBT v zvaracke, zariadenie dosahuje vysoku efektivnost pri malych rozmeroch
a nevelkej hmotnosti v porovnani so zvaraCkami so silovymi obvodmi zaloZzenymi na inych
technologiach.

4. Obmedzenie pouzivania

ZvaraCka bola naprojektovana na priemyselné pouZzivanie. ZvaraCka sa mdéze pouzivat aj v
domacich (amatérskych) podmienkach, ale iba vtedy, ak su splnené prislusné normy, ako aj
Specialne zabezpecfenia potrebné na minimalizovanie vplyvu elektromagnetického pola. Ale napriek
tomu, Zze zvaraCka bola naprojektovana tak, aby vytvarané elektromagnetické pole ¢o najmensSie,
zariadenie mdéze vytvarat elektromagnetické ruSenie, ktoré méze ovplyvnovat pracu pocitaCov,
zariadeni bezpecCnostnych systémov, meracich zariadeni, radiovych zariadeni, zariadeni riadenych
bezdrétovo ap.

Zariadenie bolo naprojektované tak, aby ho mohli pouzivat aj amatéri.

Neautorizované zasahy a zmeny mechanickej, elektrickej alebo elektronickej konstrukcie, vSetky
upravy a obsluzné cinnosti neopisané v tejto uzivatel'skej priruCke, su protipravne a znamenaju
okamZitu stratu Zaru€nych prav, a Vyhlasenie o zhode prestava platit.

e ZvaraCku neumiestiujte na Sikmom, nestabilnom alebo sypkom podklade.

e ZvaraCka modze ovplyviiovat zariadenia ovladané bezdrétovo. Miesto prace musi byt prislusne
pripravené a v blizkosti zvaracky sa nesmu pouzivat radiové zariadenia.

e Zariadenie sa nesmie pouzivat v zaprasenych miestnostiach. ZvaraCka sa méze pouzivat v
nezaprasenej a Cistej miestnosti, s volnou cirkulaciou vzduchu a so spravne fungujucim odsavacim
systémom.

« Zariadenie sa nesmie pouZzivat vo vlhkych miestnostiach. Zvaracka sa nesmie pouzivat pri teplote
vysSSejako40°C.
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Zvaracku nepretazuje. Dodrzujte dany pracovny cyklus (koeficient X) so spravnym nastavenim urovne
prudu poc€as zvarania.

A Pozor! Zvaracka sanesmie pouzivat’' narozmrazovanie rur.

Podla normy PN-EN 60974-1 Zariadenia na oblukové zvaranie 1. Cast: ZvaraCské zdroje energie,
rozliSuju sa nasledujuce typy znecistenia:

a) 1. stupen znecistenia: Bez znecCistenia alebo iba suché, nevodivé znecistenie. Znecistenie nema
vyznam.

b)2. stupen znedistenia: Iba nevodivé znecistenie, niekedy ale mbdze déjst k vodivosti sposobene;j
kondenzaciou.

c) 3. stupen znecistenia: Vodivé znedistenie ale nevodivé suché znedistenie, ktoré zacina byt vodivé
kvéli kondenzacii.

d) ) 4. stupen znecistenia: Znecistenie vytvara stalu vodivost spésobenu vodivym prachom, dazdom
alebo snehom.

Stupne znecistenia mikroprostredia boli ur€ené pre definovanie izolacného odstupu vo vzduchu a na
povrchu podla 2.5.1 IEC 60664-1

(Terminy a definicie bod. 3.40 str. 13 podla normy PN-EN 60974-1)

Podla normy PN-EN 60974-1 a IEC 60664-1 vacsina zvaracskych zdrojov energie patri do 3.
kategorie skratov. Musia byt naprojektované na pouzivanie v podmienkach s minimalne 3. stuprfiom
znecistenia. Suciastky zariadenia alebo komponenty so vzduchovymi a s povrchovymi izolaCnymi
odstupmi spliiajuce poziadavky 2. Stupna znecistenia su povolené, ak su uplne obalené, tesne
zamontované alebo zaliate podfa IEC 60664-1.

Tabulka nastaveni a pracovného cyklu je umiestnena na zadnom paneli alebo
na bo¢nej strane zariadenia. Legenda:
X - Pracovny cyklus 1, - Nominalny zvaraci prad U, - Napétie pri zatazeni
Predpoklada sa, Ze cely pracovny cyklus trvd 10 min. (napriklad: X = 60%
znamena, Ze zataz trva 6 min., a po cykle nasleduje prestavka trvajuca 4 min.)

5. Technicka specifikacia

Modelinvertorovej zvaracky DESi150BT
Zdrojové napétie 230V~ 50Hz
Maximalny prud zvarania: 140A
Rozsah regulacie prudu zvarania: 80-140A
Systém chladenia ventilator
Hmotnost: 4,6 kg
P[ierez/diika zvaracich kablov: 16mm*/1,5m/ 2m
DlZka napajacieho kabla 2m
VlyZadované istenie: 16 A
Stupen ochrany IP21S

ZvaraCka sa pripaja k el. sieti s hodnotou napajacieho napatia 230 V. Predlzovacie kable s malym
prierezom vyrazne znizuju vykon zvaracky. Odporucany minimalny prierez vodicov predlzovacieho kable
je2,5mma2.

Predpoklada sa, Ze na 1 mm priemeru elektrddy je potrebnych 40 Azvaracieho pradu.

6. Priprava na pracu
V baleni spolu s invertorovou zvarackou su: Zvaraci kabel s elektrédovou svorkou a uzemnujuci kabel so
svorkou materialu.
ZvaraCka musi byt postavena na rovhom povrchu, na dobre osvetlenom mieste, bez pristupu vihkosti.
Pred zacatim prace so zvarackou skontroluje stav napajacieho kabla, zvaracich kablov, drziakov elektrdd
a svorky materialu (nepouzivajte poSkodené, vymente ich nainé bez chyb).

Pocas zvarania prudové kable vytvaraju silné elektromagnetické pole. Aby ste zniZili intenzitu
elektromagnetického Ziarenia, prudové kable polozte blizko seba.
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7. Pripojenie k el. sieti

Pred prvym pripojenim zvaracky skontrolujte, €i sa napatie v el. sieti zhoduje s hodnotami uvedenymi
na vyrobnom Stitku.

Elektricky obvod pouZzivany na napajanie zvaracky musi byt z medenych vodiCov s minimalnym
prierezom 3 x 2,5 mm2, musi byt zabezpeceny istifom minimalne 16 A (napr. prudovym chraniCom
série S300 (C)) s tym predpokladom, Ze k obvodu bude pripojené iba jedno zariadenie, a musi spifiat
vSetky prislusné bezpecnostné predpisy a normy. ZvaraCku nepripdjajte k el. sieti, a ani ju
nepouZzivajte, ak obvod nema ochranny vodic.

Montaz napajania moéze vykonat iba kvalifikovany a opravneny technik. Ak pouzivate predlzovacie
Snury skontrolujte, pouzivajte iba tie, ktoré su prispdsobené na nominalnu zataz a maju ochranny
vodiC. Napajaci kabel sa vzdy musi umiestnit tak, aby nebol poCas prace vystaveny riziku preseknutia,
prepalenia alebo stopenia. Nepouzivajte poSkodené predlzovacie kable.

Ked vyberate zastrcku zo zasuvky nikdy netahajte za napajaci kabel.

8.Zapinanie zvaracky

Uistite sa, ze el. obvod, z ktorého sa napaja zariadenie, ma ochranny vodic. Ak pouZzivate predlzovaci
kabel uistite sa, Zze ma tri vodic€e (s ochrannym vodi€om), a prierez vodicov je adekvatny pre nominalnu
zataz.

Skontrolujte, Ci je zapina€ vo vypnutej polohe (ozna¢ena OFF alebo 0). Nachadza sa na zadnom
paneli zvaracky (obr. B 4). Napatie sa aktivuje prepnutim tladidla zapinata do zapnutej polohy
(oznacena On alebo |) — pozri (obr. B 4) (Co potvrdzuje zasvietenie zelenej kontrolky na prednom
paneli opisanej na obrazku — signalizacia pripravenosti na pracu).

K zvaracke pripojte zvaracie kable podla pokynov vyrobcu elektrdd, ktoré su uvedené na kazdom
baleni.

Na prednom paneli su dodato¢ne znazornené oznacenia zvaracieho kabla (-) a uzemnujuceho kabla
(+), aby bola ulah&ena ich identifikacia (pre rutilové elektrddy). Zvaranie vyhradne podla uvedenych
piktogramov sa bezpodmienecne nevyzaduje. Pred zaCatim zvarania skontrolujte na baleni elektréd,
aka polarizacia sa s danymi elektrédami ma pouZivat.
V istych podmienkach mdze zmena polarizacie zlepsit vysledky.

Polarizacia pripojenia napriklad: elektroda oznacena na baleni DC (-) jednosmerny prud, polarizacia (-
), prudové kable maiju byt pripojené takto:

1. Zvaraci kabel privadzajuci prud do drziaka elektrody — koncovku kabla zasunte do 16zka
oznaceného (-) a prikrutte vpravo do konca.
2. Zvaraci kabel, uzemnujuci — koncovku kabla zasurite do 16Zka oznaCeného (+) a prikrutte vpravo do
konca.

Do drziaka vlozte elektrodu, a svorku druhého kabla upevnite k zvaranému materialu. Material na
mieste upevnenia svorky ocCistite od hrdze, zvyskov farby Cilaku. Miesto upevnenia svorky na materiali
malo by sa nachadzat €o najblizSie miesta zvarania, ale v takej vzdialenosti, aby nemohlo djjst’ k
poskodeniu kablu privadzajuceho prud do zvaraného materialu.

Ak je potrebné zvarat v prili§ velkej vzdialenosti od zdroja napajania, vzhfadom na mozny
vyrazny pokles napétia v napajacom kable, mézu sa pouzivat predlZovacie kable s prierezom vodicov
aspon 2,5 mm2. PredlZovaci kabel musi mat’ ochranny vodic.

Na riadiacom paneli zvaracky sa nachadza riadiaci gombik urovne prudu zvarania spolu s
mierkou. Zvaraci prud je jednym zo zakladnych parametrov prace s obalenymi elektrodami.
Obracajuc regulatny gombik mbzete nastavit pozadovanu uroven zvaracieho prudu.



V pripade prili§ intenzivnej a dlhotrvajucej prace sa aktivuje zabezpecenie. Signalizuje to Zlta
kontrolka, tak ako na obr. Ak sa zvaraCka prepne do rezimu pretazenia, nevypinajte ju, pretoze
ventilator zvaracky je zapnuty a chladi prvky riadiace obvodom zvarania. Po istom Case, podla stavu
teplotného pretazenia ako aj od teploty okolia, kontrolka zhasne. M6Zete dalej zvarat.

Nezakryvajte ventilaCné otvory zvaracky. Zvaracku neprikryvajte. Ak zvaraCku musite chranit, napr.
pred dazdom, mozete ju zaclonit’ krytom vo forme dazdnika alebo strieSky. Chladiaci vzduch musi
volne prudit.

9. Pouzivanie zvaracky

Principom oblukového zvarania obalenou elektrédou je vytvorenie obluka zvaraCom medzi koncom
elektrédy a materialom zvaraného predmetu. Je to proces, v ktorom sa trvalé spojenie ziskava
roztavenim jadra obalenej elektrody, kovovych zloziek obalu elektrédy, ako aj zvaraného materialu
teplom elektrického obluka. Zvarac€ elektrodu ru€ne presuva pod istym uhlom. Vytvara sa zvar. Obal
elektrédy podla typu elektrody po€as procesu zvarania vytvara plynovy obal obluku, ktory ho chrani
pred pristupom atmosféry, a do oblasti zvarania privadza deoxidacné prvky a vytvara troskovy obal.

Zakladnymi parametrami zvarania su: uroven zvaracieho prudu (nastavovatelna, regulovana
zvaracom regulacnym gombikom prudu), napétie elektrického obluka (regulované zvaracom
vzdialenostou elektrédy od materialu), rychlost zvarania (regulovana zvaracom zrychfovanim alebo
spomalovanim rychlosti ru€ného posuvania elektrédy), ako aj priemer elektrody a jej poloha vo i
Spoju.

Vzhladom k tomu je proces zvarania v znacnej miere zavisly od vedomosti, skusenosti,
schopnosti a praxe zvaraca.
Odporucame, aby menej skuseny zvarac vykonal skusky zvarania na odpadovych kuskoch materialu.
Pred zaCatim zvarania vzdy vykonajte vSetky vySSie opisané €innosti. Zvlastnu pozornost venujte
predovsetkym vSetkym bezpecnostnym prvkom a priprave miesta prace, oCisteniu materialu, ktory
budete zvarat, ako aj priprave zariadenia na pouZitie.

Material, ktory sa bude zvarat, v miestach nanasania zvaru a v mieste upevnenia svorky, oCistite.
Hrdzu, farbu, lak a podobné necistoty odstrarte drétenou kefou, brusnym papierom alebo chemicky
odmastenim. Elementy, ktoré budete zvarat, o€istite na Sirku priblizne 25 mm.

Vsetky pripadné necistoty nachadzajuce sa na materiali sa musia odstranit, pretoZe poCas zvarania
sa uvolnuje velké mnozstvo plynov a oxidov, a dodatoCne su pri€inou vzniku neziaducich bubliniek
alebo oxidovanych CiastoCiek v zvare.

Pradové kable pripojte k zvaracke, zachovavaijte polarizaciu odporucenu vyrobcom elektrod,
zastréku vlozte do el. siete (tlaCidlo zapinaCa musi byt vo vypnutej polohe), svorku uchopte na
materiali, ktory budete zvarat, obalenu elektrédu vsadte do drziaka. Zapnite zvaracku a regulacnym
gombikom nastavte pozadovany zvaraci prud (obr. A 1). Vytvorte obluk skratovanim elektrédy s
materialom, a nasledne odtiahnite elektrodu na pozadovanu vzdialenost, ktora umoznuje udrzat
obluk, alebo potieranim elektrédy o povrch predmetu. Obluk vzdy vytvorte na mieste zvaru, ktory
chcete urobit. Vykonajte operaciu zvarania. Po zvarani zvar ocCistite, a zvySky trosky odstrarite
pomocou kladiva. Nevytvarajte dalSiu vrstvu zvaru na neocCistenom povrchu.

10. Priebezné obsluzné cinnosti
Priebezné obsluzné Sinnosti vykonavaijte iba ked je zastréka odpojena od el. siete.

Vzdy skontrolujte technicky stav zvaracky. Kontrolujte, €i pradové kable su funkéné a i nie su viditefné
Ziadne mechanické poSkodenia. Skontrolujte stav oboch drziakov. Skontrolujte stav napajacieho kabla.
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Ak objavite akykolvek nedostatok, odstrarite ho.

Pri kazdej prilezitosti, hlavne po skonceni prace, ocistite vstupné prieduchy ventilatora chladiaceho
obvody zvaracky. Tuto Cinnost najlepSie vykonajte prudom stlaeného vzduchu. Oba drziaky
prudovych kablov udrziavajte v Cistote.

Zvaracku skladujte v suchej miestnosti bez pristupu vihkosti. Prudové kable odpojte a
Zlozte. Zariadenie skladujte na mieste mimo dosahu deti.

Elektrody

Spravny vyber priemeru obalenej elektrody ako aj jej typu vzhladom k zvaranému materialu je velmi
dolezity parameter ovplyviujuci vykonanie operacie zvarania. Priemer elektrody ma podstatny
vplyv na tvar zvaru, ako aj na hlbku roztavenia. Ak sa zvacsi priemer elektroédy a zachova Uroven
prudu, zniZi sa hlbka roztavenia a zva¢Suje sa Sirka zvaru. Obalené elektrédy mézu mat’ priemer:
1,6-20-25-3,2-4,0-6,0-8,0 mm. Dizka elektrody zavisi od priemeru elektrody, napriklad:
elektrddy s priemerom 2,5 mm; 250 - 300 - 350 mm, a elektrédy s priemerom 3,2 mm; 300 - 350 - 400
-450 mm.
Kompletna zostava vlastnosti elektrod je uvedena v technickych charakteristikach, ktoré poskytuju
vyrobcovia elektréd. V tychto charakteristikach by mali byt zohladnené vSetky udaje vyZzadované
normami, medzi inymi: oznacenie elektrody, typ obalu, pouzitie elektrody, pozicie zvarania, typ a
uroven zvaracieho prudu v zavislosti od priemeru elektrédy, polarita pripojenia elektrédy,
nevyhnutné tepelné Cinnosti pri zvarani, podmienky suSenia a skladovania elektrod.

Oznacovanie obalenych elektrdd podfa PN-EN 499 - “Zvaranie. Dodatocné materialy na
zvaranie. Obalené elektrédy na ruéné oblukové zvaranie nezliatinovych a jemnozrnnych oceli.
Znacenie”, sa sklada z 6smych symbolov, napr.

E 46 3 1Ni B 5 4 HS5

T A A A A
Metdda zvarania LObsah vodika vo zvarovom kove

Vlastnosti odolnosti a trvacnosti
zvarového kovu

Odporucané pozicie zvarania

Pracovna teplota lamania zvarového __Vydatnost elektrody a typ zvaracieho
kovu prudu
Symbol chemického zlozZenia Symbol typu obalu elektrédy

zvarového kovu

Okrem normativneho znacenia vyrobcovia mézu pouzivat vlastné oznacovanie elektréd. Obalené
elektrody na ruc¢né oblukové zvaranie podla urCenia zvarania konkrétnych druhov oceli su
klasifikované aj podla noriem: PN-EN 757 tyka sa vysoko odolnej ocele, PN-EN 1599 tyka sa tepelne
odolnejocele, PN-EN 1600 tyka sa nehrdzavejucej a Ziaruvzdornej ocele.

Na zvaraCské prace pomocou zvaracky DESi150BT sa mézu pouZzivat’ obalené elektrédy
réznych vyrobcov, ktoru su dostupné. Uzivatelom s menSimi skusenostami odporu¢ame pouzivat
rutilové elektrody.

Obyc€ajne sa na 1 mm priemeru elektrédy pocita 40 Azvaracieho prudu.




11. Samostatné odstranovanie poruch

PROBLEM Pricina rieSenie

Kontrolka napajania sa Napajaci kabel je zle ZastrCku zasunte hibsie,
nesvieti, ventilator nefunguje,  pripojeny, alebo je poskodeny. skontrolujte napajaci kabel
ziadny prud na vystupe.

V el. zasuvke nie je el. napatie Skontrolujte napatie v el.
zasuvke, alebo €i sa
neaktivoval istic.

Poskodeny vypinacé Vymente vypina¢ na novy
Kontrolka napajania sa svieti, Napatie el. siete je iné ako Zastrcku vlozte do el. zasuvky
ventilator nefunguje alebo 220-240 V s napatim 230V ~ 50 Hz
funguje iba chvilu, Ziadny prud
na vystupe.

ZvaraCka méze byt v Zvaracku vypnite na 2-3

havarijnom rezime minuty a opatovne zapnite

Kontrolka tepelnej poistky sa
nesvieti, ziadny prud na

Poskodené alebo zle pripojené Skontrolujte oba kable a ich

p jeden alebo oba prudoveé pripojenia. V pripade potreby
vystupe. kable: drziaka elektrédy a spravne zatlacCte alebo
svorky vymerite na nové

Zvaracku nechajte zapnutu az

Kontrolka tepelnej poistky sa Aktivovala sa teplotna poistka  kym nevychladne

svieti, ziadny prud na vystupe.

12. Zaverecné poznamky, diely

Diely
Sucast’'ou zariadenia je nasledujuce prislusenstvo:
1. Zvaracikabel zdrziakom elektrdd (1 ks),
2. Uzemnujuci kabel so svorkou (1 ks),
3. Ochranna maska (1 ks) + zvaracska clona (1 ks),
4. Kefa s kladivkom (1 ks)
Zavere€né poznamky

Pri objednavani nahradnych dielov opiste poSkodenu suciastku a uvedte priblizny datum nakupu
zvaracky.
Pocas trvania zaruky su pripadné opravy vykonavané podfa zasad uvedenych v zaruCnom liste,
ktory je uvedeny na poslednych stranach tejto prirucky. Reklamovany vyrobok odovzdajte na
opravu na mieste nakupu (predajca je povinny prijat’ reklamovany vyrobok), alebo ho zaslite do
centralneho servisu spolo¢nosti DEDRA EXIM. Adresa je uvedena dalej ako aj v zaru¢nom liste.
ZvaraCka musi byt poCas prepravy dobre zabezpelena pred poskodenim (najlepSie z balena v
originalnom baleni). Prosime, pripojte zaruc€ny list vystaveny importérom a doklad o nakupe. Bez
tychto dokladov opravu vykoname ako pozarucny servis.
Po skonceni zaruénej lehoty opravy vykonava centralny sklad. PoSkodeny vyrobok poslite do
servisu (naklady zasielky hradi uzivatel).

DEDRA-EXIM Sp. z 0.0. si vyhradzuje pravo na konstruk&né zmeny alebo zmenu komponentov
zariadenia bez predchadzajuceho upozornenia.
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13. Informacia pre uzivatelov o likvidacii

zariadeni elektrickych a elektronickych
(tykajuce sg domacnosti)

Tento symbol na vyrobku alebo na priloZzenej dokumentacii upozorni, Ze chybné
elektrické spotrebice a elektronické zariadenia nemozno likvidovat spolu s domacim
odpadom. Spravny postup pri ich likvidacii alebo recyklacii podlieha odovzdaniu zariadeni
na ur¢ené zberné miesta, kde budu prijaté zdarma. Informacie o takychto zbernych
miestach vydavaju miestne organy, napr. na svojich internetovych strankach.

Spravna likvidacia pristroja umozniuje zachovat cenné prirodné zdroje a napomaha
prevencii potencialnych negativnych dopadov na zdravie a zivotné prostredie, ktoré méze
byt ohrozené nespravnym nakladanim s takymto odpadom.

Nespravne nakladanie s elektronickymi/elektrickymi odpadmi je sankciované podla
prislusnych vnutrostatnych pravnych predpisov.

Pre pouzivatelov v Eurépskej unii

V pripade odovzdania elektrickych spotrebiCov a elektronickych zariadeni, obratte sa na
najblizSie miesto predaja alebo na dodavatela, ktory Vam poskytne blizSie informacie.

Likvidacia odpadov v krajindch mimo EU,

Tento symbol plati len v krajinach EU.
Ak chcete tento vyrobok zlikvidovat, obratte sa na miestne urady alebo predajcu za
ucelom ziskania informacii o spravnom spdsobe postupovania vo veci.



DEDRA EXIM Sp.zo.o.

05-800 Pruszkéw ul. 3 Maja 8 DEDRA/
tel: (+48/22) 73-83-777 — 4
fax: (+48/22)73-83-779 F————

http: //www . dedra .pl ’ v s g
e-mail: info@dedra.pl ZarUCny IISt

Peciatka predajcu _—

Katalégové €. DESi150BT

Nazov:

CiSIO 8ArZE: oo

Datum a podpis
Zaruka na zakupeny tovar nevylucCuje, neobmedzuje a ani nepozastavuje pravo Kupujuce odstupit’ od
dohody (kupy) na zaklade nesuladu medzi tovarom a zmluvou, a to na zaklade prislusnych predpisov.

ZARUCNE PODMIENKY

1. Garantujeme riadnu funkciu vyrobku v sulade s technicko-uzitkovymi podmienkami opisanymi v
navode na pouzitie. Poskytujeme zaruku na 24 mesiacov od datumu nakupu nachadzajuceho sa v
su¢asnom dokumente. Zaruka je platna na celom tuzemi Polskej republiky a EU. Adresy servisov pre
jednotlivé Staty su dostupné na strankach www.dedra.pl Ak nie je v danom State dostupny servis, rolu
ruCitela realizuje centralny servis. Reklamacie musia byt nahlasené pisomne v Case trvania zaru¢nej
lehoty.
2. Rucitel ma pravo vybrat si spdsob uspokojenia uznaného reklamaéného naroku (bezplatna oprava,
vymena vyrobku na novy alebo odstupenie od dohody).
3. Zaruka sa vztahuje iba na poSkodenia, ktoré vznikli poCas trvania zaruky, a ktoré vyplyvaju z pricin
spocivajucich v predavanom vyrobku alebo z chyb sp6sobenych nespravnou vyrobnou technolégiou
4. Chyby odhalené pocas trvania zarucne;j Iehoty spolocnost DEDRA-EXIM odstrani v lehote nie dlhsej
ako 14 pracovny dni od diia doruéenia do servisu. Cas opravy sa méze predizit, ak bude potrebné
objednat nahradné diely nevyhnutné na opravu, o Com bude uzivatel nalezite informovany.
5. Reklamovany vyrobok doructe do predajného miesta. Podmienkou preskumania reklamacie je:
- predlozenie spravne vyplneného zaru¢ného listu,
-predlozZenie dokladu potvrdzujuceho skuto€nost nakupu vratane datumu predaja (napr. pokladniény
blok, faktura)
- dorucenie kompletného kompletu v sulade s bodom uzivatel'skej priru¢ky ,Zlozenie/Finalizacia“.
6. Zarukasanevztahuje na chyby vzniknuté nasledkom:
- pouzivanim vyrobku v rozpore s jeho ur¢enim a pokynmiuvedenymi v uzivatelskej prirucke,
- pretazenia zariadenia nasledkom nedodrziavania pracovného cyklu zariadenia,
- vykonania oprav neopravnenymi osobami,
- modifikovania konstrukcie zariadenia,
- mechanického, fyzického a chemického poskodenia, pripadne poSkodenia spésobeného
vonkajsimi silami a faktormi, zneCistenim mikroprostredia,
- poskodeni spésobenych: montazou nespravnych dielov alebo prisluSenstva zariadenia,
pouzivanim nespravnych maziv, olejov alebo konzervacnych pripravkov.
7.Zaruka sa nevztahuje na Casti, ktoré sa prirodzene opotrebovavaju normalnym pouzivanim
zariadenia, ako su:
teplotné poistky, uhlikové zberace, hnacie lana, klinové remene, drziaky naradi, pracovné
koncovky elektronaradi (kotucové pily, vrtaky, frézy ap.) zvaracie kable, drziaky elektrod a
uzemfujuce svorky.
8. Vyrobny Stitok zariadenia musi byt Citatelny. Reklamovany exemplar dékladne zabezpecte pred
poskodenim pocas prepravy. Pokial je to mozné, zariadenie doructe v originalnom baleni.

Vyhlasenie kupujuceho
Oboznamil som sa so zaru¢nymi podmienkami, ¢o potvrdzujem vlastnoru¢nym podpisom:
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Turinys

Nuotraukos, paveiksléliai ir schemos
Darbo sauga

Suvirinimo aparato paskirtis
Naudojimo apribojimai

Techniniai duomenys

PasiruoSimas darbui

Prijungimas prie elektros tinklo
Suvirinimo aparato jjungimas

. Suvirinimo aparato naudojimas

10 Einamieji priezitros darbai

11. Savaranki$kas gedimy Salinimas

12. baigiamosios pastabos, komplektas
13.Informacija vartotojams apie jrengimy utilizavima elektriniy ir elektroniniy
14. Garantinis lapas

CoNoohwWN =

DEMESIO

Naudojantis prietaisu rekomenduojama visada laikytis pagrindiniy darbo saugos taisykliy
siekiant sumazinti gaisro, elektros smuigio ar mechaninio suzalojimo galimybe.

Prie§ pradedami naudotis jranga, susipazinkite su naudojimo instrukcijos turiniu.
ISsaugokite naudojimo instrukcija, darbo saugos instrukcija ir Atitikties deklaracija.

Grieztai laikydamiesi nurodymy ir patarimy pateikty naudojimo instrukcijoje galésite ilgai
naudotis prietaisu.

Atitikties deklaracija yra gamintojo ,,Dedra-Exim“ Sp. z 0.0. bastinéje.

Kontaktai:

DEDRA - EXIM Sp. z o.0.
05-800 Pruszkéw ul. 3 Maja 8
Tel. (22) 73-83-777 vid. 129,165;
faksas (22) 73-83-779
El. pastas info@dedra.com.pl
www.dedra.pl

Visos teisés saugomos. Sis kiirinys yra saugomas autoriniy teisiy jstatymy. Eksploatavimo instrukcijos arba jos fragmenty
kopijavimas ir platinimas be ,DEDRA EXIM* sutikimo draudziamas.

,Dedra Exim* pasilieka sau teise jvesti konstrukcijos, techninius arba komplektacijos pokycius be
i§ankstinio jspéjimo.
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DESi150BT e 230V~50Hz

DEDRAZ" = ..

technologia

1c]1=])

Informaciné lentelé

Spawarka inwertorowa 140A

Gamybos metai
Kontrakto Nr.

Wyprodukowano w Chinach dla: /
Suvirinimo DEDRA EXIM Sp. Z 0.0., 05-800 Pruszkéw, ul. 3 Maja 8 DEDBA/

. www.dedra.pl
aparato modelis

DESi150BT Nr partii: 11701254 Rok prod: 2017

1~ . . o= PN EN60974-1: 2013
% QUL PN EN60974-10:2010
Obwéd spawania
10A/20,4V - 140A/25,6
15 % 60 [%] 100 [%]
140A 90A 80A
25,6V 23,6V 23,2V

Apsaugos laipsnis
B 4 4 H AR
R
c € Ef 0 5902628 76146 0 11701254

Informacija,
jspejimai

Elektriniai parametrai
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>

HOT START

A5

ARC FORCE

ANTI STICK

=

Lengvas lanko uzdegimas — sistema
palengvinanti lanko uzdegima

Startinis suvirinimo elektros
padidéjimas — lanko dinamikg ir stabilumg
reguliuojanti sistema

Sistema, apsauganti nuo elektrodo
sunaikinimo dél jo prilipimo

Pritaikymas maitinimui i§ generatoriaus
ir informacija apie jo minimalig galig

Terminés apsaugos suveikimo
signalizavimas

Pasiruosimo darbui
signalizavimas

Poliaus (-) pajungimo lizdo pazyméjimas prie$ jjungiant,
patikrinti gamintojo nurodymus elektrodas — jprastai prie

(anaudotq piktogramy aprasymas

® >

)

® B ®

Sio lizdo reikia pajungti laidg su elektrodo laikikliu

Poliaus (+) pajungimo lizdo pazymeéjimas prie$ jjungiant,

|spéjimas pavojus

Privaloma: Perskaitykite aptarnavimo instrukcijg

Privaloma naudoti veido apsaugg (suvirintojo skydelj)

Privaloma naudoti pirstines

|spéjimas apie infraraudongjg spinduliuote

Apsauginis jzeminimas

patikrinti gamintojo nurodymus elektrodas — jprastai prie Sio
lizdo reikia pajungti laidg su elektrodo laikikliu
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2. Darbo sauga

A Démesio! Prasome, gerai susipazinkite su Sio skyriaus turiniu, kad maksimaliai apribotuméte
@ suzalojimo bei nelaimingo atsitikimo dél netinkamo naudojimo ar darbo saugos

taisykliy nezinojimo galimybe.

Bendros saugos taisyklés darbo vietoje.

Darbo vieta turi bati tvarkinga ir Svari. Netvarka arba degiyjy medziagy palikimas darbo suvirinimo aparato
vietoje gali buti gaisro priezastimi.

Draudziama dirbti su jrengimu Salia sprogstamuyjy priemoniy (degiyjy dujy, dulkiy ir pan.). Darbo metu
susidaro kibirkstys, galinCios sukelti gaisra.

Vaikai negali bati veikiancio jrengimo darbo zonoje. Jrengimas turi bati taip laikomas, kad baty neprieinamas
vaikams. Dél treCiyjy asmeny bavimo darbo vietoje galima prarasti jrengimo kontrole.

Draudziama uzdengti jrengimo oro jsiurbimo iriSmetimo angas. Dél to jis greitai perkaista.

Jrengimo darbo metu draudziama priartinti rankas arba liesti elektrody tvirtinimo elementus. Tai gali tapti
nudegimo priezastimi.

Elektriné sauga

KiStukas turi atitikti rozete. DraudZiama naudoti laidus, kuriy kiStukas buvo pakeistas. DraudZiama
naudoti kiStuky adapterius su apsauginiu jZeminimu. Nemodifikuoti kiStukai ir atitinkamos rozetés
sumazina nelaimingo atsitikimo jvykimo rizikg.

Elektros tinklas, prie kurio yra pajungtas suvirinimo aparatas, turi atitikti prieSgaisrinés saugos reikalavimus.
Ypacjis privalo turéti veikiantj apsauginj jzeminimg. Neturint tokio tinklo, suvirinimo aparato pajungima reikia
patikéti kvalifikuotam elektrikui.

Saugoti nuo elektros smugio.

Vengti kontakto su jZemintu pavirSiumi — pvz.: Saldytuvais, radiatoriais, vamzdZiais. Elektros smugis yra
didesnis, kai vartotojo kiinas yra jzemintas.

Neleisti jrengimui bati drégméje arba lietuje. Vandens patekimas j jrengimg padidina elektros smagio rizika.

Rapintis maitinamuoju laidu. Niekada nepakelti, netempti jrengimo uz laidg, neiStraukti kiStuko iS rozetés
tempiant uz laidg. Elektros laidg batina saugoti nuo Silumos, tepaly, smailiy krasty arba judanciy jrengimo
elementy. Pastebeéjus, kad elektros laidas yra pazeistas, butina nedelsiant jj pakeisti. Sj darbg turi atlikti
kvalifikuotas elektrikas, o garantiniame laikotarpyje tik ,Dedra EXIM* autorizuoto serviso darbuotojai.

Jei reikia, suvirinimo aparato naudojimo metu reikia naudoti atitinkamus elektros ilgintuvus. Atitinkamo
ilgintuvo, turinCio lizdg ir kiStukg su apsauginiu jZzeminimu, naudojimas sumaZzina elektros smugio rizika.
Draudziama naudotiilgintuvus be apsauginio jzeminimo.

Zmoniy sauga

Darbo su suvirinimo aparatu metu batina bati itin atsargiam. Draudziama jjungti jrengimag, banant
pavargusiam arba po vaisty, alkoholio ar kity svaiginanciy priemoniy vartojimo. Nepakankamas atidumas
arba nemokéjimas naudotis gali tapti kino suzalojimo, turto sugadinimo, odos nudegimy arba net gaisro
priezastimi.

DraudZziama blokuoti suvirinimo aparato oro jsiurbimo iriSmetimo angas.

DraudZiama naudoti jrengimg atmosferiniy krituliy metu bei esant didelei oro drégmei.

LT %



« Darbo su jrengimu metu susidaro iSmetamosios dujos, kurios kenkia sveikatai. Suvirinimo metu
susidaro labai kenksmingos dujos — pvz. anglies dvideginis ir monoksidas (smalkés), sieros
dioksidas ir pan. ISmetamuyjy dujy kaupimasis patalpoje gali sukelti stipry apsinuodijimg. Dél to
draudziama dirbti su jrengimu patalpoje su neveikianCia arba neegzistuojancia ventiliacija. Atsiradus
apsinuodijimo simptomams (pvz. galvos skausmams, pykinimui, silpnumui) batina nedelsiant iSjungti
suvirinimo aparatg, greitai iSeiti i$ patalpos ir kreiptis | gydytojg. Patalpg reikia itin kruop$ciai iSvédinti
ir paprasyti, kad kvalifikuotas, turintis atitinkamus jgaliojimus kaminkrétys patikrinty ventiliacijos
veikima.

« Draudziama naudoti purSkiamuosius produktus (aerozolius) patalpoje, kurioje veikia suvirinimo
aparatas, nes tai gali sukelti sprogimg arba gaisra.

« Draudziama naudoti suvirinimo aparatg patalpose, kuriose yra labai didelis dulkétumas (pvz. miltai,
medienos dulkés, popieriaus likuciaiir pan.).

Darbo su suvirinimo aparatais sauga.

- Darbo vietoje batina palaikyti tvarkg. Netvarka gali bati nelaimingy atsitikimy priezastimi.

- Pries pradedant darbg, batina pasirtpinti geru darbo vietos apSvietimu.

- Suvirinimo aparatg gali naudoti Zmogus, kuris jdémiai perskaité ir suprato Eksploatavimo instrukcijg.

- Darbo metu reikia naudoti asmeninés apsaugos priemones: suvirintojo prijuoste, suvirintojo pirstines,
suvirintojo skydelj ir atitinkama avaline su neslidziais padais.

- Sidlés valymo metu batina naudoti apsauginius akinius.

- Suvirinimo darby vietoje privalo buti gerai veikianti ventiliacijos sistema.

Suvirinimo darby vieta turi bati atskirta apsauginiu ekranu.

- Draudziama naudoti jrengimg drégnoje arba Slapioje vietoje.

Draudziama palikti jrengima lietuje.

- Draudziama naudoti suvirinimo aparatg vietose, kuriose yra degiyjy skysciy arba dujy.

Darbo metu neliesti jZeminty daikty (pvz. radiatoriy, vandens vamzdziy, Saldikliy ir pan.).

- Suvirinimo aparatas turi bati jjungtas j elektros tinklg tik darbo metu. Jjungus elektros jtampg, darbo vietoje
negali bati jokie paSaliniai asmenys. Jrengimas yra ypaC pavojingas vaikams, todél reikia ypatingai
pasirupinti tuo, kad jrengimas bty absoliuciai neprieinamas vaikams.

- Draudziama naudoti jrengimag ne pagal jo paskirtj.

- Visi aptarnavimo veiksmai turi bati atliekami iSémus kistukg is rozetes.

- Nedemontuoti jrengimo korpuso.

- Kiekvieng kartg prie$ jjungiant jrengima, patikrinti priedangy ir kity darbo saugg uztikrinanciy elementy
bakle. DraudzZiama dirbti, jei Sie elementai yra pazeisti, batina juos pakeisti tvarkingais.

- Maitinimo laidas ir potencialus ilgintuvas turi bati saugomi nuo pernelyg didelés Silumos, tepaly ir astriy
krasty.

- Darbo metu naudojamas ilgintuvas turi uztikrinti laisvg eksploatavima, o laido ilgis turi bati taip parinktas,
kad jo perteklius netrukdyty dirbti.

- ISimant kiStuka iS rozetés netraukti uz maitinimo laida.

- Prie$ pradedant suvirinimo darbus, batina jtvirtinti apdirbamg medZziagg gnybtuose arba spaustuve.

- Darbo metu priimti tokig pozicijg, kurioje binant nejmanoma apsiversti. Reikia stovéti tvirtai.

- Kiekvieng kartg, prie$ pradedant darbg su suvirinimo aparatu, batina patikrinti maitinimo laido, suvirinimo
laidy, elektrody laikikliy ir kity elektros laidy bukle. Nedirbti, jei jie yra paZeisti. PaZeistus pakeisti
tvarkingais.

- Prie$ pirmg jjungimg batina patikrinti, ar elektros jtampa atitinka verte nurodytg informacinéje lenteléje.
Elektros rozete privalo turéti apsauginj gnybta.

- DraudZiama palikti be prieziGros jrengima, jjungtg j elektros tinklg. Kiekvieng kartg baigus darba, batina
iStraukti kiStuka i$ elektros tinklo rozetés.

Suvirinimo aparatas turi biti laikomas sausoje patalpoje, kur néra jokios drégmés. Elektros laidai
turi bati atjungti ir suvynioti. Jrengima laikyti vaikams neprieinamojo vietoje.
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Bet, net tuomet, kai suvirinimo aparatas yra eksploatuojamas pagal Eksploatavimo
instrukcijg, nejmanoma visiskai pasalinti tam tikros rizikos, susijusios su jo
konstrukcija ir paskirtimi.

Galimos rizikos pavyzdziai:

Nudegimas.

Apsinuodijimas dujomis, iSmetamosiomis dujomis ar garais.
Regos pazeidimas

Gaisro kilimas.

Elektros smugis.

Neigiamas elektromagnetinio lauko poveikis suvirintojo sveikatai.

(oo v

4

3. Suvirinimo aparato paskirtis

Inverteriniai suvirinimo aparatai — tai technologiSkai pazangis produktai skirti naudoti lankiniam
suvirinimui glaistytais elektrodais (metodas MMA). Inverteriniai suvirinimo aparatai — tai nauja
suvirinimo aparaty rasis, generuojanti batinas srovines vertes elektroniniy sistemy pagalba.
Pasizymi nedideliu dydzZiu, mazu svoriu, zymiu efektyvumu, pla€iu panaudojimu, labai gerais
suvirinimo efektais ir dideliu mobilumu.

Suvirinimo aparatas, modelis DESi150BT, skirtas rankiniam suvirinimui glaistytais elektrodais tokiy
medziagy, kaip anglinis, konstrukcinis plienas ir ketus. Galima su juo dirbti naudojant elektrodus,
kuriy skersmuo yra nuo 1,6 mm iki 4,0 mm, priklausomai nuo pasirinktos suvirinimo srovés, poreikiy ir
atliekamos operacijos tipo. Jrengimas yra pritaikytas elektros jtampai 230V ~ 50 Hz (vienfazis). Jo
konstrukcijoje yra naudojami IGBT tranzistoriai (ang. Insulated Gate Bipolar Transistor) — bipolis
tranzistorius su izoliuota uztdra. Tai puslaidininkio elementas naudojamas energo-elektroniniuose
konverteriuose. Jis suderina dviejy tranzistoriy tipy privalumus: lengva poliniy tranzistoriy valdyma ir
aukstg jtampg bei greitg bipoliy tranzistoriy perjungimg. IGBT tranzistoriy naudojimas suvirinimo
aparate leidzia jrengimui pasiekti didelj efektyvuma turint nedidelj dyd;j ir nedidelj svorj palyginus su
kity technologijy suvirinimo aparatais.

4. Naudojimo apribojimai

Suvirinimo aparatas buvo sukurtas darbui pramoninéje teritorijoje. Namy tkio sglygomis suvirinimo
aparatg galima naudoti tik naudojant specialias saugos priemones, atitinkan¢ias normas ir
leidzianCias apsisaugoti nuo elektromagnetinio lauko poveikio. Bet, nezitrint j tai, kad suvirinimo
aparatas buvo suprojektuotas taip, kad elektromagnetiné emisija buty kuo mazesné, jis gali sukeli
elektromagnetiniy sutrikimy, kurie gali veikti kompiuteriy ir kompiuteriniu badu valdomy jrengimy,
saugos sistemy jrengimy, matavimo jrangos, radijo rySio jrangos, radijo keliu valdomy jrengimy ir
pan. jrangos veikima.

Jrengimas buvo sukurtas taip, kad galéty bati naudojamas mégéjy.

Savavaliski mechaninés ir elektrinés arba elektroninés konstrukcijos pakeitimai, bet kokios
modifikacijos, priezitros darbai, kurie néra nurodyti naudojimo instrukcijoje laikomi neteisétais ir yra
garantiniy teisiy netekimo priezastis, o Atitikties deklaracija nustoja galiojusi.

¢ Netalpinti suvirinimo aparato ant nelygaus, nestabilaus arba biraus pagrindo
- Suvirinimo aparatas gali trikdyti radijo badu valdomy jrengimy darbg. Reikia
8l atitinkamai paruosti darbo vietg ir netoli suvirinimo aparato nenaudoti radijo
rySio jrangos.
e Draudziama dirbti dulkétose patalpose. Suvirinimo aparatg galima pastatyti patalpoje, kurioje néra
dulkiy irneSvarumuy, kur yra laisva oro cirkuliacija ir gerai veikia ventiliaciné sistema.
« Draudziama dirbti drégnose patalpose. Nenaudoti suvirinimo aparato, jei temperatara virsija 40°C.
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Neperkrauti suvirinimo aparato. Laikytis nustatyto darbo ciklo (rodiklis X) nustatant srovines vertes
suvirinimo metu.

A Démesio! Draudziama naudoti suvirinimo aparatg vamzdziy atSildymo metu.

Pagal normg PN-EN 60974-1 ,Lankinio suvirinimo jranga. 1 dalis: Suvirinimo energijos Saltiniai“ yra
iSskiriami trys terSaly tipai:

a) UzterSimo laipsnis 1: Be terSaly arba tik sausi, nelaidUs terSalai. Ter3alai neturi reikSmés.

b) UzterSimo laipsnis 2: Tik nelaidus terSalai, bet kartais reikia tikétis laidumo dél kondensacijos.

c) UzterSimo laipsnis 3: Laidus arba sausi nelaidus terSalai, kurie tampa laidis dél kondensacijos.
d) UzterSimo laipsnis 4: Visada laidus terSalai dél laidziy dulkiy, lietaus arba sniego.

Mikroaplinkos uzterSimo laipsniai buvo nustatyti su tikslu jvertinti oro izoliacinj ir pavirSiaus atstumg
pagal 2.5.1 IEC 60664-1

(Savokos ir apibrézimai 3 p. 40 str. 13 pagal normg PN-EN 60974-1)

Pagal normg PN-EN 60974-1 ir IEC 60664-1 dauguma suvirinimo energijos Saltiniy atitinka III
vir§jtampio kategorijg. Turi bati suprojektuoti naudoti sglygomis, kai yra maziausiai 3 uzterSimo
laipsnis. Elementai arba dalys su oro izoliaciniais ir pavirSiaus atstumais, atitinkanciais 2 uzterSimo
laipsnj, yra leistini, jei bus visiSkai padengti, sandariai uzdaryti korpuse arba glaistyti pagal IEC 60664-
1.

Nustatymy ir darbo cikly lentelé yra galiniame panelyje arba jrengimo apadioje. Zymos:
X - Darbo ciklas 1, - Nominali suvirinimo srové U, - tampa aprovimo rezime

Laikoma, kad pilno darbo ciklo laikas yra 10 min. (pavyzdziui: X = 60 %
reiSkia, kad apkrova trunka 6 min., o po ciklo eina4 min. pertrauka)

5. Techniniai duomenys

Inverterinio suvirinimo aparato modelis DESi150BT

Darbiné jtampa 230V~ 50Hz
Maksimali suvirinimo jtampa 140A
Suvirinimo sroves reguliavimo diapazonas 80-140A
Ausinimo sistema ventiliatorius
Svoris 4,6 kg
Suvirinimo laidy skersmuo /ilgis 16mm?*/1,5m/ 2m
Maitinimo laido ilgis 2m
Batina apsauga 16 A
Apsaugos klasé IP21S

Suvirinimo aparatas turi bati jjungiamas j elektros tinklg su 230 V jtampg. Mazo skersmens ilgintuvo laidai
Zymiai sumazins suvirinimo aparato pajégumg. Rekomenduojama naudoti ilgintuvg su 2,5 mm2
skersmens laidais.

Laikoma, kad elektrodo skersmuo 1 mm reikia 40 A suvirinimo srovés.

6. Pasiruosimas darbui

Jpakavime kartu su inverteriniu suvirinimo aparatu yra suvirinimo laidas su elektrody laikikliu ir Zeminimo
laidas su medziagos gnybtu.

Prietaisas turi stovéti ant ploks€io, lygaus pavirSiaus, gerai apSvieCiamoje vietoje, kurioje néra dréegmeés.
Prie$ pradedant darbg su suvirinimo aparatu, patikrinti maitinimo laido, suvirinimo laidy, elektrody laikikliy
irmedziagos gnybto bikle (draudziama dirbti su pazeistais, batina pakeisti tvarkingais).

Suvirinimo metu sroviniai laidai skleidzia stipry elektromagnetinj laukg. Norint sumazinti elektromagnetinj
spinduliavima, reikia padéti srovinius laidus arti saves.
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7.Pajungimas prie tinklo

Prie$ paleisdami prietaisg, patikrinkite ar maitinimo jtampa atitinka verte pateiktg vardiniy duomeny
lenteléje.

Sistema, tiekianti elektrg suvirinimo aparatui, turi bati atlikta i$ varinio laido, kurio minimalus skersmuo
yra 3 x 2,5 mm2, turi bati tiesiama nuo saugiklio, kurio verté yra maziausiai 16 A (pvz. i$ serijos S300
(C)), priimant, kad jrengimas bus pajungtas kaip vienintelis, ir turi atitikti visas naudojimo saugos
normas. DraudZiama pajungti ir naudoti suvirinimo aparatg, jei maitinimo tinkle néra apsauginio laido.
Elektros instaliacija turi bati atliekama profesionalaus elektriko. Jei ketinate naudoti ilgintuva,
jsitikinkite, ar jo skerspjuvis baty ne mazesnis kaip nurodytas (zidr. lentele). Elektrinj laidg reikia
padeti taip, kad jo nebuty galima perpjauti, o jo ilgis netrukdyty dirbant. Nenaudokite sugadinty
ilgintuvy.

Netraukite uz maitinimo laidg iStraukdami kiStukg i$ elektros rozetés.

8. Prietaiso jjungimas

Jsitikinti, kad maitinimo tinklas turi apsauginj laidg. Naudojant ilgintuva, jsitikinti, kad jis yra trivielis (su
apsauginiu laidu), o viely skersmuo atitinka nominalig apkrova.

Jsitikinti, kad jjungimo mygtukas yra pozicijoje ,ISjungtas” (pazymétas OFF arba O). Jis yra galiniame
suvirinimo aparato skydelyje (pav. B 4). |tampa yra jjungiama perjungus jungiklio mygtukg j pozicijg
Jjungtas® (pazymétas ON arba |) — ZiGr. (pav. B 4) (kas yra patvirtinama uzsideganciu zaliu diodu
priekiniame skydelyje, apradyto paveikslelyje kaip ,Pasiruosimo darbui signalizavimas®).

Pajungti suvirinimo laidus prie suvirinimo aparato laikantis elektrody gamintojo nurodymy, esanciy ant
jpakavimo.

Priekiniame panelyje yra papildomos suvirinimo laido zymos (-) ir (+), kas palengvina identifikacijg
(rutilo elektrodams). Suvirinimas absoliuciai turi vykti pagal nurodytas piktogramas. Priie$S pradedant
suvirinima, reikia patikrinti ant elektrody jpakavimo, kokj poliSkumg naudoti Siy elektrody atveju.

Tam tikromis sglygomis poliSkumo pakeitimas gali uztikrinti geresnius rezultatus.

PoliSkumo pajungimo pavyzdys: elektrodas ant jpakavimo pazymétas DC (-) nuolatiné srove,
poliSkumas (-), srovinius laidus reikia pajungti Siuo badu:

1. Suvirinimo laidas, kuris tiekia elektrg elektrodo laikikliui — jspausti laido antgalj j lizdg pazyméta (-) ir
pasuktijdeSine, kol pasijus pasiprieSinimas.

2. ]Zzeminimo suvirinimo laidas — jspausti laido antgalj j lizdg pazymétg (+) ir pasukti j deSine, kol pasijus
pasiprieSinimas.

Jtvirtinti elektrodg laikiklyje, o kito laido gnybtg pritvirtinti prie suvirinamos medzZiagos. Gnybto
tvirtinimo vietoje medziaga turi bati nuvalyta nuo rudziy, dazy ar lako liku€iy. Gnybto tvirtinimo prie
medziagos vieta turi bati kuo arCiau suvirinimo vietos, bet taip toli, kad nejmanoma buty pazeisti
elektrg tiekiancio laido.

Jei reikia atlikti suvirinimo darbus toli nuo maitinimo Saltinio, dél galimy jtampos nuosmukiy
maitinamame laide reikia naudoti ilgintuvus, kuriy viely skersmuo yra ne mazesnis kaip 2,5 mm2.
llgintuvas privalo turéti apsauginj laida.

Suvirinimo aparato valdymo panelyje yra suvirinimo srovés nustatymo rankena su skale.
Suvirinimo srové yra vienas i$ pagrindiniy darbo su glaistytu elektrodu parametras. Pasukant
rankeng, galime nustatyti norimg suvirinimo sroves verte.
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Pernelyg intensyvaus ir ilgo darbo metu jsijungs apsaugos sistema. Tai signalizuoja geltonas diodas,
kaip parodyta pav. Jei suvirinimo aparatas pereity j perkrovos rezimg, nereikia jo iSjungti, nes
suvirinimo aparato ventiliatorius veikia ir toliau ausina suvirinimo grandinés valdymo elementus. Po
kiek laiko, kuris priklauso nuo terminés perkrovos dydZio ir nuo aplinkos temperatiros, diodas uzges.
Tuomet galima testi suvirinimo darbus.

Neuzdengti suvirinimo aparato ventiliaciniy angy. Nepridengti suvirinimo aparato. Jei reikia apsaugoti
suvirinimo aparatg pvz. nuo lietaus, reikia atlikti apsaugg, kuri baty panasi j skétj ar pavésine.
Ausinancio oro srové privalo laisvai teketi.

9. Suvirinimo aparato naudojimas
Lankinio suvirinimo glaistytais elektrodais metu suvirintojas uzdega lankg tarp elektrodo galo ir
suvirinamo objekto natdralios medzZiagos. Tai procesas, kurio metu patvarus sujungimas yra
gaunamas, kai veikiant elektros lanko Silumai i8silydo glaistyto elektrodo Serdis, metaliniai elektrodo
glaisto komponentai ir suvirinama medziaga. Elektrodas yra rankiniu bddu perstumiamas ir
nustatomas tam tikru kampu. Susidaro sitlé. Priklausomai nuo elektrodo tipo elektrodo glaistas
suvirinimo proceso metu sudaro lanko dujy priedanga, saugodamas jj nuo atmosferos prieigos, jveda |
suvirinimo zong deguonj pasalinancias daleles ir suformuoja Slakinj sluoksnj.

Prie pagrindiniy suvirinimo parametry priskaiCiuojame suvirinimo srovés stiprj (reguliuoja
suvirintojas, nustatomas srovés reguliatoriumi), elektros lanko jtampg (reguliuoja suvirintojas,
nustatydamas elektrodo nuotolj nuo medZiagos), suvirinimo greitj (reguliuoja suvirintojas,
sulétindamas arba pagreitindamas elektrodo judéjima) ir elektrodo skersmenj ir jo padétj sujungimo
atzvilgiu.

Dél auksciau iSvardyty priezasciy suvirinimo procesas labai priklauso nuo suvirintojo Ziniy,
patirties, gebéjimy ir praktikos.
Rekomenduojama, kad maziau patyres operatorius atlikty suvirinimo bandymg ant nereikalingy
medziagos likuciy.

Prie$ pradedant darbg, batina atlikti visus auksciau iSvardintus veiksmus. I18skirtinj démes;j reikia
skirti j elementus, susijusius su darbo sauga ir arbo vietos paruoSimu darbui, suvirinamos medziagos
valymui ir jrengimo paruoSimui darbui.

Nuvalyti suvirinamg medziagg vietose, kur bus daroma sitlé ir medziagos gnybto tvirtinimo vietoje.
Vieliniu Sepeciu, Svitriniu popieriumi arba cheminiu bddu nuriebinant pasalinti rudis, dazus, lakg ir
panasius neSvarumus. Rankinio suvirinimo atveju nuvalytas elementy plotis turi bati apie 25 mm.
Reikia pasalinti visus medziagos neSvarumus, nes suvirinimo metu i jy iSsiskirs didelis dujy ir oksidy
kiekis, dél ko sitléje atsiranda burbulai ir oksidy likuCiai.

Atsizvelgiant j elektrody gamintojo nurodytg poliSkuma, pajungti srovinius laidus prie suvirinimo
aparato, jkisti kiStuka j rozete (jjungimo mygtukas turi bati padétyje ,ISjungtas®), pritvirtinti gnybtg prie
suvirinamos medziagos, jtvirtinti glaistytg elektrodg laikiklyje. Jjungti suvirinimo aparatg ir
reguliatoriumi nustatyti norimg suvirinimo srove (pav. A 1). Uzdegti lankg prisilie€iant elektrodu prie
medziagos ir pakelti elektrodg taip, kad lankas buaty palaikomas, arba patrinant elektrodu daikto
pavirSiy. Lankg visada uzdegame siulés, kurig planuojame padaryti, vietoje. Atlikti suvirinimo
operacijg. Po suvirinimo nuvalyti sidle plaktuku pasalinant Slako liku€ius. Draudziama déti dar vieng
sluoksnj ant nenuvalyto pavirSiaus.

10. Einamieji aptarnavimo veiksmai
Einamuosius aptarnavimo veiksmus galima atlikti tik tuomet, kai kiStukas yra iStrauktas iS rozetés.

Kiekvieng kartg patikrinti suvirinimo aparato technine bukle. Kontroliuoti, ar sroviniai laidai yra tvarkingi
ir neturi jokiy mechaniniy pazeidimy. Patikrinti abejy laikikliy bdkle. Patikrinti maitinamojo laido bakle.
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Aptikus bet kokius pazeidimus, paSalinti juos.

ISnaudoti kiekvieng proga, ypac baigus darbg, ir valyti suvirinimo aparato grandines ausinancio
ventiliatoriaus oro jsiurbimo ir iSmetimo angas. Tai geriausia daryti suspaustu oru. Abu sroviniai
laidai turi bati Svards.

Suvirinimo aparatas turi bati laikomas sausoje patalpoje, kur néra jokios drégmés. Elektros
laidai turi bati atjungti ir suvynioti. Jrengima laikyti vaikams neprieinamojo vietoje.

Elektrodai

Glaistyto elektrodo skersmens ir jo tipo priklausomai nuo suvirinamos medziagos parinkimas yra
labai svarbus teisingo suvirinimo operacijos atlikimo parametras. Elektrodo skersmuo daro esmine
jtakg sitlés formaiir gyliui. Elektrodo skersmens didinimas esant pastoviai srovei didina sitlés plotj ir
sumazina gylj. Glaistyti elektrodai gali turéti skersmenj: 1,6 - 2,0-2,5-3,2-4,0-6,0 - 8,0 mm.
Elektrody ilgis priklauso nuo elektrody skersmens ir, pavyzdziui, sudaro: 2,5 mm skersmens
elektrodams; 250 - 300 - 350 mm, 0 3,2 mm skersmens elektrodams; 300 - 350-400-450 mm.
Pilnas elektrody savybiy rinkinys yra nurodomas elektrody gamintojo paruostoje techninéje
charakteristikoje. Sioje charakteristikoje turi bati nurodomi visi pagal norma reikalingi duomenys,
jskaitant: elektrodo Zymes, glaisto tipg, elektrodo panaudojimg, suvirinimo pozicijas, suvirinimo
srovés rusis ir stipris priklausomai nuo elektrodo skersmens, elektrodo pajungimo poliSkumas,
batinos Siluminés proceduros suvirinimo metu, elektrody dZiovinimo ir laikymo saglygos.

Glaistyty elektrody zyméjimas pagal PN-EN 499 — ,Suvirinimas. Suvirinimo papildomos
medziagos. Glaistyti elektrodai rankiniam lankiniam suvirinimui — nelegiruotasis ir smulkiagridis
plienas. Zyméjimas* susideda i astuoniy simboliy - pvz.

E 46 3 1Ni B 5 4 HS5

T A A A A

Suvirinimo metodas V_andemllo pagrindinio metalo sitléje
kiekis

Sidlés stiprumo savybés Rekomenduojamos suvirinimo pozicijos

Pagrindinio metalo sidlés lauzimo Elektrodo iSeiga ir suvirinimo srovés

temperattra rasis

Pagrindinio metalo sitlés cheminés Elektrodo glaisto tipo simbolis

sudéties simbolis

Salia norminiy zymé&jimo simboliy elektrody gamintojai taiko savo simbolius. Priklausomai nuo
konkreciy plieno rasiy suvirinimo paskirties glaistyti elektrodai rankiniam lankiniam suvirinimui yra
klasifikuojami pagal normas. PN-EN 757 — didelio patvarumo plienas, PN-EN 1599 — kaitrai atsparus
plienas, PN-EN 1600 neradijantis ir atsparus karsciui plienas.

Suvirinimo darby su DESi150BT suvirinimo aparatu metu galima naudoti rinkoje esancius
skirtingy gamintojy glaistytus elektrodus. Vartotojams, turintiems mazai patirties, rekomenduojama
naudoti rutilo elektrodus.

|prastai reikia priimti, kad 1 mm elektrodo skersmens —40 A suvirinimo srovés.
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11. Savarankiskas gedimy salinimas

Problema

Priezastis

Sprendimas

Maitinimo diodas neziba,
ventiliatorius neveikia, iSéjime

néra Sroves.

Maitinimo kabelis yra blogai
prijungtas ar pazeistas

Rozetéje néra elektros.

Sugedes jungiklis

Giliau jkisti kiStukg j rozete,
patikrinti maitinimo laida.
Patikrinkite lizdo jtampa,

patikrinkite ar nesuveiké
saugiklis

Pakeiskite jungiklj nauju

Maitinimo diodas ziba,
ventiliatorius neveikia arba
veikia trumpai, iSéjime néra
Sroves.

Tinklo jtampa yra kitokia negu
220-240 V

Suvirinimo aparatas gali bty
avariniame rezime.

Jdéti kiStukg j rozete su jtampag
230V ~ 50 Hz

ISjungti suvirinimo aparatg 2-3
min. ir vél jjungti.

Terminés apsaugos diodas
neziba, iSéjime néra sroveés.

Terminés apsaugos diodas
Ziba, iSéjime néra srovés.

Pazeisti arba blogai pajungti

vienas arba abu srovés laidai:

elektrodo laikiklio ir gnybto

Suveiké terminé apsauga.

Patikrinti abu laidus ir jy
pajungima. Teisingai uzspausti
arba, jei reikia, pakeisti
nauijais.

Palikti jjungtg suvirinimo
aparatg, kol ataus.

12. baigiamosios pastabos, komplektas

Komplektacija

Kartu su jrengimu j komplekta jeina:

1. Suvirinimo laidas su elektrody laikikliu (1 vnt.),

2. ]zeminimo laidas su gnybtu (1 vnt.),

3. Apsauginé kaukeé (1 vnt.) + suvirinimo langelis (1 vnt.),

4. Sepetys su plaktuku (1 vnt.)
Baigiamosios pastabos

Uzsakant atsargines dalis, praSome aprasyti pazeistg dalj nurodant orientacine suvirinimo
aparato pirkimo data.
Garantiniame laikotarpyje remontai yra atliekami remiantis Garantiniame lape, kuris yra Sios
instrukcijos pabaigoje, nurodytomis sglygomis. PraSome pateikti produktg remontui jo pirkimo
vietoje (pardavéjas privalo priimti tokj produktg) arba atsiysti j ,DEDRA EXIM® centrinj servisa.
Adresas yra nurodytas Zemiau ir Garantiniame lape. Transportuojant, suvirinimo aparatas turi bati
kruops&c€iai apsaugotas nuo pazeidimy (originalus jpakavimas). PraSome pridéti Garantinj lapa, kurj
iSrase importuotojas ir pirkimo patvirtinantj dokumentg. Be Siy dokumenty remontas bus laikomas
pogarantiniu.
Garantiniame laikotarpyje remontg atlieka Centrinis servisas. Sugedusi produktg reikia iSsiysti
servisg (siuntimo iSlaidas padengia vartotojas).

,pDedra Exim“ pasilieka sau teise jvesti konstrukcijos, techninius arba komplektacijos pokycius be
iSankstinio jspéjimo.
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13. Informacija naudotojams apie sunaudotos jrangos
utilizavima
(taikoma naudojant buityje)

AuksSciau pateiktas Zenklas patalpintas ant produkty arba pavaizduotas prie produkty
pridétuose dokumentuose informuoja, kad sugedusius elektrinius ir elektroninius
jrenginius draudziama iSmesti kartu su buitinémis atliekomis. Norédami utilizuoti,
pakartotinai naudoti ar susigragzinti tokiy produkty sudedamasias dalis, privalote atiduoti
prietaisg | specializuotg surinkimo centra, kur galésite tai padaryti nemokamai.
Informacijg apie sunaudotas technikos surinkimo vietas galite suzinoti i$ vietinés
valdzios, pvz. internetiniuose puslapiuose.

Tinkamai utilizuodami technikg padedate saugoti vertingus idteklius ir iSvengti neigiamo
poveikio sveikatai bei aplinkai, kuriems gali kilti pavojus dél netinkamo atlieky tvarkymo.

Netinkamai utilizuojant atliekas gresia baudos, numatytos atitinkamose vietinése
taisyklése.

Naudotojai Europos Sajungoje

Norédami utilizuoti elektrinius arba elektroninius jrenginius, susisiekite su artimiausiu Siy
jrenginiy pardavimo centru arba su tiekéju, kuris suteiks Jums papildomos informacijos.

Atlieky utilizavimas ne Europos Sagjungos Salyse

Sis Zenklas galioja tik Europos Sajungos Salyse.
Norédami utilizuoti §j produkta, susisiekite su vietine valdzia arba su pardavéju ir
suzinokite daugiau informacijos apie tinkamg jo utilizavimo buda.



DEDRA EXIM Sp.zo.o.

05-800 Pruszkoéw ul. 3 Maja 8
tel: (+48/22) 73-83-777
fax: (+48/22)73-83-779 F————

e-mail: mfo@dedra p Garantinis lapas

Pardavéjo antspaudas

Katalogo Nr: DESi150BT

Pavadinimas:

Data ir parasas
Garantija parduotai prekei nepanaikina ir neapriboja pirkéjo teisiy, susijusiy su
taisyklémis apie pretenzijos dél parduoto gaminio defekty pateikima.

GARANTIJOS SALYGOS

1. Garantuojame tinkamg produkto veikimg laikantis Naudojimo instrukcijoje nurodyty techniniy ir
naudojimo sglygy. Garantijg suteikiame 24 ménesiy laikotarpiui nuo produkto pirkimo datos, nurodytos
Siame dokumente. Garantija taikoma visoje Lenkijos Respublikos ir ES teritorijoje. Atskirose Salyse
esanciy aptarnavimo punkty adresai nurodyti tinklapyje www.dedra.pl. Jei atitinkamoje Salyje néra
aptarnavimo punkto, garantijos teikeéjo pareigas turi atlikti centrinis aptarnavimo punktas. Skundai dél
kokybés turi bati pateikti raStu iki garantinio laikotarpio pabaigos.
2. Pretenzijg nagrinéjantis asmuo pasirenka garantiniy reikalavimy tenkinimo bidg (nemokamas
remontas, produkto keitimas nauju arba sutarties anuliavimas).
3. . Garantija apima tik gedimus, atsiradusius garantijos galiojimo metu dél parduotame produkte
esanciy paslépty defekty arba dél defekty, atsiradusiy dél neteisingos atlikimo technologijos.
4. ,DEDRA-EXIM*pasalins garantiniame laikotarpyje aptiktus defektus per laikg ne ilgesni kaip 14 dieny
nuo gaminio pristatymo j servisg dienos. Remonto laikas gali bati ilgesnis, jei reikés uzsakyti reikalingg
detale, apie tai vartotojui bus pranesta.
5. Gaminys pateikiamas j pardavimo punktg. Pretenzijos nagrinéjamos pateikus:

- tinkamai uzpildytg garantinj lapa,

- pirkima patvirtinantj dokumentg su pardavimo data (pvz. ¢ekj, PVM sgskaitg-fakttirg)

-pilng komplektg pagal Eksploatavimo instrukcijos punktg ,Komplektacija“.
6. Garantija neapima defekty atsiradusiy dél:

- netinkamo naudojimo ir nesilaikymo naudojimo instrukcijos nurodymy

-jrengimo perkrovos, susijusios su neteisingu darbo ciklu,

- nejgalioty asmeny atlikty taisymuy,

- konstrukcijos pakeitimy

- mechaniniy, fiziniy, cheminiy defekty ir gedimy atsiradusiy dél iSoriniy faktoriy poveikio, mikro

aplinkos uzterSimo
- gedimy atsiradusiy dél: netinkamy daliy ar jrangos montavimo, netinkamy tepaly, alyvy,
konservavimo priemoniy

7. Garantija neapima daliy ir papildomy komponenty, kurios savaiminiai nusidévi naudojimo metu

terminiai saugikliai, elektrografitiniai Sepeciai, pavaros kabeliai, V-dirzai, jrankiy laikikliai,

darbiniai elektros jrankiy antgaliai (diskiniai pjiklai, grgztai, frezavimo elementai ir pan.),

suvirinimo ir jZeminimo laidai, elektrody laikikliai.
8. Vardiniy duomeny lentelé turi bati lengvai jskaitoma. Gaminj, dél kurio reiSkiamos pretenzijos, batina

gerai apsaugoti nuo suzalojimy, kurie gali atsirasti gabenant. Jei galima, jrenginj pateikite originalioje

pakuotéje.

Pirkéjo pareiskimas
Susipazinau su garantijos sglygomis ir patvirtinu tai savo parasu:

T aéié.i.r...;/.i.é.t.é ................ .p.i.r:l.(.e:i.(;..p.é.r.a..é.éé ..............
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Satura raditajs

Fotoatteéli, raksti un shémas

Darba droSiba

MetinaSanas aparata norikoSana

LietoSanas ierobezojums

Tehniskie parametri

Darba sagatavosSana

PiesleégSana pie elektroapgades

MetinaSanas aparata ieslégSana

Metinasanas aparata lietoSana

10 Kartéjas apkalposSanas riciba

11. Defekta pasa novérSana

12. Gala piezimes, komplektacija

13. Informacija lietotajiem par nolietotas ierice atkratiSanu
elektrisku un elektronisku

14. Garantijas talons

CoNooOhwWN =

UZMANIBU

Darba ar ierici laika rekomendéjam vienmér ievérot pamatigus darba drosibas nosacijumus,
lai izvairoties no ugunsgréka, elektroSoka vai mehaniskaievainojuma.

Pirms ierices ekspluatacijas uzsaksanas lidzam rapigi iepazities ar LietoSanas instrukciju.
Ladzam saglabat LietoSanas instrukciju un Atbilstibas deklaraciju.

LietoSanas instrukcijas rekomendaciju un noradijumu stipra ievérosana laus pagarinat Jisu
ierices darba laiku.

Atbilstibas deklaracija atrodas pie razotaja Dedra-Exim Sp. z o.0.

Kontakts:

DEDRA - EXIM Sp. z o.0.
05-800 Pruszkéw ul. 3 Maja 8
Talr (22) 73-83-777 paplas. 129,165;
fakss: (22) 73-83-779
E-pasta adrese info@dedra.com.pl
www.dedra.pl

Visas tiesibas pasargatas. Sis izdevums ir sargats ar autortiesibu. Lietoanas Instrukcijas kop&$ana vai izplati$ana pilnigi vai
fragmentos bez DEDRA-EXIM piekriSanas aizliegta.

Dedra-Exim atstaj sev tiesibu veikt konstrukcijas-tehnikas izmainu, k& arf komplektacijas izmainu bez
iepriek$€ja bridinajuma
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DESi150BT

technologia

1c]1=])

DEDRA="

230V~50Hz

Nominala tabulina

Metinasanas
aparata
modelis

Korpusa droSibas

Informacijas
, bridinajumi

Spawarka inwertorowa 140A

Wyprodukowano w Chinach dla:
DEDRA EXIM Sp. z 0.0., 05-800 Pruszkéw, ul. 3 Maja 8

www.dedra.pl

RazZzo$anas gads

DEDBA ! Kontrakta Nr.

DESi150BT

Nr partii: 11701254

Obwéd spawania

PN EN60974-1: 2013
PN EN60974-10:2010

10A/20,4V - 140A/25,6

Rok prod: 2017

Elektriskie parametri

15 %

60 [%]

100 [%]

140A

90A

80A

25,6V

23,6V

23,2V

A A®EO®

podczerwien
ultrafiolet

CExw

0 5902628 76146 0

11701254
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HOT START

A5

ARC FORCE

ANTI STICK

=

L

@totu piktogrammu apraksts

Viegla loka aizdeg$ana - loka aizdegSanas
atviegloSanas sistéma

MetinaSanas stravas starta palielinaSana -
loka dinamikas un stabilitates reguléjo$a
sistéma

® >

Sistéma, kas sarga elektrodu no bojasanas
pielipinaSanas rezultata

)

Pielago$ana baro$anai no generatora un
informacija par t& minimalo jaudu

Termiskas aizsardzibas iedarbinasanas
signalizacija

Darba gatavibas signalizacijas apzimé&jums

® B ®

Pola (-) pieslégSanas ligzdas apziméjums

pirms pieslégSanas parbaudit elektrodu razotaja
noradijumu - parasti pie ligzdas var bt pieslégts vads
ar elektroda turétaju

Pola (+) pieslégSanas ligzdas apzimé&jums

pirms pieslégSanas parbaudit elektrodu razotaja
noradijumu - parasti pie ligzdas var bt pieslégts vads
ar elektroda turétaju

Bridinajums bistamiba

Obligati salastt lietoSanas instrukciju.

Obligati lietot sejas aizsardzibu
(metinaSanas maska)

Obligati lietot cimdus

Bridindjums par infrasarkana starojumu

Aizsardzibas iezeméjums
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2. Darba droSiba

g Uzmanibu! Lidzam uzmanigi izlasit So nodalu, lai maksimali ierobezotu ievainoSanas vai
d avarijas iespéju péc nepareizas ierices apkalposanas vai Darba DrosSibas

Normas neievérosanas.

lerices darba vietas visparéjie drosibas nosacijumi.

Saglabat darba vietu kartiba un tiriba. Nekartiba vai viegli uzliesmojoSu materiadlu atstaSana pie
metinaSanas aparata darba vietas varierosinat ugunsgréeku.

Nedrikst stradat ar ierici pie eksplozivam vielam (viegli uzliesmojosam vielam, gazém, putekliem utt.).
Darba arierici paradas dzirksteles un uguns, kas var ierosinat ugunsgréku.

Bérni nevar atrasties pie ierices darba laika. lerice jabat glabata, lai bltu nepieejama bérniem. Nepiederosu
personu klatbitne var ierosinat kontroles pazaudésanu.

Nedrikst slégt ventilacijas iepludes un izejas caurumus. Tas var ierosinat atru parkarsésanu.

Nedrikst pietuvinat roku vai pieskarties pie elektrodu stiprinoSiem elementiem ierices darba laika. Tas var
ierosinat apdegumus.

Elektriska drosiba

Kontaktdaksa jabat pielagota elektribas ligzdai. Nedrikst lietot vadus ar parveidotu kontaktdaksu.
Nedrikst lietot kontaktdak$as adapteru ar iezeméjumu. Nemodificétas kontaktdakSas un attiecigas
ligzdas samazina nelaimes gadijuma risku.

Elektroinstalacija, kur ir pieslégts metinaSanas aparats, jaievero pretugunsgréka aizsardzibas prasibu.
Seviski, jabat apgadata ar labi funkcionéjoSu droSibas iezeméjumu. Gadijuma, kad nav tadas
instalacijas, pirms metinadSanas aparata pieslégSanas pieprasit pilnvarotu elektriku, lai izveidotu tadu
instalaciju.

Nekontaktéties ar iezemétu virsmu, piem., ar ledusskapjiem, radiatoriem, caurulém. Elektribas trieciens
ir stipraks, kad lietotaja kermenis ir iezeméts.

Neatstat ierici zem lietus un mitruma. Udens noklG$ana iericé paaugstina elektribas trieciena risku.
Rupéties par vadu. Nedrikst parnest, vilkt vai atslégt kontaktdaksu no ligzdas, turésSot ierici ar vadu.
BaroSanas vadu sargat no siltuma, ellam, asam malam vai ierices kustoSiem elementiem. Elektribas
vada bojajuma konstatéSanas gadijuma obligati mainit vadu. To var veikt pilnvarots elektrikis, un
garantijas laika tikai Dedra EXIM autorizéts serviss.

Lietojot metinaSanas aparatu, ja nepiecieSami, lietot attiecigus elektribas vada pagarinatajus. Attieciga
pagarinataja lietoSana ar ligzdu un kontaktdakSu ar iezemé&jumu samazina elektribas trieciena risku.
Nedrikst lietot pagarinatajus bez iezemé&juma.

Personudrosiba

MetinaSanas laika saglabat sevisku uzmanibu. Nelietot ierici noguruma, péc zales, alkohola vai citu
toksisku vielu lietoSanas. Neuzmaniba vai neattieciga ierices lietoSana var ierosinat kermena
ievainojumu, mantas bojajumu, adas apdegumus un ugunsgreku.

Nedrikst blokét metindSanas aparéata ieplides un izejas caurumus.

Nelietot ierici atmosfériskos nokriSnos un augsta mitruma apstaklos.
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- Darba ar ierici izdalas izpludes gazes, kas var bat kaitigas veselibai. MetinaSanas laika izdalas
kaitigas gazes, piem. oglekla dioksids un oksids, séra dioksids utt. Izplides gazes uzkrasana telpa
var ierosinat stipru noindéSanu. Tapéc nedrikst stradat ar ierici telpa ar bojatu ventilaciju vai bez
ventilacijas. NoindéSanas simptomu ieraSanas gadijuma, piem. galvassapes, slikta disa, vemsSana,
novajinasana, obligati izslegt metinaSanas aparatu, atri atstat telpu un kontaktéties ar arstu. Telpu
labi izvédinat un péc tam parbaudit ventilacijas funkcioné$anu, to var veikt kvalificéts un pilnvarots
skurstenslaucitajs.

« Nedrikst lietot produktus aerosolos (smidzinataji) telpa, kur strada metinaSanas aparats, tas var
ierosinat eksploziju vai ugunsgréku.

« Nedrikst lietot metinaSanas aparatu telpas ar stipru puteklainumu, piem., milti, koka putekli, papira
gabalini utt.

Drosiba darba ar metinasanas aparatiem

- Saglabat kartibu darba vieta. Nekartiba var ierosinat negadijumus.

- Pirms darba uzsakSanas nodroSinat labu darba vietas apgaismosanu.

- lericivar lietot tikai cilveks, kas tieSiiepazinas ar LietoSanas Instrukciju un saprata instrukcijas saturu.

- Darba laika lietot personalus aizsardzibas lidzeklus: metindSanas halatu, metinaSanas cimdus,
metinaSanas masku un attiecigu neslidoSu apavu.

- Lietot aizsardzibas brilles Suvu tirisanas laika.

- MetinaSanas vieta jabat apgadatai ar labi stradajosu izsGkSanas instalaciju.

- Metinasanas vieta jabat atdalita ar aizsardzibas ekranu.

- Nedrikst lietot ierici valga vai mitra telpa.

- Nedrikst atstatierici zem lietus.

- Nedrikst lietot metinaSanas aparatu vietas, kur atrodas viegli uzliesmojosi Skidrumi vai gazes.

- Darba nedrikst pieskarties pie iezemétiem elementiem, piem. radiatoriem, Gdens vadiem, dzesétajiem
utt.

- MetinaSanas aparatu pieslégt pie elektroapgadi tikai uz darba laiku. P&c elektribas ieslegSanas darba
vieta nevar atrasties nepiederoSas personas. lerice ir seviSki bistama bérniem, tapéc esiet seviski
uzmanigi, lai absoluti nebutu pieejama bérniem.

- Nedrikst lietot ierici neatbilstoSi nosacijumiem.

- Jebkuru apkopes darbibu veikt tikai, kad ierice ir atslégta no elektroapgades.

-Nedemontétierices korpusu.

- Pirms ierices iedarbinasanas katrreiz parbaudit parsegu un visu darba droSibas elementu stavokli.
Nedrikst stradat ar bojatiem elementiem, mainit uz nebojatiem.

- BaroSanas vadu unizmantotu pagarinataju sargat no parmeériga siltuma, ellam un asdm malam.

- lzmantots pagarinatajs jagaranté brivu ekspluataciju, un vada garums jabut ta piemérots, lai parmers
netraucétu darba.

- Nedrikst vilkt elektribas vadu, lai atslegtu kontaktdaksu no ligzdas.

- Pirms metinaSanas uzsakSanas apstradats materials jabat nostiprinats ar spailém.

- Darba laika pienemt poziciju, kas sarga no nokriSanas. Stavét drosi.

- Katrreiz pirms darba uzsakSanas parbaudit baroSanas vadu, metinaSanas vadu, elektrodu turétaju un
visu izmantotu elektribas vadu stavokli. Nedrikst stradat ar bojatiem. Bojatus vadus mainit uz nebojatiem.

- Pirms metinaSanas aparata pieslégSanas parbaudit, vai elektroapgades spriegums atbilst raditam
indikacijas tabula. BaroSanas ligzdai jabut apgadatai ar droSibas spili.

- Neatstat ierici, pieslégto pie elektroapgades, bez uzraudzibas. Péc darba pabeigSanas obligati atslegt
ierici no elektroapgades.

MetinaSanas aparatu glabat sausa telpa bez mitruma pieejamibas. Stravas vadus atslégt un satit.
lerici glabat bérniem nepieejama vieta.
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Arl gadijuma, kad metinasanas aparats ir lietots pilnigi ievérojot LietoSanas instrukciju,
nav iespéjama pilniga nekada riska, saistita ar kompresora konstrukciju un

paredzésanu, novérsana.
Seviski ir sekojosi draudi:

Apdegumi.

Noindésana ar gazém, izpludes gazém vai tvaikiem.

Redzes bojajumi.

Ugunsgréka ierosinasana.

Elektribas triecieni.

Elektromagnétiska laukuma negativa iedarbiba uz metinataja veselibu.

(oo v

4

3. Metinasanas aparata norikosana

Invertora metinaSanas aparati ir tehnologiski izvirziti produkti, paredzéti loka metinasanai ar parklatu
elektrodu (metode MMA). Invertora metinaSanas aparati ir metinaSanas aparati, kas generé
nepiecieSamu stravu ar elektroniskam sistéma. Raksturos ar nelieliem izmériem, nelielu svaru,
augsto efektivitati, plasu lietoSanas diapazonu, loti labiem metindSanas efektiem un augsto
transporta mobilitati.

MetinaSanas aparats, modelis DESi150BT, ir paredzéts rokas metinaSanai ar parklatiem
elektrodiem, sekojoSiem materialiem: oglekla térauds, konstrukcijas térauds, ¢uguns. Var stradat ar
elektrodiem ar diametriem no 1,6 mm lidz 4,0 mm, atkarigi no uzstaditas metinaSanas stravas,
vajadzibam un veiktas operacijas veida, ierice ir pielagota barosanai ar spriegumu 230V ~ 50 Hz
(vienfazes). lerices konstrukcija tika izmantoti tranzistori IGBT (ang. Insulated Gate Bipolar
Transistor) - bipolarie tranzistori ar izolétiem vartiem. Tas ir jaudas pusvaditaju elements, izmantots
energoelektroniskos parveidotajos. Apvienos divu tranzistoru veidu priek8rocibu: lauktranzistoru
kontroléSanas vienkarSiba un augstais caursites spriegums, un bipolaru tranzistoru parslégSanas
atrums. Pateicoties IGBT tranzistoru izmantoSanai metinadSanas aparata ierice sasniedz augsto
efektivitati ar nelieliem gabaritiem un nelielu masu, salidzinot ar metinaSanas aparatiem ar jaudas
kédém izgatavotam cita tehnologija.

4. LietoSanas ierobezojums

MetinaSanas aparats tika projektéts darbam rupnieciba. Majsaimniecibas apstaklos metinasanas
aparata lietoSana ir iespéjama tikai gadijumos, kad ir ievérotas attiecigas normas, speciali
nodroSinajumi, nepiecieSami elektromagnétiska laukuma iedarbibas likvidéSanai. Bet neskatoties,
ka metinaSanas aparats ir projektéts ta, lai elektromagnétiska emisija batu vismazaka, var ierosinat
elektromagnétisku traucéjumu, kas var ietekmét uz datoru un datorizétu iekartu, droSibas sistemu,
meérinstrumentu, radiosakaru iekartu, iekartu kontrolétu ar radio utt. iedarbibu.

lerice tika projektéta ta, lai to varétu izmantot arf amatieru lietotaji.

Visas patstavigas izmainas mehaniska un elektriskd vai elektroniska konstrukcija, jebkuras
modifikacijas, riciba, kas nav aprakstita Saja LietoSanas instrukcija var ierosinat Garantijas tiesibu
taliteju pazaudésanu, un Atbilstibas deklaracija pazaudés savu spéku.

e Nedrikst uzstadit metinaSanas aparatu uz slipam, nestabilam vai beramam virsmam.

e MetinaSanas aparats var traucét ierices, kontrolétas ar radio, iedarbibu. Attiecigi sagatavot darba
vietu un nelietot radiosakaru iekartu metinaSanas aparata tuvuma.

» Nedrikst stradat puteklainas telpas. MetinaSanas aparatu novietot telpa, kas ir briva no putekliem
un netirumiem, ar brivu gaisa cirkulaciju un efektivi funkcion&josu izstk$anas instalaciju.

o Nedrikst stradat mitras telpas. Nelietot metinasanas aparatu temperatira, kas parsniedz40°C.
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Nedrikst parslogot ierici. levérot attiecigu darba ciklu (koeficients X) ar stravas iestadijumiem
metinasanas laika.

IV PALEDTIIT)|  Nelietot metinataju caurulu atkausésanai.

Péc normas PN-EN 60974-1 lekartas loka metinaSanai, 1. dala: Metina$anas energijas avoti izcélas
sekojosi piesarnojumu veidi:

a) Piesarnojuma Iimenis 1: Bez piesarnojumiem vai tikai sausi, neparvadosi piesarnojumi.
Piesarnojumi bez nozimes.

b) Piesarnojuma limenis 2: Tikai neparvadosi piesarnojumi, bet dazreiz jabut gaidita vaditspéja
ierosinata ar kondensaciju.

c) Piesarnojuma limenis 3: Parvadosi vai neparvadosi sausi piesarnojumi, kas var uzsakt parvadat
sakara ar kondensaciju.

d) Piesarnojuma limenis 4: Piesarnojumi generé stipru vaditspéju, ierosinatu ar parvadosiem
putekliem vai nokriSniem.

Mikrovides piesarnojuma [imeni tika noteikti gaisa un virsmas izolacijas atstarpes novértésSanas
mérkiem péc 2.5.1 I[EC 60664-1

(Termini un definicijas 3.40 punkts 13. Ip péc normas PN-EN 60974-1)

Péc normas PN-EN 60974-1 un IEC 60664-1 vairaki energijas avoti atrodas parmériga sasprieguma
[11. kategorija. Jabat projektéti izmantoSanai apstaklos ar vismaz piesarnojuma 3. limeni. Sastavdalas
elementi vai komponenti ar gaisa vai virsmas izolacijas atstarpém, kas atbilst piesarnojuma 2.
[Tmenim, ir pieejami, ja ir pilnigi segti, blivi slégti vai aplieti atbilstosi IEC 60664-1

lestadijumu un darba ciklu tabula atrodas aizmuguréja paneli vai ierices apak$éja dala. Legenda:
X - Darba cikls |, - Nominala metinaSanas strava U, - Spriegums noslogojuma stavoklt

Pienemts, ka viena pilna darba cikla laiks ir 10 min. (piem.: X = 60%
nozime, ka noslogojums ir 6 minttes un péc tamir4 min. partraukums)

5. Tehniskie parametri

Invertora metinadSanas aparata modelis DESi150BT
BaroSanas spriegums 230V~ 50Hz
Maksimala metinaSanas strava 140A
MetinaSanas stravas regulacijas diapazons 80-140A
DzeséSanas sistéma ventilators
Svars 4,6 kg
Metinasanas vadu Skérsgriezums / garums 16mm?*/1,5m/ 2m
Baro$anas vada garums 2m
NepiecieSama aizsardziba 16 A
DroSibas limenis IP 21S

MetinaSanas aparatam ir nepiecieSama pieslégSana pie elektribas tikla ar spriegumu 230 V.
PagarinaSanas vadi ar nelielu Skérsgriezumu ierosina metinasanas aparata efektivitates samazinasanu.
Rekomendéts miniméals pagarindSanas vada vadu Skérsgriezums ir 2,5 mm2
Pienemams, ka elektroda diametra 1 mm ir nepiecieSama metinaSanas strava 40 A.

6. Darba sagatavosana
lepakojuma kopa ar invertora metinaSanas aparatu atrodas: metina8anas vads ar elektrodu turétaju un
masas vads ar materiala spaili.
lerici novietot uz gluda virsmas, labi apgaismota vieta, bez mitruma pieejamibas. Pirms darba uzsakSanas
parbaudtt baroSanas vada, metinaSanas vadu, elektrodu turétaju un materiala spailes stavokli (nedrikst
stradat ar bojatiem, mainit uz nebojatiem).

MetinaSanas laika stravas vadi izdala |oti stipru elektromagnétisku laukumu. Lai samazinatu
elektromagnétisku starojumu, stravas vadijabut novietoti tuvu viens pie otra.
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7.Pieslégsana pie elektroapgadi

Pirms ierices pieslégSanas parbaudit, vai elektroapgades spriegums ir vienads ar raditam
indikacijas tabula.
MetinaSanas aparata baroSanas instalacija jabut izgatavota novara vada ar minimalu Skérsgriezumu
3x2,5 mm 2, jabat apgadata ar droSinataju vismaz 16A (piem. automatisks droSinatajs sérija S300
(C)), turklat ierfce bus pieslégta pie kédes ka vieniga, un jaievero lietoSanas drosibas noteikumus.
Nedrikst pieslégt un lietot metinaSanas aparatu, ja elektribas tikls nav apgadats ar aizsardzibas vadu.
Instalaciju var veikt tikai kvalificets elektromontieris. PagarinaSanas vadu lietoSanas gadijumos
atcereét, lai tie butu pielagoti nominalam noslogojumam un apgadati ar droSibas vadu. Elektribas vadu
novietot ta, lai darba laikd nevarétu to pargriezt, nodedzinat vai izkausét. Nelietot sabojato
pagarinataju.
Nedrikst vilkt elektribas vadu, lai atslégtu ierici no elektribas ligzdas.

8. Metinasanas aparataieslégSana

Parbaudit, vai baroSanas tikls ir apgadats ar aizsardzibas vadu. Lietojot pagarinataju,
parbaudit, vai vads ir trisdzislu (ar aizsardzibas vadu), un dzislu Skérsgriezums ir pielagots
nominalam noslogojumam.

Parbaudit, vai parslédzéjs atrodas izslégta pozicija (apziméjums OFF vai O). Parslédzéjs atrodas
metinaSanas aparata aizmuguréja paneli (att. B 4). Spriegums tiek ieslégts péc parslédzéja
parslégsanas uz ieslégto poziciju (apziméjums ON vai I) - sk. (att. B 4) (ko apliecina zala diode
priekSeja paneli, aprakstita uz attéla - darba gatavibas signalizacija).

Pieslegt metinaSanas vadus pie metinaSanas aparata, ievérojot elektrodu razotaja noradijumus,
minétus uz iepakojuma.

Uz priek$€&ja panela atrodas metinaSanas vada (-) un masas vada (+) papildi apzimé&jumi, lai atvieglotu
identifikaciju (rutila elektrodiem). MetinaSana atbilstosi piktogrammam nav obligati prasita. Pirms
metinaSanas uzsakSanas parbaudit uz elektrodu iepakojuma, kadu polarizaciju izmantot lietotiem
elektrodiem.

Dazados apstaklos polaritates mainiSana var dot labakus efektus.

Parauga pieslégSanas polaritate: elektrods apziméts uziepakojuma DC (-) lidzstrava, polaritate ( - ),
strava vadus pieslégt sekojosi:

1. MetinaSanas vads ar stravu pieslégtu elektrodu turétajam - pieslégt vadu ligzda apziméta (-) un
pagriezt uz labu lidz pretestibai.
2. Metina8anas vads masas - pieslégt vadu ligzda apziméta (+) un pagriezt uz labu [Tdz pretestibai.
Novietot elektrodu turétaja, un otra vada spaili piestiprinat pie metinata materiala. Materials spailes
piestiprinaSanas vieta jabuat tirs, bez risas, krasas vai lakas. Spailes stiprinaSanas vieta uz materiala
jaatrodas iespé&jami tuvi pie metinaSanas zonas, bet tada attaluma, lai nebltu iespé&jama stravas
metinaSanas vada bojasana.

Gadijuma, kad metinaSanas vieta atrodas liela attaluma no baro$anas avota, un sakara ar
redzamiem sprieguma samazinajumiem baroSanas vada, lietot pagarinasanas vadu ar dzislu
Skérsgriezumu vismaz 2,5 mm2. Pagarinatajs jabutapgadats ar aizsardzibas vadu.

Uz metinadSanas aparata vadibas panela atrodas metinaSanas stravas regulésanas klokis
ar skalu. MetinaSanas strava ir viens no galvenajiem parametriem darba ar parklatu elektrodu.
NepiecieSama metinaSanas strava var bt uzstadita rotéjot kloki.
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Parak intensiva un ilglaiciga darba gadijuma ieslégs aizsardzibas sistéma. To signalizé dzeltena
diode, ka uz att. MetindSanas aparata parslégSanas uz parslogojuma rezimu gadijuma neizslégt
ierici, jo ventilators vésina metinaSanas kédes vadibas elementus. Péc kaut kada laika, atkariga no
termiska parslogojuma un apkartnes temperattram, diode izslégs. Metinasana var bt turpinata.
Nedrikst slégt ierices ventilacijas caurumus. Nedrikst uzsegt ierici. lerices aizsargasanas gadijuma,
piem., no lietus, izdarit segumu nojumes veida. DzeséSanas gaisa plusma jabat briva.

9. Metinasanas aparata lietosana

Loka metinasana ar parklatu elektrodu ir savienota ar loka uzdedzinasanu starp elektroda galu
un metinata priekSmeta materialu. Tas ir process, kura stiprs savienojums ir iespéjams péc parklata
elektroda kodola, parklajuma metalisku sastavdalu un metinata materiala termisku izkausésanu ar
elektrisku loku. Metinatajs parvieto elektrodu ar attiecigo lenki, veidojot Suvi. Elektroda parklajums,
atkarigi no elektroda veida, metinaSanas procesa veido loka gazes aizsegu, sargajot no atmosféras,
ievadot metindSanas rajona dezoktizéjoSus elementus, un veido sarnu slani.

Galvenie metinaSanas parametri ir metinaSanas strava (kuru regulé metinatajs ar stravas kloki),
elektriska loka spriegums (kuru regulé metinatajs ar elektroda attalumu no materiala), metinaSanas
atrums (kuru regulé metinatajs, attiecigi parvietojot elektrodu), elektroda diametrs un elektroda
pozicija attiecigi savienojumam.

Tapéc metindSanas procesa gaita ir |oti stipri atkariga no metinataja zinaSanam, pieredzes,
prasmes un prakses.

Operatoram ar mazako pieredzi rekomendéjam veikt metinaSanas parbaudi uz nevajadzigiem
materiala gabaliem.

Pirms darba uzsaksanas obligati veikt visu agrak aprakstitu darbibu. Seviski ievérot visus
elementus, savienotus ar darba droSibu un darba vietas sagatavoSanu, metinata materiala notiriSanu
unierices sagatavo$anu darbam.

Notirit metinatu materialu metinaSanas vietas un materiala spailes stiprinaSanas vieta. Rasu,
krasu, laku un lidzigu piesarnojumu nonemt ar stieplu suku, smilSpapiru vai ar Kimiskiem
attaukojoSiem lidzekliem. Elementus rokas metinaSanai tirit 25 cm platuma.

Visus materiala piesarnojumus likvidét, jo metinaSanas laikd var izdalit gézes un oksidu lielu
daudzumu, un papildi var ierosinat burbulu veidoSanu vai oksidu iesléegumus Suve.

Pieslegt stravas vadus pie metinataja, saglabajot elektrodu razotaja polaritati, pieslegt ierici pie
elektroapgades (parslédzejs izslégta pozicija), pieslégt spaili pie metinata materiala, novietot parklatu
elektrodu turétaja. leslégt metinataju un uzstadit attiecigu metinasanas stravu (att. A 1). Aizdegt loku,
kontaktéjot elektrodu ar materialu un pacelot uz attalumu, lai saglabatu loku, vai berzot ar elektrodu pa
metinata materiala. Loku vienmér aizdegt sagatavotas Suves zona. Veikt metinaSanas operaciju. Péc
metinaSanas notirit Suvi, nonemot sarnu atlieku, izmantojot &muru. Nedrikst uzklat kartéjo Suvi uz
neattiritas virsmas.

10. Kartejas apkalposanas riciba
Kartéju apkopes darbibu veikt tikai, kad ierice ir atslégta no elektroapgades.

Katrreiz parbaudit ierices tehnisko stavokli. Parbaudit, vai stravas vadi nav bojati, arit mehaniski. Parbaudit abu
turétaju stavokli. Parbaudit baroSanas vada stavokli.
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Jebkuru nepareizibu konstatéSanas gadijuma to likvidét.
Katra gadijuma, seviski péc darba pabeigSanas, notirit metinataja dzesésanas ventilatora iepludes
caurumus. Vislabak to darit ar spiestu gaisu. Saglabat abu stravas vadu turétaju tirtbu.

Metinasanas aparatu glabat sausa telpa bez mitruma pieejamibas. Stravas
vadus atslégt un satit. lerici glabat bérniem nepieejama vieta.

Elektrodi

Parklata elektroda diametra un veida atlase metinatam materialam ir loti svariga, lai pareizi
veiktu metinasanas operaciju. No elektroda diametra ir atkariga Suves forma un izkauséS$anas
dzilums. Elektroda diametra palielindSana ar nemainitu stravu samazina izkausésanas dzilumu un
paplasina Suvi. Parklati elektrodi var bat ar sekojosiem diametriem: 1,6-2,0-2,5-3,2-4,0-6,0-8,0
mm. Elektrodu garums ir atkarigs no diametra un ir attiecigs: elektrodiem ar diametru 2,5 mm; 250 -
300 - 350 mm, un elektrodiem ar diametru 3,2 mm; 300 - 350 -400 - 450 mm.

Pilns elektrodu Tpasibu apraksts atrodas elektrodu razotaja tehniskas lapas. Minétas datu lapas
jabat ievérota visa informacija, prasita normas, s.c.:. elektroda apzimé&jums, parklajuma tips,
elektroda izmantoSana, metinaSanas pozicija, metinaSanas stravas veids un stiprums atkarigi no
elektroda diametra, elektroda pieslegSanas polaritate, nepiecieSamas termiskas proceddras
metinadSana, elektrodu kaltéSanas un glabasanas apstakli.

Parklatu elektrodu apziméjums péc PN-EN 499 - “MetinaSana. Papildi materiali metinasanai.
Parklati elektrodi nelegéta un sikgraudaina térauda rokas loka metinaSanai. Apziméjums”, sastav
no astoniem simboliem, piem.

E 46 3 1Ni B 5 4 H5

T A A A A I
MetinaSanas metode Udenraza saturs uzkauséjama metala
pzlgggséjamé metala izturibas Rekomendétas metina$anas pozicijas
paSibas
Uzkauséjama metala lauSanas Elektroda izstrade un metinasanas
darba temperatira stravas veids
Uzkauséjama metala kimiska sastava Elektroda parklajuma veida simbols
simbols

Iznemot normativus apziméjumus, elektrodu razotaji lieto savus apziméjumus. Parklati elektrodi
loka rokas metinasanai, atkarigi no paredzésanai konkrétiem metinata térauda veidiem, ir klasificéti art
peéc normam: PN-EN 757, kas attiecas augstas izturibas téraudam, PN-EN 1599, kas attiecas
karstumizturigam téraudam, PN-EN 1600, kas attiecas nerisoSam un karstumizturigam teraudam.

Darbiem ar metinaSanas aparatu DESi150BT var izmantot tirgt pieejamu parklatu elektrodu no
daziem razotajiem. Lietotajiem ar nelielo pieredzi rekomendé&jam izmantot rutila elektrodu.

Pienemams, ka elektroda diametra 1 mm ir nepiecieSama metinaSanas strava 40A.
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11. Defekta pasa novérsana

PROBLEMA

lemesls

Risinajums

Barosanas raditajs nav
ieslégts, ventilators
nefunkcioné, nav strivas uz

izejas.

Elektribas vads nav pareizi
pieslégts vai ir bojats

Elektribas ligzda nav
sprieguma

Bojats iesledzéjs

lespiest kontaktdakSu dzilak,
parbaudit baroSanas vadu

Parbaudit spriegumu ligzda,
parbaudit, vai droSinatajs nav
bojats.

Maintt ieslédzéju uz jaunu

BaroSanas raditajs ieslégts,
ventilators nefunkcioné vai
funkcioné 1sa laika, nav
strivas uz izejas.

Tikla spriegums ir cits neka
220-240V

Metinasanas aparats var
parslégties uz avarijas rezimu.

Pieslégt kontaktdaksu pie
baroSanas ligzdas ar
spriegumu 230 V ~ 50 Hz

Izslégt metinasanas aparatu
uz 2-3 min. un atkartoti ieslégt

Termiskas aizsardzibas
raditajs (diode) nav ieslégts,
nav stravas uz izejas.

Termiskas aizsardzibas
raditajs (diode) ieslégts, nav
stravas uz izejas.

Bojati vai nepareizi pieslegti
viens vai abi stravas vadi:
elektroda turétaja un spailes
turétaja.

ledarbinaja termiska
aizsargasana

Parbaudit abus vadus un
pieslégSanu. Pareizi saspiest
vai mainit uz jauniem, ja
nepiecieSami.

Atstat metinaSanas aparatu
ieslégtu I1dz atdzesésanai

12. Gala piezimes, komplektacija

Komplektacija

Kopa ar ierici komplekta atrodas:
1. MetinaSanas vads ar elektrodu turétaju (1 gab.),

2. Masas vads ar spaili (1 gab.),
3. Aizsardzibas maska (1 gab.) + metinaSanas tikls (1 gab.),
4. Sukaaramurinu (1gab.)

Piezimes
_Pasutot rezerves dalu, lidzam aprakstit bojatu dalu, noteikSot metinaSanas aparata iegiSanas
orientacijas laiku.
Garantijas laika remonti ir veikti saskana ar Garantijas Talona noteikumiem. Garantijas Talons
atrodas instrukcijas beigas. Reklaméto produktu lGdzam pasniegt remontam pirkSanas vieta
(pardevejam ir pienakums pienemt reklaméto produktu) vai nosuatit DEDRA EXIM Centralam
Servisam. Adrese ir minéta apak$a un Garantijas Lapa. MetinaSanas aparats jabat ripigi
aizsargats no bojajumiem transporta laika (originals iepakojums). Lidzam pievienot Garantijas
Talonu, kuru noformé&ja importétajs, un iegtSanas apliecinajumu. Bez dokumenta garantijas
remonts bUs uzskatits par péc-garantijas remontu.

Péc garantijas laika remontu veic Centrals Serviss. Bojatu produktu nosutit Servisam (par
pasutiSanu maksa lietotajs).

SIA ,DEDRA-EXIM” (DEDRA-EXIM Sp. z o0.0.) firmai ir tiesiba mainit konstrukciju un
komplektaciju bez pazinoSanas.
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13. Informacija lietotajiem par nolietotas elektriskas un

elektroniskas ierices atkratiSanu
(attiecas majsaimniecibam)

Radits simbols uz produktiem un pievienotai dokumentacijai informé, ka bojato elektrisko un elektronisko ierici
nevar izmest kopa ar majsaimniecibas atkritumiem. Pareiza darbiba utilizacijas, atkartotas izlietoSanas vai
elementu atgtSanas gadijuma ir pamatota uz ierices nodoSanu specialam savakSanas punktam, kur tada ierice
bus bezmaksas pienemta. Informaciju par savakSanas punktiem var sanemt no lokalas varas iestadém, piem., no
internéta majaslapam.

Pareiza ierices utilizacija atlauj saglabat vértigu resursu un izvairoties no negativas iedarbibas uz veselibu un
apkartni, kuras var but palauti atkritumu kaitigumam.

Nepareiza utilizacija ir attiecigi sodita saskana lokaliem nosacijumiem.

Lietotaji Eiropas Savienibas valstis
Ja ir vajadzigi atkratit elektrisko vai elektronisko ierici, ludzam kontaktéties ar tuvaku pardoSanas punktu vai
piegadataju, kuri var dod papildu informaciju.

Atkritumu atkratiSana citos valstos

Sis simbols attiecas tikai ES valstim. Ja ir vajadzigi atkratit $o produktu, lidzam kontaktéties ar lokalas varas
iestadém vai ar pardevéju, lai sanemtinformaciju par pareizas darbibas veidiem.
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DEDRA EXIM Sp.zo.o.

05-800 Pruszkoéw ul. 3 Maja 8
tel: (+48/22) 73-83-777
fax: (+48/22)73-83-779 F————

e-mal.info@dsdra.p Garantijas talons

Pardevéja zimogs _—

Kataloga Nr. DESi150BT

Nosaukums:

Partijas numMuUrs: .......cccccoeeiiiiiiiiieeeee

Datums un parakstS  .......ccccceeiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieiieerieeens

Garantija uz pardoto produktu neizslédz, neierobezo un neaptur pircéja tiesibu, kas
izriet no atbildibas par produkta neatbilstibu llgumam.

GARANTIJAS NOSACIJUMI

1. Garanté&jam, ka produkts darbosies atbilstoSi LietoSanas instrukcija aprakstitajiem tehniskajiem un
ekspluatacijas nosacijumiem. Garantija ir speka 24 ménesus no Saja dokumenta noradita produkta
iegades datuma. Garantija ir speka visa Latvijas Republikas un ES teritorija. Katra valsti eso$o
apkalpo$anas centru adreses pieejamas majas lapa www.dedra.pl.

Ja attiecigaja valsti nav apkalpoSanas centra, garantijas sniedz€&ja piendkumus uznemas centralais
apkalpoSanas serviss. Pretenzijas par kvalitati jaiesniedz rakstveida Iidz garantijas termina beigam.
2. Garantétajam ir tiesiba izvelét garantijas prasibu apmierinaSanas metodi (bezmaksas remonts,
produkta maini$ana uzjaunu vai atteikums no liguma)

3. Garantija apnem tikai bojajumus, atklatu garantijas darbibas laika, ierosinatus sakara ar sléptiem
produkta defektiem vai nepareizumiem savienotiem ar neattiecigu izgatavo$anas tehnologiju.

4. Defekti, atklati garantijas laika, tiks likvidéti DEDRA-EXIM servisa 14 darba dienu laika, sékot no
dienas, kad produkts tiks piegadats servisam. Remonta laiks var bat pagarinats, ja bas nepiecieSama
remontam nepiecieSamu elementu sanemsana, par ko lietotajs tiks informéts.

5. Reklamétu produktu japiegada pardoSanas punktam. Lai reklamacija bitu izskatita, obligati
janodrosina:

pareizi aizpilditu Garantijas talonu,

pirkumu apliecinoSu dokumentu ar pardoSanas datumu (piem., kases kvits, faktarrékins)

ierici pilna komplektacija, atbilstosi punktam "komplektacija" lietoSanas instrukcija.

6. Garantija neapnem defektus, ierosinatus:

-pécierices lietoSanas neatbilstoSi nosacijumiem un LietoSanas Instrukcijas noradijumiem,

-pecierices parslogoSanas sakara ar darba cikla neievérosanu,

-p€c remontiem, kurus veic nepilnvarotas personas,

-péc konstrukcijas modifikacijam,

-péc mehaniskiem, fiziskiem, kimiskiem bojajumiem, ierosinatiem ar aréjiem spékiem un faktoriem,
mikrovides piesarnosanu

-péc bojajumiem, savienotiem ar: nepareizu elementu vai piederumu montazu, neatbilstoSu smérvielu,
ellu un konservéjosu vielu izmantoSanu

7.Garantija neapnem elementus, kas dabiski nolietojas ekspluatacijas laika, piem.:

termiski droSinataji, elektro-grafita sukas, pievada siksnas, Kilsiksnas, instrumentu turétaji,
elektroiekartu darba uzgali (ripzagi, urbji, frézes utt.), metinaSanas vadi, elektrodu un masas turétaji.

8. lerices nominala tabulina jabut skaidri salasdma. Reklaméts eksemplars jabut tieSi pasargats no
bojajumiem transporta laika Ja iespéjami, piegadat ar originala iepakojuma.

Pircéja pazinojums
Garantijas nosacijumi ir man zinami, ko apliecinu ar savu rokraksta parakstu:
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A berendezés lizemeltetése soran ajanlott betartani az alapveté munkabiztonsagi elveket a
tiz keletkezése, villamos aramiités és mechanikus sériilés elkeriilése érdekében.

A berendezés lizemeltetésének elkezdése elétt kérjiik alaposan ismerkedjen meg a
Hasznalati Utasitas tartalmaval. Kérjiik tegye el a Hasznalati Utasitast és a Megfelel6ségi
Nyilatkozatot.

A Hasznalati Utasitasban talalhaté atmutatok és utasitasok szigoru betartasa az Onok
berendezése élettartamanak meghosszabbitasat eredményezi.

A Megfelel6ségi Nyilatkozat a Dedra-Exim Sp. z 0.0. székhelyén talalhaté

Elérhetéség:

DEDRA - EXIM Sp. z o.0.
05-800 Pruszkéw ul. 3 Maja 8
Tel. (22) 73-83-777 mell.. 129,165;
fax (22) 73-83-779
E-mail info@dedra.com.pl
www.dedra.pl

Minden jog fenntartva. A jelen kiadvany szerzdi jogokkal védve. A Hasznalati Utasitas masolasa vagy terjesztése egészében
vagy részleteiben a DEDRA-EXIM irdsos engedélye nélkdil tilos

A Dedra-Exim fenntartja maganak a szerkezeti-mdszaki, valamint komplettalasi valtoztatasok
elbézetes bejelentés nélkili bevezetésének jogat
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2. Munkabiztonsag

g Fiavelem! Alaposan ismerkedjen meg a fejezet tartalmaval, a nem megfelel6 kezelésébbl vagy
gy l a Munkabiztonsagi El6irasok ismeretének hianyabdl fakaddé sériillések vagy

balesetek lehetéségének maximalis korlatozasa érdekében.

Aberendezés munkavégzési helyének altalanos biztonsagi kériilményei

Aberendezés munkateruletét rendben és tisztan kell tartani. A rendetlenség vagy az éghet6 anyagoknak a
hegesztdgép munkaterilete kbzelében tartasa tliz keletkezésének oka lehet.

Ne hasznalja a berendezést robbandanyagok (kdnnyen éghetd anyagok, gazok, porok, stb.) kézelében. A
berendezés Uzeme kdzben keletkez6 szikrak gyulladast okozhatnak ami a tovabbiakban tiz
keletkezéséhez vezethet.

Az gép Uzeme kdzben gyermekek nem tartdzhatnak a berendezés kozelében. A berendezést ugy kell
tarolni, hogy ahhoz gyermek ne tudjon hozzaférni. Harmadik személyek ott tartézkodasa a berendezés
feletti uralom elvesztéséhez vezethet.

Aberendezés kimend és bemend leveg6 nyilasait nem szabad letakarni. Az a gyors tulmelegedéshez vezet.
Tilos a gép Uzeme kbzben kézzel kdzeliteni, vagy megérinteni az elektréda régzitd elemeit. Az megégéshez
vezethet.

Villamos biztonsag

A dugédnak illenie kell a csatlakozdaljzatba. Tilos atalakitott dugdval felszerelt vezetéket hasznalni. Tilos
védoéfoldeléses dugd adaptert hasznalni. A nem modositott dugok és a megfelelé csatlakozd aljzatok
csOkkenti a baleset bekdvetkezésének kockazatat.

Az elektromos halézatnak, melyre a hegeszt6gép csatlakoztatasra kerllt, meg kell felelnie a tlizvedelmi
eléirasoknak. Killéndsen rendelkeznie kell hatékonyan miikédé védé féldeléssel. Amennyiben nincs ilyen
rendszer, azt a hegesztégép csatlakoztatasa el6tt jogosult villanyszerel6vel el kell végeztetni.

Kerllje az érintkezést a foldeletlen fellletekkel, pl. hiitészekrénnyel, flitétesttel, csévekkel. Az aramités
nagyobb, ha afelhasznalé teste féldelve van.

Ne tegye ki a berendezést es6 és nedvesség hatasanak. A viz berendezésbe kerilése ndveli az aramutés
kockazatat.

Ugyeljen a haldzati vezetékre. Ne hasznalja a vezetéket a berendezés szallitasahoz, huzashoz vagy a dugo
aljzatbol valé kihtizasahoz. Ovja a tapvezetéket hd, olaj hatasatdl, éles élektdl és a berendezés mozgd
részeitdl. A halozati vezeték sériilésének észlelésekor azt feltétel nélkil ki kell cserélni.  Ezt a miveletet
jogosult villanyszerel6 végezheti el, mig a garancidlis idészakban kizarélagosan a Dedra EXIM
markaszervize.

A hegesztd hasznalatakor, ha az szikséges, megfelel6 hosszabbitot kell hasznalni. A megfeleld,
védofoldeléssel rendelkezb csatlakozo dugdval és aljzattal felszerelt hosszabbitd csdkkenti az aramutés
kockazatat. Védoéfoldelés nélkili hosszabbitd hasznalata tilos.

Személyes biztonsag

A hegesztégép hasznalatakor 6vatosan kell eljarni. Ne hasznalja a berendezést ha faradt, gyégyszer,
alkohol vagy egyéb tudatmddositast kivalté szer hatasa alatt van. A figyelmetlenség, vagy a nem megfeleld
hasznalat testi sérilést, vagyoni kart, a bor megégését, vagy akar tlizet is okozhat.

Ne takarja le a hegesztégép levegb ki €s bearamlasi nyilasait.

Ne hasznalja a berendezést csapadék idején, vagy erbteljesen megndvekedett nedvességtartalom idején.
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« Aberendezés Gizeme soran az egészseégre karos flstgaz keletkezik. A hegesztés alatt nagyon karos
gazok, mint szénoxid és szén-dioxid, kén-dioxid, stb. keletkeznek. A fistgaz helyiségben t6rténd
kumulalédasa erételjes mérgezést valt ki. Ebbél kifolydlag tilos berendezést rossz, vagy szell6zéssel
nem rendelkez6 helyiségben hasznalni. Mérgezési tlinetek jelentkezésekor, mint fejfajas, szédilés,
hanyas, elgyengllés, a hegesztégépet feltétel nélkll ki kell kapcsolni, a helyiséget el kell hagyni és
orvoshoz kell fordulni. A helyiséget alaposan ki kell szell6ztetni, majd szakképzett és jogosultsaggal
rendelkezd kéményseprével a szellbztetés mikoddését ellendriztetni kell.

« Tilos aeroszolos termékeket (spray) hasznalni a helyiségben, ahol a hegesztégép Uzemel, mert az
robbanashoz, vagy tlizesethez vezethet.

 Tilos a hegeszt6gépet olyan helyiségben hasznalni, ahol nagy a portartalom, pl. lisztpor, fapor,
papirdarabkak, stb. van jelen.

Hegesztégéppel kapcsolatos munkabiztonsag

- Ugyelni kell arendere a munkahelyen. Arendetlenség balesethez vezethet.

-Amunka elkezdése el6tt gondoskodni kell a munkahely j6 megvilagitasarol.

- Ahegeszt6gépet csak olyan személy hasznalhatja, aki figyelmesen elolvasta és megértette a Hasznalati
Utasitas tartalmat.

- A munka soran személyes véddbfelszerelést: hegesztd kétényt, hegesztd kesztylit, hegesztdpajzsot és
megfeleld csuszasgatlo talpu cipbt kell hasznalni.

-Avarrat megtisztitasakor hasznaljon védészemuveget.

-Ahegeszté munkahelynek hatékonyan mik6do elszivo rendszerrel kell rendelkeznie.

-Ahegesztd munkahelyet véddparavannal el kell valasztani.

- Tilos a berendezést paras vagy nedves helyiségben hasznaini.

- Tilos a berendezést az esén hagyni.

- Tilos a hegesztégépet olyan helyen hasznalni, ahol kbnnyen égheté folyadékok vagy gazok talalhatéak.
-Amunka kézben ne érjen féldelt helyekhez, mint pl. fitétest, vizvezeték, hiitégép, stb.

A hegesztbgépet csak a hasznalat idejére csatlakoztassa a hal6zatra. A haldézat bekapcsolasa utan a
munkahelyen illetéktelen személyek nem tartozkodhatnak. A berendezés a gyermekek szamara
kivételesen veszélyes, ezért kiiléndsen lgyeljen ra, hogy a berendezés semmiképpen ne legyen elérhetd
agyermek szamara.

- Tilos a berendezést a rendeltetésétél eltéré moédon hasznalni.

- Valamennyi karbantartasi tevékenységet a dugé kihuzott allapotaban kell végezni.

- Ne nyissa fel aberendezés burkolatat

- A berendezés bekapcsolasa el6tt minden alkalommal ellendrizze a véd6éburkolat és a munkabiztonsagi
alkatrészek allapotat. Ne dolgozzon megrongalddott alkatrészekkel, azokat hibatlan részekre cserélje le.
- A tapvezetéket és az esetlegesen hasznalt hosszabbitét védje a tulzott melegtél, olajoktdl és éles
sarkoktol.

- A munkahoz hasznalt hosszabbitonak biztositania kell az akadalymentes tGzemeltetést, a hosszabbito
hosszat ugy kell megvalasztani, hogy annak tulzott hossza ne zavarja a munkat.

-Adugét az aljzatbél vald kihizasahoz ne huzza a vezetéknél fogva.

-Ahegesztés elkezdése elbtt rogzitse a megmunkalt anyagot befogokkal vagy satuval.

-Amunka kézben vegyen fel, felborulast kizaroé testhelyzetet. Alljon biztosan.

- A hegesztdgeéppel végzett munka elkezdése elétt minden alkalommal ellenérizze a tapvezeték, a
hegeszté kabelek, elektréda befogdk és egyéb elektromos vezetékek allapotat. Ne hasznaljon sérult
vezetékeket. Asérllt vezetékeket cserélje hibatlan vezetékekre.

- Az els6 csatlakoztatas el6tt ellendrizze , hogy a halézati fesziltség megegyezik a berendezés
tipuscimkéjén szerepld értékkel. Atap csatlakozo aljzatanak védébefogdval kell rendelkeznie.

- Tilos a hal6zatra csatlakoztatott gépet felligyelet nélkil hagyni. Amunka befejeztével minden alkalommal
csatlakoztassale a dugét a haldzatrol.

A hegesztégépet nedvességtol mentes, szaraz helyiségben tarolja. Csatlakoztassa le és csévélje
fel az elektromos kabeleket. Aberendezést gyermekek altal nem hozzaférheté helyen kell tarolni.
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Még abban az esetben is, ha a berendezés a Hasznalati Utasitasnak megfelel6en keriil
hasznalatra, nem lehetséges teljes egészében kizarni a szerkezetébdl eredod és
rendeltetésével kapcsolatos kockazati tényezé6t.
Kiilondsen az alabbi kockazatokkal kell szamolni:
Megégés.
Gazokkal, flistgazzal, g6zékkel torténé mérgezés.
Szemkarosodas.
Tz keletkezése.
Aramiités.
Elektromagneses tér negativ kihatasa a hegeszt6 egészségére

(oo v
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3.Ahegesztégép rendeltetése

Az inverteres hegesztbgép technologiailag fejlett termék, mely bevonatos elektrodaval térténé
ivhegesztéshez (MMA moédszer) készilt. Az inverteres hegesztégép Uj tipusu hegesztégép, mely
elektronikus egységek segitségével generalja ki a szilkkséges aram paramétereket. Kis méretd,
alacsony sulyu, igen nagy hatasfoku, széles kdérben alkalmazhatd, nagyon j6 hegesztést biztosit és
kénnyen szallithato.

A DESI150BT tipusu hegesztbégép szénacél, szerkezeti acél és vasak bevonatos elektrodaval
torténd kézi hegesztését szolgalja. A berendezéshez 1,6 mm - 4,0 mm kdzo6tti atmérdji elektrédak
alkalmazhatok a megadott hegesztési aram, a szikségletek és a hegeszt6géppel elvégzendd
mdvelet fliggvényében. A berendezés 230V ~ 50 Hz (egyfazisu) fesziiltségl tapra kerilt
megtervezésre. A berendezésbe IGBT tranzisztorok (ang. Insulated Gate Bipolar Transistor) -
szigetelt kapuju bipolaris tranzisztorok keriltek beépitésre. Ez teljesitmény félvezet eszkdz, mely az
energo-elektronikus atalakitdkban kap szerepet. Két tranzisztor fajta elényeit 6tvézi, a térvezeérlési
tranzisztor kdnny( vezérelhetéségét, valamint a bipolaris tranzisztorok magas aramterhelhetéségét
és gyors kapcsolhatésagat. Az IGBT tranzisztorok hegeszt6gépben térténd alkalmazasa révén a
berendezés az egyéb technoldgiakkal felszerelt teljesitmény aramkoérdkkel rendelkezé
hegeszt6gepekhez képest kis méretek és nem tul nagy suly mellett nagy hatékonysaggal
rendelkezik.

4. Hasznalati korlatozasok

A hegeszt6gép ipari kdrnyezetben térténd hasznalatra kerilt megtervezésre. A hegesztégéep
haztartasban to6rténé hasznalata csak akkor lehetséges, ha a szabvanyoknak megfelel, az
elektromagneses mez6 kiiktatasahoz szikséges specialis védelem keril alkalmazasra. Annak
ellenére, hogy a hegesztégép ugy kerllt megtervezésre, hogy az elektromagneses kibocsatas a
lehetd legalacsonyabb legyen, elektromagneses zavarokat kelthet, melyek kihathatnak a
szamitogépekre, a szamitdgéppel vezérelt berendezésekre, biztonsagi rendszerek berendezéseire,
mérémuszerekre, radidkészilékekre, radid vezérlési berendezésekre, stb.

Aberendezés ugy kerult megtervezésre, hogy akar amatér felhasznalokat is szolgaljon.

A mechanikai, elektromos vagy elektronikus felépitésben eszkdzolt énkényes valtoztatatasok,
barmilyen modositasok, a Hasznalati Utasitasban nem emlitett kezelési tevékenységek jogtalanként
kerililnek elkdnyvelésre és a Garancialis Jogok azonnali elvesztéséhez vezetnek, valamint a
Megfelel6ségi Nyilatkozat érvényét vesziti.

A\ Figyelem!

¢ Ne helyezze a hegesztégépet, ferde, instabil, vagy szemcsés talajra

e A hegeszt6gép zavarhatja a radioval iranyitott berendezések mikoédését. Megfeleléen el kell
késziteni a munkahelyet és nem szabad radié-készilékeket hasznalni a hegesztdgép kdzelében.

¢ Tilos nagy portartalmu, poros helyiségekben dolgozni. Tegye a hegesztégépet portdl és szeméttdl
mentes, akadalymentes légcirkulacids, hatékony elszivo rendszerrel rendelkezé helyiségbe.

e Tilos nedvességnek Kkitett helyiségekben dolgozni. Ne haszndlja a hegesztégépet 40°C
hémeérseéklet felett.
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Ne terhelje tul a hegesztégépet. Tartsa be a meghatarozott izemi ciklust (X tényez6) a hegesztés alatt az
aram beallitasanal.

A Figyelem! Tilos a hegesztégépet csovek felolvasztasahoz hasznalni.

Az MSZ EN 60974-1:1998+A1:2001 - ivhegeszt6é berendezések. 1. rész: ivhegeszté-aramforrasok
szerint a kdvetkez6 szennyezettségi fokozatok kertilnek megkulénbdztetésre:

a) 1. szennyezettségi fokozat : szennyezettség nincs, csak szaraz, nem vezetdképes szennyezddés
fordul el6. A szennyez6désnek nincs hatasa.

b) 2. szennyezettségi fokozat : Csak nem vezetbképes szennyezddés fordul eld, kivéve a varhatd
paralecsapodas miatt kialakulé ideiglenes vezetoképességet.

c) 3. szennyezettségi fokozat : El6fordul vezetéképes szennyezbdés, vagy szaraz, nem vezetéképes
szennyezddés, amely a varhato paralecsapddas miatt vezetéve valik.

d) 4. szennyezettségi fokozat : a szennyez6dés tartos vezetbképességet idéz eld, amelyet
vezetbképes por, es6 vagy ho okoz.

A mikrokérnyzet szennyezettségi fokozatai az IEC 60664-1 2.5.1. szakasza szerint kerultek
meghatarozasra a kuszéaramutak és légk6zdk értekelése céljabdl

(Meghatarozasok és fogalmak EN 60974-1 szabvany 3.40 pont, 13. oldal)

Az EN 60974-1 és IEC 60664-1 szabvanyok szerint az ivhegeszté aramforrasok zéme a lll
tulfesziltség kategériaba tartozik. Legalabb a 3. szennyezettségi fokozat kériilményei kdzo6tt
alkalmazhaté médon kell megtervezni. Megengedett a 2. szennyezettségi fokozatnak megfeleld
kuszb6aramut és légkdz szigetelésl részek és alegységek alkalmazasa, amennyiben teljes egészében
bevonasra, szigetelten beépitésre és teljes egészében eldntésre kerlilnek az IEC 60664-1 szerint

A beallitasok és az Uzemi ciklusok tablazata a hats6 panelen,
vagy a berendezés aljan talalhaté. Jelmagyarazat:
X - Gzemi ciklus I, - Névleges hegeszté aram U, - Terhelés alatti fesziltség
E szabvany szempontjabdl egy teljes ciklus periddusideje 10 perc. (Példaul: 60%-o0s bekapcsolasi
id6 (bekapcsolasi tényezd) esetében 6 percig tartd, folyamatos terhelést 4 perces Uresjarasi
eriodus kovet.

5. Mlszaki adatok

Inverteres hegeszt6gép modell DESi150BT
Tapfesziltség 230V~ 50Hz
Maximalis hegeszt6 aram 140A
Hegeszt6 aram szabalyozasi terjedelem 80-140A
H(t6 rendszer ventilator
Waga 4,6 kg
Ahegesztékabelek keresztmetszete / hossza 16mm?*/1,5m/ 2m
Tapvezeték hossza 2m
Megkdvetelt védelem 16 A
Erintésvédelmi osztaly IP 21S

A hegesztégépet 230V tapfeszlltség értéki elektromos halézatra kell csatlakoztatni. A kis
keresztmetszetl hosszabbité kabelek lenyegesen csdkkentik a hegesztégép teljesitményét. Az ajanlott
hosszabbito vezetékek minimalis keresztmetszete 2,5mm2
Altalanossagban 1 mm elektroda atmérére 40A hegeszté arammal kell szamolni.

6. A munka elokészitése

Az inverteres hegesztégép mellett a csomagolasban megtalalhaté: a hegesztékabel az elektroda
befogdval és a testkabel az anyag befogoval.
A hegeszt6gépet egyenletes fellletre, joI megvilagitott, nedvessegtdl védett helyre kell tenni. A
hegesztégéppel valdo munka elkezdése elétt ellenbrizze a tapkabel, a hegesztékabel, az elektréda befogd
és az anyag befogé allapotat (ne hasznaljon sérlt kabelekkel, cserélje hibatol mentesekre)

A hegesztés alatt a vezetékek erb6s magneses teret gerjesztenek. Az elektromagneses sugarzas
csOkkentése érdekében a vezetékeket helyezze el egymashoz kdzel.
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7.Halozatra csatlakoztatas

A hegeszt6gép elsd csatlakoztatasa el6tt ellenérizze, hogy a haldzati fesziltség megegyezik a
tipuscimkén szerel6 értékkel.
A hegesztégépet taplalé halézatnak minimalisan 3 x 2,5 mm2 keresztmetszetl rézvezetékbdl kell
lennie, legalabb 16A értékl biztositékra legyen csatlakoztatva (pl. S300 (C) aram-véd&kapcsold)
azzal a feltevéssel, hogy a berendezés lesz az egyedili fogyaszté az aramkdrben é€s megfelel a
biztonsagos hasznalattal kapcsolatos el6irasoknak. Ne csatlakoztassa és ne hasznalja a
hegesztégépet, ha a halézat nem rendelkezik védé kabellel.
A taphaldzatot jogosult villanyszerel6nek kell kiviteleznie. Amennyiben hosszabbitot hasznal, a
névleges terhelésnek megfelel6, védd kabellel ellatott hosszabbitdt kell alkalmazni. A villamos
vezetéket ugy helyezze el, hogy a munka kézben ne legyen kitéve elvagasnak, leégésnek vagy
elolvadasnak. Ne hasznaljon megrongalddott hosszabbitét.
Adugo6t az aljzatbol val6 kihuzasahoz ne huzza a vezetéknél fogva.

8.Ahegesztégép bekapcsolasa

Ellendrizze, hogy a taphaldzat védo kabellel rendelkezik. Hosszabbitot hasznalva ellenérizze, hogy
aztripla vezetékes (védd kabeles) és az erek keresztmetszete megfelel a névleges terhelésnek.
Ellendrizze, hogy a kapcsolé gomb kikapcsolt helyzetben van (az OFF vagy O jelek). A kapcsol6 a
hegesztégép hatsd paneljén talalhatdé (B4 abra). A fesziltség bekapcsolasa a kapcsoldé gomb
bekapcsolt poziciéba (ON vagy | jeldlésre) allitasaval toértéenik - lasd (B4 abra), (amit a front panelen
lev6 z6ld didda felgyulladasa jelez - a rajzon izemi készenlét jelz6).

Csatlakoztassa a hegeszt6 kabeleket az elektréda gyartd csomagolason feltiintetett utasitasainak
megfeleléen.
A front panelen a kénnyebb megkilénboztetés érdekében tovabbi jeldlések keriltek feltlintetésre a
hegeszté kabel (+) és a testkabel (-) szamara (a rutilos elektrédahoz). Nem feltétel nélkili
kévetelmény a felragasztott piktogramok szerinti hegesztés. Ahegesztés elkezdése el6tt az elektroéda
csomagolasan ellenérizze milyen polarizaciét kell alkalmazni a felhasznalt elektrédak esetében.
Bizonyos esetekben a polaritas felcserélése jobb eredményt adhat.

Példa a polaritas csatlakoztatasara: Acsomagolason DC (-) egyenaram, polaritas (-) jelzéssel ellatott
elektroda esetében a vezetékeket a kdvetkez6 modon kell csatlakoztatni:

1. Az aramot az elektroda befogdba vezetd hegeszt6 kabel - helyezze be a vezeték végét a (-) jeldlésl
aljzatba és csavarja el jobbra Utk6zésig.

2. Hegeszt6 testkabel - helyezze be a vezeték végét a (+) jel6lésl aljzatba és csavarja el jobbra
Utkozésig.

Helyezze be az elektrédat a markolatba, a masik vezeték befogojat régzitse a hegesztett anyagon. A
befogo rogzitésenek helyét az anyagon a rozsdatol, festék vagy lakk maradvanytol meg kell tisztitani.
A befogé régzitési helyének az anyagon a hegesztési zonahoz lehetéen kézel lennie, de olyan tavol,
mely megakadalyozza a hegesztett anyaghoz az aramot odavezet6 kabel megsérilését.

Amennyiben a tapforrastdl tavoli helyen sziikséges hegeszteni, a tapvezetékben esetlegesen

fellép6 jelentés feszilltség visszaesésekre vald tekintettel legalabb 2,5 mm2 keresztmetszetl
hosszabbitét kell hasznalni. Ahosszabbitonak védé vezetékkel kell rendelkeznie.

A hegesztégép vezérldé paneljén talalhatdé a hegesztési aram szabalyozéja a skalaval. A

hegesztési aram a bevonatos elektrédas munka egyik alapvet6 paramétere. A szabalyoz6 gombbal
lehet beallitani a hegesztési aram kivant értékét.
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Atulintenziv és hosszantart6 izem esetén bekapcsol a biztonsagi egység. Sarga didéda jelzi ezt a rajz
szerint. Amikor a hegesztégép tulterhelés allapotba kertl, ne kapcsolja ki, mert a hegeszt6gép
ventilatora tovabb mikddik, hitve a hegeszté aramkoér részeit. Egy id6 utan, a termikus tulterhelés
allapotatél és a kérnyezeti hémérséklettdl fliggben, a didda kialszik. Ahegesztés folytathato.
Atakarjale a hegesztogép szell6z6 nyilasait. Ne takarja le a hegesztégépet. Ahegeszt6gép levédése
érdekében, pl. esd ellen, helyezzen folé esernyd szerl védelmet. A hitélevegbnek szabadon kell
aramolnia.

9. Ahegesztogép hasznalata

A bevont elektrédas kézi ivhegesztés Iényege, hogy a hegeszt6 az elektréda vége és a
hegesztett targy anyaga k6zott ivet alakit ki. Ebben az eljarasban a szilard kétés a bevont elektréda
maghuzalja, a bevonat fém részecskéi és a hegesztett anyag elektromos iv melegével térténd
megolvasztasaval térténik. Az elektrodat a hegeszté kézzel mozgatja €s meghatarozott szégben
tartja. Igy alakul ki a varrat. Az elektréda bevonata az elektroda fajtajatol fiiggéen a hegesztési
folyamat soran gazt képez, mely védi az elektromos ivet a légkortdl, a hegesztés helyére oxigénhianyt
létrehozé elemeket szallit és salakot képez.

Ahegesztés alapvetd paraméterei kdze tartozik a hegesztési aram eréssége (melyet a hegesztd
szabalyoz, allit be a szabalyoz6 gombbal), az elektromos iv feszlltsége (melyet a hegeszt6 szabalyoz
az elektroda és az anyag tavolsagaval, a hegesztés sebessége (melyet a hegeszt6 szabalyoz az
elektroda kézi el6tolasanak lassitasaval vagy gyorsitasaval, valamint az elektréda atmérdje €s annak
azillesztéshez képesti elhelyezkedése.

A fenti okokbdl kifoly6lag a hegesztési folyamat kimenetele igen nagy mértékben a hegesztd
tudasatol, tapasztalatatol, kepességeitdl €s gyakorlatatdl figg.
Akevésbé tapasztalt operator esetében ajanlott hegesztési probat tenni az anyag felesleges részén.
A munka elkezdése el6tt kbtelezben el kell végezni a korabban leirt valamennyi miiveletet.
Kalonos figyelmet kell szentelni a munkabiztonsaggal kapcsolatos elemeknek és a munkahely
elbkészitésének, a hegesztendd anyag megtisztitasanak és a berendezés munkara vald
felkészitésének.

Tisztitsa meg a hegesztendd anyagot a varrat felvitelének helyén és a befogd kapocs régzitési
helyén. A rozsdat, festéket, lakkot és egyéb hasonlé szennyezb6déseket drotkefével, csiszoldpapirral
vagy vegyi uton, zsirtalanitassal tavolitsa el. A kézi hegesztésre szant anyagot kb. 25mm
szélességben kell megtisztitani.

Az 6sszes szennyezddést az anyagrol el kell tavolitani, mert a hegesztés alatt nagy mennyiség(li gaz
és oxidok keletkeznek és a varratban holyagok keletkezését, vagy oxidok beépulését
eredményezhetik.

Csatlakoztassa a hegesztégép vezetékeit az elektroéda gyartdja altal megadott polaritas szerint,
csatlakoztassa a dugét a tap halézatra (a kapcsol6 gombnak kikapcsolt helyzetben kell lennie),
régzitse befogdét a hegesztendd anyagon, helyezze be a bevonatos elektrédat a markolatba.
Kapcsolja be a hegeszt6gépet €s a szabalyoz6 gombbal dllitsa be a szilkséges hegesztési aramot (A1
abra). Hozza |étre az elektromos ivet a elektroda anyaghoz érintésével és emelje fel az elektrédat ugy,
hogy az iv megmaradjon, vagy dorzsélje az elektrodat a targy fellletéhez. Az elektromos ivet a
készitend6 varrat zonajaban kell |étrehozni. Végezze el a hegesztési folyamatot. A hegesztés
befejezése utan tisztitsa meg a varratot, a kalapaccsal eltavolitva a maradék salakot. Ne vigyen fel yj
réteget a megtisztitatlan felletre

10. Foly6 karbantartasi tevékenységek
Afolyd karbantartasi tevékenységet a dugd kihuzott allapotaban kell végezni.

Minden alkalommal ellenérizze a hegesztégép miszaki allapotat. Ellenérizze az elektromos
kabeleket, hogy nem viselnek mechanikai sérilésre utaldé nyomokat. Ellenérizze a két befog6 allapotat.
Ellenérizze atapvezeték allapotat.
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Barmilyen rendellenesség észlelésekor azt haritsa el.

Minden alkalommal, killdnésen a munkavégzés utan, tisztitsa meg a hegesztégép aramkareit hiitd
ventilator bemend leveg6 nyilasait. Ez a mulvelet a legjobb siritett levegével elvégezni. Tartsa
tisztan az elektromos kabelek mind két befogéjat.

A hegesztogépet nedvesséqgtél mentes, szaraz helyiségben tarolja. Csatlakoztassa le és
csévélje fel az elektromos kabeleket. A berendezést gyermekek altal nem hozzaférhetd
helyen kell tarolni.

Elektréodak

A bevonatos elektroda atméréjének és fajtajanak a hegesztett anyag szerinti megvalasztasa
nagyon fontos paraméter a megfeleléen elvégzendd hegesztési mivelet szamara. Az elektroda
keresztmetszete |ényegesen kihat a varrat kialakitasara és a beolvadas mélységére. Az elektroda
keresztmetszetének ndvelése, ugyanolyan aramerésség mellett, csbkkenti a beolvadas mélységét
és noveli a varrat szélességét. A bevonatos elektrédak atméréje a kévetkez6 lehet: 1,6 -2,0-2,5 -
3,2-4,0-6,0-8,0mm. Az elektréda hossza az atmérgjétdl fligg és példaul a kdvetkez6 lehet: 2,5mm
atmeérdji elektrodanal 250 - 300 - 350 mm, mig a 3,2 mm atmérdjli elektrodanal 300 - 350 - 400 - 450
mm.
Az elektrédak teljes korl jellemzdi az elektroda gyartoi altal kidolgozott miszaki jellemzékben
talalhatdk meg. Ezekben a jellemz6kben szerepelnie kell a szabvanyok altal megkdvetelt
valamennyi adatnak, ebben: az elektrdéda jel6lése, a bevonat tipusa, az elektroda alkalmazasa,
hegesztési pozicid, hegesztd aram fajtaja és eréssége az elektroda atmérdje fliggvényében, az
elektroda csatlakoztatasi polusa, a hegesztésnél szilkkséges hbkezelése, az elektréda szaritasanak
és tarolasanak feltételei.

Abevonatos elektrodak jel6lése az MSZ EN 499 - "Hegesztés. Hozaganyagok hegesztéshez.
Bevont elektrodak 6tvozetlen és finom szemcsés acélok kézi ivhegesztésehez. Osztalyba sorolas”
szerint, nyolcjelbél all, pl.

E 46 3 1INi B 5 4 HS5
T A A A A I
Hegesztési modszer A varrat hidrogén tartalma
A varrat szilardsagi tulajdonsagai Ajanlott hegesztési poziciok
Az 6tvbzet szakadasanak Gzemi Elektroda hasznosulas és hegeszt6aram
h6rr]ér§éklete o o - fajta
Az._ojcvozet vegyi osszetetelenek Elektréda bevonat fajta jelzése
jeldlése

A normativ jel6léseken kivil az egyes elektroda gyartok sajat jeldléseket is alkalmaznak. A kézi
ivhegesztéshez hasznalt bevonatos elektrodak a hegesztési rendeltetésiktdl fliggben konkrét
acélfajtakbol vannak, a kévetkez6 szabvanyok szerint osztalyozva: MSZ EN 757:2000 - nagy
szilardsagu acélok, MSZ EN 1599:2000 - melegszilard acélok, MSZ EN 1600:2000 - korr6zidall6 és
héallé acélok.

A DESIi150BT hegesztdgéppel végzett hegesztési munkakhoz a piacon kaphato, kilénb6z6
gyartoktdl szarmazd, bevonatos elektrodakat lehet hasznalni. A kevés tapasztalattal rendelkezé
felhasznaldk szamararutilos elektrodat ajanlott hasznalni.

Altalanossagban 1 mm elektroda keresztmetszetre 40A hegeszté arammal kell szamolni.
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11. Ahibak onallo elharitasa

PROBLEMA

Oka

elharitasa

A tap kijelz6je nem vilaqit, a
ventilator nem mkddik, nincs
aram a kimeneten.

A tapvezeték rosszul
csatlakoztatva vagy sérult

A csatlakozé aljzatban nincs
hal6zati feszlltség

Sérilt kapcsold

Nyomja be mélyebben a csatlakozé
dugot az aljzatba, ellendrizze a
tapvezetéket

Ellenérizze a feszlltséget az
aljzatban, ellendrizze a biztositékot

Cserélje ki a kapcsolét uj kapcsoléra

A tap kijelzéje vilagit, a
ventilator nem mikddik vagy
csak révid ideig mikoédik,
nincs aram a kimeneten.

A halozat feszlltsége nem
220-240 V

A hegesztbgép vész
uzemmaoddban van

Csatlakoztassa a dugot 230 V
~ 50 Hz feszlltségl aljzatba

Kapcsolja ki a hegesztbgépet
2-3 percre, majd ismételten
kapcsolja be

A hébiztositék kijelzbje (didda)
nem vilaqgit, nincs aram a
kimeneten.

A hébiztositék kijelzdje (didda)

vilaqgit, nincs aram a
kimeneten.

Sérult, vagy rosszul bekdtve
az egyik, vagy mind a két
tapvezeték: az elektréda
befogo, vagy a régzité
markolat

Bekapcsolt a termikus
védelem

Ellenbrizze mind a két kabelt
és azok csatlakoztatasat.
Helyesen régzitse azokat,
vagy szikség szerint cserélje
Ki.

Hagyja a hegeszt6gépet
bekapcsolva, amig ki nem hiil.

12. Zaré megjegyzések, komplettalas

A komplett gép tartalma

A berendezéssel egyiitt, tartozékai:
1. Hegeszt6 kabel elektroda befogoval (1 db),

2. Testkabel befogoval (1 db),

3. Véd6é maszk (1 db) + hegesztd pajzs (1 db),

4. Kefe és kalapacs (1 db)
Zar6 megjegyzések

Alkatrészek megrendelésénél kérjuk a seérilt részt leirni, a hegesztégép beszerzésének

megkozelitd idépontjatis megadva.
Agarancialis id6szakban a javitasok a jelen utmutaté utolsé oldalain talalhaté Garanciajegyben leirt
szabalyok szerint kertilnek elvégzésre. A reklamalt terméket kérjik a javitasra eljuttatni a vasarlas
helyére (az elado koteles a reklamalt terméket atvenni), vagy a DERA - EXIM Kézponti Szervizébe.
Acim alabb, valamint a Garanciajegyen talalhat6. Ahegesztégépet a szallitashoz a sériilések ellen
gondosan le kell védeni (eredeti csomagolas). Kérjik az importdr altal kiallitott Garanciajegyet és a
vasarlasi bizonylatot csatolni. E nélkill a javitas garancialis id6szakon tuli javitasként kerul
elkdnyvelésre.

Agarancialis idészakon tuli javitasokat a Kézponti Szerviz végzi. Amegrongalddott terméket a
Szervizbe kel elklldeni (a szallitasi dijat a felhasznalé fedezi).

A DEDERA-EXIM fenntartja maganak a szerkezeti-mUszaki, valamint komplettalasi valtoztatasok
elbézetes bejelentés nélkili bevezetésének jogat.
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13. Tajékoztatd a felhasznaldk szamara az
elektromos és elektronikus berendezések

megsemmisitésérol
(haztartasokra vonatkozo tajékoztatas)

A bemutatott, termékeken vagy a hozzajuk csatolt dokumentacion szerepld szimbolum
arrol tajékoztat, hogy az izemképtelen elektromos vagy elektronikus berendezéseket
nem szabad a haztartasi szeméttel egyutt kidobni. Hulladékkezelésik,
ujrafelhasznalasuk vagy elemeik hasznositasa soran a kdvetendd eljaras a berendezés
specialis gyujtéponton t6rténd leadasa, ahol dijmentesen atvételre kertl. Az elhasznalt
készilékek gyuljtdpontjainak elhelyezkedésérdl a helyi hatbsagok adnak tajékoztatast, pl.
internetes oldalaikon.

A berendezés helyes hulladékkezelése lehetdveé teszi értékes erdforrasok megbrzését és
az egészseégre és a kérnyezetre kifejtett negativ hatas elkertlését, melyeket a nem
megfelel6 hulladékkezelés veszélyeztethet.

A szabalyszertlen hulladékkezelés a megfelel6 helyi szabalyokban meghatarozott
birsagok kiszabasaval jar.

Felhasznaldk az Eurdépai Unid orszagaiban

Elektromos vagy elektronikus berendezés kidobasanak sziikségessége esetén kérjik
lépjenek kapcsolatba a legkdzelebbi eladasi ponttal vagy szallitdval, aki tovabbi
tajékoztatast nyujt.

Hulladékkezelés az Eurdpai Unidn kivili orszagokban

Ez a szimbolum csak az Eurdpai Uni6 orszagaira vonatkozik.
A jelen termék kidobasanak szikségessége esetén kérjiuk kapcsolatba lépni a helyi
hatésagokkal vagy az eladdval a helyes eljarasra vonatkozé tajékoztatasért.

HU I8



DEDRA EXIM Sp.zo.o.

05-800 Pruszkoéw ul. 3 Maja 8
tel: (+48/22) 73-83-777
fax: (+48/22)73-83-779 F————

e-mail: mfo@dsdra.pl Garanciajegy

Az elad6 pecsétje: _—

Katalégusszam: DESi150BT

Név:

Gyartasi tétel szama: ...,

Datum és alairas
Az értékesitett termékre vonatkozo6 garancia nem zarja ki, nem korlatozza és nem fuggeszti
fel a vevd eladott termékek hibaira vonatkozo6 kezességi szabalyokbdl eredé jogait.

GARANCIALIS FELTETELEK

1. Garantaljuk a termék megfelelé miikddését, a Hasznalati Utasitasban leirt miszaki-felhasznaléi

feltételek szerint.

A hegesztOogépre kiegeszitdk nélkil fogyasztdi vasarlas esetén az alabbi dokumentumon, valamint a

nyugtan vagy az AFA-s szamlan lathatd vasarlas datumatél szamitott 48 hdénap* vagy a gazdasagi

tevékenységgel kapcsolatos vasarlas esetén 24 hdénap garanciat nyujtunk. A tartozékokra nyujtott

garancia id6tartamat a masik oldalon talalhato 2 tablazat tartalmazza. A garancia a Magyar Kbztarsasag

és az EU egész terlletén érvényes. Az orszagok szolgaltatasai a www.dedra.pl. weboldalon elérhetbek.

Amennyiben az adott orszagban nincs szerviz, a garanciavallalo koételezettségeit a kézponti szerviz

teljesiti. Areklamaciot a garancia ideje alatt irasban kell bejelenteni.

2. A garanciavallalé jogosult az elismert reklamacids igény kielégitésének maddjat megvalasztani

(téritésmentes javitas, atermék uj termékre cserélése vagy a szerzédés felbontasa).

3. A garancia kizar6lagosan a garancia érvényességi ideje alatt keletkezett, az értékesitett termékben

rejlé okokbol fakado sérulésekre, vagy a rossz gyartasi technologiabol helytelenségekre vonatkozik.

4. A garancialis id6szakban feltart hibakat a DEDRA-EXIM a szervizbe szallitas napjatél szamitott 14

munkanapnal nem hosszabb hataridével javitja. A javitas ideje a javitasahoz szikséges alkatrészek

beszerzéséhez sziikséges idével meghosszabbodhat, amirdl a felhasznalé tajékoztatasra kerl.

5. Areklamalt terméket el kell juttatni az értékesités helyére. Areklamacio elbiralasanak feltételei:

- amegfeleléen kitoltoétt Garanciajegy bemutatasa, o

- a vasarlas tényét igazolé és az értékesités idépontjat tartalmazé dokumentum (pl. nyugta, AFAS

szamla) bemutatasa

- ahasznalati utasitasban szerepld "komplettalas" pont szerinti teljes komplett leszallitasa.

6. Agarancia nem terjed ki a kbvetkez6 okokbdl keletkezé meghibasodasokra

- arendeltetésnek és a Hasznalati Utasitasnak nem megfelel6 hasznalat,

- aberendezés Gizemi ciklus be nem tartasabdl eredé tulterhelése

- az arrafel nem jogositott személy altali javitas,

- aszerkezet modositasa,

- kulsé erdk és tényez6k, mikrokdrnyezeti szennyez6dés altal eredményezett mechanikai, fizikai, vegyi

sérilések,

- nem megfelelé alkatrészek vagy egysége beszerelése, nem megfeleld kendanyag, olaj,

konzervaldszer alkalmazasa

7. Nem képezik garancia targyat az Gzemeltetés soran természetes modon elhasznalédé alkatrészek,

mint:

hébiztositék, elektrografit kefék, meghajté szijak, ékszijak, szerszam markolatok, villamos szerszamok

munkavégz6 szerszama (korongflirész, furo, kdszord, stb.), hegesztd kabelek, elektroda és test befogo.

8. A berendezés adattablajanak olvashatdnak kell lennie. A reklamalt berendezést gondosan le kell
védeni a szallitasi sérilésekkel szemben. Lehetdség szerint eredeti csomagolasban kell leszallitani.

A Vevd Nyilatkozata

A garancialis feltételekkel megismerkedtem, amit alairasommal igazolok:

84 a kiallitas datuma és helye a vevl alairasa
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ATTENTION

Au cours du travail de 'appareil, il est conseillé de respecter toujours les consignes de
sécurité du travail pour éviter I'incendie, I’électrocution ou les Iésions mécaniques.

Avant d’exploiter I’appareil veuillez bien lire le Mode d’Emploi. Veuillez garder le Mode
d’Emploi, le Réglement du sécurité du travail et la Déclaration de conformité

Le respect strict des indications et des conseils se trouvant dans le Mode d’Emploi aura
'influence sur la durée de vie de votre appareil.

Déclaration de conformité se trouve dans le siege du fabricant Dedra-Exim sp.z o0.0.

Contact:

DEDRA - EXIM Sp. z o.0.
05-800 Pruszkéw ul. 3 Maja 8
Tél. (22) 73-83-777 interne129,165;
fax (22) 73-83-779
E-mail info@dedra.com.pl
www.dedra.pl

Tous les droits réservés. L'élaboration présente est protégée par le droit d'auteur. Toute représentation ou reproduction du Mode
d'emploi partielle ou intégrale sans consentement de DEDRA-EXIM est interdite

Dedra-Exim se réserve le droit d'introduire des modifications techniques de construction ou de
complément sans avertissement.
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25,6V 23,6V 23,2V
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R
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HOT START

A5

ARC FORCE

ANTI STICK

=

L

Amorcage de l'arc facile — systeme
facilitant 'amorgage de I'arc

Courant d'appel du soudage — systéme
de réglage de la dynamique de l'arc et de
sa stabilité

Systeéme de protection contre la
destruction de I'électrode a la suite
de son collage

Adaptation a I'alimentation du
générateur et l'information sur sa
puissance minimale

Signalisation du démarrage de la
protection thermique

Marquage de signalisation de
la disposition au travail

® >

)

® B ®

Marquage de la prise de raccordement pole (-)
avant le raccordement vérifier la recommandation du fabricant

des électrodes — d’habitude a cette prise il faut raccorder

le cable avec la porte-électrode

Marquage de la prise de raccordement péle (+)
avant le raccordement vérifier la recommandation du fabricant

des électrodes — d’habitude a cette prise il faut raccorder

le cable avec la porte-électrode

INTERPRETATION DES PICTOGRAMMES

Avertissement danger

Ordre de lire le mode d'emploi

Ordre d'utiliser la protection du visage
(masque de soudage)

Ordre d'utiliser les gants

Avertissement du rayonnement infrarouge

Mise a la terre de protection
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2. Sécurité du travall
A Attention! Vous étes demandé de bien vouloir lire attentivement le contenu de ce chapitre afin

de minimiser le risque de blessure ou d'accident causé par une mauvaise
manipulation ou par l'ignorance des Consignes de Sécurité sur le lieu de Travail.

Conditions générales de sécurité du lieu de travail.

Garder la zone du travail propre et bien rangée. Le désordre ou I'abondan des matériaux inflammables a
proximité du lieu du travail peut étre la cause d’incendie.

Ne pas faire fonctionner I'appareil a proximité des substances explosives (liquides inflammables, gaz,
poussiére, etc ... ). Pendant le fonctionnement, I'appareil produit des étincelles et le feu pouvant causer
I'allumage et par conséquentl’incendie.

Tenir les enfants éloignés de I'appareil au cours du fonctionnement. L’appareil doit étre gardé de telle fagon
pour qu’il ne soit pas accessible aux enfants. La présence de tiers peut causer la perte de la maitrise de
I'appareil.

Il estinterdit de couvrirles entrées et les sorties d’air a I'appareil. Ca provoque la surchauffe rapide.

Il estinterdit de rapprocher les mains ou de toucher les éléments de fixation des éléctrodes pendant le travail
de I'appareil. Ca peut provoquer les bralures.

Sécurité électrique

La fiche doit étre adaptée a la prise de courant d’alimentation. Il est interdit d'utiliser les cables dont la
fiche a été modifiée. Il est interdit d'utiliser les adaptateurs de prise de courant reliée a la terre. Les
fiches non-modifiées et les prises de courant appropriées réduisent le risque d'accident.

L'installation électrique a laquelle la soudeuse est raccordée, doit satisfaire aux exigences de la
protection contre I'incendie. Elle doit étre notamment équipée de la mise a la terre de protection fiable. A
défaut d’une telle installation, avant de raccorder la soudeuse, il faut commander la réalisation de
I'installation a I'électricien qualifié.

Eviter tout contact avec des surfaces non reliées a la terre, par exemple: réfrigérateurs, radiateurs,
tuyaux. Le choc électrique est plus fort lorsque le corps de l'utilisateur est relié a la terre.

Ne pas exposer I'appareil a la pluie et a 'humidité. L'infiltration d'eau dans I'appareil augmente le risque
de choc électrique.

Prendre soin du cable d'alimentation. Ne jamais utiliser le cable pour déplacer I'appareil, pour tirer ou
débrancher la prise de courant. Protéger le cable d'alimentation contre I'action de la chaleur, de I'huile, et
de I'endommagement par des bords tranchants ou par des composants mobiles de I'appareil. Si on
constate la détérioration du cable de réseau, il faut impérativement le remplacer. Cette opération doit étre
réalisée par I'électricien qualifié et pendant la période de garantie seulement par le service autorisé de
Dedra EXIM

En utilisant la soudeuse, s'il y a un tel besoin, il faut utiliser des rallonges électriques adaptées.
L'utilisation d'une rallonge adaptée équipée de la prise et de la fiche avec la mise a la terre de protection
réduit le risque d'électrocution. Il est défendu d'utiliser les rallonges sans mise a la terre de protection.

Sécurité des personnes

En travaillant avec la soudeuse, il faut étre prudent. Si on est fatigué, sous l'influence des médicaments,
de I'alcool ou d’autres stupéfiants, il est défendu de démarrer I'appareil. L’inattention ou l'utilisation
incorrecte peuvent provoquer les |ésions de corps, la destruction des choses, les brllures cutanées et
méme l'incendie.

Il est interdit de bloquer les ouvertures d’entrée et de sortie de la soudeuse.

Ne pas utiliser I'appareil dans les conditions de précipitation ou d’humidité élevée.




« Pendant le travail de I'appareil, se forment les gaz d’échappement. Au cours du soudage, il y a des
gaz trés nocifs a savoir dioxyde et monoxyde de carbone, dioxyde de soufre etc. L'accumulation de
fumées dans un local produit des intoxications graves. C’est pourquoi il est interdit de travailler avec
I'appareil dans les locaux n’ayant pas de ventilation ou ayant une ventilation défectueuse. En cas de
symptoémes d’intoxication tels que douleurs de téte, nausées, vomissements, affaiblissement, il faut
impérativement débrancher la soudeuse, quitter immédiatement le local et consulter le médecin. I
faut aérer le local trés soigneusement et puis faire vérifier le fonctionnement de la ventilation par le
ramoneur qualifié.

Il ne faut pas utiliser les produits en aérosol (spray) dans le local ou la soudeuse travaille. Ca peut
provoquer I'explosion ou l'incendie.

|l est défendu d'utiliser la soudeuse dans les locaux ou il y a une grande teneur en poussiéres p.ex :
farine, poussiere de bois ou déchets de papier etc.

Sécurité du travail avec les soudeuses

- Il faut faire attention a la propreté du lieu de travail. Le désordre peut étre la cause des accidents.

-Avant de commencer a travaliller, il faut s’occuper du bon éclairage du poste.

-La personne qui a lu et bien compris le Mode d’Emploi peut utiliser la soudeuse.

-Pendant le travail, il faut utiliser les équipements de protection individuelle: tablier de soudage, gants de
soudage, masque de soudage et chaussures appropriées a la semelle antidérapante.

-Utiliser les lunettes de protection pendant le nettoyage de la soudure.

-Le poste de soudage devrait étre équipé de I’ installation d’aspiration efficace.

-Le poste de soudage devrait étre séparé parI'écran de protection

-l estinterdit d’utiliser 'appareil dans un local humide ou mouillé.

-llestinterdit de laisser 'appareil exposé ala pluie

-llestinterdit d’utiliser la soudeuse dans les lieux ou se trouvent des liquides inflammables ou des gaz.
-Pendant le travail ne pas toucher les éléments reliés a la terre tels que radiateurs, tuyauteries d’eau,
réfrigérateurs etc.

-Il faut brancher la soudeuse au réseau d’alimentation seulement pour le temps de travail. Aprés la mise
sous tension, les tiers ne peuvent pas rester dans le lieu de travail. L'appareil est particuliérement
dangeureux pour les enfants, c’est pourquoi il faut veiller a ce que I'appareil ne soit absolument pas
accessible aux enfants.

-llest défendu d’utiliser 'appareil inconformément a son affectation.

-Toutes les opérations de service peuvent étre réalisées quand la fiche est sortie de la prise.

-Ne pas démonter le boitier d’appareil.

-Chaque fois avant le démarrage de I'appareil, vérifier I'état des protections et de tous les éléments de
sécurité du travail. Ne pas travailler avec les éléments détériorés, les remplacer contre ceux libres de
défauts.

-Protéger le cable d’alimentation ou la rallonge, éventuellemnet utilisée, contre la chaleur excessive, les
huiles ou les arrétes vives.

-Larallonge utilisée pour le travail devrait assurer I'exploitation libre et lalongueur de la rallonge devrait étre
sélectionnée de fagon a ce que son surplus ne dérange pas le travail.

-Ne pas tirer le cable de raccordement en sortant la fiche de la prise.

-Avant de commencer a souder, il fautimmobiliser la piéce traitée al'aide de pince ou d’étau.

-Pendant le travail se mettre en posture excluantla possibilité de se renverser. Etre debout de fagon sure.
-Chaque fois avant de commencer le travail avec la soudeuse, vérifier I'état du cable d’alimentation, des
cables de soudage, des porte-électrodes et les autres cables de courant utilisés. Ne pas travailler avec les
éléments détériorés, les remplacer contre ceux libres de défauts.

Avant le premier démarrage, il faut vérifier si la tension d’alimentation convient a la valeur indiquée sur la
plaque signalétique de I'appareil. La prise d’alimentation devrait étre équipée de la borne de protection.

-ll est défendu de laisser I'appareil branché au réseau sans surveillance. Chaque fois apreés la fin du travail,
deconnecter la fiche du réseau d’alimentation.

Garder la soudeuse dans le local sec sans accés d'humidité. Débrancher et bobiner les cébles
d'alimentation. Déposer I'appareil dans le lieu inaccessible aux enfants

-



Méme si la soudeuse est exploitée conformément au Mode d'Emploi, il est impossible
d'exclure complétement un certain risque lié a sa construction ou a son affectation.
Il y a en particulier les risques suivants:
« Bralures
 Intoxications par les gaz, les fumées ou les vapeurs
« Lésions de la vue
+ Provocation d’incendie
« Electrocution
 Influence négative du champ électromagnétique sur la santé du soudeur

- /

3. Utilisation prévue des soudeuses

Les soudeuses inverter sont des produits technologiquement avancés destinés a souder a
I'arc a I'électrode enrobée (méthode MMA). Les soudeuses inverter constituent un nouveau type de
soudeuses générant des valeurs de courant indispensables a I'aide des réseaux électroniques. Elles
se caractérisent par de petites dimensions, poids faible, efficacité importante, large gamme
d’applications, trés bons effets de soudage et mobilité de transport significatif.
La soudeuse, modéle DESi150BT, est prévue pour le soudage manuel aux électrodes enrobées de
tels matériaux comme les aciers au carbone, les aciers de construction et les fontes. On peut
travailler avec elle en appliquant les électrodes aux diamétres de 1,6 mm a 4,00 mm en fonction du
courant consigné, des besoins et types d'opération réalisée a 'aide de la soudeuse. L'appareil est
adapté a I'alimentation de tension 230V ~ 50 Hz (monophasé). Pour sa construction on a utilisé les
transistors IGBT (ang. Insulated Gate Bipolar Transistor) - transistors bipolaires a grille isolée. C’est
un élément semi-conducteur de puissance utilisé dans les convertisseurs énergoélectroniques. Il unit
les avantages de deux types de transistors : la facilité de commande de transistor a effet de champ, la
haute tension de percement et la vitesse de commutation des transistors bipolaires. L'utilisation des
transistors IGTB dans la soudeuse est la cause de la haute efficacité de I'appareil tandis que ses
gabarits sont petits et son poids faible par rapport aux soudeuses ayant les circuits de puissance
basés sur d’autres technologies.

4. Limitations d'utilisation

La soudeuse a été congue au travail dans la zone d’'industrie. Dans les circonstances domestiques,
I'utilisation de la soudeuse est possible a condition de la mise en oeuvre des protections spéciales,
conformes aux normes convenables, nécessaires a éliminer les influences du champ
électromagéntique. Bien que la soudeuse soit congue de telle fagon pour réduire I'émisson
électromagnétique le plus possible, elle peut produire des troubles électromagéntiques pouvant
influencer le travail des ordinateurs et des dispostifs commandés par ordinateur, des appareils de
systémes de sécurité, des instruments de mesure ou de radiocommunication ou des appareils
commandés par radio etc.

L'appareil a été congu a servir aussi a tous les utilisateurs amateurs.

Les changements arbitraires de construction mécanique, électrique ou électronique, toutes les
modifications et les actions de service non décrites dans le Mode d’Emploi seront traitées comme
illicites et causeront la perte immédiate des Droits de Garantie et la Déclaration de Conformité perdra
sg validite.

A\ Attention!

¢ Ne pas mettre la soudeuse sur le sol en pente, instable ou friable.

e Le travail des appareils commandés par radio peut étre troublé par la soudeuse. Il faut
convenablement préparer le lieu de travail et ne pas utiliser les dispostifs de radiocmmunication a
proximité de la soudeuse.

¢ Le travail estinterdit dans les locaux pollués et poussiéreux. Mettre la soudeuse dans un local libre
de poussieres etd’impuretés, ala circulation d’air libre et avec I'installation d’aspiration efficace.

¢ Le travail est interdit dans les locaux auxquels 'humidité a I'acces. Ne pas utiliser la soudeuse a la
température au dessus de 40°C.
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Ne pas surcharger la soudeuse. Respecter le cycle de travail défini (coefficient X) et les consignes de
courant pendantle soudage.
AAttention' Il est défendu d'utiliser la soudeuse pour décongeler les tuyaux.

Selon la norme PN-EN 60974-1 matériel de soudage a l'arc, partie 1 : sources de courant de
soudage, on distingue les types de pollution suivants :

a) Degré de pollution 1: Sans pollutions ou seulement les pollutions séches, les pollutions non
conductibles. Les pollutions n’ont pas d’'importance.

b) Degré de pollution 2 : Seulement les pollutions non conductibles, pourtant il faut parfois s’attendre a
la conductibilité causée par la condensation.

c) Degré de pollution 3 : Les pollutions conductibles ou les pollutions séches non conductibles qui
commencent a conduire a cause de la condensation

d) Degré de pollution 4 : Les pollutions générent la conduction constante causée par les poussiéres
conductibles, la pluie ou la neige.

Les degrés de pollution du micro environnement ont été établis pour évaluer la distance d’isolemnet
dans l'air et dans la surface selon 2.5.1 IEC 60664-1

(Notions et définitions point 3.40 page 13 selon la norme PN-EN 60974-1)

Conformément a la norme PN-EN 60974-1 et IEC 60664-1, |la plupart des sources de courant de
soudage se trouvent dans la catégorie Ill de surtensions. Elles devraient étre congues pour
I'application dans les conditions d’au moins degré 3 de pollution. Les composants ou les sous-
ensembles a la distance d’isolement dans l'air et dans la surface correspondant au degré 2 de
pollution sont admissibles s’ils sont totalement enrobés, enveloppés de fagon étanche ou inondés
conformément a IEC 60664-1

Le tableau de consignes et du cycle de travail se trouve sur le panneau arriére en bas de |'appareil. Légende :

X - cycle de travail 1, - courant nominal de soudage U, - tension dans I'état de charge

On admet que le temps du cycle de travail plein est 10 min (Exemple : X=60%
siginifie que la charge dure 6 min et apres le cycle, il y aune pause de 4 min.)

5. Caractéristiques techniques

Modéle de soudeuse inverter DESi150BT
Tension de service 230V~ 50Hz
Courant de soudage maximum 140A
Etendue de réglage du courant de soudage 80-140A
Systéme de refroidissement ventilateur
Poids 4,6 kg
Section/longueur de cables de soudage 16mm?*/1,5m/ 2m
Longueur du cable d'alimentation 2m
Protection exigée 16 A
Classe de protection IP 21S

La soudeuse exige le raccordement au réseau électrique a la valeur de tension d’alimentation 230V.
Les conduits de rallongement a une petite section provoquent la réduction significative des performances
dela soudeuse. La section minimale recommandée des conduits de rallongement est 2,5mm?2
On admet qu’il faut 40A du courant de soudage pour 1 mm du diamétre d’électrode. L'utilisateur peut
appliquer I'électrode au diameétre maximal de 4 mm..

6. Préparatifs au travail

Dans 'emballage avec la soudeuse inverter, il y a: cable de soudage avec porte-électrode et cable
de masse avec pince de matériau.
La soudeuse devrait étre posée sur la surface plate et unie dans le lieu bien éclairé sans accés d’humidité.
Avant de commencer le travail avec la soudeuse, vérifier I'état du cable d’alimentation, des cables de
soudage, des porte-électrodes et de la pince de matériau (ne pas travailler avec les éléments détériorés,
les remplacer par les éléments libres de défauts).
Pendant le soudage, les cables de courant produisent le champ électromagnétique fort. Pour réduire le
rayonnement électromagnétique, il faut poser les cables de courant tout prés ensemble.
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7. Branchement au réseau

Avant de brancher I'appareil a la source d’alimentation, il faut s’assurer si la tension d’alimentation
convient ala valeurindiquée sur la plaque signalétique.

L'installation d’alimentation de la soudeuse devrait étre réalisée de fil de cuivre a la section minimale 3
x 2,5 mm2, devrait mener depuis le court-ciruit a la valeur d’au moins 16A (disjoncteur série S300(C)) a
supposer que cet appareil comme unique soit raccordé au circuit d’alimentation et devrait satisafaire
aux exigences de sécurité de l'utilisateur. Ne pas raccorder ni utiliser la soudeuse si le réseau
d’alimentation ne possede pas de conduit de protection.

L'installation devrait étre réalisée par un électricien qualifié. Si on utilise des rallonges, il faut utiliser
une rallonge adaptée a la charge nominale et équipé de conduit de protection. Le cable électrique doit
étre posé de maniére a ne pas I'exposer au danger de coupement, brilure ou fusion. Ne pas utiliser de
rallonges détériorées.

Ne pas tirer le conduit d’alimentation en sortant la fiche de la prise.

8. Mise en marche de la soudeuse.

Il faut s’assurer que l'installation d’alimentation est équipée du conduit de protection. En utilisant la
rallonge s’assurer qu’elle est a trois fils (avec le conduit de protection) et la section des fils est adaptée
alacharge nominale.

S’assurer que le bouton de contact est dans la postion branchée (marquée OFF ou O). Il se trouve sur
le panneau arriére de la soudeuse (des. B 4). La commutation de tension se fait par I'inversion du
bouton de contact a la postion branchée (marquée ON ou I) — voir (des. B ) ce qui est confirmé par
I'allumage de la diode verte sur le panneau avant décrite sur le dessin — signalisation de dispostion au
travail).

Raccorder les cables de soudage a la soudeuse conformément aux indications du fabricant d’
électrodes placées surl'emballage.

Sur le panneau avant on a mis le marquage supplémentaire du conduit de soudage (-) et celui de
masse (+) pour faciliter I'identification (pour les électrodes rutiles). Le soudage conforme aux
pictogrammes placées n’est pas forcement exigé. Avant de commencer a souder, il faut vérifier sur
I'emballage des électrodes quelle polarisation appliquer pour les électrodes utilisées.

Le changement de polarité peut produire meilleurs effets dans certaines circonstances.

Exemple de polarité de connextion: électrode marquée sur I'emballage DC (-) courant continu,
polarité (-), il faut raccorder les cables de courant comme suit :

1. Le fil de soudage amenant le courant a la porte-élctrode —faire entrer le bout de cable dans la prise
marquée (-) ettourner a droite a fond.

2..Lecable de soudage, de masse - faire entrer le bout de cable dans la prise marquée (+) ettourner a
droite a fond.

Insérer I'électrode dans la porte-électrode et fixer la pince du deuxiéme cable a la piéce soudée. La
piece dans le lieu de fixation doit étre nettoyée de la rouille, des résidus de peinture ou de vernis. Le
lieu de fixation de la pince devrait se trouver le plus proche possible de la zone de soudage mais a la
distance rendantimpossible la détérioration du cable amenantle courant ala piéce soudée.

En cas de nécessité de souder dans le lieu éloigné de la source d’alimentation et a cause des chutes
de tension possibles dans le cable d’alimentation, il faut utiliser les rallonges a la section de fil d’au
moins 2,5 mm2. Larallonge doit étre équipée du conduit de protection.

Sur le panneau de commande de la soudeuse, il y a un sélecteur de consignes du courant de soudage
avec une échelle. Le courant de soudage est 'un des parametres principaux du travail a I'électrode
enrobée. Entournantle sélecteur, on peut sélectionner la valeur de courant requise.
En cas du travail trop intensif et prolongé, le systéme de protection se met en service. Ladiode jaune le
signale comme sur le dessin. Si la soudeuse passe en état de surcharge, il ne faut pas la désactiver
parce que le ventilateur de la soudeuse fonctionne encore en refroidissant les éléments de commande
du circuit de soudage. Aprés un certain temps, dépendant de I'état thermique de la surcharge et de la
température ambiante, la diode s’éteint. On peut recommencer le soudage.
Ne pas fermer les ouvertures de ventilation de la soudeuse. Ne pas couvir la soudeuse. S’il est
nécessaire de protéger la soudeuse par exemple contre la pluie, il faut réaliser une protection pareille
aun parapluiou aun abri. La circulation de I'air de refroidissement doit étre libre.
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9. Utilisation de la soudeuse

Le soudage a l'arc a I'électrode enrobée consiste a amorcer I'arc par le soudeur entre le bout
d’électrode et le matériau cru de I'objet a souder. C’est un processus consistant a assembler de fagon
durable en voie de fusion thermique de l'arc électrique de 'adme d’électrode enrobée et du matériau
soudé. L'électrode est décalée manuellement par le soudeur et positionnée a un certain angle. Ainsi la
soudure se forme. L'enrobage d’électrode, en fonction du type d’électrode, produit pendant le
processus de soudage un enveloppe de gaz de I'arc en le protégeant contre 'acces d’atmosphere,
introduit les éléments absorbeurs d'oxygéne dans la zone de soudage et forme un enduit de laitier.

Les paramétres principaux de soudage sont 'ampérage du courant de soudage (réglé, demandé par
le soudeur a 'aide du sélecteur de consignes de courant), la tension de I'arc électrique (réglée par le
soudeur adaptant la distance de I'électrode au matériau soudé), la vitesse de soudage (réglée par le
soudeur qui ralentit ou accelére 'avance manuelle de I'électrode), le diamétre d’électrode et sa
postion par rapport a l'assemblage.

Les raisons mentionnées ci-dessus, le déroulement du processus de soudage dépend en grande
partie du savoir, de I'expérience, de I'habilité et des pratiques du soudeur.

A I'opérateur moins exercé on conseille de réaliser les essais de soudage sur les échantillons des
matériaux inutiles.

Avant de commencer le travail, il faut faire toutes les opérations décrites ci-dessus. Il faut mettre en
considération particuliere tous les éléments liés a la sécurité du travail et aux préparatifs du poste de
travail — nettoyage du matériau destiné au soudage et préparation de 'appareil au travail.

Nettoyer le matériau destiné au soudage dans le lieu de placer la soudure et dans le lieu de fixer la
pince du matériau. Eliminer la rouille, la peinture, le vernis et d’autre impuretés a I'aide de brosse
métallique, papier de verre ou papier chimique ou en voie de dégraissement. Nettoyer les éléments de
soudage manuel surla largeur d’environ 25 mm.

Toutes les impuretés du matériau doivent étre éliminées parce que pendant le soudage elles
provoquent le dégagement de grandes quantités de gaz et d’'oxydes et de plus, elles causent la
formation des bulles ou des inclusions oxydées.

Raccorder les cables de courant a la soudeuse conformément a la polarité indiquée par le fabricant
des électrodes, introduire la fiche au réseau d’alimentation (le bouton de contact doit étre dans la
position débranchée), mettre la pince sur le matériau destiné au soudage, insérer I'électrode enrobée
sur la porte-électrode. Démarrer la soudeuse, sélectionner le courant de soudage requis par le
sélecteur (des. A 1). Amorcer I'arc en 'adhérant au matériau et en élevant I'électrode a la distance
permettant de maintenir I'arc ou en frottant I'électrode contre la surface de I'objet. L'arc est toujours
amorcé dans la zone de soudure qui va étre apportée. Réaliser 'opération de soudage. Aprés le
soudage, nettoyer la soudure en éliminant les résidus de laitier a I'aide d’'un marteau. Ne pas apposer
le cordon suivant sur la surface non nettoyée.

10. Activités de service courantes

Toutes les activités de service doivent étre faites quand |'appareil est deconnecté du réseau.

Vérifier chaque fois I'état technique de la soudeuse. Vérifiez si les cables de courant sont efficaces et
n'ont pas de traces de dommages mécaniques. Vérifier I'état de deux pinces. Vérifier I'état du cable
d'alimentation.
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En cas de détection des irrégularités, il faut les éliminer.

A chaque occasion et avant tout quand le travail est fini, nettoyer les entrées d'air du ventilateur
refroidissant les ciruits de la soudeuse. |l vaut mieux réaliser cette opération a l'air comprimé.
Prendre soin pour que toutes les deux pinces de cables de courant soient propres.

Garder la soudeuse dans le local sec sans accés d’humidité. Débrancher et bobiner les
cables d’alimentation. Déposer I’appareil dans le lieu inaccessible aux enfants.

Electrodes

Le choix du diametre de I'électrode enrobée et de son type par rapport au matériau soudé est
le paramétre tres important pour bien réaliser 'opération de soudage. Le diameétre de I'électrode a
une grande influence sur la forme de soudure et la profondeur de pénétration. L'augmentation du
diamétre de I'électrode a la tension continue de courant réduit la profondeur de pénétration et
aggrandit la largeur de soudure. Les électrodes enrobées peuvent avoir les diametres : 1,6-2,0-2,5
-3,2-4,0-6,0 - 8,0mm. Les longueurs des électrodes dépendent de ses diamétres et a titre
d’exemple elles mesurent : pour les électrodes au diameétre 2,5 mm : 250 - 300 - 350 mm et pour les
électrodes au diamétre 3,2 mm: 300 - 350 -400-450 mm.
L'assortiment complet de qualités des électrodes est compris dans les caractéristiques techniques
élaborées par le fabricant des électrodes. Tous les éléments exigés par les normes devraient étre
contenus dans ces caractéristiques y compris: marquage de I'électrode, type d’enrobage,
application de I'électrode, positions de soudage, type et tension du courant de soudage en fonction
du diamétre de I'électrode, de la polarité de raccordement de I'électrode, mainipulations thermiques
nécessaires au soudage, conditions de séchage et de conditionnement des électrodes.
Le marquage des électrodes enrobées selon PN-EN 499 — « Soudage. Supports supplémentaires a
souder. Electrodes enrobées pour le soudage manuel a I'arc des aciers non alliés et des aciers a
grain fin » se compose de huit symboles, p.ex.:

E 46 3 1Ni B 5 4 HS5

T A A A 4 I
Méthode de soudage Teneur en hydrogéne du métal déposé

Caractéristiques de résistance du

. . b Positions de soudage recommandées
métal déposé

Température de travail de cassage Rendement d'électrode et type de
du métal déposé courant de soudage

Symbole de la composition chimique Symbole du type d'enrobage de
du métal déposé I'électrode

Sauf les marquages normatifs, il y a aussi des marquages propres des fabricants d’électrodes
particuliers. Les éléctrodes enrobées a souder manuellement a I'arc, en fonction du soudage des
nuances d’acier données, sont qualifiées aussi selon les normes : PN-EN 757 concernant les aciers a
haute résistance, PN-EN 1599 concernant les aciers thermorésistants, PN-EN 1600 concernant les
aciers inoxydables et réfractaires.

Pour les travaux de soudage avec la soudeuse DESi150BT, on peut utiliser les électrodes enrobées
de différents fabricants disponibles sur le marché. Aux opérateurs moins exercés on conseille d’utiliser
les électrodes de rutile.

On admet habituellement pour 1 mm du diamétre d’électrode - 40Adu courant de soudage.




11. Elimination arbitraire des défauts

PROBLEME

Cause

Solution

L'indicateur d'alimentation ne
s'allume pas, le ventilateur ne
fonctionne pas, manque de
courant a la sortie.

Le céble d'alimentation est
mal connecté ou il est
détérioré.

Il n'y a pas de tension de
réseau dans la prise.

L'interrupteur abimé

Enfoncer plus profondément la
fiche a la prise, vérifier le cable
d'alimentation

Vérifier la tension dans la
prise, vérifier si le fusible a
réagi

Echanger le contacteur contre
un nouveau

L'indicateur d'alimentation
s'allume, le ventilateur ne
fonctionne pas ou fonctionne a

un moment, manque de
courant a la sortie.

La tension de réseau autre
que 220-240 V

La soudeuse peut étre en
mode de panne

Insérer la fiche dans la prise
d'alimentation a la tension 230
V ~ 50 Hz

Débrancher la soudeuse pour
2-3 min et la brancher de
nouveau

L'indicateur (diode) de
protection thermique ne
s'allume pas, manque de
courant a la sortie.

L'indicateur (diode) de
protection thermique s'allume,
manque de courant a la sortie.

L'un ou deux cébles de
courant de porte-électrode et
pince abimés ou mal
raccordeés.

La protection thermique s'est
activee.

Vérifier tous les deux cables et
leur raccordement. Pincer
correctement ou les remplacer
par les nouveaux si c'est
nécessaire.

Laisser la soudeuse branchée
jusqu'a son refroidissment

12. Remarques finales, complétion

Complétion

Avec l'appareil, comme son équipement,ily a:
1. cable de soudage avec porte-électrode (1 piece)
2.cable de masse avec pinces (1 piece)

3. masque de protection (1 piece) + vitre de soudage (1 piéce)
4. brosse avec marteau (1 piece)

Remarques finales

En faisantla commande de piéces de rechange, décrivez la piece détériorée en mentionnant la date
indicative de 'achat de la soudeuse.

Pendant la période de garantie, les réparations sont faites d’aprés les principes présentés dans le
Bulletin de Garantie se trouvant sur les dernieres pages du Mode d’Emploi présent. Le produit
réclamé devrait étre transmis a la réparation dans le lieu d’achat (le vendeur est obligé a recevoir le
produit réclamé) ou I'envoyer au Service Central de DEDRA EXIM. L’adresse est indiquée ci-
dessous et aussi dans le Bulletin de Garantie. La soudeuse devrait étre soigneusement protégée
pour le temps de transport (emballage original). Vous étes demandé de joindre le Bulletin de
Garantie délivré par I'importateur et la piéce de caisse. A defaut de ces documents, la réparation
seratraitée comme celle d’aprés le service.

Aprés la période de garantie, les réparations sont réalisées par le Service Central. Le produit
détérioré devrait étre envoyé au Service (I'utilisateur est chargé des frais d’envoi)

Dedra-Exim se réserve le droit d’introduire des modifications techniques de construction ou de
complément sans avertissement.
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13. Informations pour les utilisateurs comment se

débrasser des appareils électriques ou électroniques
(concerne seulement les ménages)

Le symbole présenté placé sur les produits ou sur les documents joints informe qu’il est défendu de jeter les
appareils électriques ou électroniques avec d’autres déchets de ménage. En cas de nécessité de recyclage, de
réutilisation ou de retraitement des sous-ensembles, il faut transmettre I'appareil a un point de collecte ou il sera
recu gratuitement. Les autorités locales présentent les informations sur la localisation de ces points de collecte du
matériel usé par exemple surleurs pages d’internet.

Le recyclage réglementaire permet de garder les ressources précieuses et d’éviter l'influence néfaste surla santé
etle milieu qui peut étre menacé par les attitudes incorrectes envers les déchets.

Le recyclage incorrect est passible de peines prévues dans les réglementations locales.

Les utilisateurs dans les pays de I’'Union Européenne
En cas de nécessité de se débarasser des appareils électriques ou électroniques, il faut prendre contact avec le
point de vente le plus proche ou le livreur qui vous renseigneront.

Le rejetdes déchets dans les pays hors de 'Union Européenne

Le symbole concerne seulement les pays de I'lUnion Européenne. En cas de nécessité de se débarasser du
produit présent, il faut prendre contact avec les autorités locales ou le vendeur pour se renseigner sur la
procédure a suivre.




98

DEDRA EXIM Sp.zo.o.

05-800 Pruszkoéw ul. 3 Maja 8
tel: (+48/22) 73-83-777
fax: (+48/22)73-83-779 F————

el info@dadrap Bulletin de Garantie

Cachet du vendeur _—

No de catalogue: DESi150BT

Nom:

Numéro de lot: ..o

Date et signature

La garantie pour la marchandise vendue n'exlut pas, ne limite pas ni ne suspend pas les
droits de consommateur résultant de la caution pour les défauts de la chose vendue.

CONDITIONS DE GARANTIE

1. Nous garantissons le fonctionnement fiable du produit conforme aux conditions techniques et
d'utilisation décrites dans le Mode d'Emploi. Nous garantissons la marchandise pour 24 mois a compter
de la date de I'achat inscrite dans le document présent. La garantie est valable sur tout le territoire de la
République de Pologne et UE. Les adresses de services des pays particuliers sont disponibles sur la
page www.dedra.pl. A défaut de service dans le pays donné, les obligations du garant sont réalisées par
le service central. La réclamation devrait étre déposée a l'écrit pendant la période de garantie

2. Le garant a le droit de choisir le moyen de satisafaire ses prétentions de garantie reconnues
(réparation gratuite, échange du produit contre un produit nouveau ou désistement au contrat).

3. La garantie comprend seulement les détériorations survenues pendant la durée de validitié de la
garantie dont les causes résultent de I'objet vendu ou des irrégularti€s provoquées par une mauvaise
technologie de réalisation.

4. Les défauts détectés pendant la période de garantie seront éliminés par DEDRA-EXIM dans le délai
ne dépassant pas 14 jours ouvrables a compter de la date de livrer le produit au service. La durée de
réclamation peut étre prolongée dans le cas de nécessité d’apporter les pieces indispensables a la
réparation de ce que le consommateur sera renseigné.

5. Le produit réclamé devrait étre livré dans le point de vente. Les conditions d’examiner la réclamation
sontsuivantes:

-présentation du Bulletin de Garantie diment rempli

-présentation de la piéce de caisse prouvant le fait d’acheter avec la date de vente (p.ex. ticket de
caisse, facture TVA).

-livraison de I'appareil complet conformément au point ,complétation” du Mode d’emploi.

6. La garantie ne comprend pas les défauts survenus a la suite de :

-I'utilisation non conforme a I'affectation et aux conseils du Mode d’Emploi,

-la surcharge de I'appareil étant effet du non respect du cycle de travail,

-les réparations faites par les personnes non autorisées,

-les modifications de construction introduites,

-les détériorations mécaniques, physiques, chimiques causées par les sollicitations et les facteurs
extérieurs, les impuretés du microenvironnement

-les détériorations a la suite du montage des pieces ou des accessoires impropres, de I'application des
lubrifiants, huiles ou conservateurs inconvenants

7. Lagarantie ne comprend pas les pieces qui s’'usent de fagon naturelle pendant I'exploitation telles que

fusibles thermiques, brosses électro-graphites, cordons de propulsion, courroies trapézoidales,
poingées d’outil, bouts de travail des outils électriques (scies circulaires, forets, fraises etc), cables de
soudage, porte-électrodes et pinces de masse.

8. La plaque signalétique de I'appareil devrait étre lisible. L'appareil réclamé doit étre bien protégé contre
les détériorations au cours du transport. Sic’est possible, livrer dans ’emballage original.

Déclaration de I'Acheteur
Les conditions de garantie me sont connues ce que j'approuve par la signature de ma propre main:

date et lieu signature du consommateur
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ATENCION

Durante el funcionamiento de la maquina se recomienda respetar las reglas basicas de
seguridad de trabajo con el fin de evitar incendios, electrocuciéon o dafnos mecanicos.

Antes de utilizar la maquina, lea el Manual de Instrucciones. Pedimos guardar el Manual de
Instrucciones, Instrucciones de Seguridad de Trabajo y Declaraciéon de Conformidad.

Rigurosa adhesidn a las indicaciones y recomendaciones que figuran en el Manual de
Instrucciones influiran en la prolongacion de la vida de su maquina.

Declaracion de Conformidad se encuentra en la sede del fabricante Dedra-Exim Sp. z o.0.

Contacto:

DEDRA - EXIM Sp. z o.0.
05-800 Pruszkéw ul. 3 Maja 8
Tel. (22) 73-83-777 int. 129,165;
fax (22) 73-83-779
E-mail info@dedra.com.pl
www.dedra.pl

Todos los derechos reservados. La presente documentacion esta protegida por el derecho de autor. Reproduccion y difusion del
Manual de Instrucciones parcial o total sin permiso de la empresa Dedra Exim esta prohibido

Dedra Exim se reserva el derecho de realizar cambios técnicos de construccion y complementarios sin
previo aviso
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230V~50Hz

Placa del fabricante

Modelo de la
soldadora

Spawarka inwertorowa 140A

Ano de fabricacion

Wyprodukowano w Chinach dla:
DEDRA EXIM Sp. z 0.0., 05-800 Pruszkéw, ul. 3 Maja 8

DEDB ! N° de contrato

Grado de proteccion

Informaciones,
advertencias

Obwéd spawania

Nr partii: 11701254

PN EN60974-1: 2013
PN EN60974-10:2010

10A/20,4V - 140A/25,6

Rok prod: 2017

Parametros eléctricos
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éscripci()n de los pictogramas

Facil encendido del arco - el sistema ; ;
%:% facilita el encendido del arco & Advertencia de peligro
HOT START
ry Aumento de la corriente de soldadura en el
i : momento de arranque - sistema de r )
egulacion de la dinamica de arco y de su INDICACION: Leer el Manual de Instruccion
ARC FORCE estabilidad

° El sistema que evita la destruccion del N Obligacion de uso de la mascara
electrodo por causa de pegarse protectora (méascara de soldar)

a(

ANTI STICK

0KVA[  Adaptacion a la alimentacion del

1
E generador y la informacién de su poder
00

nominal Obligacion de uso de los guantes protectores

Advertencia de la radiacion infrarroja

Sefializacion del funcionamiento
de la proteccion térmica

Puesto tierra de proteccion

® B ®

Marcado del enchufe de conexion de polos (-)

antes de conectar verificar las indicaciones del fabricante

de electrodos - generalmente a ese enchufe hay que conectar
el cable con el mango para electrodos

Marcado de sefalizacion del
estado de preparacion para el trabajo

Marcado del enchufe de conexion de polos (+)
antes de conectar verificar las indicaciones del fabricante
de electrodos - generalmente a ese enchufe hay que conectar

\ el cable con el mango para electrodos
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2. Seguridad de trabajo

A : Atencidn! Por favor leer atentamente el contenido de este capitulo, con el fin de minimizarla
| il posibilidad de lesion o accidente, causado por un manejo inadecuado o falta de

conocimiento de las Normas de Seguridad de Trabajo.

Condiciones generales de seguridad en el lugar de trabajo

Se debe mantener el lugar de trabajo limpio y ordenado. El desorden o el dejar los materiales inflamables
cerca al lugar de trabajo de la soldadora puede causar unincendio.

No trabajar con el equipo cerca de sustancias explosivas (inflamables, gases, polvos, etc.). Durante el
funcionamiento del equipo se producen chispas que puedan provocar una ignicion, lo que en consecuencia
puede llevar a producir un incendio.

Los niflos do deberan permanecer en el area del trabajo del equipo. El equipo debe estar almacenado fuera
del alcance de los niflos. Permanencia de personas ajenas puede causar la pérdida de control sobre el
equipo.

No se puede tapar las entradas y salidas de aire del equipo. Puede provocar el recalentamiento.

No se puede acercar las manos ni tocar las fijaciones de electrodos durante el funcionamiento del equipo.
Puede provocar quemaduras.

Seguridad eléctrica

El enchufe debe estar adaptado a la toma de corriente. Esta prohibido el uso de cables en los cuales el
enchufe haya sido modificado. Esta prohibido el uso de adaptadores de enchufe con puesta a tierra. Los
enchufes que no hayan sido modificados y las tomas de corriente adecuadas disminuyen el riesgo de
accidente.

Instalacion eléctrica a la cual esta conectada la soldadora debe cumplir con los requisitos de proteccidon
contra incendios. En particular, debe estar equipada con conexion de puesta a tierra que funcione
correctamente. En caso de falta de este tipo de instalacion antes de enchufar la soldadora hay que
subcontratar su ejecucion por un electricista cualificado.

Evitar el contacto con elementos puestos a tierra, por ejemplo: frigorificos, radiadores, tuberias. Una
descarga eléctrica es mayor cuando el cuerpo del usuario esta puesto a tierra.

No exponer el equipo a la lluvia y la humedad. La filtracion de agua al equipo aumenta el riesgo de una
descarga eléctrica.

Cuidar el cable de alimentacién. Nunca usar el cable para el traslado del equipo, tirarlo de cable o sacar
el enchufe de la toma de corriente. Proteger el cable de alimentacion del calor, aceite, bordes filosos o
partes moviles del equipo. En caso de constatar el dafio del cable de alimentacion hay que reemplazarlo
de inmediato. Esta operacion debe ser realizada por un electricista cualificado y dentro del periodo de
garantia, unicamente servicio autorizado Dedra EXIM.

Utilizando la soldadora, si es necesario, hay que utilizar cables alargadores eléctricos apropiados. El uso
de un cable alargador apropiado equipado con un enchufe (hembra) y enchufe (macho) con puesta a
tierra de proteccion reduce el riesgo de descarga eléctrica. Esta prohibido el uso de los cables
alargadores sin puesta a tierra de proteccion.

Seguridad de personas

Hay que tener cuidado durante el trabajo con la soldadora. No usar el equipo cuando se esta cansado,
bajo el efecto de medicamentos, alcohol u otros estupefacientes (por ejemplo. drogas). La falta de
atencién o el uso inapropiado pueden ser la causa de lesiones del cuerpo, dafios materiales,
quemaduras de piel e incluso producir un incendio.

No obstruir los orificios de entrada y salida de la soldadora.

No utilizar el equipo durante las precipitaciones, asi como en condiciones de alta humedad.



« Durante el funcionamiento del equipo se producen humos que son perjudiciales para la salud.
Durante el proceso de soldadura se producen los gases nocivos, tales como el dioxido de carbono y
monoxido de carbono, didxido de azufre, etc. La acumulacién de humos en un espacio cerrado
puede producir una intoxicacion grave. Por eso esta prohibido trabajar con el equipo en un espacio
cerrado con una ventilaciéon deficiente o inexistente. En caso de aparecer los sintomas de
intoxicacioén, tales como dolor de cabeza, nauseas, vomitos, debilidad, hay que apagar de inmediato
la soldadora, salir rapidamente de ese espacio y consultar a un médico. Hay que ventilar bien la
habitacion y luego encargar el control del funcionamiento de la ventilacién por un deshollinador
cualificado y autorizado.

« No se puede utilizar productos en aerosol (spray) en las habitaciones donde esta funcionando la
soldadora, esto puede provocar una explosiéon o incendio.

« No se puede utilizar la soldadora en unos espacios cerrados donde hay un alto grado de polvo por
ej. de harina, polvo de madera, trozos de papel, etc

Seguridad de trabajo con soldadoras

- Hay que mantener el orden en el lugar de trabajo. El desorden puede ser la causa de los accidentes.

- Antes de comenzar el trabajo hay que asegurar una buenailuminacion del puesto.

- La soldadora puede ser utilizada por una persona que conoce bien y comprende el contenido del Manual
de Instrucciones.

- Durante el trabajo hay que utilizar los medios de proteccion personal: delantal de soldador, guantes de
soldador, mascaray calzado adecuado con suela antideslizante.

- Utilizar gafas de proteccion durante la limpieza de las soldaduras.

- El puesto de soldadura deberia estar equipado de un sistema de extraccion eficiente.

- El puesto de soldadura deberia estar separado por un pantalla protectora.

- Esta prohibido el uso del equipo en la habitacién humeda o mojada.

- Esta prohibido dejar el equipo en la lluvia.

- Esta prohibido el uso de la soldadora en los lugares donde se encuentran liquidos inflamables o gases

- Durante el trabajo no tocar las partes con puestas a tierra tales como, radiadores, tuberias de agua,
refrigeradores, etc.

- Conectar la soldadora a la red de alimentacién solamente para realizar el trabajo. Después de enchufarla
en el lugar de trabajo no pueden permanecer personas ajenas. La maquina es muy peligrosa para los
nifios, por eso hay que poner toda la atencion para que el equipo esté fuera del alcance de los nifos.

- Esta prohibido el uso del equipo en contrario al su uso previsto.

Los servicios diarios hay que realizar con el enchufe sacado de la toma de corriente.

- No desmontar el armazén del equipo

-Antes de poner en marcha el equipo hay que controlar el estado de las protecciones y todos los elementos
de seguridad de trabajo. No trabajar con los elementos dafiados, cambiar por unos en buen estado.

- El cable de alimentacion o el cable de extensidn protegerlos del calor excesivo, aceites y bordes filosos.

- El cable de extension utilizado durante el trabajo deberia garantizar un funcionamiento comodo y la
longitud del cable deberia ser escogida de manera que su exceso no interfiera con el trabajo.

No tirar del cable de alimentacién sacando el enchufe de la toma de corriente.

- Antes de iniciar el trabajo de soldadura se deben fijar (inmovilizar) el material de trabajo por medio de
mordazas.

- Durante el trabajo tomar la posicidén que evite la caida. Estar firme.

- Antes de empezar el trabajo con la soldadora hay que controlar el estado del cable de alimentacion,
cables del circuito de soldadora, pinzas para electrodos y los demas cables eléctricos utilizados. No
trabajar con los dafiados. Los dafiados cambiarlos por unos en buen estado.

Antes del primer uso, asegurese de que la tension de alimentacidn corresponde a la tension en la placa del
fabricante. La toma de corriente deberia estar equipada con una sujecion de proteccion

-Esta prohibido dejar el equipo conectado a la red eléctrica sin supervision. Cada vez al terminar el trabajo
necesariamente quitar el enchufe de lared eléctrica.

Almacenar la soldadora en un lugar seco, sin humedad. Cables de corriente desconectary enrollar.
Almacenar el equipo en un lugar fuera del alcance de los ninos.



/

Sin embargo, incluso si el dispositivo es utilizado de acuerdo con el Manual de
Instrucciones, es imposible eliminar por completo el factor de riesgo asociado con el

disefo y las especificaciones de la maquina.
En particular aparecen los siguientes riesgos:

+ Quemaduras.

« Intoxicaciones con gases, humos o vapores.

« El dafo ocular.

* Incendio.

« Descarga eléctrica.

- El impacto negativo del campo electromagnético sobre la salud del soldador
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3. Uso previsto de soldadoras

Soldadoras inverter (tecnologia inversora) son productos tecnolégicamente avanzados disefiados
para la soldadura por arco con el electrodo revestido (método MMA). Las soldadoras inverter son un
nuevo género de soldadoras que generan los valores de corriente necesarios por medio de circuitos
electrénicos. Se caracterizan por su pequefio tamafo, peso ligero, gran eficiencia, la amplia gama de
aplicaciones, muy buenos resultados de soldadura y movilidad de transporte.

Soldadora, modelo DESi150BT esta disefiada para la soldadura manual con electrodos revestidos
de materiales tales como acero al carbono, de construccion y hierro. Puede ser operada utilizando
electrodos con diametros de 1,6 mm a 4,0 mm, en funcién de la corriente necesitada para la
soldadura, necesidades actuales y el tipo de operacién realizada por la soldadora, el equipo esta
adaptado para suministrar una tension de 230V ~ 50 Hz (una sola fase). En su construccion se utilizé
los transistores IGBT (ing. Insulated Gate Bipolar Transistor) - transistor bipolar con puerta aislada.
Este es el semiconductor de potencia que se utiliza en los convertidores electronicos de potencia.
Combina las ventajas de dos tipos de transistores: facilidad de control de transistores polares y de
alto voltaje de ruptura y la velocidad de conmutacién de los transistores bipolares. El uso de los
transistores GBT en la soldadora hace que el equipo logre una alta eficiencia con pequefias
dimensiones y bajo peso en comparacion con la soldadora de los circuitos de potencia basados en
otras tecnologias.

4. Restricciones de uso

La soldadora ha sido disefiado para trabajar en area industrial. En condiciones de uso doméstico el
uso de la soldadora sélo es posible cuando se la utiliza conforme a las normas pertinentes,
salvaguardias especiales necesarias para eliminar la exposicién a los campos electromagnéticos.
Sin embargo, a pesar del disefio de la soldadora de manera que las emisiones electromagnéticas
sean las minimas, esas pueden producir perturbaciones electromagnéticas, que pueden afectar el
funcionamiento de los ordenadores (computadoras) y equipos controlados por ordenador,
dispositivos de sistemas de seguridad, equipos de medicion, equipos de radiocomunicaciones, los
dispositivos controlados por radio, etc.

La maquina ha sido disefiada de tal manera que también puede servir para usuarios amateur.

Los cambios no autorizados en la construccidon mecanicay eléctrica, todo tipo de modificaciones, los
servicios que no estan descritos en el Manual de Instrucciones seran tratados como ilegales y
causaran la perdida inmediata de los Derechos de Garantia, y la Declaracién de Conformidad pierde
suvalidez.

¢ No colocar la soldadora sobre una superficie inclinada, inestable o poco consistente.

e El trabajo de los equipos controlados por la radio puede ser interferido por la soldadora. Hay que
preparar adecuadamente el lugar de trabajo y no usar los dispositivos de radiocomunicacion cerca
delasoldadora.

e Esta prohibido trabajar en las habitaciones con mucho humo o polvo. Poner la soldadora en la
habitacion libre de polvo y suciedad, con la circulacion del aire y una instalacion de extraccion de
polvo eficiente

e Esta prohibido trabajar en las habitaciones con el acceso de humedad. No usar la soldadora en

temperaturas mayores de 40° C



No sobrecargar la soldadora. Respetar el ciclo de trabajo especificado (coeficiente X) con la
configuracién de corriente durante la soldadura.

A iAtencion! No se puede utilizar la soldadora para descongelar tuberias.

Segun la norma PN-EN 60974-1 El equipo para la soldadora por arco parte 1: En las fuentes de
energia de la soldadora se distinguen los siguientes tipos de contaminacién:

a) El nivel de contaminacion 1: Sin contaminacion o solamente seca, no conductoras de las
contaminaciones. Las contaminaciones (impurezas) no tienen significado.

b) El nivel de contaminacion 2: Sélo las contaminaciones no conductivas, pero a veces hay que
esperar la conductividad causada por la condensacion.

b) El nivel de contaminacion 3: Las contaminaciones conductivas o no conductivas las
contaminaciones secas que empiezan a conducir por causa de condensacion.

b) El nivel de contaminacion 4: Las contaminaciones generan la conductividad sélida, causada por
polvo conductivo, lluvia o nieve.

Grados de contaminacion del microambiente se han establecido con el propésito de evaluar el
espacio de aislamiento de aire y superficie segun 2.5.1 IEC 60664-1

(Términos y definiciones de punto 3.40 pag. 13 segun la norma PN- EN 60974-1)

De acuerdo con la norma PN-EN 60974-1 e IEC 60664-1 la mayoria de las fuentes de energia de
soldadora se encuentran en la categoria Ill de sobretension. Deben ser disefiada para su uso en
condiciones con un minimo de 3 grados de contaminacion. Los componentes o subconjuntos con los
espacios aislantes de aire o superficie que corresponden al grado de contaminacion 2 son
aceptables, si estdn completamente recubiertos, herméticamente encerrados o cubiertos segun IEC
60664-1

Cuadro de ajustes y del ciclo se encuentra en el panel posterior o en la parte inferior
de la maquina. Leyenda:

X - Ciclo 1, - Corriente nominal de soldadura U, - Tension bajo carga

Se estima que el tiempo para un ciclo completo es 10 min (Por ejemplo: X = 60% significa
que la cargatarda 6 minutos, y después de un ciclo hay una pausa de 4 min.)

5. Datos técnicos

Modelo de la soldadora inverter DESIi150BT
Tensién de funcionamiento 230V~ 50Hz

La corriente maxima de soldadura 140A
Elrango de regulacion de la corriente de soldadura 80-140A
Sistema de refrigeracion ventilador
Peso 4,6 kg
Seccidon/longitud de los cables de soldadura 16mm?*/1,5m/ 2m
Longitud del cable de alimentacién 2m
Proteccidn requerida 16 A
Grado de proteccion IP 21S

La soldadora requiere una alimentacién de 230 V. Los cables de extension de pequefio diametro
provocan una reduccién significativa en el rendimiento de la soldadora..
La seccion minima recomendada de los cables de extension es de 2,5 mm2
Se calcula que los electrodos de 1 mm de diametro necesitan corriente de soldadura de 40A. El usuario
puede usar un electrodo con el diametro maximo de 4 mm.

6. Preparacion al. trabajo

En la caja junto con la soldadora inverter se encuentran: el cable de soldadura con con portaelectrodo y el
cable de masa con la pinza.

La maquina deberia estar en una superficie plana, derecha, en un lugar bien iluminado, sin acceso a la
humedad. Antes del comienzo del trabajo hay que controlar el estado del cable de alimentacién, cables de
soldadura, portaelectrodo y pinza de masa (no trabajar con los cables dafiados, cambiarlos por otros
buenos)

Durante la soldadura, los cables de corriente originan un fuerte campo electromagnético. Para disminuirla
radiacion electromagnética hay que colocar los cables de corriente juntos (uno al lado del otro )



7.Conexidén alaredde alimentacién

Antes de conectar la maquina a una fuente de alimentacion, asegurese de que la tension de
alimentacion corresponda al valor indicado en la placa del fabricante

Lainstalacion de alimentacion de la soldadora debe estar hecha de un cable de cobre con una seccion
minima de 3 x 2,5 mm2, debe salir del fusible de al menos 16A (por ejemplo. de una serie S300 (C)),
suponiendo que la maquina sera la unica conectada, a la fuente de alimentacién, esta debera cumplir
con las normas de seguridad. No conectar y no usar la soldadora si la red de alimentacidén no posee el
cable de proteccion.

La instalacion debe ser realizada por un electricista autorizado. En caso de utilizar un cable alargador
debe tenerse en cuenta que la seccidn del hilo no sea menor que la requerida. El cable eléctrico
extender de manera que no esté expuesto al riesgo de corte durante el trabajo. No usar alargadores
dafiados.

No tirar del cable de alimentacién sacando el enchufe de latoma de corriente.

8. Puestaen marchade lasoldadora

Asegurarse de que lared de alimentacion esta equipada con un cable de proteccion. Utilizando
el cable de extension, asegurarse de que sea un cable de tres hilos (con un cable de proteccién), y su
seccion del hilo se adapte a la carga nominal.

Asegurarse de que el botdn del interruptor este en posicion apagado (etiquetado como OFF u O) el
mismo se encuentra en el panel posterior de la soldadora. La tension de conmutacidén se activa
moviendo el interruptor de llave a la posicion de encendido (etiquetado como ON o I) - ver. (fig. B4) (lo
que se confirma con el encendido del diodo verde en el panel

Conectar los cables a la soldadora de acuerdo a las indicaciones del fabricante de electrodos que se
pueden veren la caja.

En el panel delantero se encuentra una senal adicional del cable de soldadura (-) , y de masa (+), para
facilitar su identificacion (para los electrodos de rutilo) No es obligatorio soldar de acuerdo a los
pictogramas. Antes de comenzar el proceso de soldadura hay que controlar en la caja qué polaridad
utilizar para los electrodos.

El cambio de polaridad en algunas condiciones puede dar mejores efectos.

Polaridad de conexién, ejemplos: el electrodo esta sefialado, en la caja, DC (-) corriente continua,
polaridad (-), los cables de corriente hay que conectarlos de la siguiente manera:

1. El cable de soldadura de alimentacién el portaelectrodo - introducir la punta del cable al enchufe
sefalado (-) y girar ala derecha hasta el tope.

2. El cable de soldadura, de masa - introducir la punta del cable al enchufe sefialado (+) y girar a la
derecha hasta el tope.

Poner el electrodo en el mango y la pinza del otro cable colocar en el material soldado. El material
donde esta sujeta la pinza debe estar libre de 6xido, restos de pintura o barniz. El lugar de sujecion de
la pinza debe estar cerca al area de soldadura, pero en una distancia que no permita el dafio del cable
que alimenta (de corriente) el material soldado.

En el caso de que sea necesario soldar en un lugar alejado de la fuente de alimentacién, y por los
motivos de unas, considerables, bajas de tension en el cable de alimentacion hay que utilizar los
cables de extension con la secciéon minima de 2,5 mm2. El cable de extension (prolongador) debe
estar equipado con un cable de proteccién.

En el panel de control de la soldadora, se encuentra una perilla de ajuste de corriente de soldadura
junto conla escala.

La corriente de soldadura es uno de los parametros basicos de trabajo con el electrodo revestido.
Girando la perilla podemos ajustar el valor requeridor para la soldadura.



En caso de un trabajo demasiado intenso o prolongado se conectara el circuito de proteccién. Estolo
sefalizara el diodo amarillo, como lo muestra la fig. En caso de que la soldadora pase al estado de
sobrecarga hay que desconectarla, pues el ventilador de la soldadora no funciona y no enfria las
partes del circuito de control de soldadura. Después de un tiempo, dependiendo del estado térmico de
sobrecarga y de la temperatura del ambiente el diado se apaga. Se puede reiniciar el proceso de
soldar.

No tapar las aberturas de ventilacion de la soldadora. No tapar la soldadora. En caso de ser necesario
proteger la soldadora por €j. contra la lluvia hay que hacer una proteccidén en forma de paraguas o
techo. Elflujo de aire de refrigeracién debe ser libre.

9. Uso previsto de lasoldadora

La soldadura por arco con el electrodo revestido consiste en producir un arco eléctrico, por el soldador,
entre el extremo del electrodo y el material base de la pieza a soldar. Es un proceso en el cual se
consigue una unioén firme a través de la fundicion con el calor generado por un arco eléctrico del nucleo
del electrodo y los componentes metalicos del revestimiento del electrodo y el material soldado. El
electrodo esta movido manualmente por el soldador y posicionado con una inclinacion. Se crea una
soldadura. El revestimiento del electrodo genera durante el proceso de soldar, depende de la clase,
una bola de gas protegiéndolo contra el acceso del aire, introduce en la zona de soldadura elementos
eliminadores de oxigeno y produce una capa de escoria.

Los parametros basicos de soldadura incluyen intensidad de corriente de soldadura (ajustable,
regulada por el soldador mediante la perilla de ajuste) tensién de arco eléctrico (regulada por el
soldador mediante la separacion entre el electrodo y el material), velocidad de soldadura (regulada
por el soldador mediante la disminucion o aceleracion del deslice manual de electrodo) y el diametro
del electrodoy su posicidn con respecto a la unién.

Por estas razones, el proceso de soldadura depende en gran medida de conocimientos, experiencia,
habilidades y practica del soldador.

Se recomienda para un operario menos calificado hacer unos ensayos de soldadura sobre las piezas
innecesarias.

Antes de empezar a trabajar, es obligatorio llevar a cabo todos los pasos mencionados anteriormente.
Hay que prestar especial atencidn a todos los elementos relacionados con la seguridad de trabajo y
preparacion del puesto de trabajo, limpieza del material a soldar y la preparacion de la maquina para
trabajar.

Limpiar el material destinado a soldar en los lugares de la soldadura y en el lugar de sujecion de la
pinza. Oxido, pintura, barniz y otras suciedades quitar con un cepillo de alambre, papel lija o
desengrasando quimicamente La limpieza de los elementos para la soldadura manual debe hacerse
en el ancho de aprox. 25 mm

Cualquier contaminacién del material hay que eliminarla, ya que durante el proceso de soldadura
provoca la liberacién de grandes cantidades de gases y 6xidos, y son la causa de aparicién de
burbujas o inclusiones de 6xido en la soldadura.

Conectar los cables de corriente a la soldadora de acuerdo con la polaridad indicada por el fabricante
de los electrodos, conectar el enchufe a la red de alimentacion (la llave del interruptor debe estaren la
posicidn de apagado), colocar la pinza en el material a soldar, insertar el electrodo revestido en el
mango. Encender la soldadora y calibrar con la perilla la corriente deseada para soldar (fig. A.1).
Encender el arco por un cortocircuito entre el material y el electrodo, y elevar al electrodo a una
distancia que permita mantener el arco o frotando la superficie del objeto con el electrodo. El arco
siempre se enciende en la zona de la soldadura que tenemos que hacer. Hacer la operacién de
soldadura. Después de soldar hay que limpiar la soldadura eliminando la escoria residual con un
martillo. No hacer otra soldadura (cordon) en una superficie que no esté limpia.

10. Los servicios diarios
Los servicios diarios hay que realizarlos con el enchufe sacado de la toma de corriente.

Antes de cada uso hay que controlar el estado técnico de la soldadora. Controlar si los cables de
corriente estadn en buen estado y no tienen ninguna huella de algun dafo mecanico. Controlar el
estado de ambos mangos. Controlar el estado del cable de alimentacién




En caso de encontrar cualquier desperfecto hay que arreglarlo.

En cada ocasion, en particular después de terminar el trabajo limpiar las entradas de aire del
ventilador que refrigera los circuitos de la soldadora. Este trabajo es mejor hacerlo utilizando el aire
comprimido. Mantener limpias las puntas (zapatas de conexién) de los cables de corriente.

Almacenar la soldadora en un lugar seco, sin humedad. Los cables de corriente desconectar
y enrollar. Almacenar el equipo en un lugar fuera del alcance de los nios.

Electrodos

La eleccion del diametro del electrodo revestido y su tipo para el material soldado es un parametro
muy importante para llevar a cabo correctamente la operacion de soldadura. El diametro del
electrodo tiene una gran influencia sobre la forma de la soldadura (cordén) y la profundidad de
fundicion. El aumento del diametro del electrodo, con la intensidad constante de la corriente
disminuye la profundidad de fundicion y aumenta el ancho de la soldadura (corddn). Los electrodos
revestidos pueden tener el diametro de: 1,6 - 2,0 - 2,5 - 3,2 - 4,0 - 6,0 - 8,0mm. La longitud del
electrodo depende del diametro y por ejemplo hay: electrodos de diametro de 2,5 mm; 250 - 300 -
350 mm, y paralos electrodos del diametro 3,2 mm; 300 - 350 -400 -450 mm.

El conjunto completo de propiedades de los electrodos, se da en las caracteristicas técnicas
elaboradas por el fabricante de los electrodos. Estas caracteristicas deberian estar previstos todos
los datos requeridos por las normas, incluyendo: la marca del electrodo, el tipo de revestimiento, el
uso del electrodo, posicion de soldadura, el tipo y la intensidad de la corriente de soldadura en
funcién del diametro del electrodo, la polaridad de los electrodos, los tratamientos térmicos
necesarios durante la soldadura, las condiciones de secado y del almacenamiento de electrodos.
La identificacion de los electrodos revestidos segun PN-EN 499 - "Soldadura. Materiales
adicionales para la soldadura. Los electrodos revestidos para la soldadura por arco manual de
aleacién de aceroy de granofino. La identificacion”, consiste de 8 simbolos, por €j.

E 46 3 1INi B 5 4 HS5
A A A A
Método de soldar T Conte_nido de hidrégeno en el metal
depositado
Las propiedades de resistencia del Posiciones de soldadura
metal depositado recomendados
Temperatura de funcionamiento de El rendimiento de los electrodos y el tipo
craqueo del metal depositado de corriente de soldadura
Simbolo de composicién quimica del Simbolo del tipo de revestimiento del
metal depositado electrodo

Ademas de las marcas normativas también estan las marcas propias de distintos fabricantes de
electrodos. Los electrodos revestidos para la soldadura por arco manual son clasificados también
segun normas, dependiendo de la aplicacién de soldadura - de aceros especificos: PN-EN 757 se
aplica a aceros de alta resistencia, PN-EN 1599 se aplica a acero resistente al calor, PN-EN 1600 se
aplicaa aceros inoxidable y resistente al. calor.

Para los trabajos de soldadura realizados con la soldadora DESi150BT se puede utilizar los
electrodos revestidos de diferentes fabricantes que se puede comprar en el mercado. Para los
usuarios con poca experiencia se recomienda usar los electrodos de rutilo.

Se calcula que los electrodos de 1 mm de diametro necesitan corriente de soldadura de 40A.



11. Auto reparaciones

PROBLEMA CUASA SOLUCION
El indicador de alimentacion El cable de alimentacion esta  Empujar mas al fondo el enchufe
esta apagado, no funciona el  mal conectado o dafiado. en la toma de corriente, controlar
ventilador, no hay corriente en el cable de alimentacion.
la salida. En la toma de corriente no hay Controlar la tensién en la toma
tension. de corriente, controlar si no
acciono el fusible.
El interruptor danado Cambiar el interruptor por uno
nuevo.
El indicador de alimentacion Tension de la red distinta de Insertar el enchufe en la toma de
esta encendido, no funciona el 220-240 V corriente de tension de 230 V ~
ventilador, no hay corriente en 50 Hz
la salida.
La soldadora se puede Apagar la soldadora por unos 2-

encontrar en modo de averia 3 min. y encenderla de nuevo

El indicador (el diodo) de la Dafados o mal conectados Controlar ambos cables y sus

proteccién térmica esta uno o ambos de los cables de  conexiones. Ajustar

apagado, no hay corriente en  corriente: del portaelectrodoy correctamente o en caso de ser

la salida. de la pinza necesario cambiar por unos
nuevos

El indicador (el diodo) de la Se activo la proteccion térmica Dejar la soldadora encendida

proteccion térmica esta para que se enfrie

encendido, no hay corriente

en la salida.

12. Observaciones finales, complementacioén

Complementacién

La maquina incluye un equipamiento que abarca:

1.Cable de soldadura con portaelectrodo (1 ud.),

2.Cable de masa con la pinza (1 ud.),

3. Mascara de soldadura (1 ud.) + el cristal de soldadura (1 ud.),
4. Cepillo con el martillo (1 ud.)

Observaciones finales

Haciendo el pedido de los repuestos por favor describir la pieza dafada, indicando la fecha
aproximada de compra de la soldadora.

En el periodo de garantia, los arreglos son realizados de acuerdo a las condiciones indicadas en la
Carta de Garantia que se encuentra en las ultimas paginas de este Manual. La pieza de reclamo,
por favor entregar al servicio en el lugar de compra (el vendedor esta obligado a recibir la pieza de
reclamo), o enviarla al Servicio Central de DEDRA EXIM. La direccion se encuentra abajo o en la
Carta de Garantia. Durante el transporte la soldadora deberia estar bien protegida contra los dafios
(la caja original). Pedimos adjuntar la Carta de Garantia emitida por el Importador y el comprobante
delacompra. Sinestos documentos el arreglo sera tratado como el servicio fuera de garantia.
Después del periodo de garantia los arreglos realiza el Servicio Central. El producto danado hay
que enviar al Servicio (el usuario cubre el costo de envio).

Dedra Exim se reserva el derecho de realizar cambios técnicos de construccién y complementarios
sin previo aviso



13. Informaciones para los usuarios sobre la eliminaciéon

de equipos eléctricos y electronicos
(se aplica a los hogares)

Este simbolo colocado sobre los productos o en la documentacion adjunta indica que los productos
eléctricos y electrénicos usados no deben desecharse con la basura doméstica. El tratamiento correcto en
caso de ser necesaria la eliminacion, reutilizacion o reciclado de los componentes, consiste en entregar la
maquina a un punto de recogida especializado donde sera recibida sin coste adicional. Las informaciones
sobre la localizacion de los puntos de recogida de equipos usados suministran las autoridades locales por €j.
en sus pagina web.

La eliminacién adecuada del equipo ayuda a ahorrar recursos valiosos y evitar efectos negativos sobre la
salud y el medio ambiente que puede ser amenazado por un manejo inapropiado de los residuos.

La eliminacién inadecuada de los residuos tiene sanciones previstas en la legislacion local pertinente.

Usuarios de la Unién Europea
En caso de ser necesario desecharse de equipos eléctricos y electronicos, poéngase en contacto con su
distribuidor o proveedor para obtener informaciones adicionales.

La eliminacién de residuos en otros paises fuera de la Unién Europea

Este simbolo se aplica sélo a paises de la Unién Europea. En caso de ser necesario desecharse de este
producto, pongase en contacto con las autoridades locales o vendedor para obtener la informacion sobre el
meétodo correcto de eliminacién



DEDRA EXIM Sp.zo.o.

05-800 Pruszkoéw ul. 3 Maja 8
tel: (+48/22) 73-83-777
fax: (+48/22)73-83-779 F————

e-mail: mfo@dore.pl Carta de garantia

Sello del vendedor

N° de catalogo: DESi150BT

Nombre:

NUmMero de lote: oo,

Fecha y firma.
La garantia del producto vendido no excluye, no limita y no suspende los derechos del comprador
que surgen de las disposiciones de la garantia por defectos en los productos vendidos.

CONDICIONES DE GARANTIA

1.Garantizamos el buen funcionamiento del producto, conforme con las condiciones técnicas - de utilidad

que estan descritas en el Manual de Instrucciones. torgamos la garantia para el periodo de 24 meses

contando desde la fecha de compra que figura en este documento. Garantia es valida en todo el territorio de

la Republica de Polonia y la UE. Las direcciones de servicio para cada pais estan disponibles en la pagina

www.dedra.pl. En caso de ausencia del servicio en un pais las obligaciones del garante son realizadas por el

servicio central. Elreclamo debe ser presentado por escrito durante la duracién de garantia.

22. El garante tiene el derecho a elegir la forma de cumplir con las reconocidas reclamamacionesde garantia

(la reparacion gratuita, el cambio del producto por uno nuevo o el retirarse del contrato).

3. La garantia cubre los dafios causados durante el periodo de garantia que son el resultado de causas

inherentes alos productos vendidos o irregularidades causadas por una mala tecnologia de fabricacion.

4. Los defectos revelados en el periodo de garantia seran retirados por DEDRA-EXIM en el plazo no

superior a los 14 dias habiles a partir del dia de la entrega al servicio. El tiempo de reparacién puede

prolongarse en caso de ser necesario conseguir las piezas imprescindibles para la reparacién, de lo que se

le notificara al usuario .

5. El producto reclamado debe ser entregado al punto de venta. La condicién para considerar el reclamoes::

-presentacion de la Carta de Garantia debidamente rellenada,

-presentacion del documento que confirma el hecho de realizar la compra junto con la fecha de venta (por €.

recibo, factura)

-entregar el kit completo de acuerdo al punto ,completacién” en el Manual de Instrucciones.

6. La garantia no cubre los defectos resultantes de :

-elusoindebido alo previsto y lo que indica el Manual de Instrucciones

-la sobrecarga del aparato que surge por no respetar el ciclo de trabajo,

-los arreglos realizados por personas no autorizadas,

-hacer modificaciones en la estructura,

-dafnos mecanicos, fisicos, quimicos causados por las fuerzas y factores externos, contaminacién del micro

ambiente,

-dafos resultantes de: montar las piezas indebidas o accesorios , el uso indebido de lubricantes, aceites,

conservantes

7.Lagarantia no cubre las piezas y componentes adicionales sometidos a un desgaste natural, como:

fusibles térmicos, escobillas de electrografito, cuerdas de propulsién, correas en V, las manijas de

herramientas, terminales de herramientas eléctricas (sierras - discos de corte, brocas, fresas, etc.) cables

de soldadura, pinzas de electrodos y de masa.

8. Placa de identificacion debe ser legible. El ejemplar reclamado debe ser bien protegido de dafios durante
eltransporte. Enlamedidade lo posible entregar en su envase original.

Declaracion del Comprador
Conozco las condiciones de garantia, lo que confirmo con mi propia firma:

12|=1ell Fecha y lugar la firma del consumidor


http://www.dedra.pl
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ATENTIE

in timpul functionarii aparatului trebuie intotdeauna si respectati normele generale de
protectie a muncii, pentru a evita incendii, electrocutari sau raniri corporale.

inainte de punerea in functiune a aparatului, Vi rugam si cititi cu atentie Manualul de
utilizare. Va rugam sa pastrati Manualul de utilizare si Declaratia de conformitate.

Respectarea cu strictete aindicatiilor si arecomandarilor cuprinse in Manualul de utilizare, va
contribuila prelungirea duratei de viata a aparatului.

Declaratia de conformitate se afla la sediul Producatorului Dedra-Exim Sp.z o0.0.

Contact:

DEDRA - EXIM Sp. z o.0.
05-800 Pruszkéw ul. 3 Maja 8
Tel. (22) 73-83-777 interior 129,165;
fax (22) 73-83-779
E-mail info@dedra.com.pl
www.dedra.pl

Toate drepturile rezervate. Aceasta redactare este protejata prin legea dreptului de autor. Este interzisa copierea, reproducerea
n orice fel sau multiplicarea si distribuirea partiala sau in totalitate a Manualului de utilizare fara permisiunea firmei DEDRA-
EXIM

Firma Dedra-Exim igi rezerva dreptul de a face modificari tehnice gi constructive sau de completare a
aparatului féra o notificare prealabila
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DESi150BT e 230V~50Hz

Placuta cu date tehnice

Spawarka inwertorowa 140A

Wyprodukowano w Chinach dla:

i DEDRA EXIM Sp. z 0.0., 05-800 Pruszkéw, ul. 3 Maja 8
Modelul aparatului DEDRAEXIV DEDBA/_

de sudura

Data fabricatjei
Nr. de contract

DESi150BT Nr partii: 11701254 Rok prod: 2017

~ % ‘., E — PN EN60974-1: 2013

PN EN60974-10:2010
Obwéd spawania

10A/20,4V - 140A/25,6

15 % 60 [%] 100 [%]

140A 90A 80A

25,6V 23,6V 23,2V

Grad de

ey
c € Ef 0 5902628 76146 0 11701254

Informatii,
avertizari

Parametrii electrice

ROM
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éscrierea pictogramelor

Aprinderea usoara a arcului — sistemul
faciliteaza aprinderea arcului

Aprinderea usoara a arcului — sistemul
faciliteaza aprinderea arcului

Sistemul de prevenire a distrugerii
electrodului din cauza lipirii

Adaptat pentru alimentare din generator
precum si informatia privind puterea
minimala

Semnalizarea activarii protectiei termice

Marcarea semnalizarii gata pentru
functionare

® >

)

® B ®

Marcarea prizei pentru racordarea polului (-)
fnainte de a conecta verificati recomandarile producatorului

electrodul — de obicei la aceasta priza trebuie conectat

cablul cu clestele electrodului

Marcarea prizei pentru racordarea polului (+)
fnainte de a conecta verifica{i recomandarile producatorului
electrodul — de obicei la aceasta priza trebuie conectat

cablul cu clestele electrodului

Avertizare pericol

Obligatoriu: Cititi Manualul de utilizare

Obligatoriu: folositi echipamentul pentru protectia
fetei (masca de sudare)

Obilgatoriu: folositi manusi

Avertisment de radiatii infrarosu

Impamantarea aparatului de sudura

ROM




2. Masuri de securitate

Va rugam sa cititi cu atentie continutul acestui capitol pentru a reduce la minimum
AAtenye! riscurile de ranire grava sau accidentare care pot rezulta din utilizarea

necorespunzatoare a aparatului sau necunoasterea Dispozitiilor privind
Securitatea si Sanatatea in munca.

Conditii generale de securitate la locul de functionare a aparatului.

Pastrati spatiul de lucru curat si aranjat. Dezordinea sau lasarea materialelor inflamabile in apropierea zonei
unde are loc sudarea poate cauza declangarea incendiilor.

Nu utilizati aparatul in apropierea surselor explozive (lichide inflamabile, gaze, praf, etc.). In timpul
functionarii aparatului se produc scantei si flame care pot duce la aprindere sila declansarea incendiilor.

Nu permiteti copiilor sa stea langa aparat in timpul functionarii acestuia. Depozitati aparatul in locuri
inaccesibile copiilor.

Prezenta tertilor poate duce la pierderea controlui asupra aparatului.

Nu blocati orificiile de intrare si de iesire a aerului ale aparatului. Asta duce la o supraincalzire rapida.
Niciodata nu puneti mainile si nu le apropiati de piesele de fixare a electozilor in timpul functionarii
aparatului. Asta poate duce la arsuri.

Securitatea electrica

Stecherul trebuie sa fie compatibil cu priza de alimentare. Nu modificati niciodata stecherului in vreun fel.
Nu folositi adaptatore pentru stechere cu impamantare. Stecherele nemodificate si prizele potrivite vor
reduce riscul producerii unui accident.

Instalatia electrica la care este conectat aparatul de sudura trebuie sa indeplineasca cerintele de
protectie impotriva incendiilor. Instalatia trebuie sa fie echipata cu un dispozitiv eficient de impamantare.
In cazul in care nu aveti o astfel de instalatie, aceasta trebuie sa fie executata inainte de a conecta
aparatul de sudura. Instalatia electrica va fi executata de un electrician autorizat

Evitati contactul cu suprafete neimpamantate, de ex. frigidere, radiatoare, tevi. $ocul electric este mai
mare atunci cand corpul utilizatorului este in contact cu o sursa de impamantare.

Nu expuneti aparatul la ploaie si umiditate. Infiltrarea apei in aparat, creste riscul de electrocutare.

Aveti grija de cablul de alimentare. Nu utilizati niciodata cablul pentru transportul aparatului, tragere sau
scoaterea prizei din contact. Pastrati cablul de alimentare departe de caldura, ulei, muchii ascutite sau de
parti ale aparatului aflate Tn migcare. In cazul in care cablul de alimentare este deteriorat acesta trebuie
inlocuit. Aceasta operatiune trebuie facuta de catre un electrician calificat iar in perioada de garantie
numai de servise’ul autorizat Dedra EXIM.

Daca este necesar, utilizati pentru aparatul de sudare numai un prelungitor electric adecvat. Utilizarea
unui prelungitor adecvat echipat cu priza si stecher cu impamaéantare reduce riscul de electrocutare. Este
interzis utilizarea prelungitoarelor fara impamaéantare.

Securitatea persoanelor

Se recomanda masuri de precautie la utilizarea aparatului de sudura. Este interzisa folosirea aparatului
daca sunteti obosit, sau sub influenta medicamentelor, alcoolului sau drogurilor. Orice moment de
neatentie sau incompetenta utilizare poate conduce la ranirea grava a corpului, distrugerea bunurilor,
arsuri ale pielei si chiar la declangarea incendiului.

Nu blocati orificiile de intrare si de iesire ale aparatului de sudura.

Nu utilizati aparatul in timpul precipitatiilor sau in conditii de umiditate ridicata.



« In timpul functionarii aparatului de sudura se produc gaze de ardere care sunt daunatoare pentru
sanatate. In timpul sudarii se formeaza foarte toxice gaze: dioxid si monoxid de carbon, dioxid de
sulf etc. Acumularea gazelor de ardere in incapere provoaca intoxicatii grave. De aceea se interzice
utilizarea aparatului in spatii cu ventilatie defecta sau inexistenta. Daca apar simptome de otravire,
cum ar fi dureri de cap, greata, varsaturi, slabiciune trebuie imediat sa opriti aparatul de sudare cat
mai repede s3 iesiti din incapere si sa consultati medicul. inciperea trebuie sé fie foarte bine aerisita
iar ventilatia trebuie sa fie verificata de un calificat si autorizat cosar.

« Se interzice folosirea produselor in forma de aerosol (spray) in spatiile unde functioneaza aparatul
de sudura, aceste pot produce explozii sau incendii.

« Se interzice folosirea aparatului de sudura in spatiile in care exista concentratie mare de particule de
praf de ex. faina, praf de lemn, bucati de hartie etc.

Indicatii de siguranta la utilizarea aparatelor de sudura

- Pastrati ordinea lalocul de munca.

Dezordinea poate cauza accidente.

- Inainte de a incepe activitatea trebuie s& asigurati o buna iluminare a spatiului de munca.

-Aparatul de sudura poate fi utilizat de persoana care a citit i a inteles cuprinsul Manualului de utilizare.

- Im timpul muncii trebuie sa folositi echipamente de protectie individuala: sorf de sudura, manusi de
sudura, masca de sudura si incaltaminte corespunzatoare de protectie cu talpi anti-alunecare.

- Folositi ochelari de protectie la curatarea cordonului de sudura.

- Locul de sudura trebuie sa fie echipat cu un sistem eficient de extractie a fumului.

- Locul de sudura trebuie sa fie izolat printr-un ecran de protectie.

- Este interzis utlizarea aparatului intr-un mediu umed sau in prezenta apei.

- Este interzisa lasarea aparatului in ploaie.

- Este interzisa utilizarea aparatului de sudura in zona cu lichide sau gaze inflamabile.

- Intimpul lucrului nu atingeti partile impamantate asa ca radiatoare, conducte de apa, frigidere etc.

- Aparatul de sudura se va conecta la reteaua de alimentare numai pe perioada de lucru. Este interzis
accesul persoanelor neautorizate in zona de lucru. Aparatul este deosebit de periculos pentru copii, de
aceea trebuie depus un efort special ca aparatul sa nu fie laindemana copiilor.

- Este interzisa orice utilizare a aparatului ce nu este conforma cu destinatia.

- Inaintea tuturor lucrarilor de racordare si intretinere aparatului trebuie deconectat de la retea.

- Nu demontati carcasa aparatului

- Inainte de pornire se verifica de fiecare data starea dispozitivelor de protectie si a tuturor elementelor de
protectie a muncii. Nu lucrati cu elementele defecte inlocuiti cu cele fara defecte.

- Protejati cablul de alimentare si prelungitorul (daca este utilizat) impotriva caldurii excesive, uleiurilor si
muchiilor ascutite.

- Prelungitorul utilizat la munca trebuie sa asigura o functionare fara deficiente, iar lungimea trebuie sa fie
astfel stabilita incat sa nu deranjeze la lucru.

Nu trageti de cordon cand doriti sa scoateti stecherul din priza.

- Inainte de a incepe sudura fixati piesa de prelucrat folosind dispozitiv de strangere sau o menghina.

- In timpul lucrului evitatj pozitiile corpului in care v& puteti pierde echilibrul sau rezemarea stabila.

- Inainte de a incepe lucru cu aparatul de sudura de fiecare data verificati starea cablului de alimentare,
cablurilor de sudura, clestelor electrozilor si celorlalte utilizate cabluri electrice. Nu lucrati cu elemente
deteriorate. Inlocuiti elementele deteriorate cu cele fara defecte

- Inainte de prima conectare a aparatului de sudura verificati daca tensiunea de alimentare corespunde cu
datele de pe placuta cu date tehnice ale aparatului. Priza de alimentare trebuie sa fie echipata cu borna de
siguranta.

- Este interzis a fi |asat fara supraveghere aparatul conectat la retea. Dupa terminarea lucrului de fiecare
data in mod obligatoriu deconectati stecherul de la sursa de alimentare.

Aparatul de sudura pastrati in spatii uscate ferite de umezeala. Deconectati cablurile electrice si
infasurati-le. Nu lasa-ti aparatul laindeméana copiilor.




Cu toate acestea, chiar daca aparatul de sudura este utilizat conform cu Manualul de
utilizare este imposibil de a se eliminara complet riscul datorata constructiei sau
) destinatiei.
In special exista urmatoarele riscuri:
Arsuri.
Intoxicati cu gaze, fum sau vapori.
Deteriorarea vederii.
Declansarea incendiului.
« Electrocutare.
« Efectele negative a campului electromagnetic asupra sanatatii sudorului

o

3. Destinatia aparatelor de sudura

Aparatul de sudura tip inventor este un produs de tehnologie avansata destinat pentru sudura cu arc
electric cu un electrod invelit ( metoda MMA). Invertoarele de sudura sunt noi tipuri de aparate de
sudura, care genereaza prin intermediul sistemelor electronice valori necesare de curent. Aceste
aparate se caracterizeaza prin dimensiuni mici, greutate mica, eficienta semnificativa, domeniul larg
de utilizare, foarte bune efecte de sudura si transportul facil.

Aparatul de sudura, model DESi150BT este destinat pentru sudura manuala cu electrozi invelite. Cu
acest aparat se poate suda otel carbon, otel de constructie precum si fonta. In functie de curentul de
sudura utilizat, necesitati si de tipul de operatii efectuate cu ajutorul acestui aparatu, se poate lucra cu
electrozi de un diametru de la 1,6 mm pana la 4,0 mm. Aparatul este adaptat pentru alimentare cu o
tensiune de 230V ~ 50 Hz (monofazic). La constructia aparatului s-a utilizat tranzistoarele IGBT (engl.
Insulated Gate Bipolar Transistor) — tranzistor bipolar cu poarta izolata. Acesta este un
semiconductor de putere utilizat in convertoarele electronice de putere.

Combina avantajele a doua tipuri de tranzistori, facilitatea de comanda a tranzistoarelor cu efect de
camp si inalta tensiune de strapungere precum si viteza de comutare a tranzistoarelor bipolare.
Utilizarea tranzistoarelor IGBT in aparatul de sudura cauzeaza atingerea unei performante ridicata la
un gabarit destul de mic si la o greutate destul de mica in comparatie cu aparatele de sudura cu
circuite de

putere bazate pe alte tehnologii.

4. Restrictii privind utilizarea

Aparatul de sudura este proiectat pentru utilizare in mediul industrial. Aparatul de sudura poate fi
utilizat in conditii casnice sub conditia respectarii normelor in vigoare in domeniu, si folosirea unor
dispozitive speciale de protectie pentru eliminarea expunerii la campul electromagnetic. Aparatul de
sudura a fost proiectate in asa fel ca emisia electromagnetica sa fie cat mairedusa. Cutoate acestea
exista posibilitatea ca el sa genereze unele perturbatii electromagnetice care pot afecta functionarea
computerilor si a dispozitivelor controlate de computer, dispozitivelor sistemelor de securitate,
echipamentelor de masurare, echipamentelor de radiocomunicatie, dispozitivelor controlate prin
radio etc.

Aparatul a fost conceput in agafel incat sa poata servi si la utilizatorii amatori.

Neautorizate modificari in constructia mecanica, electrica sau electronica, orice alte modificari,
utilizare in alte scopuri decat cele descrise in manualul de utilizare vor fi considerate ca fiind ilegale si
cauzeaza pierdereaimediata a Drepturilor la Garantie si a valabilitati Declaratiei de Conformitate.

* Nu asezati aparatul de sudura pe suprafete inclinate, nestabile sau nisipoase.

e Aparatul de sudura poate sa genereze perturbatii in functionarea echipamentelor controlate prin
radio. Locul de munca trebuie sa pregatiti in mod corespunzator si sa nu folositi echipamentul de
radiocomunicatie Tn apropierea aparatului de sudura.

e Esteinterzis lucru in zona cu nori de praf sau cu praf. Asezati aparatul de sudura intr-o zona curata
fara praf si murdarie, cu o libera circulatie a aerului si cu o instalatie eficienta de extractie.

¢ Esteinterzis lucru in spatii cu umiditate. Nu utilizati aparatul de sudura in temperaturi ambiante mai

maride 40°C

4




Nu supraincarcati aparatul de sudura. Respectati ciclul specificat de lucru ( coeficientul X) la setarile de
curent in timpul sudarii.

AAten;ie! Nu folositi aparatul de sudura pentru dezghetarea tevilor

Conform cu standardul PN-EN 60974-1 Echipament pentru sudare cu arc electric partea 1: Surse de
curent, se disting urmatoarele tipuri de impuritat;:

a) Grad de poluare 1: Fara sau numai impuritati uscate, impuritati neconductibile. Impuritai
neimportante.

b) Grad de poluare 2: Numai impuritati neconductibile, uneori, poate totusi sa exista o conductibilitate
datoritd condensatiei.

c) Grad de poluare 3: Impuritati conductibile sau neconductibile, impuritati uscate, care incep sa conduca
electricitatea din cauza condensatiei.

d) Grad de poluare 4: Impuritatile genereaza o conductibilitate permanenta, cauzata de praful conductibil,
ploaie sau zapada.

Gradurile de poluare a micromediului au fost stabilite in scopul evaluarii distantei de izolare in aer si pe
suprafata conform cu 2.5.1 IEC 60664-1

(Termeni si definitii pct. 3.40 conform cu standardul

PN-EN 60974-1)

Conform cu standardul PN-EN 60974-1 precum si CIE 60664-1 majoritatea surselor de alimentare la
sudura sunt cuprinse in categoria de supratensiune lll. Acestea trebuie sa fie proiectate pentru a fi
utilizate in conditii de impuritati de cel putin de gradul 3 de poluare. Componentele sau subansamblurile
cu distantele de izolare in aer sau pe suprafata corespund gradului 2 de poluare si sunt admise daca
sunt complet acoperite, inglobate sau turnate conform cu CEIl 60664-1

Tabela cu setari si cicluri de lucru se afla pe panoul din spate sau in partea inferioara a
aparatului. Legenda:
X - Ciclul de functionare |, - Curentul nominal de sudura U, - Tensiune in stare de incarcare
Se primeste ca perioada de timp a ciclului complet de functionare este de 10
min ( de exemplu: X=60% inseamna ca incarcarea dureaza 6 min. iar dupa
acestciclurmeaza 4 min. de pauza)

5. Date Tehnice

Modelul aparatului de sudura de tip invertor DESIi150BT
Tensiune de alimentare 230V~ 50Hz
Curentul maxim de sudare 140A
Domeniul de reglare al curentului de sudare 80-140A
Sistemul de racire ventilator
Greutatea 4,6 kg
Sectiuneal/lungimea cablurilor de sudura 16mm?/1,5m/ 2m
Lungimea cablului de alimentare 2m
Siguranta solicitata 16 A
Clasa de protectie IP21S

Aparatul de sudura necesita conectarea la o sursa de alimentare de o tensiune de alimentare de 230
V. Cablurile prelungitoare cu o sectiune mica determina o scadere semnificativa a performantei aparatului
de sudura. Se recomanda cabluri prelungitoare cuo sectiune minimade 2,5 mm2.
Seintelege ca electrodul cu diametrul de 1 mm necesita 40Ade curentde sudare.

6. Pregatire pentru folosire

In ambalaj impreund cu aparatul de sudura tip invertor se afla: cablul de sudurd cu clestele
electrodului precum si cablul de masa cu clema.
Aparatul de sudura trebuie sa fie plasat pe o suprafata plana, intr-un spatiu bine iluminat ferit de umezeala.
Verificati inainte de a porni aparatul de sudura starea cablului de alimentare, cablurilor de sudura,
clestelor electrozilor si clemei (nu lucrati cu elementele deteriorate, inlocuiti-le cu cele fara defecte)
In timpul sudarii, cablurile genereaza un puternic camp electromagnetic. In scopul micsorarii radiatiilor
electromagnetice trebuie sa puneti cablurile aproape unul de altul.



7.Racordarealareteauade alimentare

Inainte de a conecta aparatul la o sursd de alimentare, asigurati-va ca tensiunea de alimentare
corespunde cu datele de pe placuta aparatului.

Sistemul de alimentare al aparatului de sudura executat dintr-un cablu din cupru de o sectiune minima
de 3x2,5 mm 2 vafitras de la siguranta de o valoare de cel putin de 16A ( de ex. renundanta curent
seria S300 (C)) cu conditia ca aparatul va fi conectat singur la circuitul de alimentare si va indeplini
cerintele de siguranta la utilizare. Nu conectati si nu utilizati aparatul de sudura daca reteaua de
alimentare nu are conductor de protectie.

Instalatia electrica va fi executata de un electrician autorizat. Atunci cand se utilizeaza prelungitoare,
trebuie sa utilizati prelungitor adaptat la sarcina nominala si echipat in conductor de protectie. Cablul
electric va fi astfel agezat incat in timpul lucrarilor sa nu fie expus taierii, arderii sau topirii. Nu folositi
prelungitoare deteriorate.

Nu trageti de cablul de alimentare pentru a scoate stecherul din priza.

8. Punere in functiune a aparatului de sudura

Asigurati-va daca reteaua de slimentare este echipata cu un conductor de protectie. Daca folosii
prelungitor asigurati-va daca este cu trei fire (cu conductor de protectie) iar sectiunea firului este
adaptata pentru sarcina nominala.

Asigurati-va ca butonul comutatorului se afla in pozitia oprit (marcat OFF sau O). Este situat pe panoul
din spate al aparatului de sudura (fig B 4). Alimentarea cu tensiune se face prin deplasarea
comutatorului in pozitia conectat (marcat ON sau |) — vezi (fig. B4) ce este semnalizat prin aprinderea
ledului verde situat pe panoul frontal descris in desen —semnalizarea gata de lucru).

Conectati cablurile de sudare cu aparatul de sudura conform cu recomandarile Producatorului de
electrozi mentionate pe ambalaj.

Pe panoul frontal este indicat marcajul cablului de sudura (-) si de masa (+) pentru identificarea mai
usoara ( pentru electrozi rutili). Nu este necesar de a se suda conform cu pictogramele marcate.
Inainte de a incepe sudarea verificati pe ambalajul electrozilor ce polarizatie trebuie sa utlilizati pentru
electrozile folosite.

Schimbarea polaritatii in anumite circumstante, poate aduce rezultate maibune.

Exemplu de cuplare a polaritatji: electrodul marcat pe ambalaj DC (-) curent continuu, polaritate (-),
Cabilurile electrice trebuie cuplate in modul urmator:

1. Cablul de sudura care alimenteaza cu curent clestele electrodului — introduceti capatul cablului in
priza marcata (-) sirotiti spre dreapta pana la capat.

2. Cablul de sudura, de masa - introduceti capatul cablului in priza marcata (+) si rotiti spre dreapta
pana la capat.

Montati electrodul in cleste iar clema cablului al doilea fixati la materialul sudat. Materialul in locul fixarii
clemei trebuie sa fie curatat de rugina, resturi de vopsea sau lac. Locul de fixare a clemei trebuie sa se
afla aproape de zona de sudare, dar la o distanta care face imposibila deteriorarea cablului care
alimenteaza cu curent materialul sudat.

In cazul in care sudura va fi executata intr-o zona indepartata de sursa de alimentare in care poate
avea loc scaderea semnificativa a tensiunii in cablul de alimentare, se va folosi prelungitoare cu
sectiuneafibrelorde cel putin 2,5 mm2. Prelungitorul trebuie sa fie echipat cu un cablu de protectie.

Pe panoul de control al aparatului se afla butonul de reglare al curentului de sudare impreuna cu scala.

Curentul de sudare este unul din parametrii principali de lucru a electrodului invelit. Rotind cu butonul
putem seta valoarea dorita a curentului de sudare.



Cand aparatul este utilizat pentru un timp prea lung in continuu, se activeaza sistemul de protectie,
semnalizat de led-ul galben — vezi desenul. Aparatul de sudura nu trebuie oprit atunci cand va fi in
stare de supraincarcare deoarece ventilatorul acestuia o sa functioneze mai departe racind
elementele de control al circuitului de sudare. Dupa un timp, in functie de starea termica a
supraincarcari precum si de temperatura mediului, led-ul se stinge. Sudarea poate fi din nou
continuata.

Nu acoperiti fantele de ventilatie ale aparatului. Nu acoperiti aparatul. In cazul in care trebuie sa
protezati aparatul de sudura de ex. impotriva ploaiei executati un dispozitiv de protectie asemanator
cu o umbrela sau cu un acoperis. Fluxul de aer de racire trebuie safie liber.

9. Punereainfunctiune aaparatului de sudura

Sudura cu arc cu electrod Tnvelit consta in aprinderea arcului de catre sudor intre capatul electrodului
si materialul piesei sudate. Este un procedeu in timpul caruia imbinarea nedemontabila se realizeaza
prin topirea miezului si componentelor metalice ale electrodului precum si ale materialului sudat cu
caldura arcului electric. Electrodul este deplasat manual de catre sudor si tinut inclinat la un unghi
adecvat. Se formeaza cusatura. Invelisul electrodului in functie de tipul electrodului furnizeaza gaz
protector care protezeaza arcul fata de atmosfera, introduce la locul sudarii elemente dezoxidante si
creazaun stratde zgura.

Principalii parametrii ai procesului de sudare sunt: intensitatea curentului de sudare ( reglata, ajustata
de sudor cu ajutorul butonului de reglare de curent), tensiunea arcului electric ( reglata de sudor prin
distanta intre electrodul si materialul de sudat), viteza de sudare ( incetinirea sau accelerarea
deplasarii manuale a electrodului) precum si diametrul electrodului si pozitia acestuia fata de
imbinare.

Din aceste motive calitatea lucrarilor de sudare depinde in mare masura de cunostintele, experienta,
indemanarea si practica sudorului.

Se recomanda ca lucratorul cu o mai mica indemanare sa executa probe de sudare pe bucati de
materiale inutile.

Inainte de inceperea lucrului, obligatoriu trebuie realizate toate etapele descrise anterior. O atentie
deosebita se va acorda tuturor echipamentelor de protectie la locul de munca si pregatirii locurilor de
munca, curatirii materialului destinat sudarii precum si pregatirii aparatului de sudura pentru lucru.
Inainte de ncepere a sudurii curétati locul care va fi sudat si de fixare a clemei. Rugina, vopseua lacul
si asemanatoare murdarii se curata cu o perie de sarma, hartie abraziva sau chimic prin degresare.
Curatirea elementelor pentru sudarea manuala se va executa pe o latime de circa 25mm.

Trebuie indepartate toate impuritatiile materialului deoarece in timpul sudarii acestea provoaca
emiterea unor cantitati mari de gaze si oxizi precum si formarea in cusatura a unor bule sau incluziuni
de oxizi.

Conectati cablurile electrice cu aparatul de sudare conform cu polaritatea indicata de producatorul
electrozilor, conectati stecherul la reteaua de alimentare (butonul comutatorului trebuie sa fie in pozitia
oprit). Fixati clema pe materialul destinat sudarii, introduceti electrodul invelit in clestele port-electrod.
Porniti aparatul de sudura si cu butonul reglati curentul necesar de sudat (fig. A 1).

Aprindeti arcul prin scurcircuitul electrozilor cu material si ridicarea electrodul la o distanta care
permite mentinerea arcului, sau prin frecarea suprafetei obiectului cu electrodul. Arcul il aprindem
totdeauna in zona ce urmeaza a fi sudata. Executati operatia de sudare. Dupa sudare curatati
cusatura indepartand zgura cu ciocanul. Nu puneti urmatoarea cusatura pe suprafata necuratata.

10. Operatiuni curente de intretinere
Inainte de efectuarea operatiunilor curente de intretinere stecherul trebuie scos din priz3.

Verificati in mod regulat starea tehnica a aparatului de sudare. Verificati daca cablurile electrice suntin
stare buna si nu poarta nici un semn de deteriorare mecanica. Verificati starea ambelor clesti. Verificati starea
cablurilor de alimentare.



Orice anomalie constatata trebuie remediata imediat

La fiecare ocazie, mai ales dupa terminarea muncii, trebuie sa curatati orificiile de intrare a aerului de
la ventilatorul de racire a circuitelor aparatului de sudura. Aceasta operatiune se poate face cu aer
comprimat. Pastrati curatambele cleme de prindere ale cablurilor de curent.

_Aparatul de sudura pastrati in spatii uscate ferite de umezeala. Deconectati
cablurile electrice siinfasurati-le. Nu lasati aparatul laindemana copiilor

Electrozile

Alegerea diametrului electrodului Tnvelit precum si tipului acestuia pentru materialul sudat
este un parametru foarte important pentru executarea corecta a lucrului de sudura. Diametrul
electrodului are o influenta semnificativa asupra formei cordonului de sudura precum si adancimii de
patrundere. Marirea diametrului electrodului la curentul de o intensitate constanta micsoreaza
adancimea de patrundere si mareste latimea cordonului de sudura. Electrozi inveliti pot avea
diametrii: 1,6 -2,0-2,5-3,2-4,0-6,0 - 8,0 mm. Lungimea electrozilor sunt de exemplu de: pentru
electrozi de diametru de 2,5mm; 250 - 300 - 350 mm, iar pentru electrozi de diametru de3,2 mm; 300
-350-400-450 mm.
Setul complet de propietati ale electrozilor este indicat in caracteristicile technice elaborate de
producatorii electrozilor. In aceste caracteristici ar trebui sa fie luate in considerare toate datele
cerute de standard inclusiv: marcarea electrozilor, tipul de invelig, destinatia electrozilor, pozitia de
sudare, felul si intensitatea curentului de sudare in functie de diametrul electrodului, polaritatea de
conectare a electrodului, tratamentul termic necesar la sudare, conditiile de sudare si de pastrare a
electrozilor.
Marcarea electrozilor invelite in conformitate cu PN-EN 499 — “Tehnica sudarii. Materiale pentru
sudare. Electrozi inveliti pentru sudarea manuala cu arc electric a otelurilor nealiate si cu granulatie
fina. Clasificare”, contine opt simboluri, de ex.

E 46 3 INi B 5 4 H5
A A A A
Metoda de sudare T Continutul de hidrogen difuzibil in
o . ] metalul depus
Propietatiile de rezistenta ale Pozitiile de sudare recomendate
materialului depus
Temperatura corespunzétoare unei energii Randamentul metalului depus si tipul de
minime de rupere la incoveiere prin soc curent de sudare
Simbolul_ continutului chimic al Simbolul tipului de invelis al
metalului depus electrodului

in afara de marcaje normative exista marcaje propii ale fiecarui producator. Electrozii inveliti pentru
sudarea manuala in functie de destinatia de sudare a tipurilor specifice de otel sunt clasificate in
conformitate cu standardele: PN-EN 757 referitor
la otel de rezistenta inaltd, PN-EN 1599 referitor la otel rezistent la caldura, PN-EN 1600 referitor la
otelinoxidabil sirezistent la caldura.

Pentru lucrari de sudura cu aparatul de sudura DESi150BT se poate utiliza electrozi inveliti de la diferiti
producatori disponibili pe piata. Pentru utilizatorii cu o mica experienta se recomanda utilizarea
electrozilor rutili.

n mod obisnuit pentru 1 mm de diametru de electrod este nevoie de - 40A curent pentru suduré



11. Inlaturarea defectiunilor prin mijloace proprii

PROBLEMA

Cauze posibile

remedii

Indicatorul alimentari nu este
aprins ventilatorul nu
functioneaza,lipsa curentului
la intrare

Cablul de alimentare nu este
bine conectat sau este
deteriorat.

in priza lipseste tensiunea de
la retea.

Comutator deteriorat.

Apasati mai adanc stecherul in
priza de curent, verificati cablul
de alimentare.

Verificati tensiunea electrica
din priza sau verificati daca
siguranta nu s-a declansat.
Inlocuiti comutatorul cu unul
nou.

Indicatorul alimentari este
aprins, ventilatorul nu
functioneaza sau functioneaza

o clipd, lipsa curentului la
intrare

Tensiunea refelei alta decat
220-240 V

Aparatul de sudura poate fi in
stare de avarie

Introduce-ti stecherul intr-o
priza de alimentare de
tensiune de 230 V ~ 50 Hz.

Opriti aparatul de sudare si
reporniti-l dupa 2-3 min.

Indicatorul (led-ul) protectiei
termice nu este aprins, lipsa
curentului la intrare

Indicatorul (led-ul) protectiei
termice este aprins, lipsa
curentului la intrare

Unul sau ambele cabluri
electrice ale clestelui
electrodului si clestelui de
strangere deteriorate sau slab
conectate

A actionat protectia termica

Verificati ambele cabluri si
conexiunile.

Strangeti bine sau Tnlocuiti cu
altele noi daca este necesar.

A se lasa aparatul de sudura
pornit pana la racire.

12. Observatii finale, Completarea.

Completarea

Aparatul include urmatorul echipament:

1. Cabel de sudura cu cleste ptr. electrod (1 buc.),
2.Cabelde masa cuclema (1 buc.),

3. Masca de protecitie ptr. sudura( 1 buc.) + geam protectie ptr. mascade sudura,

4. Perie cu ciocan (1 buc.)

Observatii finale

La comanda pieselor de schimb Va rugam sa descrieti defectiunea piesei indicand orientativ data
de cumparare a aparatului de sudura.

In decursul perioadei de garantie, reparatiile vor fi efectuate conform reguliilor indicate in Certificatul
de Garantie prezentat pe ultimele pagini ale prezentului manual. Va rugam sa trimiteti produsul
reclamat la locul unde a fost cumparat (Vanzatorul este obliga sa primeasca produsul reclamat) sau
sa trimiteti la Service’ul Central DEDRA EXIM. Adresa este indicata mai Jos si in Cartea de Garantie.
Aparatul de sudare trebuie protejat impotriva eventualelor deteriorarii pe parcursul transportului
(ambalaj original). Va rugam sa anexati Certificatul de Garantie eliberat de Importer si dovada de
cumparare. Fara aceste documente reparatia va fi considerata serviciu postgarantie.

Dupa expirarea perioadei de garantie reparatiile vor fi executate de catre Service-Ul. Central.

Firma Dedra-Exim i{i rezerva dreptul de a face modificari tehnice si constructive sau de
completare ale aparatului fara o notificare prealabila



13. Informatie pentru utilizatori privind eliminarea

echipamentelor electrice si electronice
( se refera la gospodarie)

Semnul prezentat care figureaza pe produse sau in documentatia atasata informeaza ca echipamentul defect
electric sau electronic nu poate fi aruncat impreuna cu deseurile de menajere. Conduita corespunzatoare in cazul
necesitatii eliminarii, reciclarii sau recuperarii componentelor este transportarea acestora la un punct specializat
de stocare unde vor fi primite gratis. Informatii privind localizarea centrelor de colectare a echipamentelor uzate
furnizeaza autoritatijile locale de ex. pe pagina lor de internet.

Eliminarea corecta a echipamentelor va ajutala economisirea unor resurse valoroase si va evita efectele negative
asupra sanatatii si mediului, care poate fi amenintata din cauza manipularii necorespunzatoare a deseurilor.
Utilizarea incorecta a deseurilor este sanctionata cu pedepse prevazute in reglamentarile locale in vigoare.

Utilizatori din statele Uniunii Europene
Daca doriti sa indepartati echipamentele electrice sau electronice, contactati cel mai apropiat punct de vanzare
sau furnizorul care o sa Va furnizeze informatjii suplimentare.

Eliminarea deseurilor in afara Uniunii Europene A

Acest simbol se refera numai la statele Uniunii Europene. In cazul in care doriti sa renuntati la acest produs Varog
sa Va contacta—ti cu autoritatile locale sau cu vanzatorul in scopul obtinerii unor informatii privind procedura care
trebuie sa o intreprindeti.



DEDRA EXIM Sp.zo.o.

05-800 Pruszkoéw ul. 3 Maja 8
tel: (+48/22) 73-83-777
fax: (+48/22)73-83-779 F————

e mail: mfo@dedra.p Certificat de garantie

Stampila vanzatorului

Nr catalog DESi150BT

Denumire:

NUMAEK SEIC: v

Data si semnatura

Garantia marfii vandute nu exclude, nu limiteaza si nu suspenda drepturile
cumparatorului rezultate din neconformitatea marfii cu contractul pentru marfa vanduta.

CONDITII DE GARANTIE

1. Garantam buna functionare a produsului, il conditiile tehnice de’exploatare normale, conform indicatiilor
cuprinse in Manualul de utilizare.
Perioada de garantie este de 24 de luni cu incepere de la data cumpararii produsului mentionata in acest
certificat. Garantia este valabila pe tot teritoriul Republici Polone si in UE.Adresele unitatilor de service pentru
fiecare tara din Europa sunt disponibile pe site-ul web www.dedra.pl. In lipsa unui centru service in tara dvs,
obligatia de reparatie a produsului va fi realizata de o unitate de service centrala.Reclamatia trebuie efectuata
in scris pe perioada de garantie.
2. Vanzatorul are dreptul de a alege modul de a satisface remedierea defectiunilor si revendicarile confirmate in
perioada de garantie (repararea gratuita, Tnlocuirea produsului cu unul nou sau restituirea contravalorii
produsului).
3. Garantia se acorda numai pentru defectiunile survenite in timpul perioadei de garantie, care au rezultat din
vanzarea produsului cu defectiuni (vicii) din fabricatie sau in urma unor defectiuni survenite in urma aplicarii unui
proces tehnologic neperformant la fabricarea acestuia.
4. Defectiunile survenite in perioada de garantie vor fi remediate de DEDRA-EXIM in termenul maxim de 14 zile
lucratoare de la data livrarii produsului unitatii de service. Perioada de remediere a unei defectiuni poate fi
prelungita in cazul necesitatii procurarii pieselor de schimb necesare reparatiilor, motiv despre care utilizatorul va fi
anuntat.
5. Produsul defect trebuie sa fie livrat la punctul de vanzare. Garantia se acorda daca sunt asigurate urmatoarele
conditii:
- prezentarea Certificatului de garantie completat corespunzator,
- prezentarea unui document care confirma faptul cumpararii produsului si data vanzarii (ex. bon fiscal, sau factura
fiscala VAT)
- furnizarea documentatiei complete conform rubricii ,completarea” din manualul de utilizare.
6. Nu se acorda garantie pentru defectiuni aparute in urma:
- utilizarii echipamentului intr-un mod neconform cu destinatia acestuia si a indicatiilor din Manualul de utilizare,
- suprasolicitarii aparatului ca urmare a nerespectarii ciclului de lucru,
- efectuarea reparatiilor de catre persoane neautorizate,
- efectuarea de modificari in constructia aparatului
- deteriorari rezultate din: montarea necorespunzatoare a pieselor sau a accesoriilor, folosirea de lubrifianti, uleiuri
sau conservanti necorespunzatori
- deteriorari rezultate din: montarea necorespunzéatoare a pieselor sau a accesoriilor, folosirea de lubrifianti, uleiuri
sau conservanti necorespunzatori
7.Garantia nu se acorda pieselor de schimb si componentelor consumabile predispuse uzurii naturale in timpul
exploatariiasa ca:
sigurante termice, peri carbon, cabluri de conducere, curele trapezoidale, clesti pentru unelte,
capete functionabile ale electrouneltelor ( fierastraie circulare, burghiule, freze etc.) cabluri de
sudura, clesti pentru electrozi si de masa.
8. Placuta cu date tehnice aplicata pe aparat, trebuie sa fie lizibila. Produsul reclamat, trebuie sa fie bine protejat
impotriva deteriorarii in timpul transportului. Daca e posibil livrati-l in ambalajul original.

_ Declaratia Cumparatorului . _
Am luat la cunostinta de aceste Conditii de garantie, ceea ce confirm cu propria semnatura

126 ---------------------------------------------------------------------------------------
data si localitatea si la punctele de vanzare
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Het wordt aanbevolen om tijdens het bedrijf met het toestel altijd de belangrijkste
arbeidsveiligheidsregels op te volgen om het uitbreken van de brand, elektrische schok of
mechanische letsels te vermijden.

Vooraleer het toestel te gebruiken gelieve de inhoud van de Gebruiksaanwijzing te lezen.
De Gebruiksaanwijzing, arbeidsveiligheidsvoorschriften en de Conformiteitsverklaring
bewaren.

Door de aanwijzingen en aanbevelingen van de Gebruiksaanwijzing strikt op te volgen
wordt de duurzaamheid van uw toestel verlengd.

Deklaracja De Conformiteitsverklaring ligt in de vestiging ter inzage van de producent Dedra-Exim Sp.
zo.o.

Contact:

DEDRA - EXIM Sp. z o.0.
05-800 Pruszkéw ul. 3 Maja 8
Tel. (22) 73-83-777 wew. 129,165;
fax (22) 73-83-779
E-mail info@dedra.com.pl
www.dedra.pl

Alle rechten voorbehouden. Deze publicatie wordt auteursrechtelijk beschermd. Het kopiéren of openbaar maken van de
fragmenten of het geheel van de Gebruiksaanwijzing zonder de toestemming van de firma Dedra-Exim is verboden.

De firma DEDRA-EXIM behoudt het recht om de constructie, techniek en de voltooiing te wijzigen zonder
ingebrekestelling.
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DESi150BT 230V~50Hz
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technologia
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Typeplaat

Spawarka inwertorowa 140A
Wyprodukowano w Chinach dla:

Model van het DEDRA EXIM Sp. z 0.0., 05-800 Pruszkéw, ul. 3 Maja 8
www.dedra.pl DEDBA!

Bouwjaar
Contractnr.

lasapparaat

DESi150BT Nr partii: 11701254 Rok prod:-2017
1~ . . . [— PN EN60974-1: 2013
% "’ E PN EN60974-10:2010
Obwéd spawania
10A/20,4V - 140A/25,6
15 % 60 [%] 100 [%]

140A 90A 80A
25,6V 23,6V 23,2V

Beschermingsgraad

A A
podczerwien
ultrafiolet
0 5902628 76146 O 11701254

Informatie,
waarschuwingen

Elektrische parameters
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énschrijving van de gebruikte pictogrammen

%:% Gemakkelijke boogontsteking - hulpsysteem Waarschuwing — gevaar

voor het ontsteken van de boog
HOT START

® >

A Starttoename van de lasstroom —
rege'lllngssy.s.tem van boogdynamiek BEVEL: Lees de gebruiksaanwijzing
en zijn stabiliteit
ARC FORCE
° Het systeem dat de vernietiging van " Bevel tot gebruik van
de elektrode door het plakken voorkomt gezichtsbescherming (lasmasker)
ANTI STICK

0 KVA Aanpassing om door generator van stroom

1
E voorzien te worden en informatie over zijn
J’OO"%A'“ minimaal vermogen

@ Controlelamp van de thermische beveiliging
@-> Controlelamp van de bedrijfsstand

Bevel tot gebruik van handschoenen

Waarschuwing van infrarode straling

Beschermende aarding

® B ®

Aanduiding van het aansluitdoos van pool (-)

Vé6r ingebruikname de aanbeveling van de producent controleren
elektrode — meestal aan deze aansluitdoos

verbinden draad van de elektrodehouder

Aanduiding van het aansluitdoos pool (+)
V66r ingebruikname de aanbeveling van de producent controleren
elektrode — meestal aan deze aansluitdoos verbinden

\ draad van de elektrodehouder

L
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2. Arbeidsveiligheid
A Let op! Lees nauwkeurig dit hoofdstuk om de mogelijkheid van letsels of ongevallen door

onjuist gebruik of onbekendheid met de Voorschriften voor Arbeidsveiligheid
maximaal te beperken.

Algemene veiligheidsvoorwaarden van de werkplek

De werkzone dient in orde en netheid worden gehouden. Wanorde of het achterlaten van brandbare
materialenin de nabijheid van het lasapparaat kunnen brand veroorzaken.

Het toestel niet gebruiken in de nabijheid van explosieven (ontvlambare gassen, stof, e.d.). Tijdens bedrijf
van het toestel ontstaan vonken die voor ontsteking kunnen zorgen en tot brand leiden.

De kinderen dienen niet in de bedrijfszone van het toestel tijdens bedrijf te verblijven. Het dient buiten bereik
van kinderen bewaard te worden. De aanwezigheid van derden kan tot gevolg hebben dat men de controle
over het apparaat verliest.

Luchtinlaten en —uitlaten van het apparaat altijd vrij laten. Het leidt tot oververhitting.

Houd handen weg of raak de bevestigingselementen van de elektroden niet aan tijdens de werking van het
apparaat. Het kan brandwonden veroorzaken.

Elektrische veiligheid

De stekker moet aan het voedingscontact worden aangepast. Het is verboden om leidingen te gebruiken
waarvan de stekker is bewerkt. Het is verboden stekkeradapters met beschermende aarding te
gebruiken. Niet gemodificeerde stekkers en juiste contacten beperken het ongevallenrisico.

De elektrische installatie waarop het lasapparaat wordt aangesloten, moet aan de eisen van
brandveiligheid voldoen. Het dient met name van een goed werkende aarding voorzien te zijn. Bij
gebreke aan deze installatie moet men , voordat het lasapparaat wordt aangesloten, aan een bevoegde
elektricien opdracht geven om deze te laten maken.

Contact met geaarde oppervlakte vermijden, bv: koelkast, radiator, pijpen. De elektrocutie is ernstiger
wanneer het lichaam van de gebruiker geaard is.

Het toestel niet aan de werking van regen of vocht blootstellen. Doordringen van water in het toestel
verhoogt het risico van elektrocutie.

Voor de voedingsleiding zorgen. De leiding nooit gebruiken om het toestel te verplaatsen, te trekken of
de stekker van het contact te trekken. De voedingsleiding tegen de werking van warmte, olie, scherpe
randen of bewegende onderdelen van het toestel beschermen. Bij schade aan het netkabel moet het
absoluut worden vervangen. Deze handeling dient te worden uitgevoerd door een bevoegde elektricien
en in de garantieperiode enkel door geautoriseerde service Dedra EXIM.

Tijdens het gebruik van het lasapparaat dienen, indien het nodig is, geschikte elektrische verlengsnoeren
te worden gebruikt . Het gebruik van een juiste verlengsnoer voorzien van een stopcontact en de stekker
met de beschermende aarding vermindert het risico op een elektrische schok. Het gebruik van
verlengsnoeren zonder beschermende aarding is verboden.

Veiligheid van personen

Wees voorzichtig tijdens het werk met lasapparaat. Het apparaat niet gebruiken als men moe is, of
bevindt zich onder invloed van geneesmiddelen, alcohol of andere verdovingsmiddelen. Onoplettendheid
of ondeskundig gebruik kan het letsel, materiéle schade, brandwonden en zelfs brand veroorzaken.

De inlaat- en uitlaatopeningen van het lasapparaat altijd vrij laten.

Het apparaat bij neerslag en in de verhoogde luchtvochtigheid niet gebruiken.
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- Tijdens de werking emitteert het apparaat de uitlaatgassen die gevaarlijk voor gezondheid zijn.
Tijdens het lassen worden zeer schadelijke gassen zoals kooldioxide en koolmonoxide,
zwaveldioxide, etc. geproduceerd .De accumulatie van gassen in de ruimte kan ernstige vergiftiging
veroorzaken. Daarom het is verboden met het apparaat te werken in de ruimtes met beschadigde
ventilatie of zonder ventilatie. Bij vergiftingssymptomen zoals hoofdpijn, misselijkheid, braken,
zwakte schakel het lasapparaat snel uit, verlaat de ruimte en raadpleeg een arts. De ruimte moet
grondig worden geventileerd en vervolgens het ventilatiesysteem laten controleren door een
gekwalificeerde en erkende schoorsteenveger.

« Gebruik geen aerosolproducten (tros) in een ruimte waar het lasapparaat werkt, het kan tot explosie
of brand leiden.

« Het lasappraat nooit in de ruimtes met grote gehalte aan stof bv. bloem, houtstof, papiersnippers,
etc. gebruiken.

Arbeidsveiligheid bij werk met lasapparaten

- De werkplekin orde houden. De wanorde op het werk kan tot ongevallen leiden.

- Vooraleer het werk wordt gestart voor de goede verlichting van de werkplek zorgen.

- Het lasapparaat wordt enkel door een persoon gebruikt die met de Gebruiksaanwijzing kennis heeft
genomen.

- Tijdens het werk de persoonlijke veiligheidsmiddelen gebruiken: lasschort, lashandschoenen, lasmasker
en gepast schoeisel met antislip zool.

- Bij het schoonmaken van lasnaden de veiligheidsbril dragen.

- Hetlasstation dient voorzien te zijn van goed werkend stofafzuigsysteem.

- Het lasstation dient gescheiden te zijn met een scherm.

- Hetis verboden het apparaat in een vochtige of natte ruimte te gebruiken.

- Hetis verboden het apparaat in de regen achter te laten.

- Hetis verboden hetlasapparaat op plaatsen met brandbare vloeistoffen of gassen te gebruiken.

- Tijdens het bedrijf de geaarde onderdelen zoals radiatoren, waterleidingen, koelers etc. niet aanraken.

- Het lasapparaat dient uitsluitend tijdens het bedrijf aan de netvoeding te worden aangesloten. Nadat het
wordt aangesloten mogen geen onbevoegde personen op het werkplek aanwezig zijn. Het apparaat is
bijzonder gevaarlijk voor kinderen, het moet speciaal ervoor worden gezorgd dat het apparaat buiten
bereik van kinderen blijft.

- Hetis verboden het apparaat in strijd met het beoogde doel te gebruiken.

- Alle onderhoudswerkzaamheden moeten alleen metlosgekoppelde stekker worden uitgevoerd.

- De behuizing van het apparaat niet demonteren.

- Telkens voo6r het inbedrijff zetten van het apparaat de staat van de beschermingen en alle
veiligheidselementen  controleren. Nooit met beschadigde elementen werken. De beschadigde
elementen altijd tegen de defectvrije vervangen.

- Voedingskabel en eventueel toegepast verlengsnoer tegen overmatige verhitting, olie en scherpe randen
beschermen.

- Het voor werk gebruikte verlengsnoer moet de vrije werking garanderen en de snoerlengte moet zo
gepast zijn dat de overmatige lengte het werk niet verstoort.

- De voedingskabel nooit trekken wanneer de stekker uit het stopcontact wordt losgekoppeld.

- Vooraleer er wordt gelast, dient het werkstuk met klemmen of een bankschroef te worden vastgezet.

- Tijdens het werk de positie nemen die het vallen onmogelijk maakt. Stevig rechtop blijven staan.

- Telkens vooraleer met het lasapparaat wordt gewerkt de toestand van de voedingskabel, laskabels,
elektrodehouders en andere gebruikte stroomkabels controleren. Nooit met beschadigde onderdelen
werken. Zij dienen tegen de storingsvrije te worden vervangen.

Voor het eerste opstarten dient te worden gecontroleerd of de voedingsspanning met de waarde op de
typeplaat van het apparaat overeenstemt. De aansluitdoos wordt voorzien van een beschermingsklem.

- Hetis verboden het aangesloten apparaat zonder toezicht achter te laten. Telkens na het afgeronde werk
de stekker uit het stopcontact nemen.

Het lasapparaat op een droge, vochtvrije plek bewaren. De stroomkabels loskoppelen en
inklappen. Het apparaat buiten bereik van kinderen bewaren.
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Zelfs indien het lasapparaat volgens de gebruiksaanwijzingsbepalingen wordt gebruikt,

is het onmogelijk een risicofactor te elimineren die met zijn constructie en gebruik is
verbonden.

Het wordt gedacht in het bijzonder aan volgende risico's

Brandwonden.

Vergiftig met gassen, uitlaatgassen en dampen.

Beschadiging van ogen.

Brandgevaar.

Elektrische schok.

De negatieve invloed van elektromagnetische velden op de gezondheid van de lasser

/

(oo v

3. Toepassingsgebied van het lasapparaat

De inverter lasapparaten zijn technologisch geavanceerde producten om met beklede elektrode
(MMA methode) te booglassen. De inverter lasapparaten zijn een nieuw type lasapparaten, die de
nodige stroomwaarden door middel van elektronische systemen genereren.

Ze zijn Klein, licht, efficiént, worden omvangrijk gebruikt, hebben zeer goede lasresultaten en kunnen
gemakkelijk te worden vervoerd.

Het lasapparaat, model DESi150BT wordt toegepast voor het manuele lassen met de beklede
elektroden van zulke materialen als koolstof- en constructiestaal en gietijzer. Het kan ermee worden
gewerkt met toepassing van de elektroden met diameters van 1,6 mm t/m 4,0 mm, afhankelijk van
gegeven lasstroom, behoeftes en met het lasapparaat uitgevoerde operaties. Het apparaat is
geschikt om met de voedingsspanning van 230 V ~ 50 Hz (eenfasig) te werken. In de behuizing
worden de IGBT - transistoren - geisoleerde poort bipolaire transistoren (Insulated Gate Bipolar
Transistor) toegepast. Het is een halfgeleider power unit die in elektrische omzetters is gebruikt . Het
verbindt de voordelen van twee types van transistors: bedieningsgemak van veldeffecttransistors en
hoge doorslagspanning en schakelsnelheid van de bipolaire transistoren. De toepassing van IGBT in
het lasapparaat draagt bij dat het apparaat de hoge efficiéntie bij kleine afmetingen en gering gewicht
bereikt ten opzichte van de lassers met stroomcircuits die op andere technologieén baseren.

4. Beperking van het gebruik

Het lasapparaat werd ontworpen voor werk in de industrie. Huishoudelijk gebruik van het
lasapparaat is uitsluitend toegestaan bij gebruik in overeenstemming met de geldende normen,
speciale voorzorgsmaatregelen, vereist om de blootstelling aan elektromagnetische velden te
elimineren. Hoewel het lasapparaat zo werd ontworpen dat de elektromagnetische straling wordt
geminimaliseerd, kan het toch elektronische interferentie veroorzaken. Het kan de werking van
computers en computergestuurde apparatuur, systemen van veiligheidsuitrusting, meetapparatuur,
radiocommunicatieapparatuur, met radio gestuurde apparaten etc. beinvioeden.
Het apparaat wordt ook voor toepassing door amateurgebruikers ontworpen.
Zelfstandige wijzigingen in de mechanische en elektrische of elektronische constructie, alle
aanpassingen en handelingen die niet in de Gebruiksaanwijzing worden omschreven worden
beschouwd als onrechtmatig en leiden tot onmiddellijk verlies van de Garantierechten en de
Conformiteitsverklaring vervalt.

e Hetlasapparaat niet op een schuine, niet stabiele of losse grond plaatsen.

* De werking van de met radio gestuurde apparatuur kan door het lasapparaat worden verhinderd.
De werkplek moet geschikt worden voorbereid en er mag geen radioapparatuur in de buurt van het
lasapparaat worden gebruikt.

e Het is verboden in de stoffige ruimtes te werken. Het lasapparaat in een stof- en vuilvrije ruimte
plaatsen, met de luchtcirculatie en een efficiénte stofafzuigingsinstallatie.

e Het is verboden in de vochtige ruimtes te werken. Het lasapparaat niet bij een temperatuur boven
40° C gebruiken.
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Het lasapparaat niet overbelasten. Tijdens het lassen de bepaalde werkcyclus (X coéfficiént) bij
stroomafstellingen houden.

A Let Op! Het lasapparaat wordt nooit gebruikt voor ontdooien van de buizen.

Conform de norm PN-EN 60974-1 Apparaten voor booglassen deel 1: Lasstroombronnen er worden
volgende vormen van vervuiling onderscheiden:

a) Vervuilingsgraad 1: Geen verontreiniging of alleen droge, niet-geleidende vervuiling.
Verontreinigingen zijn irrelevant.

b) Vervuilingsgraad 2: Enkel niet-geleidende vervuiling, soms echter geleiding veroorzaakt door
condensatie.

c) Vervuilingsgraad 3: Geleidende vervuiling of niet-geleidende droge vervuiling die door condensatie
leiden

d) Vervuilingsgraad 4: De vervuiling genereert solide geleiding, veroorzaakt door geleidend stof,
regen of sneeuw.

De vervuilingsgraden van het micromilieu worden bepaald ter beoordeling van de isolatie-interval in
de lucht en op het oppervlakte conform 2.5.1 IEC 60664-1

(Termen en definities punt 3.40 pag. 13 conform de norm PN-EN 60974-1)

Conform de normen PN-EN 60974-1 en IEC 60664-1 de meeste lasenergiebronnen behoren tot de
3de categorie van overspanning. Ze zullen worden ontworpen voor gebruikt in de omstandigheden
van minimaal vervuilingsgraad 3. De onderdelen en componenten met isolatieinterval in de lucht of op
het oppervlakte toepasbaar aan vervuilingsgraad 2 worden toegelaten indien worden bekleed, omhuld
of overgegeten conform IEC 60664-1.

Tabel van afstellingen en bedrijfscyclus bevindt zich op het achterpaneel of aan de
onderkant van het apparaat. Verklaring:

X - Bedrijfscyclus 1, - Nominale lasstroom U, - Spanning onder belasting

Het wordt aangenomen dat de tijd van het volledige cyclus 10 min. duurt (Voorbeeld: X = 60%
betekent dat de belasting 6 min. duurt en na het cyclus volgt een pauze van 4 min.)

5. Technische gegevens

Inverter lasapparaat DESi150BT
Bedrijfsspanning 230V~ 50Hz
Maximale lasstroom 140A
Instelbereik van lasstroom 80-140A
Koelsysteem ventilator
Gewicht 4,6 kg
Doorsnede/lengte van de laskabels 16mm?*/1,5m/ 2m
Lengte van de voedingskabel 2m
Vereiste beveiliging 16 A
Veiligheidsklasse IP 21S

Het lasapparaat dient aan de voedingsspanning van 230 V te worden aangesloten. De
verlengsnoeren met een kleine doorsnede verlagen het rendement van het lasapparaat. Het wordt een
minimale doorsnede van het verlengsnoer van 2,5mm2 aanbevolen.

Het wordt aanbevolen op 1mm van elektrodediameter 40 Alasstroom nodig is.

6. Op bedrijf voorbereiden

In de verpakking worden met het inverter lasapparaat meegeleverd: laskabel met elektrodehouder en
aardingskabel met materiaalklem.

De machine dient op een vlakke, effen oppervlakte in een goed verlichte plaats zonder vocht te worden
geplaatst. Voor ingebruikname de staat van de voedingskabel, laskabels, elektrodehouders en
materiaalklem controleren (niet met beschadigde elementen werken)

TijJdens het lassen produceren de stroomkabels sterke elektromagnetische velden. Om de
elektromagnetische straling te beperken dienen de stroomkabels dicht aan elkaar te worden geplaatst.
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7.Aan het netwerk aansluiten

Vooraleer het toestel aan een elektriciteitsbron wordt aangesloten controleren of de
voedingsspanning met de op de typeplaat weergegeven waarde correspondeert.
De voedingsinstallatie van het apparaat dient met een koperen kabel met een minimale doorsnede
van 3 x 2,5 mm 2 te worden uitgevoerd, aan de zekering met de minimale waarde van 16A (bv.
stroomzekering van de serie S300 (C)) te worden aangesloten. Er wordt ervan uitgegaan dat het
apparaat zelfstandig aan het stroomcircuit wordt aangesloten en dient aan de veiligheidseisen te
voldoen. Het lasapparaat niet aansluiten en niet gebruiken als er geen beschermende draad bestaat.
De installatie dient door een bevoegde elektricien te worden uitgevoerd. Bij gebruik van verlengkabels
dient men te controleren of de diameter van de draad niet kleiner dan vereist is (zie tabel). De
elektrische kabel zo plaatsen dat hij tijdens bedrijf niet doorgesneden kan worden. Geen beschadigde
verlengkabels gebruiken.
Aan de voedingskabel niet trekken bij het uithemen van het stekker uit het stopcontact.

8. Het lasapparaat aanzetten

Zorg ervoor dat het netwerk is voorzien van een beschermende draad. Met behulp van een
verlengsnoer zorg ervoor dat het een drie aderige snoer (met beschermende draad) is en de
doorsnede van draden aan de nominale belasting is aangepast.

Zorg ervoor dat de schakelaar in de positie uit is (met aanduiding OFF of O). Het bevindt zich op het
achterpaneel van hetlasapparaat (afb. B4). Schakelspanning wordt geactiveerd door de schakelaar in
de positie aan (met aanduiding ON of |) te schakelen- zie (afb. B4) (het wordt bevestigd met groen
controlelampje op het voorpaneel — signaal van paraat modus)

De laskabels aan het lasapparaat aansluiten conform de op de verpakking zichtbare aanbevelingen
van het producent van de elektroden.

Op het voorpaneel worden voor makkelijke identificatie de aanvullende aanduidingen van het de
laskabel (+) en aardingskabel (-) vermeld. Het lassen volgens de gemarkeerde pictogrammen is het
niet absoluut noodzakelijk. V6or het lassen dient op de elektrodeverpakking te worden gecontroleerd
welke polariteit op de gebruikte elektroden wordt toegepast.

Het wijzigen van de polariteit kan in bepaalde omstandigheden betere resultaten geven.

Voorbeelden van de polariteit van de aansluitingen: elektrode met de markering op de verpakking DC
(-) gelijkstroom, polariteit (-), de stroomkabels dienen te worden aangesloten als volgt:

1. De laskabel die voor de stroomvoorziening aan de elektrodehouder zorgt - het uiteinde van de kabel
in de doos met (-) drukken en rechtsom draaien.

2. De aardingskabel -hetuiteinde van de kabel in de doos met (+) drukken en rechtsom draaien.

De elektrode in de houder plaatsen en de klem van een andere kabel aan gelast materiaal
aanbrengen. Het materiaal op bevestigingsplek van de klem moet van roest, oude verf of lak worden
gereinigd. De bevestigingsplek van de klem op het materiaal moet dicht mogelijk van de laszone zijn
maar toch op veilige afstand die de beschadiging van de stroomvoorzieningsleiding voorkomt.

Ingeval het wordt gelast op een plaats die ver van de voedingsbron is en wegens mogelijke
aanzienlijke spanningsvallen in de stroomvoorzieningsleiding dienen de verlengsnoeren met de
aderdoorsnede van minimaal 2,5mm2 te zijn. Het verlengsnoer wordt voorzien van beschermende
draad.

Op het bedieningspaneel van het lasapparaat bevindt zich de draaiknopafstelling van lasstroom met

schaal. De lasstroom is een van de basisparameters van werk met beklede elektrode. Door de knop
te draaien kan de gewenste waarde van lasstroom worden ingesteld.
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In het geval van te intensief en langdurig werk schakelt het beschermingssysteem in. Het wordt door
geel lampje als op de afbeelding gesignaleerd. Wanneer het lasapparaat naar het
overbelastingmodus overgaat, werkt het ventilator doorlopend en koelt de elementen die het lascircuit
besturen. Na enige tijd, die van thermische overbelasting en de omgevingstemperatuur afhangt, gaat
het lampje uit. Het lassen kan opnieuw worden gestart.

De ventilatieopeningen van het lasapparaat altijd vrij laten. Wanneer het lasapparaat moet bv. tegen
regen worden beschermd, een afscherming gelijk op een regenscherm of onderdak maken. Het
stroom van koellucht moet vrij zijn.

9. Gebruik van het lasapparaat

Het booglassen met beklede elektrode bestaat uit ontsteken van de boog door een lasser tussen de
elektrodeuiteinde en materiaal van gelast werkstuk. Het is een proces waarbij een vaste verbinding
wordt bereikt door smelt van de elektrische boog van de beklede elektrodekern en de metallische
bekleidingonderdelen van de elektrode en gelast materiaal. De elektrode wordt met de hand door de
lasser ingevoerd en onder een hoek gesteld. Het wordt een lasnaad gevormd. De bekleiding
afhankelijk van de elektrodetype vormt tijdens het lasproces een beschermgas van de boog en
beveiligt het tegen atmosfeer, voert tot het laswerkstuk de zuurstofwegvangers en produceert een
slaklaag.

Tot de basislasparameters behoren lasstroom (afgesteld door de lasser met draaiknop),
boogspanning (afgesteld door de lasser met interval van de elektrode van het materiaal), lassnelheid
(afgesteld door de lasser door vertraging of versnelling van de handmatige invoer van de elektrode) en
de elektrodediameter en zijn positie tegenover de verbinding.

Om de voornoemde redenen is het verloop van het lasproces in grote mate afhankelijk van kennis,
ervaring, vaardigheden en de praktijk van de lasser.

Het wordt aanbevolen dat de minder ervaren operateur de lasproeven met onnodige materiaalstukjes
uitvoert.

Voor het werk absoluut alle hierboven omschreven handelingen uitvoeren. Bijzondere aandacht
besteden op kwesties verbonden met arbeidsveiligheid en voorbereiding van de werkplek, reiniging
van hetvoor hetlassen bestemde werkstuk en de voorbereiding van het apparaat.

Het voor het lassen bestemde werkstuk op lasnaadplekken en op een bevestigingsplek van
klemhouder reinigen. Rost, lak en dergelijke met draadborstel, schuurpapier of door chemisch
ontvetten verwijderen. De reiniging van de elementen voor handmatig lassen op de oppervlakte van
ong. 25 mm uitvoeren.

Verontreiniging van het materiaal moet worden verwijderd omdat tijdens het lassen het emissie van
grote hoeveelheden gassen en stikstofoxiden kan veroorzaken, het is bovendien de oorzaak van
blaarvorming of oxide in de lasnaad.

De laskabels aan het lasapparaat aansluiten conform de polariteit zoals door de producent van de
elektroden opgegeven, de stekker in het stopcontact steken (schakelaar moet in de positie aan zijn),
de klemhouder op het voor lassen bedoeld werkstuk plaatsen, de beklede elektrode in de houder
plaatsen. Het lasapparaat aanzetten en met de draaiknop het gewenste lasstroom (afb. A1) instellen.
De boog ontsteken door elektrode met materiaal te verbinden en de elektrode zo af te stellen dat de
boog was verzekerd of door het wrijven met de elektrode op het werkstukoppervlakte. De boog wordt
altijd binnen de lasnaad ontstoken die wordt aangebracht. Na het lassen de lasnaad schoonmaken
door de resterend slak met de hamer te verwijderen.

10. Lopende handelingen

De lopende handelingen dienen te worden uitgedoerd met de stekker uitgetrokken.

Telkens de technische staat van het lasapparaat controleren. De juiste werking van de stroomkabels
controleren, ze mogen geen beschadigingssporen vertonen. De staat van beide houders controleren.
De toestand van de voedingskabel controleren.
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Bij ontdekking van enige onregelmatigheden moeten ze worden verwijderd.

Altijd en met name na het werk de luchtinlaten van het ventilator reinigen die het circuit van het
lasapparaat afkoelen . De handeling door middel van perslucht uitvoeren. Beide houders van de
stroomkabels gereinigd houden.

Het lasapparaat op een droge, vochtvrije plaats bewaren. De stroomkabels loskoppelen en
inklappen. Buiten bereik van kinderen bewaren.

Elektroden

De keuze van de diameter van de beklede elektrode en haar type met het voor lassen bedoeld
werkstuk is een belangrijke parameter van de uitvoering van het lasproces. De elektrodediameter
heeft een aanzienlijk invloed op de lasnaad en de diepte van het binnendringen. De vergroting van
de elektrodediameter bij constante stroom verlaagt de diepte van het binnendringen en verbreedt de
lasnaad. De beklede elektroden kunnen volgende diameters bezitten: 1,6 -2,0-2,5-3,2-4,0-6,0 -
8,0mm. De lengtes van de elektroden zijn van de diameters afhankelijk en bedragen: voor
elektroden met de diameter 2,5mm; 250 - 300 - 350 mm, en voor elektroden met de diameter 3,2
mm; 300 -350-400-450 mm.

De volledige omschrijving van de eigenschappen van de elektroden is in de technische kenmerken,
die door de producent van de elektroden worden bewerkt. In de technische kenmerken dienen alle
gegevens die door de normen worden vereist staan, waaronder: markering van de elektrode,
bekledingstype, laspositie, aard en intensiteit van de lasstroom afhankelijk van de diameter van de
elektrode, de polariteit van de elektroden, de thermische behandeling bij het lassen, de droog- en
opslagomstandigheden van de elektroden.

De markering van de beklede elektroden volgens PN-EN 499 —, Lassen. Aanvullende lasmaterialen.
Beklede elektroden voor handmatig booglassen van ongelegeerd en fijnkorrel staal. Markering”
bestaat uit acht tekens, bv.

E 46 3 1Ni B 5 4 HS5

T A A A A I

Lasmethode Waterstofgehalte in het lasmetaal
Weerstand van het lasmetaal Aanbevolen lasposities
Bedrijfstemperatuur van het breken Het rendement van de elektrode en het
van het lasmetaal type van lasstroom

Symbool van de chemische Symbool van elektrodebekleiding

samenstelling van het lasmetaal

Behalve normatieve markeringen worden ook eigen markeringen van de individuele producenten van
de elektroden gehanteerd. De beklede elektroden voor handmatig booglassen worden ook afthankelijk
van de toepassing van het lassen van specifieke staalsoorten conform de normen geclassificeerd :
PN-EN 757 betreffende hoogsterkt staal, PN-EN 1599 betreffende hittebestendig staal, PN-EN 1600
betreffende roestvrij en hittebestendig staal.

Voor het werk met het lasapparaat DESi150BT kunnen de op de markt toegankelijke elektroden van
verschillende producenten worden gebruikt. Voor gebruikers met weinig ervaring wordt het
aanbevolen rutiel elektroden te gebruiken,

Standaard wordt het aangenomen per 1 mm van de elektrodediameter —40 Alasstroom.
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11. De storingen zelfstandig verwijderen

PROBLEEM OORZAAK Oplossing
Controlelampje van De voedingskabel is verkeerd  De stekker dieper in het
stroomvoorziening brandt niet, aangesloten of beschadigd. contact drukken, de
ventilator werkt niet, geen voedingskabel controleren.
uitgangsstroom Er is geen netwerkspanning in  De spanning in het contact

het contact. controleren. Controleren of de

zekering niet heeft gewerkt.
De schakelaar is beschadigd. = De schakelaar met een nieuwe

vervangen.
Controlelampje van Netwerkspanning anders dan  De stekker in het stopcontact
stroomvoorziening brandt, 220-240 V met de spanning 230 V ~ 50
ventilator werkt niet of werkt Hz steken.
momenteel, geen Het lasapparaat kan in Het lasapparaat voor 2-3 min.
uitgangsstroom. storingsbedrijf zijn uitzetten en opnieuw
aanzetten.
Controlelampje (LED) van de  Een of beide stroomkabels Beide kabels en aansluiting
thermische beveiliging brandt  beschadigd of verkeerd controleren. Correct klemmen
niet, geen uitgangsstroom. aangesloten; elektrodehouder  of indien nodig tegen de
en klemhouder nieuwe vervangen.
Controlelampje (LED) van de  De thermische beveiliging Het lasapparaat aangezet
thermische beveiliging brandt, werd geactiveerd achterlaten totdat het afkoelt.

geen uitgangsstroom.

12. Slotopmerkingen, De voltooiing

De voltooiing

Het apparaat geleverd met lasuitrustingspakket:

1. Laskabel met elektrodehouder (1stuk),

2. Aardingskabel met klem (1struk),

3. Beschermingsmasker (1stuk) + lasglas (1 stuk),
4. Borstel met een hamer (1 st.)

Slotopmerkingen

Bij bestelling van onderdelen het defecte onderdeel met vermelding van de waarschijnlijke datum
van aankoop van het lasapparaat opgeven.

Tijdens de garantieperiode worden reparaties uitgevoerd onder de op de laatste pagina in de
Garantiekaar vermelde voorwaarden. Het defecte product voor herstelling op de plaats van
aankoop (de verkoper verplicht is om het geclaimde product te aanvaarden) te leveren of naar het
Servicecentrum van DEDRA EXIM te sturen. Het adres wordt vermeld in de Garantiekaart. Het
lasapparaat moet voor vervoer zorgvuldig worden beveiligd tegen beschadiging (originele
verpakking). Gelieve Garantiekaart opgesteld door de importeur of de aankoopbevestiging
meeleveren. Zonder deze documenten wordt de reparatie als een post-garantie reparatie
beschouwd.

Na de garantieperiode worden de herstellingen door het Servicecentrum uitgevoerd. Het
beschadigde product naar het Servicecentrum sturen (de verzendkosten worden door de gebruiker
gedragen).

De firma DEDRA-EXIM behoudt het recht om de constructie, techniek en de voltooiing te wijzigen
zonder ingebrekestelling.
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13. Informaties voor de gebruikers over het verwijderen

van elektrische en elektronische apparaten.
(betreft particuliere huishoudens)

Het symbool op het product of in de gevoegde documenten betekent dat de defecte elektrische en elektronische
producten niet bij het huishoudelijk afval mogen worden weggegooid. De correcte behandeling tijdens de
verwijdering, hergebruik of recycling van de componenten berust op het leveren van het product bij de
aangewezen inzamelingspunt, waar het gratis worden aangenomen. Informatie over de locatie van de
inzamelingspunt van verbruikte apparatuur worden door de lokale overheden bv. op hun websites gepubliceerd
Het correcte verwijderen van het apparaat maakt mogelijk dat de waardevolle onderdelen worden bespaard en de
negatieve effecten op de gezondheid en het milieu worden vermeden, dat door een onjuiste verwerking van afval
zou kunnen worden bedreigd.

Het niet correcte verwijderen van het afval veroorzaakt de oplegging van boetes als in de relevante nationale
wetgeving voorzien.

Gebruikers in de Europese Unie
Bij verwijderen van elektrische en elektronische apparaten neem contact op met een nabij gelegen verkooppunt
of een leverancier voor aanvullende informatie.

De verwijdering van het afval buiten de Europese Unie

Dit symbool heeft uitsluitend betrekking op de Europese Unie. Bij het verwijderen van dit product neem contact
met lokale overheden of de verkoper voor aanvullende informatie hoe verder te handelen.
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DEDRA EXIM Sp.zo.o.

05-800 Pruszkoéw ul. 3 Maja 8
tel: (+48/22) 73-83-777
fax: (+48/22)73-83-779 F————

http: //www . dedra .pl

e-mail: info@dedra.pl Garantlekaart

——Stempel van de verkoper-

Catalogusnummer: DESi150BT

Benaming:

Partijnummer: ........cccoooiiiiii

Datum en handtekening

De garantie voor het verkochte product sluit de rechten van de koper niet uit die voortvloeien
uit de bepalingen van de waarborg op verkochte producten en beperkt ze niet.

GARANTIEVOORWAARDEN

1. We garanderen dat het product goed functioneert, in overeenstemming met de technische en

gebruiksvoorwaarden als beschreven in de Gebruiksaanwijzing. We geven garantie voor de periode van

24 maanden te rekenen vanaf de aankoopdatum als weergegeven op dit document. De garantie is geldig

op het gebied van de Republiek Polen en de EU.

De service-adressen voor de afzonderlijke landen zijn te vinden op de website www.dedra.pl. Bij gebreke

aan de servicediensten voor bepaald land, worden de verplichtingen van de garant door de centrale

servicediensten gerealiseerd. De klacht dient schriftelijk binnen de garantieperiode te worden ingediend.

2. Aan de garant komt het recht toe om de manier te kiezen om aan de goedgekeurde claims te voldoen

(onbetaalde reparatie, vervang van het product door een nieuwe of afstaan van de overeenkomst).

3. De garantie omvat uitsluitend de beschadigingen ontstaan in de geldigheidsperiode van de garantie

die voortvloeien uit oorzaken in het verkochte product of technologische fouten bij het uitvoeren ervan.

4. Gebreken geopenbaard in de garantieperiode zullen door DEDRA-EXIM worden verwijderd niet later

dan binnen 14 werkdagen vanaf de leveringsdatum aan de servicediensten. De reparatietijd kan

verlengd worden indien het noodzakelijk wordt om onderdelen noodzakelijk voor de reparatie te halen

waarover de gebruiker mededeling ontvangt.

5. Het gereclameerde product dient aan het verkooppunt te worden geleverd. De voorwaarde voor het

behandelen van de klachtis:

-het voorleggen van de correctingevulde Garantiekaart,

-het voorleggen van het document dat de aankoop bevestigt met de verkoopdatum (bv. een bon of BTW-

factuur)

-het leveren van de volledige voltooiing in overeenstemming met punt "voltooiing" in de

Gebruiksaanwijzing.

6. Onder de garantie vallen geen gebreken ontstaan ingevolge van:

-afwijkend gebruik en gebruik niet volgens de aanwijzingen van de Gebruiksaanwijzing,

-de overbelasting van het toestel ingevolge van het niet opvolgend van de bedrijfscyclus,

-reparaties doorgevoerd door onbevoegde personen,

-aanpassingen aan de constructie,

-mechanische, fysieke, chemische beschadigingen, beschadigingen veroorzaakt door externe krachten

en factoren, door de verontreiniging van het micromilieu

-beschadigingen ontstaan ingevolge van: de montage van onjuiste onderdelen of apparatuur, het

gebruik van onjuiste smeerstoffen, olién, conserveringsmiddelen

7. Onder de garantie vallen geen onderdelen en extra componenten die tijdens gebruik natuurlijk
verbruikt worden thermische zekeringen, elektro-grafiet borstels, aandrijffbanden, V-snaren,
gereedschapshouders, stukjes van elektrisch gereedschap (zagen, boren, frezen, etc.) laskabels,
elektrode- en aardingshouders.

8. De typeplaat van het apparaat dient leesbaar te zijn. Het gereclameerde exemplaar dient nauwkeurig
te worden beveiligd tegen beschadigingen tijdens het vervoer. Voor zover mogelijk in de originele

verpakkingleveren. Verklaring van de Koper
Ik ken de garantievoorwaarden wat ik met mijn handtekening bevestig:

140(\Il  datum en plaats handtekening gebruiker
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ACHTUNG
Beim Gebrauch sind immer zum Schutz gegen elektrischen Schlag, Verletzungs- und
Brandgefahr grundsatzliche SicherheitsmaBnahmen zu beachten.

Die Bedienungsanleitung ist vor der ersten Inbetriebnahme sorgfaltig und vollstandig zu
lesen. Bewahren Sie bitte die Bedienungsanleitung, Sicherheitshinweise und
Konformitatserklarung sorgfaltig auf.

AuBerst strenge Beachtung der darin enthaltenen Sicherheitshinweise und Anweisungen
wird sich positiv auf die Verldangerung der Lebensdauer lhrer Fliesenschneidemaschine
auswirken.

Die Konformitatserklarung befindet sich im Sitz des Herstellers Dedra-Exim Sp.z o.0.

Kontakt:
DEDRA - EXIM Sp. z o.0.
05-800 Pruszkéw ul. 3 Maja 8
Tel. (22) 73-83-777 Durchwahl: 129,165;
fax (22) 73-83-779
E-mail info@dedra.com.pl
www.dedra.pl

Alle Rechte vorbehalten. Die vorliegende Bedienungsanleitung wird durch das Urheber-recht geschitzt. Kein Teil dieser
Bedienungs-anleitung darf ohne schriftliche Einwilligung von DEDRA-EXIM vervielféltigt oder verbreitet werden.

Dedra Exim behélt sich das Recht vor, Konstruktions- und technische Anderungen sowie Anderungen in
der Spezifikation vorzunehmen, ohne vorher dartiber zu informieren.
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Betriebsschild

Spawarka inwertorowa 140A

Wyprodukowano w Chinach dla:
Typ der DEDRA EXIM Sp. z 0.0., 05-800 Pruszkéw, ul. 3 Maja 8 DEDBA/
F— 4

Schweilfmaschine www.dedra.pl

Herstellungsdatum
Vertrags-Nr.
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HOT START

A5

ARC FORCE

ANTI STICK

=

L

Verwendete Piktogramme

Leichte Lichtbogenziindung —
Beschleunigungssystem fiir die
Lichtbogenziindung

Hot Start: automatische kurzzeitige
Erhdéhung des Schweil3stromes beim
Starten — Regulierungssystem fir die
Dynamik und Stabilitdt des Lichtbogens

System, das beim Festkleben der
Elektrode eine Zerstérung der
Elektrode verhindert

Adaptation an die Stromversorgung
mit Stromgenerator sowie Information
Uber die minimale Leistung des
Stromgenerators

Signalisierung, dass der
Thermoschutz angesprochen hat

Kennzeichnung der Signalisierung,
dass das Geréat betriebsbereit ist

® >

)

® B ®

Kennzeichnung der Anschlussdose des Pols (-)
Vor dem Anschlie3en sind die Anweisungen des Herstellers zu prifen

Elektrodenherstellers zu Uberprifen — gewohnlich ist an diese Steckdose
ein Kabel mit dem Elektrodenhalter anzuschlieRen

Kennzeichnung der Anschlussdose des Pols (+)
Vor dem AnschlieRen sind die Anweisungen des Herstellers zu prifen

Elektrodenherstellers zu Gberprifen- gewodhnlich ist an diese Steckdose
ein Kabel mit Elektrodenhalter anzuschlieRen

Warnung Gefahr

GEBOT: Die Bedienungsanleitung ist zu lesen

GEBOT: Das Gesichtsschutz
(Schweillschutzmaske) ist zu tragen

GEBOT: Schutzhandschuhe sind zu tragen

Warnung vor Infrarotstrahlung

Schutzerdung

.




2. Arbeitssicherheit

I Machen Sie sich bitte mit dem Inhalt dieses Kapitels vertraut, um das Risiko einer
AAChtung- Verletzung oder eines Unfalls maximal zu begrenzen, zu denen es infolge falscher

Bedienung oder Unkenntnis der
Arbeitssicherheitsvorschriften kommen kann. Man muss sich mit allen Hinweisen
und Bedienungsanleitungen vertraut machen.

Allgemeine Sicherheitshinweise am Arbeitsplatz

Der Arbeitsplatz soll sauber und ordentlich gehalten werden. Unordnung oder Hinterlassen von brennbaren
Stoffen in der direkten Nahe des Arbeitsplatzes kann zur Brandursache werden.

Das Gerat nicht in der Nahe von Explosivmitteln gebrauchen (leicht entziindbaren Flussigkeiten, Gasen,
Staub, usw.). Wahrend des Betriebs des Gerats entstehen Funken, die zur Ziindung fihren kénnen, was
letztendlich einen Brand verursachen kann.

Es durfen keine Kinderin der Nahe des Werkzeugs wahrend seiner Inbetriebnahme anwesend sein.

Das Gerat ist so aufzubewahren, dass es fur die Kinder unzuganglich ist. Das Verweilen von Dritten am
Arbeitsplatz kann dazu fihren, dass das Gerat aul3er Kontrolle geréat.

Man darf die Luftein- und Auslésse nicht zudecken. Das zieht eine schnelle Uberhitzung des Gerétes nach
sich.

Beim Betrieb des Gerates sind Hande von Elektrodenbefestigungselementen fernzuhalten. Die
Elektrodenbefestigungselemente sind nicht zu berlihren. Dies kann zu Verbrennungen fihren.

Elektrische Sicherheit

Der Stecker soll an die Versorgungssteckdose angepasst werden. Gebrauch von Kabeln, bei denen der
Stecker umgebaut worden ist, ist verboten. Gebrauch vom Stecker-Adapter mit Schutzerdung ist
verboten. Unberlhrte Stecker und entsprechende Steckdosen reduzieren die Unfallgefahr.

Die Elektroinstallation, an die die Schweilimaschine angeschlossen ist, muss den
Brandschutzanforderungen entsprechen. Insbesondere muss sie mit einer funktionstiichtigen
Schutzerdung ausgestattet sein. Beim Fehlen einer solchen Installation ist vor dem AnschlieRen der
Schweilmaschine die Ausflihrung einer solchen Installation einem berechtigten Elektriker in Auftrag zu
geben.

Vermeiden Sie Kontakt mit nicht geerdeten Oberflachen wie z.B. Kuhlschranke, Radiatoren, Rohre. Der
Stromschlag ist starker, wenn der Koérper des Benutzers geerdet ist.

Das Geréat darf dem Regen und der Nasse nicht ausgesetzt werden. Das Eindringen von Wasser in das
Gerat steigert das Risiko des Stromschlages.

Sorgen Sie fur das Versorgungskabel. Verwenden Sie es nie dazu, das Gerat zu tragen, zu ziehen oder
den Stecker aus der Steckdose zu ziehen. Das Versorgungskabel soll vor dem Kontakt mit Warme, Ol,
scharfen Kanten oder beweglichen Teilen des Gerates geschitzt werden. Bei Feststellung, dass das
Netzkabel kaputt ist, ist es unbedingt auszutauschen. Diese Tatigkeit soll ein berechtigter Elektriker
ausfuhren und wahrend der Garantielaufzeit der autorisierte Dedra EXIM-Service.

Beim Benutzen der Schweildmaschine, sofern es sich als erforderlich erweist, sind nur entsprechende
Elektroverlangerungskabel zu verwenden. Die Verwendung eines entsprechenden Verldngerungskabels,
das mit einer Steckdose und einem Stecker mit Schutzerdung ausgestattet ist, vermindert das Risiko des
Stromschlages. Die Verwendung von Verlangerungskabeln ohne Schutzerdung ist verboten.

Personensicherheit

Wéhrend der Arbeit mit der Schweillmaschine ist Vorsicht zu bewahren. Man darf das Gerat nicht
einschalten, wenn man mide ist, unter Einfluss von Medikamenten, Alkohol oder sonstigen
Betdubungsmitteln steht. Unachtsamkeit oder unsachgeméafie Bedienung kénnen zur Ursache von
Kdrperverletzungen, Sachbeschadigungen, Hautverbrennungen werden oder sogar einen Brand
verursachen.

Man darf die Luftein- und Auslasse der Schweilimaschine nicht versperren.

Das Geréat darf nicht bei Witterungsniederschlagen oder bei sehr stark erhéhter Feuchtigkeit benutzt
werden.

M -



« Wahrend der Arbeit mit dem Gerat entstehen Abgase, die gesundheitsschadlich sind. Beim
Schweilden bilden sich solche schadlichen Gase wie Kohlenoxid und —Dioxid, Schwefeldioxid u. a.
Der Abgasstau in einem Raum verursacht starke Vergiftungen. Daher ist es verboten, mit dem Geréat
in einem Raum mit funktionsuntiichtiger Ventilation oder Gberhaupt ohne Ventilation zu arbeiten.
Treten solche Vergiftungserscheinungen auf wie Kopfschmerzen, Brechreiz, Erbrechen, Ermattung,
ist die SchweilRmaschine sofort unbedingt auszuschalten, der Raum zu verlassen und Kontakt mit
dem Arzt aufzunehmen. Der Raum ist sehr genau durchzuliften und dann die Ventilation auf
Funktionstlchtigkeit durch einen qualifizierten und berechtigten Schornsteinfeger Uberprifen zu
lassen.

« Man darf keine Aerosolprodukte (Spray) in dem Raum benutzen, in dem die SchweilRmaschine
arbeitet. Dies kann eine Explosion oder einen Brand verursachen.

« Man darf die Schweillmaschine nicht in Raumlichkeiten benutzen, in welchen es sehr viel Staub,
z.B. Mehl, Holzstaub, Papierschnitzel u. &. gibt.

Arbeitssicherheit bei der Benutzung der SchweiBmaschinen

- Esistfurdie Ordnung am Arbeitsplatz zu sorgen.

Unordnung kann zu Unféllen fihren.

-Vordem Beginn derArbeitist es flr eine gute Beleuchtung des Arbeitsplatzes zu sorgen.

- Die Schweillmaschine darf nur eine Person benutzen, die sich genau mit dem Inhalt der

Bedienungsanleitung vertraut gemacht und ihn verstanden hat.

- Wahrend der Arbeit sind persénliche Schutzmittel zu verwenden: SchweilRerschirze,

Schweilterhandschuhe, Schweillmaske und entsprechendes Schuhwerk mit Antirutschsohle.

- Bei Reinigung der Schweil3nut ist Schutzbrille zu benutzen.

- Der Schweil3erarbeitsplatz soll mit einer funktionstiichtigen Abzugsinstallation ausgestattet sein.

- Der Schweillerarbeitsplatz soll mit einem Schutzschirm abgetrennt sein.

- Esist verboten, das Gerat in einem feuchten oder nassen Raum zu benutzen.

- Esistverboten, das Geratim Regen liegen zu lassen.

- Es ist verboten, die Schweillmaschine an Orten zu benutzen, an welchen sich leicht brennbare

Flussigkeiten oder Gase befinden.

- Bei der Arbeit sind solche geerdete Teile nicht zu berihren wie Heizkdrper, Wasserleitungen,

Kihlschrénke u. &.

- Die Schweilmaschine ist an das Versorgungsnetz ausschlieldlich fiir die Zeit des Betriebes

anzuschlieen. Nach dem Einschalten der Stromversorgung diirfen am Arbeitsplatz keine unbefugten

Personen verweilen. Das Gerat ist besonders fur die Kinder gefahrlich, daher muss man besondere Sorge

daflrtragen, dass das Gerat keinesfalls fur die Kinder zuganglich ist.

- Esist verboten, das Gerat entgegen seiner Bestimmung zu benutzen.

- Jegliche Bedienungstatigkeiten sind beim aus der Steckdose herausgezogenen Stecker auszufiihren.

- Das Gerategehdause ist nicht abzumontieren.

- Vor jeder Inbetriebnahme ist der Zustand aller Abdeckungen und aller die Arbeitssicherheit

gewahrleistenden Elemente zu Uberprifen. Keinesfalls mit beschadigten Elementen arbeiten.

Beschadigte Elemente gegen mangelfreie Elemente austauschen.

- Die Speiseleitung sowie das eventuell verwendete Verlangerungskabel sind vor ibermafiger Warme,

Olen und scharfen Kanten zu schiitzen.

- Das bei der Arbeit verwendete Verldngerungskabel soll Bewegungsfreiheit beim Betrieb gewahrleisten

und seine Lange soll so angepasst sein, dass die Uberschiissige Lange bei derArbeit nicht stort.

- Beim Herausziehen des Steckers aus der Steckdose nicht am Kabel ziehen.

- Vor Arbeitsbeginn ist das Werkstlick mit Hilfe einer Schraubenzwinge oder eines Schraubstockes

festzustellen.

- Bei derArbeit eine solche Position annehmen, dass es nicht méglich ist, umzufallen. Sicher stehen.

- Vor jeder Inbetriebnahme der Schweillmaschine ist der Zustand des Versorgungskabels, der

Schweildleitungen, Elektrodenhalter und sonstigen verwendeten Stromleitungen zu Uberprifen. Mit

beschadigten Elementen nicht arbeiten. Beschadigte Elemente gegen mangelfreie austauschen.

Vor der ersten Inbetriebnahme ist zu Uberprifen, ob die Versorgungsspannung mit dem auf dem

Betriebsschild des Gerates bekannt gegebenen Wert Ubereinstimmt. Die Netzsteckdose soll mit einer

Schutzklemme ausgestattet sein.

- Es ist verboten, das an das Netz angeschlossene Gerat unbeaufsichtigt liegen zu lasen. Jedes Mal nach

dem Arbeitsschluss muss man obligatorisch den Stecker von dem Versorgungsnetz abtrennen.

Die SchweiBmaschine ist in einem trockenen Raum ohne Feuchtigkeitszutritt
aufzubewahren. Die Stromleitungen trennen und zusammenrollen. Das Gerit an
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Wenn die SchweiBmaschine sogar immer in Ubereinstimmung mit der
Bedienungsanleitung betrieben wird, ist es nicht méglich, einen mit ihrer Konstruktion
und Bestimmung verbundenen Risikofaktor ganz auszuschlieBen.

Verbrennungen.

Vergiftung mit Gasen, Abgasen oder Dampfen.

Beschadigung des Sehvermégens.

Inbrandsetzung.

Stromschlag

Negative Auswirkungen des elektromagnetischen Feldes auf die Gesundheit des
Schweilers.

- /

3. Benutzungsbestimmungen fiir die SchweiBmaschinen

Die Inverter-SchweilRmaschinen sind eine technologisch fortgeschrittene Produktreihe, die flr
das Lichtbogenschweillen mit Mantelelektrode (MMA-Schweillverfahren) bestimmt sind. Die
Inverter-Schweilmaschinen sind eine neue Generation der Schweilfmaschinen, die unerlassliche
Stromwerte mithilfe der elektronischen Systeme generieren. Sie zeichnen sich durch kleine Grélie,
geringes Gewicht, betrachtliche Leistungsfahigkeit, breit gefacherten Anwendungsbereich, gute
SchweilRergebnisse und wesentliche Transportmobilitat aus.

Die Schweildmaschine, das Modell DESi150BT, ist fir das Handschweilden mit Mantelelektroden von
solchen Werkstoffen bestimmt wie Kohlen-, Konstruktionsstahle und Gusseisen. Man kann mit ihr
unter Verwendung von Elektroden mit einem Durchmesser von 1,6 bis hin zu 4,0 mm, in Abhangigkeit
von dem aufgegebenen Schweildstrom, dem Bedarf und der Art und Weise der mithilfe der
Schweilmaschine durchgefiihrten Operationen arbeiten.

Das Gerat ist an die Speisung mit der Spannung von 230V — 50 Hz (einphasig) angepasst. In ihrem
Bau wurden IGTB-Transistoren (engl. Insulated Gate Bipolar Transistor) — bipolare Transistoren mit
isoliertem Gate angewandt. Es ist ein Leistungshalbleiterelement, das bei leistungselektronischen
Stromrichtern verwendet wird. Er vereint die Vorteile von zwei Transistoren-Typen in sich: Leichte
Steuerung der Feldeffekttransistoren und hohe Durchschlagspannung sowie grofe
Umschaltgeschwindigkeit der bipolaren Transistoren.

Die Anwendung der IGBT-Transistoren in der Schweilmaschine bewirkt, dass das Geréat bei kleinen
Abmessungen und geringem Gewicht im Vergleich zu Schweillmaschinen, die mit den auf andere
Technologien gestitzten Leistungskreisen ausgestattet sind, sehr leistungsfahig ist.

4. Benutzungsbeschrankungen

Die Schweillmaschine wurde fir die Arbeit im Industriebereich entwickelt. Im Haushalt ist die
Benutzung der Schweillmaschine nur unter Anwendung von speziellen, mit den Normen
Ubereinstimmenden, fir das AusschlieBen von Auswirkungen des elektromagnetischen Feldes
erforderlichen Sicherungen mdéglich. Obwohl aber die Schweillmaschine so entwickelt ist, dass die
elektromagnetische Emission mdglichst gering sein soll, kénnen die Gerate elektromagnetische
Stérungen hervorrufen, die sich wiederum auf die Arbeit der Computer und Computer gesteuerten
Einrichtungen, Einrichtungen der Sicherheitssysteme, Messgeréte, Funkgerate, sowie Radio- und
ahnlich gesteuerten Gerate auswirken.

Dieses Geréat wurde so entwickelt, dass es auch von den Heimwerkern benutzt werden kann.

Alle Anderungen an der Maschine, an der Mechanik-, Elektro- oder elektronischen Struktur) sowohl
etwaige Modifikationen und alle in der Bedienungsanleitung nicht aufgefihrten Bedientatigkeiten

gelten als rechtswidrig und haben den sofortigen Verlust der Garantieanspriche zur Folge.
A\ Achtung!

¢ Die Schweilimaschine nicht auf einem schiefen, unstabilen oder losen Untergrund aufstellen.

¢ Die Arbeit von funkgesteuerten Einrichtungen kann durch die Schweillmaschine gestdrt werden.

Der

e Arbeitsplatz ist entsprechend vorzubereiten und es sind keine Funkgerate in der Nahe der

Schweilmaschine zu benutzen.

e Arbeit in staubigen Raumen ist verboten. Die Schweillmaschine ist in einem staub- und

schmutzfreien Raum, mit freier Luftzirkulation und funktionstichtiger Abzugsinstallation zu

unterbringen.

¢ Arbeit in Raumlichkeiten mit Feuchtigkeitszutritt ist verboten. Bei Temperaturen Gber 40° C die

Schweilmaschine nicht benutzen. -
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Die Schweillmaschine nicht Uberlasten.

Einen bestimmter Arbeitszyklus (Koeffizient X) bei

Stromeinstellungen wahrend des Schweil3ens beachten.

A\ Achtung!

benutzt werden.

Die SchweiBmaschine darf nicht fiir das Auftauen von Rohren

Nach der Norm PN-EN 60974-1 Geréate fur das Lichtbogenschweil3en Teil 1; Schweildenergiequellen
werden folgende Arten der Verschmutzungen unterschieden:
a) Verschmutzungsstufe 1: Ohne Verschmutzungen, oder nur trockene, nichtleitende

Verschmutzungen.
Verschmutzungen haben keine Bedeutung.

b) Verschmutzungsstufe 2: Nur nichtleitende Verschmutzungen, manchmal ist aber mit der durch die
Kondensation verursachten Leitféahigkeit zu rechnen.
c) Verschmutzungsstufe 3; Leitende oder nichtleitende trockene Verschmutzungen, die wegen der

Kondensation leitfahig werden.

d) Verschmutzungsstufe 4; Die Verschmutzungen generieren Dauerleitfahigkeit, die durch den
leitenden Staub, Regen oder Schnee verursacht werden,

Verschmutzungsstufen der Mikroumwelt wurden zwecks Bewertung des Luft-und
Oberflachenisolationsabstandes gem. 2.5.1 IEC 60664-1 festgelegt

Begriffe und Begriffsbestimmungen Pkt. 3.40 S. 13 gem. der Norm PN-EN 60974-1)

In Ubereinstimmung mit der Norm PN-EN 60974-1 sowie IEC 60664-1 passen die meisten
Schweilenergiequellen in die lll. Kategorie der Uberspannungen. Sie sollen mindestens fir die
Anwendung unter den Bedingungen, die Minimum der 3. Stufe entsprechen, entworfen sein. Die
Bestandteile oder Unterbaugruppen mit Luft- und Oberflachenisolationsabstanden, die der 2.
Verschmutzungsstufe entsprechen, sind zuléssig, sofern sie in Ubereinstimmung mit IEC 60664-1
ganzlich beschichtet, dicht ummantelt oder Gbergossen sind.

Die Tabelle mit den Einstellungen und Arbeitszyklen befindet sich auf dem hinteren Paneel oder
am unteren Teil des Geréates. Legende:

X - Arbeitszyklus 1, - Nennschweil3strom U, - Spannung beim Belastungszustand

Man nimmt an, dass die Zeit eines vollen Arbeitszyklus 10 Minuten betragt (Als Beispiel: X = 60%
bedeutet, dass die Belastung 6 Minuten dauert und nach dem Zyklus eine Pause von 4 Minuten eintritt)

5. Technische Daten
Modell der Inverter-Schweillmaschine

Betriebsspannung

Maximaler Schweil3strom

Regelbereich des Schweilystromes
Klhlsystem

Gewicht

Durchmesser/Lange der Schweildleitungen
Lange des Versorgungskabels
Erforderliche Sicherung

Elektrogeréat der Klasse

DESi150BT
230V~ 50Hz
140A

80-140A

Ventilator
4,6 kg

16 mm°/1,5m/ 2m
2m
16 A
IP21S

Die Schweilimaschine bedarf des Anschlusses an ein Elektronetz mit dem Wert der Speisespannung
230 V.Verlangerungsleitungen mit einem kleinen Durchmesser verursachen betrachtliche Minderung
der Schweilimaschineleistungen. Empfohlener Durchmesser der Verlangerungskabel ist 2,5mm2
Man nimmt an, dass per Tmm des Durchmessers der Elektrode Schweil3strom von 40A bendtigt wird.
Der Benutzer kann Elektroden mit maximalem Durchmesser 4 mm benutzen.

6. Vorbereiten der Inbetriebnahme

In der Verpackung befinden sich zusammen mit der Inverter-SchweilRmaschine: ein SchweilRkabel
mit Elektrodenhalter sowie eine Masseleitung mit Werkstiickhalter.
Die Maschine ist auf eine flache, ebene Flache in einem gut beleuchteten Raum ohne Feuchtigkeitszutritt
zu stellen. Vor der Inbetriebnahme der Schweillmaschine ist der Zustand des Versorgungskabels, der
Schweillkabel, Elektrodenhalter und des Werkstlickhalters (nicht arbeiten mit beschadigten Elementen,
beschadigte Elemente gegen mangelfreie austauschen) zu Uberprifen.
Beim Schweil3en erzeugen die Stromkabel ein starkes elektromagnetisches Feld. Zwecks Verminderung
der elektromagnetischen Strahlung sind die Stromkabel dicht aneinander zu legen.
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7.Anschluss an das Stromnetz

Vor dem Anschluss der Maschine an das Stromnetz vergewissern Sie sich, dass die Spannung
aufdem Datenschild mit der vorhandenen Spannung Gibereinstimmt.
Die Versorgungsanlage des Geréates muss als Kupferleitung mit dem minimalen Durchmesser von 3 x
2,5 mm 2ausgefihrt sein. Sie muss einer Sicherung mit dem minimalen Wert 16A (z.B. einer
Uberschusssicherung der Serie S300 (C)) unter der Voraussetzung zugefiihrt werden, dass das Gerét
als Einzelgerat an den Einspeisestromkreis angeschlossen wird. Sie muss auch den
Betriebssicherheitsanforderungen entsprechen. Die Schweilimaschine nicht anschliel3en, wenn das
Versorgungsnetz keine Schutzleitung hat.
Die Installation muss von einem qualifizierten Elektriker durchgefiihrt werden. Bei Benutzung eines
Verlangerungskabels ist auf den Querschnitt der Ader zu achten, er darf nicht geringer sein als der
geforderte Querschnitt (siehe Tabelle). Die elektrische Leitung ist so zu legen, dass sie wéhrend der
Arbeit nicht geféhrdet ist, durchgeschnitten zu werden. Beschéadigte Verlangerungskabel dirfen nicht
verwendet werden.
Nicht am Netzkabel ziehen, wenn man den Stecker aus der Steckdose herauszieht.

8. Inbetriebnahme

Prifen, ob das Versorgungsnetz mit einer Schutzleitung ausgestattet ist. Bei Verwendung einer
Verldngerungsschnur priifen, ob sie dreiaderig (mit Schutzleitung) istund der Aderdurchmesser an die
Nennbelastung angepasstist.

Prifen, ob der Schalterknopfin der Position AUS (gekennzeichnet mit OFF oder O)ist. Er befindet sich
auf dem hinteren Paneel der Schweildmaschine (Zeichnung B4). Die Spannung wird durch das
Verstellen des Schalterknopfes in die Position EIN (gekennzeichnet mit ON oder |) eingeschaltet —
siehe (Zeichnung B4) (das wird durch das Aufleuchten der sich auf dem vorderen Paneel befindlichen,
in der Zeichnung beschriebenen Leuchte bestatigt — Signalisierung der Betriebsbereitschaft).

Die SchweilRkabel an die Schweilmaschine gemal den Anweisungen des Elektrodenherstellers, die
aufder Verpackung zu lesen sind, anschliel3en.

Auf dem vorderen Paneel wurde die zuséatzlicje Kennzeichnung des Schweil’kabels (-) und der
Masseleitung (+) zwecks leichterer Identifizierung (fir Rutilelektroden) angebracht. Das Schweil’en
gemal den dargestellten Piktogrammen ist nicht unbedingt erforderlich. Vor dem Beginn des
Schweil3ens ist auf der Verpackung der Elektroden zu priufen, welche Polung fir die verwendeten
Elektroden anzuwenden ist.

Die Anderung der Polung kann unter bestimmten Umsténden bessere Ergebnisse erzielen lassen.
Eine Polung des Anschlusses als Beispiel: Die auf der Verpackung mit DC (-) Gleichstrom
gekennzeichnete Elektrode, die Polung (-), die Stromleitungen sind wie folgt anzuschliel3en:

1, Das den zum Elektrodenhalter zufuhrende SchweilRkabel — die Kabelendung ist in die mit (-)
gekennzeichnete Steckdose einzudriicken und nach rechts bis zum Widerstand umdrehen.

2. Das Schweil3kabel, die Masseleitung — die Kabelendung in die mit (-) gekennzeichnete Steckdose
eindricken und bis zum Widerstand umdrehen.

Die Elektrode in den Halter einsetzen und die Klemme der zweiten Leitung an das Werkstlck
befestigen. Das Werkstiick muss an der Stelle, wo die Klemme befestigt wird, von Rost, Farbe- oder
Lackresten befreit sein.

Die Stelle, an der die Klemme am Werkstlick befestigt wird, soll sich mdéglichst nah dem
Schweil3bereich befinden, aber in einem Abstand, der es unmdglich macht, das den Strom zum
Werkstuck zufihrende Kabel zu beschadigen.

Sollte es sich als notwendig erweisen, an einem von der Stromquelle weit entfernten Platz schweilen
sowie wegen der mdéglichen betrachtlichen Spannungsabfélle im Versorgungskabel schweilen zu
mussen, sind Verlangerungskabel mit einem Aderdurchmesser von mindestens 2,5 mm2 zu
verwenden. Die Verlangerungsschnur muss mit der Schutzleitung ausgestattet sein.

Auf dem Steuerungspaneel der Schweilimaschine befindet sich der Schweillstromregler mit einer
Skala.

Der Schweil3strom ist eines der Hauptparameter der Arbeit mit einer Mantelelektrode. Wenn wir mit
dem Reglerdrehen, kénnen wir den gewlinschten Wert des Schweil3stromes einstellen.
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Bei einer allzu intensiven und lang andauernden Arbeit schaltet sich das Sicherungssystem ein. Das
wird durch eine gelb leuchtende Diode wie auf der Zeichnung signalisiert. Beim Ubergang der
SchweifRmaschine in den Uberlastungszustand soll sie nicht ausgeschaltet werden, weil der Ventilator
der Schweillmaschine weiterarbeitet und die den Schweil3kreis steuernden Elemente abkihlt. Nach
einer gewissen Zeit, abhdngig von dem thermischen Zustand der Uberlastung sowie von der
Umgebungstemperatur, geht die Diode aus. Man kann wieder Schweil3en.

Die Luftldcher der Schweimaschine nicht zudecken. Die Schweilmaschine nicht zudecken. Ist es
notwendig, die Schweilimaschine z.B. vor Regen zu schiitzen, ist eine Abschirmung wie Regenschirm
oder Uberdachung auszufiihren. Der Durchfluss der Kiihlluft muss frei sein

9. Verwendungsbestimmungen der SchweiBmaschine

Das Lichtbogenschweilien mit einer Mantelelektrode beruht darauf, dass der Schweil3er einen
Lichtbogen zwischen dem Ende der Elektrode und dem Werkstlck ziindet. Es ist ein Prozess, in dem
eine feste Verbindung durch das Aufschmelzen des Kerns der Mantelelektrode und der metallischen
Bestandteile der Elektrodenumhillung sowie des Werkstiickes durch die Warme des Lichtbogens
erzielt wird. Die Elektrode wird per Hand durch den Schweil3er verschoben und unter einem gewissen
Winkel eingestellt. Es entsteht eine Schweil3nut. Die Elektrodenumhillung erzeugt in Abhangigkeit
von der Elektrodenart eine Gasschutzabschirmung des Bogens und schitzt ihn vor dem Zutritt der
Atmosphéare, fiuhrt in den Schweillbereich desoxierende Elemente und erzeugt einen
Schlackemantel.
Zu den Grundparametern des Schweil’ens zahlen wir die Schweillstromstarke (einstellbar,
aufgegeben von dem Schweil3er mithilfe des Stromreglers), die Lichtbogenspannung (reguliert durch
den Schweiller durch den Abstand zwischen der Elektrode und dem Werkstick), die
Schweillgeschwindigkeit (reguliert durch den Schweiller durch die Beschleunigung oder
Verlangsamung des manuellen Elektrodenvorschubs) sowie der Elektrodendurchmesser und die
Lage der Elektrode gegentiber der Nahtstelle.
Aus den obigen Griinden hangt der Verlauf des Schweil3prozesses wesentlich von dem Wissen, der
Erfahrung, den Fahigkeiten und der Praxis des Schweilers ab,
Es ist fir einen weniger eingelibten Schweiler empfehlenswert, Schweildversuche an sich
erUbrigenden Werksticken durchzufiihren,
Vor dem Arbeitsbeginn sind obligatorisch alle bereits beschriebenen Téatigkeiten auszufihren.
Besondere Aufmerksamkeit ist allen Elementen zu schenken, die mit der Arbeitssicherheit und
Vorbereitung des Arbeitsplatzes, der Reinigung des Werkstlickes sowie der Vorbereitung des Gerates
zum Betrieb verbunden sind.
Das Werkstiick ist an den Stellen zu reinigen, an welchen die Schweildnaht erzeugt wird und an der
Stelle, wo die Werkstlickklemme befestigt wird. Rost, Farbe, Lack und ahnliche Verschmutzungen
sind mithilfe einer Drahtburste, des Schleifpapiers oder chemisch durch Entfettung zu entfernen. Die
zum manuellen Schweilden bestimmten Elemente sind auf einer Breite von ca. 25mm sauber zu
machen.
Jegliche Werkstoffverschmutzungen sind zu entfernen, denn sie verursachen, dass wahrend des
Schweilens grofRe Mengen an Gasen und Oxiden entstehen. Zuséatzlich sind sie die Ursache fir das
Entstehen von Blasen oder Oxideinschlissen in der Schweil3nahtstelle.
Die Stromleitungen an die SchweifRmaschine in Ubereinstimmung mit der durch den
Elektrodenhersteller bekannt gegeben Polung anschlieen, den Stecker an das Versorgungsnetz
anschlief3en (der Schalter muss in der Position EIN sein), das Klemmfutter am Werkstick befestigen,
die Mantelelektrode in die Halterung einsetzen. Die Schweilimaschine einschalten und den
erforderlichen Schweil3strom (ZeichnungA 1) einstellen.
Den Lichtbogen ziinden, entweder durch den Kurzschluss der Elektrode mit dem Werkstick und
durch das Heben der Elektrode in eine Hohe, die es erlaubt, den Lichtbogen aufrechtzuerhalten, oder
durch das Reiben der Elektrode an der Oberflache des Gegenstandes. Den Lichtbogen zliinden wir
immer im Bereich der Schwei3naht, die wir anzubringen haben. Die Operation Schweilden
durchfuhren. Nach dem Schweil3en die Nahtstelle sdubern, indem die Schlackereste mithilfe eines
Hammers entfernt werden.

10. Bedientatigkeiten

Alle Bedientatigkeiten immer bei gezogenem Netzstecker ausflihren!

Jedesmalig den technischen Zustand der Schweilmaschine Uberprifen. Prifen, ob die
Stromleitungen funktionstlichtig sind und keine Beschédigungsspuren aufweisen. Den Zustand der
beiden Halterungen Uberpriifen. Den Zustand des Versorgungskabels tUberpriifen.
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Beim Feststellen von irgendwelchen Unregelmafigkeiten sind sie zu beseitigen.

Bei jeder Gelegenheit, insbesondere nach der Beendigung der Arbeit sind die Luftiécher des die
Schweilimaschinekreise kihlenden Ventilators zu reinigen. Diese Tatigkeit ist am besten mithilfe der
Druckluft auszufuhren. Beide Halterungen der Stromleitungen sauber halten.

Die SchweiBmaschine in einem trockenen Raum ohne Feuchtigkeitszutritt aufbewahren. Die
Stromleitungen abklemmen und zusammenrollen. Das Gerdt an einer fiir die Kinder
unzugdnglichen Stelle aufbewahren

Elektroden

Die richtige Wahl des Durchmessers der Mantelelektrode sowie ihrer Art fiir das jeweilige Werkstiick
ist ein wichtiges Parameter fir die richtige Durchfihrung der Schweilloperation. Der
Elektrodendurchmesser nimmt einen wichtigen Einfluss auf die Form der Schweil3nahtstelle sowie auf die
Einschmelzungstiefe. Die VergréRerung des Elektrodendurchmessers vermindert bei konstanter
Stromstarke die Einschmelzungstiefe und vergréRert die Schweil3nahtbreite. Die Mantelelektroden
kénnen folgende Durchmesser haben: 1,6-2,0-2,5-3,2-4,0-6,0 - 8,0mm. Die Elektrodenlangen hdngen
von den Elektrodendurchmessern ab und betragen beispielsweise wie folgt: Fur die Elektroden mit dem
Durchmesser 2,5mm; 250 - 300 - 350 mm, und fir die Elektroden mitdem Durchmesser 3,2 mm; 300 - 350 -
400-450 mm.

Die Elektrodeneigenschaften werden in den durch den Elektrodenhersteller ausgearbeiteten technischen
Charakteristika vollstdndig zusammengestellt. In diesen Charakteristiken sollen alle Angaben, die
aufgrund der Normen erforderlich sind, berticksichtigt worden sein, darunter:

Kennzeichnung der Elektrode, Typ der Umhillung, Anwendung der Elektrode, Schweil3positionen,
Schweillstromart und -Stdrke in Abhangigkeit vom Elektrodendurchmesser, Polung des
Elektrodenanschlusses, Warmebehandlungen beim Schweilten, Bedingungen fiir das Trocken und
Aufbewahren der Elektroden.

Die Kennzeichnung der Mantelelektroden gemafly PN-EN 499 — Schweildtechnik. Zusatzunterlagen zur
Schweildtechnik. Mantelelektroden zum manuellen Lichtbogenschweillen von unlegierten und
feinkdrnigen Stahlen. Kennzeichnung® besteht aus acht Symbolen, z.B.

E 46 3 1Ni B 5 4 HS5

T A A A A I

Schweildverfahren Wasserstoffgehalt im Schweildgut
Festlgkeltselgenschaften des Empfohlene Schweillpostionen
Schweiligutes

Temperatur, in welcher Briiche im Elektrodenausbeute und die
Schweillgut entstehen Schweildstromart

Symbol der chemischen Symbol der Elektrodenumhullung

Zusammensetzung des Schweillgutes

Aulier von normativen Kennzeichnungen gibt es auch die eigenen Bezeichnungen der einzelnen
Elektrodenproduzenten. Die Mantelelektroden fiir manuelles Lichtbogenschweillen werden in
Abhangigkeit von der Bestimmung des Schweil3ens von konkreten Stahlgattungen auch nach den
Normen: PN-EN 757 bezgl. des Stahles mit einer hohen Festigkeit, PN-EN 1599 bezgl. der
hitzebestandigen Stahle klassifiziert.

Far die Schweilarbeiten, die mit der SchweiRmaschine DESi150BT ausgefihrt werden, kénnen die
auf dem Markt erhaltlichen Mantelelektroden von verschiedenen Herstellern angewandt werden. Fir
Anwender, die geringe Erfahrung im Schweilen haben, wird empfohlen, Rutilelektroden zu
verwenden.

Ublicherweise soll man per 1 mm des Elektrodendurchschnittes den Schweillstrom von 40A
annehmen.
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11. Stérungen selbststandig beheben

PROBLEM URSACHE Lésung
Speisungsanzeige leuchtet Netzkabel ist schlecht Kabelstecker in die Steckdose
nicht, der Ventilator |auft nicht, angeschlossen oder tiefer einstecken,
kein Strom am Ausgang. beschadigt Netzkabel Uberprifen.

Keine Spannung in der Spannung in der Steckdose
Steckdose Uberprufen
Sicherung Uberprifen
Beschadigter Schalter Beschadigten Schalter
austauschen
Speisungsanzeige leuchtet, Netzspannung anders als 220- Den Stecker in die
der Ventilator l1&uft nicht oder 240V Netzsteckdose mit der
ganz kurz |auft, kein Strom am Spannung 230 V — 50 Hz
Ausgang. einschalten
Die Schweimaschine arbeitet Die Schweillmaschine fur 2-3
im Notarbeitsmodus Min. ausschalten und wieder
einschalten
Thermoschutzanzeige (Diode) Beide oder eins von beiden Beide Leitungen und ihren
leuchtet nicht, kein Strom am  Stromkabeln beschadigt oder  Anschluss priifen.
Ausgang. falsch angeschlossen: das Richtig klemmen oder bei
Stromkabel der Bedarf gegen neue

Elektrodenhalterung und der austauschen
Klemmbhalterung

Thermoschutzanzeige (Diode) Der Thermoschutz hat Die Schweilmaschine bis zum
leuchtet, kein Strom am angesprochen. Abkuhlen ausgeschaltet halten
Ausgang.

12. Schlussbemerkungen, Spezifikation

Spezifikation

Zusammen mit dem Gerét gehoren als sein Zubehér zum Set wie folgt:

1. Schweil’kabel mit Elektrodenhalter (1 Stck.)

2. Masseleitung mit Klemme (1 Stck.)

3. Schutzmaske (1 Stck.) + Schweillerglas (1 Stck.)

4. Burste mit Hammer (1 Stck.

Schlussbemerkungen

Beim Bestellen der Ersatzteile bitten wir um die Beschreibung des beschadigten Teils sowie um die
Angabe, wann die Schweillmaschine ungefahr gekauft wordeniist.

Wahrend der Garantielaufzeit werden Reparaturen nach den in der Garantiekarte angegebenen
Grundsatzen durchgefuhrt. Die Garantiekarte befindet sich auf den letzten Seiten der vorliegenden
Bedienungsanleitung.

Das reklamierte Produkt bitten wir bei der Verkaufsstelle (der Verkaufer ist dazu verpflichtet, das
reklamierte Produkt anzunehmen) abzugeben, wo das Produkt gekauft worden ist oder an den
DEDRA EXIM - Zentralservice zu verschicken. Die Adresse ist nachstehend und in der
Garantiekarte angegeben. Die Schweillmaschine muss fur den Transport sorgféltig vor
Beschédigungen (Originalverpackung) gesichert sein. Wir bitten die durch den Importeur
ausgestellte Garantiekarte sowie die Einkaufsbeleg beizufigen. Ohne diese Dokumente wird die
Reparatur wie eine Reparatur nach der abgelaufenen Garantie behandelt.

Nach Ablauf der Garantielauzeit werden Reparaturen durch den Zentralservice durchgefihrt. Das
beschadigte Produktist an den Service zu verschicken (die Versandkosten trégt der Benutzer).

Dedra Exim behélt sich das Recht vor, Konstruktions- und technische Anderungen sowie
Anderungen in der Zusammensetzung vorzunehmen, ohne vorher dariiber zu informieren

-



13. Informationen fiir die Anwender liber die Entsorgung

von elektronischen und Elektrogeraten
(Betrifft private Haushalte)

Das dargestellte Symbol, das an den Produkten angebracht ist oder in der den Produkten beigefiigten
Dokumentation angezeigt ist, informiert darliber, dass die nicht mehr funktionstiichtigen elektronischen und
Elektrogerate mit dem Haushaltsmdll nicht entsorgt werden dirfen. Die richtige Vorgehensweise beim
Bedarfsfall, diese Geréte zu entsorgen, wiederzuverwenden oder Bauteile zurlickzugewinnen, beruht darauf,
die Gerate an eine darauf spezialisierte Sammelstelle abzugeben, wo sie unentgeltlich angenommen werden.
Die Informationen Uber die Adressen von solchen Sammelstellen fur gebrauchte Gerate werden durch die
lokalen Behorden, z.B. auf ihren Internetseiten veroffentlicht.

Eine ordnungsgemafle Entsorgung des Gerdtes macht es méglich, die wertvollen Ressourcen
aufrechtzuerhalten und einen negativen Einfluss auf die Gesundheit und die Umwelt zu vermeiden, die durch
das unsachgemé&Re Behandeln der Abfélle gefédhrdet werden kénnen.

Unsachgemale Entsorgung unterliegt Strafen, die in entsprechenden lokalen Vorschriften vorgesehen sind

Anwender in den Mitgliedsstaaten der Europdischen Union

Soll es notwendig werden, elektronische und Elektrogerate loszuwerden, bitten wir Sie, Kontakt mit einer
Verkaufsstelle in lIhrer direkten Ndhe oder mit dem Lieferanten aufzunehmen. Sie erteilen lhnen genaue
Auskunft.

Entsorgen der Abfalle in Ladndern aufderhalb der Europaischen Union

Dieses Symbol betrifft nur die Mitgliedsstaaten der Européischen Union. Soll dieses Gerat entsorgt werden,
bitten wir, mit den 6rtlichen Behérden oder dem Verkaufer Kontakt aufzunehmen, um eine Information Gber
die ordnungsgemafe Vorgehensweise zu erhalten.
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DEDRA EXIM Sp.zo.o.

05-800 Pruszkoéw ul. 3 Maja 8
tel: (+48/22) 73-83-777
fax: (+48/22)73-83-779 F————

e o ada b Garantiekarte

Stempel des Verkaufers

Katalognummer: DESIi150BT

Name:

Datum und Unterschrift ............cccoooeeiieeeeeeeeeee e SereNNUMMET: oo,

Die sich aus der Mangelhaftung ergebenden Rechte des Kaufers werden von dieser
Garantie weder ausgeschlossen, noch eingeschrankt oder eingestellt.

GARANTIEBEDINGUNGEN

1. Wir garantieren ordnungsgemafles Funktionieren des Produktes, gemald den in der

Bedienungsanleitung beschriebenen technischen und Verwendungsbedingungen. Auf das Geréat

gewahren wir 24 Monate Garantie, gerechnet ab dem Kaufdatum auf dem vorliegenden Dokument. Die

Garantie gilt im ganzen Gebiet der Bundesrepublik Deutschland und der EU. Die Adressen der

Servicestellen in jeweiligen Landern sind auf der Seite www.dedra.pl zuganglich. Im Falle, wenn im

jeweiligen Land keine Servicestelle vorhanden ist, werden die Garantieverpflichtungen von der

Zentralservicestelle erfullt. Eine Reklamation ist schriftlich wahrend der Dauer der Garantiezeit zu

melden.

2. Dem Garanten steht das Recht zu, die Art und Weise zu wahlen, wie die Garantieanspriiche

(unentgeltliche Reparatur, Austausch des Produkts gegen ein neues oder Ricktritt vom Vertrag)

befriedigt werden sollen.

3. Die Garantie umfasst ausschliel3lich Beschadigungen, die wahrend der Garantiezeit entstanden und

auf Ursachen, die im verkauften Produkt liegen, oder die durch schlechte Herstellungstechnologie

entstandenen Unrichtigkeiten zurtckzufiihren sind.

4. Die innerhalb der Garantiezeit entdeckten Mangel werden von DEDRA-EXIM nicht spater als

innerhalb von 14 Werktagen ab Lieferung zur Servicestelle behoben werden. Die Reparaturzeit kann

verlangert werden, im Falle wenn die zur Durchflihrung der Reparatur notwendigen Teile bestellt werden

mussen, wovon der Kunde benachrichtigt wird.

5. Das beanstandete Produkt ist an die Verkaufsstelle zu liefern. Die Voraussetzung fur die

Garantieannahme ist das Vorlagen von:

-der korrekt ausgefullten Garantiekarte,

-eines Belegs, der den Einkauf bestétigt und Einkaufsdatum enthalt (z.B. Kassenbeleg, Rechnung)

-Lieferung des kompletten Gerats gemaf dem Punkt,Komplettierung® in der Bedienungsanleitung

6. Die Garantie umfasst keine Stérungen, die auf folgendes zurtickzufiihren sind:

-zweckwidrige Verwendung oder Verwendung zuwider der Betriebsanleitung,

-Uberlastung des Geréts, die sich aus der Nichteinhaltung des Arbeitsspiels ergibt.

-Vornahme der Reparaturen durch unbefugte Personen

-Vornahme von Konstruktionsdnderungen

-mechanische, physische, chemische Beschadigungen oder solche, die durch dulere Einwirkungen

und Faktoren oder Verschmutzung der Mikroumwelt verursacht wurden

-Beschadigungen, die infolge der Montage von falschen Teilen oder Zubehér, Verwendung von falschen

Schmierstoffen, Olen und Konservierungsmitteln entstanden sind

7. Der Garantie unterliegen nicht die tGblichen Verschleif3teile und —-Komponenten, die naturlich wahrend

normaler Arbeit abgenutzt werden:

Thermosicherungen, Elektrographitblrsten, Seilzlige, Keilriemen, Werkzeughalter, Arbeitsendstiicke

der Elektrowerkzeuge (Blattsagen, Bohrer, Fraser, u. &.), Schweildleitungen, Elektroden- und

Massehalter.

Das Typenschild des Gerates muss lesbar sein. Das beanstandete Produkt ist vor Transportschaden zu
schitzen. Soweit méglich, in Originalverpackung liefern.

Erklarung des Kaufers
Die Bedingungen der Garantie sind mir bekannt, was ich mit meiner eigenhandigen Unterschrift bestatige:

154 Datum und Ort Unterschrift des Kaufers
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