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Wprowadzenie

Gratulacje dla nabywcy i uzytkownika

Witamy w rodzinie uzytkownikéw maszyn do szycia SINGER i gratulujemy zakupu nowej
maszyny do szycia ze znakiem SINGER.

Marka SINGER jest od ponad 160 lat synonimem jakosci szycia.

Projektujemy nasze maszyny do szycia dla réznych odbiorcoéw, o r6znym stopniu
zaawansowania w zakresie technik szycia

Projektujemy tak, aby nasze maszyny przynosity uzytkownikom rado$s¢ z szycia, tworzenia

i pozwalaty osiggac uzasadniong satysfakcje z efektéw koncowych wykonywanych prac
krawieckich.

Jest dla nas bardzo wazne, aby uzytkownicy poznali maszyne i jej mozliwosci krok po kroku.
Witasnie dlategerprzygotowaliSmy instrukcje obstugi z fatwymi do zrozumienia szkicami,
rysunkami i opisami.

Przed rozpoczeciem uzytkowania maszyny zalecamy zapoznac sie szczegotowo z instrukcjg
obstugi maszyny:

Prosimy pamietac, ze zawsze mozecie Panstwo uzyska¢ dodatkowg pomoc wchodzac na
naszg strone www.arkaagd.pl lub kontaktujgc sie z nami bezposrednio.

JesteSmy zawsze gotowi, aby.stuzy¢ Panstwu pomocg i mamy nadzieje, ze polubicie swojg
nowg maszyne do szycia SINGER.

Szczesdliwego Szycia !

\
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Wprowadzenie

Wazne zalecenia dotyczgce bezpieczenstwa

Ta maszyna zostata zaprojektowana zgodnie z normg IEC/EN 60335-2-28 oraz UL 1594.

Elektroniczna maszyna do szycia "SINGER" model 7640 jest przeznaczona wytgcznie do uzytku
domowego.

Podczas uzywania maszyny nalezy przestrzega¢ podstawowych zasad bezpieczenstwa,
wigcznie z ponizszymi zaleceniami.

Przed uzyciem nalezy przeczyta¢ doktadnie catg instrukcje obstugi.

Przestrzeganie wszystkich zalecen pozwoli unikng¢ ewentualnych zagrozen dla zdrowia

oraz szkdéd materialnych.

Instrukcje obstugi nalezy zachowac (nie wyrzucac), a przy odsprzedazy maszyny

(lub jej nieodptatnemu odstgpieniu) nalezy przekaza¢ urzgdzenie nastepnemu uzytkownikowi
razem z instrukcjg obstugi.

A UWAGA NIEBEZPIECZENSTWO

Aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia pragdem, zagrozenia zdrowia i zycia uzytkownika lub
uszkodzenia urzadzenia:
1. Maszyny do szycia SINGER model 7640 nalezy uzywac zgodnie z jej przeznaczeniem
oraz w sposob opisany w instrukcji obstugi.
2. Maszyna nigdy nie powinna by¢ pezostawiona bez opieki w czasie, gdy jest podtgczona
do sieci. Natychmiast po zakonczeniu pracy oraz przed przystgpieniem do czyszczenia
maszyny, przed otwieraniem pokryw eraz przed wykonywaniem czynnosci regulacyjnych
badz naprawczych nalezy wyciggngc¢ wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazdka sieciowego.
3. Przy wycigganiu wtyczki z gniazdka zawsze chwytac palcami za wtyczke.
Zabrania sie wyciggania wtyczki z gniazdka poprzez ciggniecie za przewod zasilajgcy.

A UWAGA NIEBEZPIECZENSTWO

Aby zmniejszy¢ ryzyko pozaru, porazenia pradem, zagrozenia zdrowia i zycia uzytkownika
lub uszkodzenia urzadzenia:

1. Maszyny nalezy uzywac zgodnie z jej przeznaczeniem isw sposob opisany w instrukcji obstugi.

2. Urzadzenie moze by¢ uzywane przez dzieci w wieku powyzej 8 lat oraz osoby o ograniczonych
zdolnosciach fizycznych, umystowych i sensorycznych, a takze przez osoby nie posiadajgce
wiedzy lub doswiadczenia w uzytkowaniu tego typu urzadzen, pod warunkiem, ze bedg one
pozostawac pod nadzorem osoby odpowiedzialnej za ich bezpieczenstwo oraz ze zostang
poinstruowane na temat korzystania z urzgdzenia w bezpieczny sposob i poinformowane
o potencjalnych zagrozeniach i zrozumiejg niebezpieczenstwa zwigzanez uzytkowaniem
urzgdzenia.

3. Maszyna nie powinna by¢ uzywana jako zabawka. \Wzmozona ostroznos¢ jest zalecana,
gdy maszyna jest uzywana w obecnosci dzieci lub w ich poblizu.

4. W czasie uzytkowania maszyny nalezy stosowac wytgcznie wyposazenie zalecane przez

producenta.

5. Przed wtozeniem wtyczki do gniazdka nalezy upewni¢ sie, czy napiecie w sieci uzytkownika
zgadza sie z napieciem podanym na tabliczce znamionowej urzgdzenia (~220-240 V)

.6. Podfgczajgc urzadzenie do pradu nalezy uwazac, aby dzieci nie miaty do niego dostepu.
Jakakolwiek manipulacja z maszyng jest dla dzieci niebezpieczna i z tego wzgledu zakazana
przez producenta maszyny.

7. Maszyne nalezy zawsze wylgczyc¢ przed:

a) ustawianiem, b) wymiang igiet, c) nawlekaniem nici, d) wymiang ptytki sciegowej,
f) wymiang stopki, g) wymiang i ustawianiem nozy, h) otwieraniem pokryw, i) smarowaniem,
j) czyszczeniem mechanizméw maszyny, k) wyciggnieciem wtyczki z gniazdka sieciowego.
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Wprowadzenie

Wazne zalecenia dotyczgce bezpieczenstwa

. Wtyczke przewodu zasilajgcego maszyny nalezy wyciggac z gniazdka zawsze:

- przed przenoszeniem urzgdzenia lub jakgkolwiek inng manipulacja,

- przed pozostawieniem urzgdzenia bez nadzoru,

- przed obstugg eksploatacyjng maszyny (czyszczenie, oliwienie, regulacje),
- przed dtuzszym okresem nie uzytkowania maszyny.

. Nie nalezy pracowac¢ na maszynie, gdy przewod zasilajgcy jest uszkodzony, gdy maszyna nie

pracuje poprawnie, gdy maszyna jest uszkodzona lub upadta na podtoge, gdy maszyna jest
lub byta zalana wodg. W takich przypadkach nalezy maszyne natychmiast odtgczy¢ od pradu
i dostarczy¢ do najblizszego, autoryzowanego punktu serwisowego w celu sprawdzenia,
naprawy oraz dokonania regulacji elektrycznych i mechanicznych.

Zabrania sieg'samodzielnej wymiany przewodu zasilajgcego. Wymiane uszkodzonego
przewodu zasilajgcego moze przeprowadzi¢ wytgcznie autoryzowany punkt serwisowy

lub elektryk, posiadajacy odpowiednie kwalifikacje i uprawnienia. Przestrzeganie tej zasady
pozwala wyeliminowac niebezpieczenstwo porazenia prgdem elektrycznym.

Nie nalezy pracowac najmaszynie, jesli szczeliny wentylacyjne sg niedrozne (zablokowane).
Szczeliny wentylacyjne w maszynie i w noznym regulatorze obrotow muszg by¢ wolne od
strzepkow nici, kurzu i pozestatosci tkanin.

Nigdy nie nalezy wrzucac lubywkfadac jakichkolwiek przedmiotéw do szczelin wentylacyjnych
maszyny i regulatora obrotow.

Obchodzi¢ sie ostroznie z regulaterem obrotéw i unika¢ upuszczania go na podtoge.
Upewnic sie, ze na regulatorze nie lezg zadne niepozgdane przedmioty.

Stosowac zawsze wtasciwg ptytke sciegowa. Niewtasciwa ptytka moze powodowac tamanie
igiet i stwarzac¢ sytuacje niebezpieczne dla zdrowia.

Stosowac wytgcznie igly, jak i inne akcesoriaszalecane przez producenta.

Zawsze uzywac prostych i ostrych igiet (nie uzywac krzywych, zgietych i tepych igiet).
Trzymac palce z dala od wszystkich czesci ruchomych maszyny. Specjalna ostroznosc jest
zalecana w obszarze pracujgcych igiet maszyny. Zaleca sie uzywanie okularow ochronnych
W czasie szycia.

W przypadku awarii oSwietlenia LED nalezy dostarczy€ maszyne do autoryzowanego punktu
serwisowego celem naprawy przez wykwalifikowany personel. Zabrania sie samodzielnegj
naprawy i wymiany lampki LED.

Nie ciggngc¢ ani tez nie podsuwac tkaniny podczas szycia, gdyz-moze to doprowadzi¢ do
ztamania igiet, uszkodzenia igiet, uszkodzenia stopki dociskowejii ptytki Sciegowe;.

Nie uzywac¢ maszyny do szycia na wolnym powietrzu.

Nie pracowac¢ na maszynie w poblizu rozpylanych aerozoli lub nawiewu.tlenu.

Zabrania sie uzytkowania maszyny ustawionej na miekkim podtozu (np. na poescieli, materacu
itp.) gdyz moze dojs¢ do zastoniecia otworow wentylacyjnych i do przegrzania urzgdzenia.
Przy wytaczaniu maszyny przetgczy¢ przycisk wytgcznika do pozycji "O" (OFF) i dopiero
wowczas wyciggngc¢ wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazdka sieciowego.

W celu wyciggniecia wtyczki z gniazdka nie ciggng¢ za przewod zasilajgcy lecz chwycic

za wtyczke.

Nie wyciggac¢ wtyczki z kontaktu mokrymi rekami.

Do podnoszenia i przenoszenia maszyny uzywac wytgcznie rekojesSci umieszczonej

na pokrywie gérnej maszyny.

Chroni¢ maszyne przed wilgocig. Nie przechowywa¢ maszyny w bardzo cieptym lub
wilgotnym miejscu. Nigdy nie zanurza¢ maszyny, jej czesci, przewodu zasilajgcego oraz
noznego regulatora obrotéw w wodzie i nie spryskiwac tych elementéw woda, gdyz takie
postepowanie grozi porazeniem przez prad elektryczny.

Nie instalowa¢ maszyny w miejscu, gdzie byta by narazona na dtugotrwate dziatanie promieni
stonecznych. Nie ustawia¢ lub przechowywa¢ maszyny w poblizu Zzrodet ognia i ciepta.



Wprowadzenie

Wazne zalecenia dotyczgce bezpieczenstwa

28. Nie uzywa¢ zadnych aktywnych chemicznie i zrgcych srodkow, takich jak proszki i pasty
Scierne, rozpuszczalniki itp., do mycia i czyszczenia maszyny.

29. Nie pozostawia¢ podtgczonej do zasilania maszyny bez nadzoru, gdy w poblizu znajdujg sie
dzieci lub osoby niepetnosprawne, o ktérych mowa w punkcie 2 niniejszego rozdziatu.

30. Maszyna do szycia posiada podwdjng izolacje zabezpieczajgcg. Naprawa osprzetu
elektrycznego takiej maszyny moze by¢ dokonana jedynie przez wykwalifikowany personel
autoryzowanego punktu serwisowego lub Serwisu Centralnego dystrybutora.

31. Przy naprawie maszyny oraz jej osprzetu elektrycznego nalezy uzywaé wytgcznie oryginalnych
czesci zamiennych.

32. Poziom hatasu w normalnych warunkach pracy wynosi 75 dB(A). W przypadku, gdy maszyna
do szyciagpracuje zbyt gtosno, nalezy niezwtocznie skontaktowac sie z autoryzowanym
punktem serwisowym lub Serwisem Centralnym dystrybutora.

33. Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w wyrobie, bez uprzedniego
powiadamiania adbioredw, o ile zmiany te nie zmieniajg w istotny sposob cech uzytkowych
i walorow eksploatacyjnyech urzgdzenia.

34. Producent i dystrybutor nie ponoszg zadnej odpowiedzialnosci za wszelkiego rodzaju szkody
wynikte wskutek uzytkowania maszyny do szycia niezgodnie z jej przeznaczeniem oraz
zaleceniami niniejszej instrukcji obstugi.

Serwisowanie urzgdzenh z podwdjng izolacjg

Urzadzenia posiadajgce podwdjng izolacjeé*zabezpieczajgcg nie wymagajg uziemienia.
Urzadzenia te wymagajg natomiast, aby wszelkie przeglady i naprawy instalacji elektrycznej
wykonywane byty przez wykwalifikowany personel (posiadajgcy odpowiednie uprawnienia)
autoryzowanych punktéw serwisowych lub personel Serwisu Centralnego dystrybutora.
Przy naprawach instalacji elektrycznej maszyny do szyciapowinny by¢ uzywane wytgcznie
oryginalne czesSci zamienne, polecane przez producenta:

Maszyny do szycia wykonane w klasie podwaojnej izolacjirzabezpieczajgcej sg specjalnie
oznakowane znakiem podwoéjne;j izolaciji "[0]" lub napisem "Podwojna izolacja"

("Double insulation" lub "Double insulated").

Uwagi ogolne

A UWAGA

Przestrzeganie zalecen zawartych w instrukcji obstugi oraz stosowanie sie do zawartych w niej
wskazowek, gwarantuje nie tylko bezpieczenstwo uzytkowania, ale zapewnia réwniez dtugotrwate
uzytkowanie urzgdzenia i zapobiega przedwczesnemu zuzyciu maszyny do szycia.

A UWAGA

Aby zachowa¢ prawo do bezptatnych napraw w okresie gwarancyjnym, wszelkie naprawy oraz
obstuga serwisowa urzgdzenia winny by¢ dokonywane wytgcznie przez autoryzowane punkty
serwisowe lub Serwis Centralny dystrybutora.

PROSIMY ZACHOWAC INSTRUKCJE OBSLUGI.
PROSIMY ZACHOWAC ORYGINALNE OPAKOWANIE W OKRESIE GWARANCYJNYM.
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Wyjasnienie znaczenia pomochiczych symboli, uzywanych w niniejszej instrukcji obstuaqi:

@ - pomocna informacja

A - moze spowodowac¢ uszkodzenie

- wptywa na wyniki szycia
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Poznawanie maszyny

Gtowne czesci widoczne z przodu maszyny

—
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. Tarcza naprezacza nitki gérnej

. Podciggacz nici

. Przyciski sterujgce (patrz strona 20)

. Obcinacz nitki

. Dzwignia nawlekacza oczka igty (patrz strona 16)

. Stopka dociskowa (patrz strona 29)

. Ptytka Sciegowa

. Odigczany stolik wysiegu z pojemnikiem na wyposazenie (akcesoria)
. Ogranicznik nawijacza szpuleczki

. Suwak regulacji predkosci szycia (patrz strona 20)

. Ekran LCD (wyswietlacz - patrz strona 20)

. Przyciski funkcyjne (patrz strony 21 i 22)

. Przyciski wyboru wzoréw Sciegow (patrz strony 20 i 22)
. Szpuleczka (patrz strona 14)



Poznawanie maszyny do szycia

Gtéwne czesci widoczne z tytu maszyny
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. Poziomy trzpien szpulki

. Trzpien nawijacza szpuleczki (patrz strona 13)

. Otwor na dodatkowy trzpien szpulki

. Kétko reczne (kétko zawsze nalezy pokrecaé w kierunku do siebie)

. Rekojes¢ do przenoszenia maszyny

. Wiacznik silnika maszyny i oSwietlenia (patrz strona 12)

. Gtbwne gniazdko do podtgczenia przewodu zasilajgcego (patrz strona 12)
. Gniazdko do podtgczenia noznego regulatora obrotow (patrz strona 12)
. Naprezacz nawijacza szpuleczki (patrz strona 13)

. Prowadnik nitki na pokrywie goérnej (patrz strona 15)

. Uchwyt mocujagcy tabelki wzoréw Sciegow

. Tabelka wzorow $ciegéw

. Pokrywa czotowa maszyny

. Podnosénik stopki dociskowej (patrz strona 29)

. Dzwignia opuszczanie zgbkow transportera (patrz strona 27)

. Nozny regulator obrotéw (patrz strona 12)

. Przewdd zasilajgcy (patrz strona 12)



Poznawanie maszyny

Gtowne czesci w obszarze pracy igty
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. Dzwignia mechanizmu jednostopniowego obszycia dziurki na guzik
. Dzwignia nawlekacza oczka igty

. Prowadnik nawlekacza oczka igty

. Drgzek stopki

. Wkret mocujgcy uchwytu stopki dociskowej

. Stopka dociskowa (patrz strona 11)

. Zabki transportera

. Ptytka sciegowa

. Prowadnik nitki gornej

. Wkret mocujgcy igty

. Uchwyt igly

. lgta

. Przycisk blokujgcy stopke dociskowg w pozycji poziomej
. Uchwyt (zatrzask) stopki dociskowej

. Pomocnicze linie prowadzgce na ptytce $ciegowej



Poznawanie maszyny do szycia »

Odtgczany stolik wysiegu z pojemnikiem )

Aby zdja¢ z maszyny odtagczany._stolik wysiegu nalezy go uchwycic¢ i przesung¢ poziomo

w lewg strone.

Po zdjeciu stolika uzytkownik zyskuje dostep do wysiegu maszyny (do tzw. wolnego ramienia)

i moze wykorzysta¢ maszyne do wykonywania prac krawieckich takich jak obszywanie nogawek,
rekawow, kotnierzykdw itp.

W odtgczanym stoliku wysiegu znajduje/sie pojemnik na wyposazenie maszyny.

Aby zatozy¢ z powrotem na maszyne odtgczany stolik wysiegu nalezy go uchwycic i wsungé
poziomo w prawg strone.

Dostawny stolik roboczy, posiadajacy duzg powierzchnie, jest bardzo pomocny przy pracach
krawieckich wykonywanych na duzych i nieporecznych kawatkach materiatu.

Aby zainstalowac stolik nalezy odchyli¢ sktadane nézki stolika tak, jak pokazano na rysunku (A).
Nastepnie nalezy odtgczy¢ od maszyny maty stolik wysiegu z pojemnikiem na wyposazenie,

a dostawny stolik wsungé¢ na wysieg maszyny tak, jak pokazano na rysunku (B).

Sktadane ndzki stolika sg wyposazone w gumowe stopki o regulowanej wysokosSci.

Stolik, po zainstalowaniu na maszynie, nalezy wypoziomowac, pokrecajgc gumowe stopki n6zek
stolika w prawg lub lewg strone.



Poznawanie maszyny

Wyposazenie standardowe maszyny (akcesoria)

Uzytkownik otrzymuje maszyn€ do szycia wraz ze standardowym zestawem wyposazenia,

w sktad ktorego wchodzg dodatkowe stopki dociskowe oraz inne akcesoria, przydatne przy
wykonywaniu réznych prac krawieckich.

Wiekszos¢ elementéw wyposazenia’znajduje sie w pojemniku na wyposazenie (patrz strona 10).
Jedynie stopka kroczgca (stopka rownomiernego przesuwu) znajduje sie we wktadce
styropianowej, stanowigcej cze$¢ opakowania dostawnego stolika roboczego.

Zestaw standardowego wyposazenia maszyny do szycia obejmuje n/w elementy:

a) Stopka uniwersalna (stopka ogolnego przeznaczenia)

b) Stopka do wszywania zamkow btyskawicznych (suwakow)

c) Stopka do obszywania dziurek na guziki

d) Stopka do przyszywania guzikow (Uwaga: W przypadku niektérych krajow
stopka ta moze by¢ pozycjg opcjonalng, destepng za dodatkowg optatg)

e) Stopka tatwego szycia (Uwaga: W przypadku niektorych krajow
stopka ta moze by¢ pozycjg opcjonalng, dostepng za dodatkowg optatg)

f) Stopka do Sciegu krytego

g) Stopka do $ciegu satynowego

h) Stopka rownomiernego przesuwu (Uwaga: W przypadku niektdrych krajow
stopka ta moze by¢ pozycjg opcjonalng, dostepng za dodatkowg optata)

i) Stopka do $ciegu satynowego otwarta (Uwaga: W przypadku.niektorych
krajow stopka ta moze byC pozycjg opcjonalng, dostepng za dedatkowa
optatg)

j) Stopka do wszywania sznurka (Uwaga: W przypadku niektérych krajéw
stopka ta moze by¢ pozycjg opcjonalng, dostepng za dodatkowg optatg)

k) Dostawny stolik roboczy

I) Przecinak dziurek na guziki / pedzelek

m) Prowadnik szwu

n) Zestaw igiet do szycia

0) Zestaw 2-ch tarczek przytrzymujgcych szpulke (tarczka duza i mata)

p) Szpuleczki przezroczyste typu "Class 15"

q) Wkretak typu "L" do odkrecania ptytki Sciegowej

r) Drugi trzpien szpulki (uzywany przy szyciu opcjonalng igtg podwojna,
dostepng za dodatkowg optatg)

s) Podktadka filcowa pod szpulke z ni¢mi

t) Pokrowiec na maszyne

u) Uchwyt mocujgcy tabelki wzorow $ciegdw



Przygotowanie maszyny do szycia

Podtgczanie maszyny do zasilania

Wtyczka spolaryzowana
a

Podtgczy¢ maszyne do zasilania tak, jak pokazano na rysunku powyze;.
A Wyciggng¢ wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazdka, jesli maszyna nie jest uzywana.

Nozny regulator predkosSci

Nozny regulator predkosci stuzy do uruchomienia maszyny i regulowania predkosci szycia.
Jesli nozny regulator predkosci nie jest podtgczony do maszyny, to mozna sterowa¢ maszyng
uzywajgc do tego celu przycisku Start / Stop.

Oswietlenie maszyny
Nacisngc¢ klawisz gtbwnego wigcznika maszyny aby wigczyc¢ zasilanie silnikasmaszyny oraz
wigczy¢ oswietlenie w maszynie.

A Ta maszyna do szycia SINGER jest tak skonstruowana, aby zapewni¢ jak najlepszg jakos¢
otrzymywanych $ciegdw w temperaturze pokojowej. Nalezy pamieta¢ o tym, ze zbyt wysoka
lub zbyt niska temperatura w pomieszczeniu w ktérym znajduje sie maszyna moze wptywac
ujemnie na jakos¢ Sciegdw.

A Po wylgczeniu maszyny gtdbwnym witgcznikiem moze pozosta¢ w maszynie szczatkowe
napiecie. Napiecie to moze powodowac Swiecenie lampki oswietlenia jeszcze przez kilka
sekund po wylgczeniu maszyny. Jest to normalne zjawisko wystepujace w przypadku
energooszczednych urzadzen.



Przygotowanie do szycia

Nawijanie szpuleczki

W tej maszynie nalezy uzywacé szpuleczek typu "Class 15" wykonanych z przezroczystego tworzywa
sztucznego. Nie nalezy uzywaé zadnych zastepczych szpuleczek innego rodzaju.

1.

Umiesci¢ szpulke z niémi wraz z odpowiednig tarczka
szpulki poziomym trzpieniu szpulki. Tarczka szpulki
powinna mie¢ odpowiedni rozmiar i zapewnia¢ gtadkie
odwijanie sie nitki ze szpulki. W przypadku mniejszych
szpulek nalezy uzywaé mniejszej tarczki szpulki, ktéra
znajduje sie w odtaczanym pojemniku na wyposazenie
maszyny.

. A) Przeprowadzi¢ nitke przez prowadnik nici na pokrywie

gornej maszyny.

B) Wprowadzi¢ nitke miedzy talerzyki naprezacza
nawijacza tak, aby nitka przesuwata sie ptynnie i bez
zacie¢ przez naprezacz nawijacza szpuleczki.

C) Nawing¢ nitke na szpuleczke tak, jak pokazano na
rysunku obok a nastepnie umiesci¢ szpuleczke na
trzpieniu nawijacza.

. Upewni¢ sie, ze szpuleczka jest wsunieta na trzpien

nawijacza w dét do oporu (A). W przeciwnym przypadku
nitka moze owija¢ sie wokét trzpienia nawijacza.
Przesung¢ trzpien ze szpuleczkg w prawo do oporu (B).
Gdy trzpien ze szpuleczkg zostanie przesuniety w prawo,

na ekranie wyswietlacza LCD pojawi sie symbol " @ .

. Przytrzymac palcami dfoni koniec nitki tak, jak pokazano

na rysunku.obok. Nacisngc¢ delikatnie pedat noznego
regulatora obrotow lub nacisng¢ przycisk Start / Stop.
Nawing¢ niewielkg ilos¢ nici na szpuleczke i zdjg¢ stope
Z noznego regulatora-obrotdéw lub nacisng¢ przycisk
Start / Stop aby zatrzymac maszyne.

. Obcig¢ nozyczkami koncowke nitkipwystajgca z otworku

w kotnierzu szpuleczki i dokonczy¢ nawijanie naciskajgc
pedat noznego regulatora obrotow.lub naciskajgc
przycisk Start / Stop aby uruchomi¢ funkcje nawijania
szpuleczki.

. Szpuleczka zatrzyma sie samoczynnie, gdy bedzie juz

w petni nawinieta. Zdjg¢ stope z noznego regulatora
obrotéw lub nacisnag¢ przycisk Start / Stop aby zatrzymac
maszyne. Przesung¢ trzpieh nawijacza w lewg strone, do
pozycji (A) a nastepnie zdjg¢ nawinietg szpuleczke

z trzpienia nawijacza (B).

W czasie gdy trzpieh nawijacza jest przesuniety w prawo, maszyna nie bedzie szyta. Po catkowitym nawinieciu
szpuleczki nalezy przesung¢ trzpien nawijacza maksymalnie w lewo, aby moc kontynuowac szycie.



Przygotowanie do szycia

Wktadanie nawinietej szpuleczki do bebenka

A Przed wymiang szpuleczki, nalezy wytgczy¢ maszyne klawiszem wtgcznika (pozycja "O").

-
1. Podczas wkfadania lub wyjmowania szpuleczki

zarowno igfa, jak i stopka dociskowa powinny
by¢ w petni podniesione.

2. Nacisng¢ przycisk zwalniania pokrywki
szpuleczki aby jg zdja¢ z maszyny.
Wyija¢ z bebenka pustg szpuleczke.

3. Wiozy¢ do bebenka nawinietg szpuleczke
w ten sposéb, aby przy pocigganiu nitki,
szpuleczka obracata sie w kierunku przeciwnym
doruchu wskazoéwek zegara (patrz strzatka).

4. PrzeciggngC nitke przez szczeline (A).

5. Przytrzymujgc delikatnie z wierzchu szpuleczke
palcem jednej dtoni, wprowadzié¢‘palcami
drugiej dtoni nitke w rowek prowadnika nici tak,
jak pokazano na rysunku obok.

6. Aby obcig¢ koncowke nici, nalezy nitke
pociggnac w kierunku do siebie i obcig¢ jg na
obcinaczu nitki (B).

Zatozy¢ pokrywke szpuleczki




Przygotowanie do szycia

Nawlekanie nitki gornej na maszyne

A Przed nawlekaniem maszyny nalezy wytaczy¢ maszyne klawiszem wigcznika (pozycja "O").

(& ®
_— —

1.

N
Pokreci¢ kotkiem recznym (A) w kierunku do
siebie tak, aby ustawic¢ igte (B) i dzwignie
podciggacza nici (C) w gérnym potozeniu.
Dzwignia podciggacza nici powinna by¢
widoczna ponad pokrywg gérng maszyny.

\

' Podnies¢ dzwignie podnosnika stopki.

Ta operacja jest konieczna, aby maszyna
zostata nawleczona prawidtowo.

N

- Umiesci¢ szpulke z niémi wraz z odpowiednig

tarczkg przytrzymujgca (duzg lub matg) na
trzpieniu szpulki.

J \L

. Odwing¢ nitke ze szpulki i przeciggnac¢ przez

dwa prowadniki nitki na pokrywie gornej (patrz
strona 8). Przy nawlekaniu prowadnikéw
trzymag nitke oburgcz i przeciggnac jg przez
kazdy zprowadnikdw.

N
- (A) Wprowadzi¢ nitke w prawy kanat, pociggnaé¢

do dotu, wykonac zwrot "U", wprowadzi¢ nitke
w lewy kanat i pociggng¢€ nitke do gory.

(B) Na goérze pozwoli¢ wslizgng¢ sie nitce w
szczeline oczka dzwigni podciggacza nici. Jesli
nitka nie bedzie wprowadzena w oczko w
dzwigni podciggacza nici, wowczas maszyna
bedzie sie blokowac przy probie jej
uruchomienia. Po nawleczeniu oczka
podciggacza nici pociggng¢ ponownie nitke w
kierunku do dotu.

(C) Przeciggng¢ nitke przez dwa metalowe
prowadniki igty i skierowac nitke w strone igty.

\
( . . . .

6. Nawlec igte recznie, przeprowadzajac jg przez
oczko igty w kierunku od przodu do tytu. Mozna
tez skorzystac¢ z automatycznego nawlekacza
igty (patrz strona 16).

\

J




Przygotowanie do szycia »

Automatyczny nawlekacz igty )

A Przed nawlekaniem oczka igty nalezy wytgczy¢ maszyne klawiszem wigcznika (pozycja "O").

N

1. Opusci¢ dzwignie podnosnika stopki. Pokreci¢
kotkiem recznym w kierunku do siebie i ustawic
igte w jej najwyzszym potozeniu. Nigdy nie
nalezy pokrecac kétkiem recznym w kierunku
od siebie, gdyz moze spowodowac to zaciecie
sie maszyny.

2. Przeciggna¢ nitke wokot czubka prowadnika
nici tak, jak to pokazano na rysunku obok.

3. Nacisng¢ dzwignie automatycznego
nawlekacza igty i przesung¢ jg w dét, az do
oporu. Nawlekacz igty samoczynnie zajmie
pozycje gotowg do nawlekania.

4, Przeciggng¢ nitke przed igtg i zahaczyé o
czubekprowadnika nici tak, jak pokazano na
rysunku,obok.

5. Aby odcig¢ nadmiar nici nalezy delikatnie
przeprowadzi¢ nitke nad obcinaczem nitki,
umieszczonym z prawej strany igty.

Patrz rysunek obok.

6. Zwolni¢ jednoczes$nie dzwignie
automatycznego nawlekacza igty i koniec nitki,
co pozwoli na uformowanie petelki z tytu igty.

7. Przeciggna¢ nitke przez oczko igty. Trzymajac
palcami koniec nitki podnies¢ dzwignie
podnosnika stopki i utozy¢ nitke pod stopka,
w kierunku do tytu maszyny.




Przygotowanie do szycia
Wyciaganie nitki bebenka (dolnej nitki)

A Przed wycigganiem dolnej nitki nalezy wytgczy¢ maszyne klawiszem witgcznika (pozycja "O").
( — . — L~ . \

1. Uchwyci¢ palcami lewej dtoni za koniec gornej nitki (A). Pokreci¢ kétkiem recznym w kierunku
do siebie (B), najpierw obnizajgc igte (C) a nastepnie jg podnoszgc do gory (D).

2. Przy pokrecaniu kétkiem recznym pociggngé
delikatnie gorng nitke, ktoéra przy wykonaniu
petnego obrotu kotkiem recznym, powinna
wyciggngc¢ do wierzchu dolng nitke, przez otwor
w ptytce $ciegowej. Jezeli tak sie nie stanie,
nalezy wykonac jeszcze jeden petny obrot.
Jezeli nadal nie mozna wyciggna¢ dolnej nitki,
to woéwczas nalezy sprawdzi¢ czy przypadkiem
dolna nitka nie zakleszczyta sie pod krawedzig
pokrywki szpuleczki.

3. Uchwyci¢ konce abu nici, pociggng¢ w kierunku
do tytu maszyny-iutozy¢ pod stopka.




Rozpoczynanie szycia

Uzyteczne wskazéwki (porady)

Po nawleczeniu maszyny nalezy zapoznac sie z tg czescig instrukcji obstugi, w ktdrej podane sg
wskazowki do ustawienia maszyny do wykonywania konkretnych prac krawieckich i stosowania
réznych technik szycia, takich jak: szycie Sciegiem prostym, szycie Sciegami dekoracyjnymi
(ozdobnymi), szycie Sciegiem rozciggliwym (elastycznym), obszywanie dziurek na guziki,
przyszywanie guzikdéw. Z kazdg z tych technik szycia nalezy doktadnie sie zapoznaé, aby

w przysztosci stosowac je samodzielnie przy wykonywaniu réznych prac krawieckich.

Ponizej zamieszczonych jest kilka przydatnych wskazéwek (porad), ktére mogg by¢ pomocne
przy rozpoczynaniu nauki szycia na maszynie.

-

Jezeli po odpakowaniu maszyny widoczne bedg mate $lady oleju na ptytce Sciegowej oraz
stopce dociskowej nalezy wytrze¢ nadmiar oleju przy pomocy migkkiej i suchej Sciereczki.
Zaleca sie rowniez wykonanie probnego szycia na kawatku materiatu, aby usung¢ nadmiar oleju
i unikng€ zabrudzenia olejem obszywanego pozniej materiatu czy sztuki bielizny lub odziezy.

Suwak regulacji predkosci szycia'stuzy do ustawienia optymalnej dla danej pracy krawieckie;
predkosci szycia maszyny. Regulacji mozna dokona¢ zarowno w przypadku, gdy uzywany jest
nozny regulator obrotdéw jak i przycisk Start / Stop. Aby zwiekszy¢ predko$¢ szycia nalezy
suwak przesungc¢ w prawg strone,“aby,zmniejszy¢ predkos¢ szycia nalezy suwak przesungé
w lewg strone. Po zdjeciu stopy z noznego regulatora obrotow lub ponownym wcisnigciu
przycisku Start / Stop maszyna zatrzyma sie.

Jakosc¢ i stan techniczny uzywanych igiet ma zasadniczy wptyw na jakoS¢ Sciegu, a tym samym
na jakosc¢ i koncowy rezultat wykonywanych prac krawieekich. Nie nalezy uzywac starych,
zuzytych, stepionych, krzywych (zgietych) lub uszkodzonych igiet. Wskazowki dotyczgce
zalecanej czestotliwosci wymiany igiet oraz oceny ich stanu technicznego zamieszczone sg

na stronie 28. Nalezy zawsze uzywac igiet zalecanych przez producenta maszyny.
\

-
W zaleznosci od rodzaju wykonywanych prac krawieckich nalezy.stesowac specjalistyczne

stopki dociskowe, utatwiajgce osiggniecie zamierzonych rezultatow,szycia.

Informacja o specjalistycznych stopkach dociskowych (znajdujgcych sietw standardowym

zestawie wyposazenia, jak i opcjonalnych, czyli mozliwych do dokupienia u‘dystrybutora
maszyn) znajduje sie na stronach 30 i 31 niniejszej instrukcji obstugi.

\

Przed przystgpieniem do szycia i wykonywania réznych prac krawieckich nalezy zapoznac sie
z informacjg o tym, jak powstaje Scieg (patrz strona 19). Zrozumienie istoty powstawania $ciegu
i nabycie umiejetnosci regulowania naprezenia nici w celu osiggniecia prawidtowego $ciegu,
pozwoli w przysztosci unikng¢ nieudanych i zle wykonanych prac krawieckich.

-

Nalezy wyrobi¢ sobie nawyk obcinania nadmiaru nici (koncéwek nici), po zakornczonym szyciu,
na obcinaczu nici (patrz strona 7). Taki nawyk jest bardzo pomocny, gdyz pozwala na
pozostawienie koncowek nici o odpowiedniej dtugosci, tak aby igta pozostata nawleczona przy
ponownym rozpoczeciu szycia.

\.




Rozpoczynanie szycia

Formowanie Sciegu

Prawa 1. Jak formowany jest Scieg
—_——_—— —\ strona Scieg jest tworzony w trakcie wigzania sie
‘< gornej nitki z dolng nitkg (nitkg szpuleczki)
w $rodku zszywanych warstw materiatu.
Lewa Scieg jest prawidtowo zbalansowany
— (wyréwnany), gdy goérna nitka jest widoczna na

strona prawej, wierzchniej stronie materiatu, a dolna

Gorna nitka szpuleczki jest widoczna na lewej,

nitka spodniej stronie materiatu.

Dolna
nitka

2. Tarcza naprezacza nitki gérnej
Naprezenie nitki gérnej moze by¢ regulowane
AT przy pomocy tarczy naprezacza w zakresie
od 0do 9.
Dla wiekszosci wykonywanych prac krawieckich
stosuje sie zakres ustawien od 3 do 5.
‘\____—-4-—_____ 2 Wyzsze numery nastawy oznaczajg wyzsze
. naprezenie nici, nizsze numery oznaczajg
® nizsze naprezenie nNici.

3. Regulacja naprezenia
Przy<stesowaniu réznych technik szycia nalezy
odpowiednio regulowac naprezenie nici gornej.
Na przyktad przy fastrygowaniu nalezy
zmniejszyC naprezenie nitki gérnej, aby pdzniej
ma&c tatwo usungc szew.
Przy marszczeniu materiatu nalezy zwiekszy¢
Goérna naprezenie nitki gorne;j.

o I

nitka

strona

4.

Prawa Jezeli podczas szycia na spodniej stronie
«—x_ strona materiatu nici zaczynajg tworzy¢ duze petle
\ — i supty, to oznacza, ze maszyna nie jest
Lewa > nawleczona prawidtowo i ze naprezenie nici nie
strona jest kontrolowane. Informacja o tym, jak usungc¢
Gérna taki problem, znajduje sie w rozdziale

: — "Problemy, ich przyczyny i sposoby
nitka : o 4 A
Dol rozwigzywania" na stronie 32 niniejszej

olna ¢ " : f )

: instrukcji obstugi.
nitka

J




Rozpoczynanie szycia

Przyciski sterujgce i przyciski funkcyjne

©0

[~

-
A. Przyciski sterujace

1. Przycisk Start / Stop. Przycisk stuzy do uruchamiania i zatrzymywania maszyny wéwczas,
gdy nie jest uzywany nozny-regulator predkosci.

2. Przycisk sciegu wstecznego. Przytrzymanie tego przycisku pozwala uszy¢ kilka
wstecznych sciegbw wzmacniajgcych.na poczatku i na kohcu szwu. Przycisk stuzy réwniez
do zapisywania znakow ze zbiorwABC Mode (patrz strona 21).

3. Przycisk pozycjonowania igty (gora/dét). Nacisniecie przycisku powoduje, ze igta zatrzyma
sie w gornej lub w dolnej pozyciji.

4. Suwak regulacji predkosci szycia. Przesuniecie suwaka w lewg strone zmniejsza predko$¢
szycia, przesuniecie suwaka w prawg stronezwieksza predkos¢ szycia na maszynie.

p
B. Przyciski funkcyjne
5. Przycisk trybu pracy.
Przycisk stuzy do wyboru jednego z trzech trybow pracy [NW] [**] [ABC].
6. Wyswietlacz LCD. Wyswietla instrukcje dotyczgce wybranego $ciegu.
7. Przyciski funkcyjne. Przyciski pozwalajg na wybor numeru $ciegu oraz jego
parametrow takich jak szerokos¢ oraz dtugosc¢ sciegu.

\.

Ekran (wyswietlacz) LCD

ee o

. Wskaznik trybu pracy
. Wskaznik pozyciji igty (gora/dot)
. Wskaznik nawiniecia szpuleczki

ol N h |
LW ﬂ é’g ATD FH
S
. Wskaznik stopki dociskowej

K | -, - ——
— ‘ ' ‘ ' P — . Numer $ciegu
c -, 00 00 )| 6. wskaznik dzwigni mechanizmu
(B ‘-‘ '-‘ Post] 0000, 0_0.0_0 obszycia dziurki na guzik
| | | | 7. Szeroko$¢ Sciegu
: . Dlugos¢ Sciegu

:
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Rozpoczynanie szycia

Wprowadzanie ciggdw znakéw do pamieci maszyny

01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

LY ABCDEFGHIJKLMNOPQRST

UVWXYZ1234567890AAAN

41 42 43 44 45 46 47 48 49 50 51 52 53 54 55 56 57 58 59

bocGisuB@&?!'_*s.-()

\.

Ta maszyna do/szycia posiada mozliwos¢ wyszywania ciggéw liter i cyfr z zasobu ABC,
pokazanego na rysunku powyzej. Ponad 40 réznych znakow alfanumerycznych moze byc¢
programowanyeh jako ciggi znakéw do wyszywania.
Programowanie sciegow:
Dla przyktadu: Mozna wyhaftowac¢ stowo SINGER fgczac $ciegi numer 19, 09,14, 05, 18.

+) (+) (+) (#)asc.. _lolitery sg wybierane poprzez naciskanie znakdéw "+" i "-" na dwdch

| przyciskach funkcyjnych umieszczonych z lewej strony.
? ! Po wybraniu kazdej litery nalezy jg zatwierdzi¢, naciskajgc znak
-\-\ =/ \JJm na _przycisku funkcyjnym ABC znajdujgcym sie z prawej strony.

2. Po wybranitrwszystkich liter nalezy zapisac kolejnos¢ wybranych
liter, naciskajgc przycisk sciegu wstecznego.

O )
- . Po wykonaniu powyzszych czynnosci maszyna jest gotowa do
@\\E uszycia stowa SINGER. Maszyna uszyje litery w zapisane;j

kolejnosci, po ezym zatrzyma sie po uszyciu ostatniej litery.
/_ Aby powtoérzy¢ operacjeuszycia stowa SINGER nalezy nacisngé¢
nozny regulator obratow lub przycisk Start / Stop.

Wstawianie wzoru sciegu:

1. W przypadku btedu, np. pominieciu litery E w stowie SINGER (SINGR) nalezy btad naprawic.

2. Uzywajgc znakow "+" i "-" na przycisku szerokos$ci Sciegu przewing¢ $cieg do 4 litery,
a przed 5 literg (04/05). Te numery wys$wietlg sie na ekranie wyswietlacza LCD pod ikonami
szerokosci i dlugosci Sciegu.

3. Uzywajgc znakow "+" i "-" na przyciskach wyboru numeru Sciegu, przewing¢ wzor sciegu do
litery E, numer $ciegu 05. Nacisng¢ znak "+" na przycisku funkcyjnymABC znajdujgcym sie
z prawej strony, aby dodac¢ pominietg litere.

4. Zapisac poprawiong kolejnos¢ wybranych liter, naciskajgc przycisk sciegu wstecznego.

Pomijanie wzoru sciegu:

1. Uzywajac znakdw "+" i "-" na przycisku szerokosci sciegu przewing¢ do znaku, ktéry ma
zostac usuniety.
2. Nacisng¢ dolng cze$¢ przycisku funkcyjnego ABC, oznaczong symbolem " @

3. Zapisac¢ poprawiong kolejnos¢ wybranych liter, naciskajgc przycisk sciegu wstecznego.
Czyszczenie pamieci:
1. Nacisngc i przytrzymac dolng czes¢ ("-") przycisku funkcyjnego ABC az wszystkie uprzednio
wstawione Sciegi zostang usuniete.
2. ZapisaC zmiane (wyczyszczenie pamigci) naciskajgc przycisk sciegu wstecznego.
Po nacisnieciu przycisku trybu pracy lub przyciskéw funkcyjnych, maszyna wyemituje
jeden dzwiekowy sygnat ostrzegawczy.
Maszyna wyemituje 3 krotkie dzwieki ostrzegawcze ("beep") jesli nastgpi btad w wyborze
funkcji lub jesli maszyna zakleszczy sie wskutek niewtasciwego nawleczenia maszyny lub
pozostawienie trzpienia nawijacza w pozycji do nawijania. )




Rozpoczynanie szycia
Wybor sciegu

A. Wzory $ciegbw uzytkowych B. Wzory $ciegow dekoracyjnych
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Wybieranie wzorow/sciegow uzytkowych i dekoracyjnych
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Po w’chzenlu maszyna ustaW| sie domyslnle na tryb

dekoracyjnych mozna przestawic maszyne na tryb

pracy " " oraz na tryb pracy " (#ec]" dla szycia
ciggdéw znakow alfanumerycznych.

Wybrac tryb pracy a nastepnie nacisng¢ dwa lewe
D ' + T ABC..{| [ znaki "+" lub "-" przyciskow wyboru wzoru $ciegu
|
]

aby wybra¢ zgdany numer Sciegu.

Maszyna automatycznie ustawi domysing szeroko$¢ sciegu i dlugos¢ Sciegu dla
uzyskania optymalnych rezultatow szycia. Te ustawieniawyswietlg sie na ekranie
wyswietlacza. Uzytkownik maszyny moze te ustawienia zmieni¢ przetgczajgc przy
pomocy przyciskéw szerokosci $ciegu i dlugosci $ciegu. Przycisk z lewej strony
kontroluje szerokoS¢ Sciegu a przycisk z prawej strony kontroluje dtugo$¢ Sciegu.
1. Aby zwiekszy¢ szerokosSc Sciegu nalezy nacisngc znak "+*na przycisku
szerokosci sciegu a aby zmniejszy¢ szerokos¢ Sciegu nalezy nacisngc znak "-"
na tym przycisku. Gdy uzywane sg Sciegi uzytkowe o numerach od 1 do 5, to
pozycja iglty jest regulowana przez przycisk szerokosci sciegu. Po nacisnieciu
znaku "-" igta przesuwa sie w lewg strone, a po nacisnieciu znaku "+" igta
przesuwa sie w prawg strone. Przy nastawie na 3.5 igta ustawi sie w Srodkowej
pozycji.
2. Aby zwiekszy¢ dtugos¢ Sciegu nalezy nacisng¢ znak "+" na przycisku dtugosci
Sciegu; aby zmniejszy¢ dtugosc sciegu nalezy nacisng¢ znak "-" na przycisku.

Dla wiekszoéci Sciegdw ich szeroko$¢ moze byc¢ regulowana do szerokosci maksymalnej,
czyli 7,0 mm. Dla niektorych $ciegéw szerokosSc¢ Sciegu jest ograniczona.

Dla wiekszoéci Sciegdéw ich dtugos¢ moze by¢ requlowana w zakresie od 0,0 do 4,5 mm.
Dla niektorych $ciegow dtugos¢ Sciegu jest ograniczona.



Rozpoczynanie szycia

Szycie Sciegiem prostym
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Scieg prosty jest uzywany do tgczenia warstw materiatéw, stebnowania '
oraz wykonywania marszczen. CATATAS Ju

( - )
Jak zaczac¢:

1. Ustawié'maszyne na szycie Sciegiem prostym. Po wigczeniu maszyna domysinie ustawi sie
do szycia Sciegiem,prostym (patrz strona 22).

2. Ustawic dtugosé,sciegu na zgdang wielko$¢ (patrz strona 22).

3. Ustawi¢ szerokosc seiegu na wielko$¢ 0,0 lub na 3,5 w zalezno$ci od potozenia igty
(patrz strona 22).

-
Szycie wzdtuz: 1. Ustawi¢ przycisk trybu pracy na " " i wybrac $cieg prosty nr 01.

Po wigczeniu.maszyna automatycznie ustawi sie do szycia Sciegiem
(7 ) prostymsaumer 01.
2. Ustawic¢ dtugoséseiegu na wielkos¢ 2,5. Jest to najczesciej uzywana
o — dtugosé¢ Sciegu dla wiekszosci wykonywanych prac krawieckich.

€3 Po wigczeniu maszyna‘automatycznie ustawi sie na dtugosc¢ sciegu 2,5
““"--- przy czym diugosc s€iegu mozna zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ uzywajgc

. przycisku regulacji diugosci $ciegu.

3. UstawiC szeroko$¢ sciegu na.wielkos¢ 3,5. Po wtgczeniu maszyna
automatycznie ustawi sie na‘szerokosc sciegu 3,5. To spowoduje
ustawienie sie igty w jej sSrodkowym potozeniu. Aby zmieni¢ ustawienie
igly nalezy uzy¢ przycisku regulacji szerokosci $ciegu.

. Umiesci¢ materiat pod stopkg uniwersalng lub pod stopkg uniwersalng
z prowadnikiem szwu (patrz strona 30), z'prawg krawedzig tkaniny
ustawiong w linii z pozgdang linig prowadnicy szwu po prawej stronie
ptytki sciegowej. Opusci¢ stopke dociskowg i nacisng¢ pedat noznego
regulatora obrotéw lub nacisng¢ przycisk Start / Stop aby rozpoczgé
szycie. Zawsze przed rozpoczeciem szycia nalezy upewnic sie, ze
stopka dociskowa jest opuszczona. Jesli stopkaniedbedzie opuszczona,
maszyna zablokuje sie na poczatku szycia. Na poczatku szycia uszy¢
2-3 Sciegi po czym nacisngc przycisk $ciegu wstecznego i uszy¢ 2-3
$ciegi do tytu, aby wzmocnic¢ poczatek szwu. Zwolni¢ przycisk sciegu
wstecznego i kontynuowac szycie az do konca zaplanowanego szwu.
Na koncu szwu ponownie nacisngc przycisk sciegu wstecznego, uszyc¢
2-3 Sciegi do tytu, 2-3 Sciegi do przodu i zakonczy¢ szycie.

Przy szyciu lekkich materiatow zaleca sie stosowanie $ciegu o mniejszej dtugosci oraz
uzywanie cienszych nici i igiet. Przy szyciu grubszych materiatow zaleca sie stosowanie
Sciegu o wiekszej dtugosci, np. 3-4 mm.

Przy rozpoczynaniu szycia zaleca sie delikatne przytrzymanie koncéw obu nici palcami
lewej dtoni, co pomoze wtasciwie prowadzi¢ materiat pod stopkg na poczatku szycia.
Przy szyciu grubych warstw materiatu zaleca sie blokowac stopke dociskowg w pozycji
poziomej przy pomocy przycisku blokowania stopki dociskowej (patrz strona 30).
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Szycie sciegiem dekoracyjnym
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Sciegi dekoracyjne sg uzywane do upiekszania, ozdabiania i dodawania
motywow ozdobnych do wykonywanych prac krawieckich.
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Jak zaczaé:

1. Ustawi¢ maszyne na szycie wybranym sciegiem dekoracyjnym przez wprowadzenie numeru
wybranego sciegu/(patrz strona 22).

2. Ustawic¢ dtugosé seiegu na wielkos¢ miedzy 0,4 i 1,0 (patrz strona 22).

3. Ustawi¢ szerokos$c sciegu na wielko$¢ miedzy 2,0 i 7,0 (patrz strona 22).

p
Szycie sciegiem muszelkowym:

1. Ustawié przycisk trybu pracy na " " i wybra¢ $cieg numer 08.

7 N

2. Na ekranie'wyswietlacza pojawi sie stopka, ktora jest rekomendowana
dla tego $ciegu. ZdjgC'z maszyny stopke uniwersalng i zatozy¢ na
maszyne stopke do $ciegu satynowego (A) - patrz strona 29.

oM
“ "I 3. Ustawic diugosé sciegu’na wielkosé 0,4. Po wigczeniu maszyna

m automatycznie ustawi sie na dtugos¢ Sciegu 0,4, gdy zostanie wybrany
Scieg numer 08.

|

. Ustawi¢ szerokos¢ Sciegu na wielkos¢ 7,0. Po wigczeniu maszyna
automatycznie ustawi sie na szeroko$c¢ sciegu 7,0, gdy zostanie
wybrany $cieg numer 08.

. Umieséci¢ materiat pod stopka, z prawg krawedzig tkaniny ustawiong
w linii z pozgdang linig prowadnicy szwu pe prawej stronie ptytki
Sciegowej. Opuscic stopke dociskowg i nacisngé pedat noznego
regulatora obrotéw lub nacisng¢ przycisk Start /.Step aby rozpoczaé
szycie. Zawsze przed rozpoczeciem szycia nalezy upewnic sie, ze
stopka dociskowa jest opuszczona. Jesli stopka nie bedzie opuszczona,
maszyna zablokuje sie na poczatku szycia. Na poczgtku szycia uszy¢
2-3 $ciegi po czym nacisngc przycisk $ciegu wstecznego i uszyc¢ 2-3
Sciegi do tytu, aby wzmocni¢ poczatek szwu (patrz strona 23).
Na koncu szwu ponownie nacisngc przycisk $ciegu wstecznego, uszyé
2-3 Sciegi do tytu, 2-3 Sciegi do przodu i zakonczy¢ szycie.

Przy szyciu $ciegow dekoracyjnych zaleca sie uzywanie stabilizatora pod spodem
materiatu, co zapobiegnie marszczeniu i Scigganiu sie materiatu.

Dla polepszenia efektu wizualnego wykonywanych $ciegdéw dekoracyjnych zaleca sie
zmniejszenie nastawy naprezenia nitki gornej o 1 lub 2 numery. Taka nastawa naprezenia
nici zapobiegnie pokazywaniu sie nitki dolnej (nitki szpuleczki) na wierzchniej stronie
materiatu.
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( Szycie sciegiem rozciggliwym
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Sciegi rozciggliwe sg uzywane do szycia rozciggliwych, elastycznych DB
materiatdw oraz dzianin.
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Jak zaczgé¢:

1. Ustawié'maszyne na szycie wybranym Sciegiem rozciggliwym przez wprowadzenie numeru
wybranego Sciegui(patrz strona 22).

2. Ustawic¢ dtugosé,sciegu na wielkos¢ miedzy 0,5 i 4,5 (patrz strona 22).

3. Ustawic szerokosc seiegu na wielkos¢ miedzy 0,0 i 7,0 (patrz strona 22).

\.
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Szycie Sciegiem obrebiajgcym:

(7 3\ 1. Ustawic przycisk trybu pracy na " " i wybrac $cieg numer 10.

T 2. Ustawic"dtugosc Sciegu na wielko$¢ 2,5. Po wtgczeniu maszyna
0 soes automatycznie distawi sie na dlugosé $ciegu 2,5, gdy zostanie wybrany

P (F) aec Scieg numer 10.

|
? @ 3. UstawiC szeroko$c¢ scieguina wielkos¢ 5,0. Po wtgczeniu maszyna
automatycznie ustawi sie’'na szeroko$¢ sciegu 5,0, gdy zostanie
wybrany $cieg numer 10.

. Umiesci¢ materiat pod stopkg uniwersalng, z prawg krawedzig tkaniny
ustawiong w linii z pozgdana linig prowadnicy szwu po prawej stronie
ptytki sciegowej. Opusci¢ stopke dociskowg i nacisng¢ pedat noznego
regulatora obrotéw lub nacisng¢ przycisk Start / Stop, aby rozpoczg¢
szycie. Zawsze przed rozpoczeciem szyeia nalezy upewnic sie, ze
stopka dociskowa jest opuszczona. Jeslisstopka nie bedzie opuszczona,
maszyna zablokuje sie na poczatku szycia.
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Obszywanie dziurki na guzik w jednym cyklu )
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Maszyna posiada wbudowany mechanizm obszywania dziurek na guziki
w jednym cyklu. Sciegi obszywania dziurek posiadajg numery od 24 do 31. AT AR
4 N\
Jak zacza¢:
1. Ustawi¢ maszyne na szycie wybranym sciegiem obszycia dziurki na guzik przez
wprowadzenie humeru wybranego Sciegu (patrz strona 22).
2. Maszyna automatycznie dobierze optymalng dtugos¢ Sciegu (patrz strona 22).
3. Maszyna automatycznig'dobierze optymalng szerokosc¢ Sciegu (patrz strona 22).
\.
4 N\

Obszywanie dziurki na guzik:

1. Umiesci€ guzik z tytu stopki do obszywania dziurek (patrz rys. obok).
Zaznaczy¢ pozycje dziurki i jej dtugosS¢ na materiale.
2. Zdjg¢ z maszyny stopke uniwersalng i zatozy¢ stopke do obszycia
dziurki. Przeciggngc gbérna nitke przez otwdr w stopce i pociggngc
w lewg strone.
3. Ustawic tryb pracy'maszynyiyna " " i wybrac¢ $cieg numer 26.
Na ekranie wyswietlagza pojawi sie symbol " " przypominajgcy
~ =N 0 koniecznosci opuszczenia w dot dzwigni mechanizmu obszycia
' dziurki.
r 8 o 4. Ustawic dtugo$¢ Sciegu na wielkos¢.0,4. Po wtgczeniu maszyna
254500 automatycznie ustawi sie na dtugesc¢ Sciegu 0,4, gdy zostanie wybrany

‘ N Scieg numer 26.
W 5. Ustawi¢ szerokosc¢ sciegu na wielkos¢ 5,0. Po wigczeniu maszyna
S automatycznie ustawi sie na szerokos¢ sciegu,5,0, gdy zostanie
wybrany $cieg numer 26.
. Umiesci¢ materiat pod stopkg tak, aby linia zaznaczenia na materiale
pokrywata sie z centralng osig stopki, a przeciecie linii podtuznej
i poprzecznej znalazto sie doktadnie pod srodkowym otworem w stopce.
Opusci¢ w dot stopke.
. Pociggna¢ dzwignie mechanizmu obszycia dziurki az dosoporu
i delikatnie popchng¢ dzwignie w kierunku do tytu maszyny. Dzwignia
powinna znalez¢ sie za wspornikiem, znajdujgcym sie z lewej strony
stopki do obszycia dziurki.
8. Trzymajgc lekko koniec gornej nitki rozpoczac¢ szycie i kontynuowac,
dopoki dziurka nie zostanie catkowicie obszyta.
9. Po zakonczeniu szycia ustawi¢ dzwignie mechanizmu obszycia dziurki

w jej wtasciwym, pierwotnym potozeniu.
\ J

Dla polepszenia rezultatu zaleca sie uzywanie stabilizatora pod spodem materiatu.

Dla polepszenia efektu wizualnego obszycia dziurki zaleca sie zmniejszenie nastawy
naprezenia nitki gérnej o 1 lub 2 numery.

Zaleca sie wykonanie probnego obszycia na kawatku materiatu.

Gestos¢ Sciegu obszycia dziurki moze by¢ regulowana przyciskiem dtugosci Sciegu.
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( Przyszywanie guzika
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W zestawie wyposazenia maszyny znajduje sie stopka do przyszywania
guzikow, pozwalajgca na fatwe i szybkie ich przyszywanie. =g \dm
4 N\
Jak zaczgé¢:
1. Ustawié'maszyne na szycie wybranym Sciegiem prostym przez wybranie Sciegu numer 35
(patrz strona 22).
2. Ustawic szerokosc¢ sciegu na wielkos¢ 3,5. Po wigczeniu maszyna automatycznie ustawi sie
na szeroko$¢ $ciegu3,5, gdy zostanie wybrany scieg numer 35.
J
N\
Przyszywanie guzikow:
1. Wytgezy¢ (opuscic w dot) zgbki transportera przesuwajgc dzwignie
} opuszczanie'zgbkow transportera w lewo, do pozycji " AAK ".
AER AdL atrz strona8).
T (P )
- 2. Zdjg¢ z maszyny stopke uniwersalng i zatozy¢ stopke do przyszywania
7 N guzikow.
rrrrr ] 3 K 3. Ustawic tryb pracy maszyny na " " i wybra¢ $cieg numer 35.
“ @) @) (P | 4. Ustawié szerokosé $ciegu na wielkos¢ od 2,5 do 4,5, w zaleznosci
od rozstawu dziurek w guziku. Wyregulowaé szeroko$¢ $ciegu
2T naciskajgc znak "+" lub "-" na przyCisku regulacji szerokosci sciegu.
. Umiesci¢ materiat i guzik pod stopkg i opusei¢ w doét stopke.
Obréci¢ kotkiem recznym powoli aby upewnic sie, ze igta wchodzi
swobodnie do lewej i prawej dziurki w guziku. Wyregulowac¢ ponownie
szerokoS¢ Sciegu, jesli okaze sie to konieczne.
. Rozpoczac¢ szycie szyjac z matg predkoscig szycias
Maszyna przyszyje guzik, wykona kilka Sciegbw wzmacniajgcych
i zatrzyma sie automatycznie. Aby wzmocni¢ przyszycie guzika nalezy
powtorzy¢ czynnosci opisane w tym punkcie.
. Na koniec szycia przeciagng¢ gorng nitke na spodnig (lewgq) strone
materiatu, uzywajgc do wykonania tej czynnosci igty do szycia
recznego. Zwigza¢ w podwadjny wezet obie nitki na spodniej stronie
materiatu.
\ J

@ Po przyszyciu guzika przesung¢ dzwignie opuszczania zgbkow transportera w prawo,
do pozycji " 4 ". Pokreci¢ kétkiem recznym w kierunku do siebie, aby zgbki
transportera ustawity sie znéw w gérnym potozeniu.
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Wktadanie i wymiana igty

Przed wyjmowaniem, wktadaniem oraz wymiang igty nalezy wytgczy¢ maszyne przyciskiem
wytgcznika (pozycja "O").

Igte nalezy wymieniacC regularnie, szczegolnie gdy nosi slady zuzycia lub jesli sprawia problemy.
Najlepsze efekty szycia zapewnig oryginalne igty, zalecane przez firme SINGER.
Ogodlnie igte nalezy wymieni¢ po wykonaniu 4 kompletnych prac krawieckich lub po 16 godzinach

szycia na maszynie.

Uzywane igty powinny by¢ w idealnym stanie.

1 W nastepujgcych przypadkach mogg pojawié
sie problemy:

A. zgieta igta,

B. uszkodzony czubek igty,

C. stepiona igta.

Poluzowac wkret mocujacy igty (A) pokrecajgc wkretw kierunku do siebie.

Wyjac zuzytg igte i wtozy¢ do uchwytu igly nowgsigte w ten sposob, aby sptaszczenie na trzonku
igty byto skierowane do tylu maszyny (B).

Wsungé nowg igte maksymalnie gteboko, az do oporu (C.i.D).

Dokreci¢ pewnie wkret mocujgcy igty (A).
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Wymiana stopki dociskowej

Przed wymiang stopki dociskowej nalezy wytgczy¢ maszyne przyciskiem wytgcznika
(pozycja klawisza wytgcznika "O").

Przed wymiang stopki podniesé’do géry dzwignie podnosnika drgzka stopki. Uchwyt stopki (a) jest
zamocowany do drgzka stopki, (b). Stopka dociskowa (f) posiada poziomy kotek (d) poprzez ktory
zatrzaskuje sie w nézce uchwytu stopki (b). N6zka uchwytu stopki posiada na spodniej stronie
rowek (c) poprzez ktory tgczy sie ketkiem (d) stopki dociskowe;j.

Aby odfgczy¢ stopke dociskowg od uechwytu stopki, nalezy nacisng¢ dzwignie (e) znajdujgcy sie

z tytlu uchwytu stopki. Aby zatgczy¢ stopke dowuchwytu stopki nalezy stopke dociskowg umiescic
pod uchwytem stopki tak, aby kotek (d)znalazt sie doktadnie pod rowkiem (c) w n6zce uchwytu
stopki (b). Opusci¢ w dét dzwignie podnosnikasstopki tak, aby stopka zatrzasneta sie w uchwycie.
Niektére opcjonalne stopki sg mocowane bezposrednio na drgzku stopki. W takim przypadku
nalezy zdjg¢ uchwyt stopki (b) z drgzka stopki (a)‘odkrecajgc wkret mocujgcy uchwytu stopki.

Ta maszyna jest wyposazona w niski uchwyt stopki‘z zatrzaskiem do mocowania stopek.
Przy zakupie opcjonalnych stopek nalezy przekazaé'tgiinformacje sprzedawcy.

Dwupozycyjny podnosnik stopki dociskowej

Maszyna do szycia posiada dwupozycyjny (2-stopniowy) podnoénik stopki dociskowe;.

1. Dzwignia podno$nika stopki stuzy do podnoszenia i opuszczania stopki.

2. Przy szyciu wielu warstw materiatu lub przy szyciu grubych materiatéw, dzwignia podnosnika
moze by¢ podniesiona do 2-go, wyzszego poziomu tak, aby tatwiej mozna byto wsung¢
szyty materiat pod stopke dociskowg.

3. Przy podniesieniu dzwigni podnosnika do poziomu pierwszego przeswit pod stopkg
wynosi 1/4 cala (6 mm). Przy podniesieniu dzwigni podnosnika do poziomu drugiego przes$wit

wynosi 5/8 cala (9 mm).



Rozpoczynanie szycia »

Stopka uniwersalna z prowadnikiem szwu )

Wyposazenie maszyny moze zawierac stopke uniwersalng

z prowadnikiem szwu - patrz strona 11.

Stopka umozliwia wykonywanie szwéw w doktadnej

i zaplanowanej odlegtosci od brzegu materiatu.

1. Zamocowac stopke na drgzku stopki.

2. Ustawi¢ maszyne na scieg prosty.

3. Stopka zapewnia wykonywanie szwow w odlegtosci 3/8",
1/2", 5/8", 3/4" i 1".

4. Umiesci¢ materiat pod stopkg, ustawi¢ prowadnik na
zgdang odlegtos¢, opuscic stopke i rozpoczgc szycie.

Wyposazenie maszyny moze zawiera¢ prowadnik krawedziowy
szwu (prowadnik do pikowania) - patrz strona 11.
Prowadnik umozliwia wykonywanie szwow w doktadnej
I zaplanowanej odlegtosci od brzegu materiatu lub od
poprzedniego szwu.
1. Zamocowac prowadnik tak, jak pokazano na rysunku obok.
2. UstawicC prowadnik na zgdang odlegtosc¢, opuscic stopke

i rozpoczgc szycie.

. Przycisk blokowania stopki dociskowej )

Dla réwnego przesuwania‘grubych warstw materiatu pod stopkg
nalezy wcisng¢ czarnyprzygcisk, znajdujgcy sie z prawej strony
stopki uniwersalnej, ktory zablokuje stopke w pozycji poziome;j.
Z chwilg, gdy stopka napotka grubszg warstwe materiatu

i zacznie sie wznosi¢, zatrzymaé-maszyne, obnizyC igte
pokrecajgc kotkiem recznym do siebie. Podnies¢ stopke

i wcisngé przycisk blokady. Kontynuowac szycie. Blokada zwolni
sie samoczynnie po uszyciu kilku sciegéw.

krytego )

Wyposazenie maszyny zawiera stopke do Sciegu krytego.
Do szycia normalnych tkanin nalezy wybra¢ $cieg uzytkowy
numer 12, a do szycia tkanin rozciggliwych scieg uzytkowy
numer 17.

1. Zamocowac stopke do szycia $ciegiem krytym (F).

2. Wybra¢ numer $ciegu krytego.

3. Ztozy¢ materiat, podsung¢ pod stopke i rozpoczg¢ szycie.
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Stopka kroczgca (stopka rbwnomiernego przesuwu)
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Wyposazenie maszyny moze zawierac stopke kroczgcg (stopke

rbwnomiernego przesuwu) - patrz strona 11.

Stopka ta moze by¢ uzywana przy szyciu pledéw, tasm, paskéw

oraz takich materiatow jak welwet (plusz) i sztruks.

Stopka ta wyrébwnuje przesuw warstw materiatu.

1. Zamocowac stopke na drgzku stopki. W trakcie mocowania
nalezy upewnic sie, ze ramie stopki spoczywa na gornej
czesci Sruby uchwytu igty.

2. Ustawi¢ maszyne na Scieg prosty nr 01 i rozpoczg¢ szycie.

Stopka do sciegbw dekoracyjnych otwarta

Wyposazenie maszyny moze zawiera¢ stopke do Sciegow
dekoracyjnych otwartg - patrz strona 11.
Stopka ta moze by¢ uzywana do réznych Sciegdéw
dekoracyjnych. Otwarty przdd stopki umozliwia lepszg
obserwacje wykonywanych zdobien i dekoracji.
1leZamocowac stopke w uchwycie stopki.
2. UstawiC maszyne na wybrany $cieg dekoracyjny

I rozpoczac szycie.

Stopka“do wszywania zyfki i sznurka

Wyposazenie maszyny‘moze zawierac stopke do wszywania

zyfki i sznurka - patrz strona 11.

Stopka ta moze by¢ uzywana do réznych Sciegbw

dekoracyjnych. Otwarty przéd stopki umozliwia lepszg

obserwacje wykonywanych zdebien i dekoraciji.

1. Zamocowac stopke w uchwycie stopki.

2. Wprowadzi¢ zyitki (od 1 do 3) w rowki w stopce. Konce zytek
zwigzac razem, utozy¢ pod stopka.iwyciggna¢ 5 cm do tytu.

3. Ustawi¢ maszyne na wybrany $cieg,ustawi¢ szerokosé
Sciegu i rozpoczg¢ szycie.

Stopka do zamkoéw btyskawicznych (suwakéw)

Wyposazenie maszyny zawiera stopke do zamkéw

btyskawicznych (suwakow).

Stopka ta moze by¢ uzywana do réznych sciegdw

dekoracyjnych. Otwarty przdd stopki umozliwia lepszg

obserwacje wykonywanych zdobien i dekoracji.

1. Zamocowac stopke w uchwycie stopki.

2. Zamocowac stopke po jej lewej stronie do szycia prawej
strony suwaka.

3. Zamocowac stopke po jej prawej stronie do szycia lewej
strony suwaka.



Obstuga eksploatacyjna maszyny

Problemy, ich przyczyny i sposoby rozwigzywania

. Ni¢ plgcze sie na spodniej stronie materiatu

. Dolna nitka widoczna na wierzchniej stronie materiatu

. Maszyna zrywa gorng nitke w trakcie szycia

. Maszyna strzepi gorng nitke

. Maszyna petli nitke (supetkuje, zbija nitke) przy rozpoczynaniu szycia
. Maszyna przepuszcza sciegi

. Problemy z niewtasciwie nawinietg szpuleczkg

. Maszyna zrywa dolng nitke (nitke bebenka)

. Maszyna tamie igty w trakcie szycia

10. Maszyna 'szyje znieksztatcone wzory $ciegdbw

11. Maszyna marszczy materiat

12. Maszyna $cCigga-materiat w Sciegu ("tuneluje")

13. Maszyna nie przesuwa materiatu pod stopka

14. Nawlekacz igty nie dziata,prawidtowo (nie nawleka igty)
15. Maszyna jest zbyt gtoSna w trakcie szycia

16. Maszyna nie daje sie uruchomic (nie pracuje)

OCoO~NOOOTRAWN -

p
1. Ni¢ placze sie na spodniej stronie materiatu

Prawdopodobna przyczyna: Plgtanie sie nici pod spadem szytego materiatu zawsze wskazuje na nieprawidtowe
nawleczenie nitki gérnej na maszyne. Przewaznie zdarzasie, Ze nitka nie przechodzi miedzy talerzykami naprezacza
lub Ze nie nie zostat nawleczony podciggacz nitki.
Sposoéb rozwigzania problemu: Nawlec ponownie maszyne;upewniajac sie, ze dzwignia podnosnika drgzka stopki
jest podniesiona, co pozwoli nitce wslizgnagé sie miedzy talerzyki naprezacza. Aby upewni¢ sie, ze maszyna goérna
nitka jest prawidtowo nawleczona na maszyne, mozna wykonac prosty, test:
- Podnie$¢ dzwignie podnosnika drgzka stopki i nawlec gorng nitke na maszyne.
- Nawlec oczko igty lecz nie uktada¢ nitki pod stopkg. Pociggna¢ nitke'w lewo.
Nitka powinna dac¢ sie wyciggaé \
z oczka igty bez wiekszego oporu. \
- Opusci¢ dzwignie podnosnika drgzka stopki. Sprobowac pociggna¢ nitke w lewo:. \
Jesli nitka stawia znaczny op6r to oznacza, ze maszyna jest nawleczona prawidtowo. \
- Wyciggng¢ nitke bebenka (dolng nitke) do wierzchu (patrz strona 19) a nastepnie utozyé
obie nitki pod stopkg w kierunku do tylu maszyny. Opusci¢ stopke i rozpoczaé szycie: —
Jesli po opuszczeniu stopki nitka nadal bedzie pozwalata S|e, wyciggac bez wigkszego oporu, to znaczy,
Lze maszyna zostata nawleczona nieprawidtowo. Usung¢ gérna nitke i ponownie nawlec:maszyne.

( )
2. Dolna nitka widoczna na wierzchniej stronie materiatu

Prawdopodobna przyczyna: Naprezenie nitki gornej zbyt duze.
Sposéb rozwigzania problemu: Zmniejszy¢ naprezenie nitki gérnej (patrz strona 20)

Prawdopodobna przyczyna: Nitka gorna zakleszcza sie na maszynie.
Sposéb rozwigzania problemu: Sprawdzi¢ i poprawi¢ nawleczenie nitki gornej.

Prawdopodobna przyczyna: Nitka dolna nie jest naprezona.
Sposéb rozwigzania problemu: Sprawdzi¢ szpuleczke w bebenku i poprawi¢ poprowadzenie nitki przez szczeliny
| W bebenku (patrz strona 16).




Obstuga eksploatacyjna maszyny

Problemy, ich przyczyny i sposoby rozwigzywania
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3. Maszyna zrywa gérng nitke w trakcie szycia

Prawdopodobna przyczyna: Goérna nitka zakleszcza sie.

Sposob rozwigzania problemu: Sprawdzi¢ przebieg nitki w prowadnikach maszyny. Sprawdzi¢ zatozenie szpulki
oraz odwijanie si¢ nitki ze szpulki. Sprawdzi¢, czy przypadkiem nitka nie zakleszcza si¢ na zle wypolerowanej
krawedzi trzymaka szpulki. Poprawi¢ zatoZzenie szpulki i ponownie nawlec maszyne.

Prawdopodobna przyczyna: Maszyna nie jest nawleczona prawidtowo.

Sposob rozwigzania problemu: Usungé gérng nitke z maszyny, podniesc¢ stopke i ponownie nawlec maszyne
upewniajgc sie, czy nitka prawidtowo przechodzi przez oczko w podciggaczu nici. W tym celu obréci¢ kotkiem
recznym tak, aby podciggacz nici znalazt sie w swoim najwyzszym potozeniu (patrz strona 17).

Prawdopodobnarprzyczyna: Naprezenie nitki gérnej zbyt duze
| Sposéb rozwigzania problemu: Zmniejszy¢ naprezenie nitki gornej (patrz strona 20).

p
4. Maszyna strzepi gérng,nitke

Prawdopodobna przyczyna: Nitka jest stara i ztej jakosci.
Sposob rozwigzania problemu: Nawlec na maszyne nitke dobrej jakosci (patrz strona 17).

Prawdopodobna przyczyna:lgta, jest stara i zuzyta.
Sposob rozwigzania problemu: Bardzo czesto zdarza sie, ze wypracowane oczko starej i zuzytej igly strzepi gorng
nitke. Nalezy wowczas wymieni¢ igte na nowgs(patrz strona 42).

Prawdopodobna przyczyna: Nitka jest zbyt/gruba w stosunku do uzywanej igty
LSposc’>b rozwigzania problemu: Zmieni¢ nitkedub igte tak, aby rozmiarami pasowaty do siebie

p
5. Maszyna petli nitke (supetkuje, zbija nitke)przy\rozpoczynaniu szycia

Prawdopodobna przyczyna: Gorna i dolna nitka nie'zostaty prawidtowo utozone pod stopka dociskowg przy
rozpoczynaniu szycia.
Sposéb rozwigzania problemu: Sprawdzi¢ i w razie koniecznosci\poprawi¢ utozenie nitek pod stopka.

Prawdopodobna przyczyna: Maszyna rozpoczeta szycie bezvmateriatu pod stopkg dociskowa.

Sposéb rozwigzania problemu: Umiesci¢ materiat pod stopka itupewnic¢ sie ze igta przektuje materiat przy
pierwszym $ciegu, pokrecajgc kotkiem recznym i opuszczajgc igte widot. Lekko przytrzymaé konce obu nitek

| i rozpoczgc¢ szycie )

-
6. Maszyna przepuszcza Sciegi

Prawdopodobna przyczyna: Nieprawidtowo wiozona igta.

Sposoéb rozwigzania problemu: Sprawdzi¢, czy igta jest wlozona w uchwyt igty sptaszczeniem skierowanym do tytu
i czy jest maksymalnie wepchnieta do gory w uchwyt igty. Poprawi¢ zatozenie igty na maszyne idokreci¢ wkret
mocujacy igty.

Prawdopodobna przyczyna: Niewtasciwie dobrana igta do szytego materiatu.

Sposoéb rozwigzania problemu: Zastosowac igte, ktorej typ i rozmiar bedg odpowiednie do szytego materiatu.
Przy doborze igty mozna skorzysta¢ z informacji zawartych w "Tabeli doboru nici i igiet do szytego materiatu" - patrz
strona 40.

Prawdopodobna przyczyna: Krzywa, tepa lub uszkodzona igta.
| Sposdb rozwigzania problemu: Usungc¢ wadliwg igte i zatozy¢ nowg igte na maszyne.
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7. Problemy z niewtasciwie nawinietg szpuleczkag

Prawdopodobna przyczyna: Ni¢ nawinieta zbyt luzno na szpuleczke z powodu braku naprezenia nitki.
Sposob rozwigzania problemu: Sprawdzié, czy przy nawijaniu nitka przechodzi prawidtowo miedzy talerzykami
naprezacza nawijacza. Nawlec ponownie nitke do nawijania szpuleczki i ponowi¢ nawijanie.

Prawdopodobna przyczyna: Szpuleczka nie jest nawinieta, trzpien nawijacza nie jest w petni przesuniety w prawo.
Sposoéb rozwigzania problemu: Sprawdzi¢ i poprawi¢ potozenie trzpienia przed ponownym nawijaniem szpuleczki.

Prawdopodobna przyczyna: Szpuleczka nawinieta niewtasciwie (niedbale) z powodu nie przytrzymania nitki.
Sposéb rozwigzania problemu: Ponowi¢ probe nawijania, trzymajgc palcami koniec nitki wychodzacy z otworku
| W kotnierzu szpuleczki w pierwszej fazie nawijania (patrz strona 15). )

p
8. Maszyna zrywa dolng nitke (nitke bebenka)

Prawdopodobna przyczyna: Zle (nieprawidtowo) nawleczony bebenek.

Sposéb rozwigzania problemu: Sprawdzi¢, jak wiozona jest szpuleczka do bebenka i jak przeprowadzona jest
nitka

przez szczeliny w bebenku. Poprawi¢ nawleczenie bebenka (patrz strona 16).

Prawdopodobna przyczyna: Szpuleczka nawinieta zbyt duzg iloscig nici lub nawinieta nieréwno.

Sposdéb rozwigzania problemu: Sprawdzi¢ proces nawijania szpuleczki, a w szczegoélnosci przeprowadzenie nitki
miedzy talerzykami naprezacza nawijacza. Nawing¢ nowg szpuleczke i wiozy¢ do bebenka zwracajgc uwage na
prwidtowe przeciggniecie nitki przez szczeliny w bebenku (patrz strona 16).

Prawdopodobna przyczyna: Brudny i zanieczyszczony,bebenek.
Sposoéb rozwigzania problemu: Oczysci¢ bebenek z kurzu, strzepkédw materiatu i resztek nici przy pomocy
pedzelka (patrz strona 43).

Prawdopodobna przyczyna: Niewtasciwa szpuleczka

Sposoéb rozwigzania problemu: Uzywac¢ wytgcznie takich szpuleczek, ktére byty w wyposazeniu maszyny.
Nie uzywac zadnych zamiennikdw. W maszynie SINGER model 7640 stosowane sg transparentne szpuleczki
\ SINGER Class 15. )

-
9. Maszyna tamie igty w trakcie szycia

Prawdopodobna przyczyna: Krzywa, tepa lub uszkodzona igta
Sposdb rozwigzania problemu: Usung¢ wadliwg igte i zatozy¢ nowa igte na maszyne.

Prawdopodobna przyczyna: Niewtasciwie dobrana igta do szytego materiatu.
Sposob rozwigzania problemu: Zastosowac igte, ktérej typ i rozmiar bedg odpowiednie*do szytego materiatu.
Przy doborze igty mozna skorzystac z informacji zawartych w "Tabeli doboru nici i igiet do szytego materiatu” (str. 40).

Prawdopodobna przyczyna: Maszyna nie jest prawidtowo nawleczona.
Sposob rozwigzania problemu: Nawlec od nowa maszyne zgodnie z instrukcjg obstugi (patrz strona 17).

Prawdopodobna przyczyna: Materiat jest ciggniety lub popychany w trakcie szycia
Sposob rozwigzania problemu: Nie ciggngc¢ i nie popychac¢ materiatu. Delikatnie prowadzi¢ materiat dtonia.
| Pozwoli¢ maszynie na swobodne przesuwanie materiatu pod stopka.
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10. Maszyna szyje znieksztatcone wzory sciegéw

Prawdopodobna przyczyna: Materiat jest ciggniety lub popychany w trakcie szycia.
Sposob rozwigzania problemu: Nie ciggngc¢ i nie popychac¢ materiatu. Delikatnie prowadzi¢ materiat dtonia.
Pozwoli¢ maszynie na swobodne przesuwanie materiatu pod stopka.

Prawdopodobna przyczyna: Niewtasciwa dlugosc¢ Sciegu.

Sposoéb rozwigzania problemu: Wykonac¢ probne szycie przy nastawie réznych dtugosci sciegu i wybraé diugos$é
najbardziej optymalng dla danego wzoru Sciegu, przy ktérej wzor Sciegu jest przejrzysty, wyrazny i dobrze
prezentujgcy sie.

Prawdopodobna przyczyna: Niewtasciwa technika szycia - brak dodatkowego wzmocnienia materiatu.

Sposob rozwigzania problemu: Zastosowac¢ podktad usztywniajgcy, tak zwany "stabilizator" (do nabycia

w sklepach-z'dodatkami krawieckimi). Stosowanie stabilizatora daje bardzo dobre efekty i jest zalecane, zwtaszcza
| przy szyciu delikatnych, cienkich i elastycznych materiatéw.

p
11. Maszyna marszczy/materiat

Prawdopodobna przyczyna: Naprezenie nitki gérnej zbyt duze.
Sposdb rozwigzania problemu:Zmhniejszy¢ naprezenie nitki gérnej (patrz strona 20).

Prawdopodobna przyczyna: Dtugosc¢ Sciegu jest zbyt mata dla szytego materiatu.
Sposdb rozwigzania problemu: Zwigkszy¢.dlugos¢ Sciegu.

Prawdopodobna przyczyna: Nieodpowiedni rodzaj (typ) igty dla szytego materiatu
Sposdb rozwigzania problemu: Zastosowac igte, ktérej typ i rozmiar bedg odpowiednie do szytego materiatu.
Przy doborze igty mozna skorzysta¢ z informagcji zawartych w "Tabeli doboru nici i igiet do szytego materiatu" (str. 40).

Prawdopodobna przyczyna: Za duzy rozmiar igly/(igta za'gruba) dla szytego materiatu.
| Sposob rozwigzania problemu: Zatozy¢ cienszg igte, o mniejszym rozmiarze (patrz strona 42).

p
12. Maszyna $cigga materiat w Sciegu ("tuneluje")

Prawdopodobna przyczyna: Materiat nie jest wlasciwie ustabilizowany, dla przyjetej gestosci Sciegu (dtugosci
Sciegu). Problem ten czesto pojawia sie przy szyciu sciegdbw satynowych na lekkich, cienkich i elastycznych
materiatach.

Sposéb rozwigzania problemu: Zastosowac¢ podktad usztywniajgcy, tak zwany "stabilizator" (do nabycia

w sklepach z dodatkami krawieckimi), ktéry zapobiegnie $cigganiu materiatu w sciegu zygzakowym, czyli tak
zwanemu "tunelowaniu" (np. w $ciegach satynowych, charakteryzujgcych sie duzg gestoscig Sciegu.
Stosowanie stabilizatora daje bardzo dobre efekty i jest zalecane, zwtaszcza przy szyeiu delikatnych, cienkich i
| elastycznych materiatow.

-
13. Maszyna nie przesuwa materiatu pod stopkg

Prawdopodobna przyczyna: DZwignia podnosnika drgzka stopki nie zostata opuszczona w dét po nawleczeniu
maszyny.

Sposob rozwigzania problemu: Opusci¢ dzwignie podnosnika drgzka stopki przed rozpoczeciem szycia.

Nie popychac i nie ciggng¢ szytego materiatu. Delikatnie prowadzi¢ materiat dtonig.

Prawdopodobna przyczyna: Zgbki transportera sg zakryte ptytkg zakrywajgcg transporter.
Sposoéb rozwigzania problemu: Zdjg¢ z ptytki Sciegowej ptytke zakrywajgca transporter.

Prawdopodobna przyczyna: Pokretto dlugosci $ciegu jest ustawione na "0" (zero).
[ Sposéb rozwiazania problemu: Ustawi¢ wigkszg diugos¢ sciegu.
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14. Nawlekacz igty nie dziata prawidtowo (nie nawleka igty)

Prawdopodobna przyczyna: Igta znajduje sie w niewtasciwym potozeniu.
Sposob rozwigzania problemu: Ustawic¢ igte w jej najwyzszym potozeniu, pokrecajac kotkiem recznym w kierunku
do siebie (w kierunku przeciwnym do ruchu wskazoéwek zegara) - (patrz strona 18).

Prawdopodobna przyczyna: Igta jest niewtasciwie zamocowana w uchwycie igty.

Sposob rozwigzania problemu: Sprawdzi¢, czy igla jest wtozona w uchwyt igly sptaszczeniem skierowanym do tytu
i czy jest maksymalnie wepchnieta do goéry w uchwyt igty. Poprawi¢ zatozenie igly na maszyne i dokreci¢ wkret
mocujgcy igly (patrz strona 42).

Prawdopodobna przyczyna: Igta jest zgieta (jest krzywa).
Sposob rozwigzania/problemu: Usung¢ wadliwg igte i zatozy¢ nowg (patrz strona 42).

Prawdopodobna przyczyna: Koniec haczyka nawlekacza igty jest uszkodzony.
Sposéb rozwigzania problemu:,Automatyczny nawlekacz igty musi by¢ wymieniony na nowy w autoryzowanym
kpunkcie serwisowym lub w Serwisie Centralnym importera i dystrybutora domowych maszyn do szycia SINGER.

( )
15. Maszyna jest zbyt gtosna.wtrakcie szycia

Prawdopodobna przyczyna: Podciggacz nici nie zostat nawleczony
Sposob rozwigzania problemu: Nawlec ponownie maszyne sprawdzajgc, czy podciggacz nici znajduje sie
W swoim najwyzszym potozeniu oraz czy nitka weszta w oczko dzwigni podciggacza nici.

Prawdopodobna przyczyna: Gorna nitka zakleszcza sie w ktoryms miejscu miedzy szpulkg a prowadnikiem nici
przy uchwycie igty.

Sposob rozwigzania problemu: Sprawdzi¢ doktadnie hawleczenie gornej nitki, a w szczegdlnosci sprawdzic, jak
nitka odwija sie ze szpulki i czy nie zahacza o jakies uszkodzone miejsce na krawedzi trzymaka szpulki.

| Nawlec ponownie maszyne (patrz strona 17). )

( )
16. Maszyna nie daje sie uruchomic (nie pracuje)

Prawdopodobna przyczyna: Trzpieh nawijacza szpuleczki jest w trybie nawijania (trzpien jest przesuniety w prawo).
Sposéb rozwigzania problemu: Przestawi¢ trzpien nawijacza w pozycje wytgczong (przesungc trzpien w lewo).

Prawdopodobna przyczyna: Przewdd zasilajgcy nie jest wetkniety prawidtowo w gnhiazdo sieciowe i/lub w gniazdko
wtykowe w maszynie (patrz strona 12).

Sposoéb rozwigzania problemu: Sprawdzi¢ i poprawi¢ podtgczenie wtyczek przewodu zasilajgcego

(patrz strona 12).

Prawdopodobna przyczyna: Niewtasciwa szpuleczka

Sposob rozwigzania problemu: Uzywac wytgcznie takich szpuleczek, ktdre byty w wyposazeniu maszyny.
Nie uzywac¢ zadnych zamiennikdw. W maszynie SINGER model 7640 stosowane sa transparentne szpuleczki
\ SINGER Class 15. )

UWAGA:

W przypadku wystgpienia innych, powazniejszych problemoéw, ktére nie dajg sie wyeliminowac przy pomocy
wskazdéwek zamieszczonych w niniejszym rozdziale, nalezy skontaktowac sie z autoryzowanym punktem
serwisowym lub z Serwisem Centralnym importera i dystrybutora domowych maszyn SINGER.




Obstuga eksploatacyjna maszyny

Obstuga eksploatacyjna, czyszczenie maszyny

Czyszczenie obszaru pracy zgbkow transportera i chwytacza obrotowego

Przed czyszczeniem maszyny nalezy bezwzglednie odtgczy¢ maszyne od zasilania
wyciggajgc wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazdka sieciowego.

Pokreci¢ kotkiem recznym w kierunku do siebie i ustawic igte w jej najwyzszym potozeniu.
Podnies¢ dzwignie podno$nika drgzka stopki.

Aby zapewnic¢ jak najlepsze warunki pracy maszyny, zaleca sie regularne przeglagdy mechanizmu
Wwyszywnego maszyny oraz czyszczenie mechanizmu w zaleznosci od potrzeb.
Przy codziennym uzytkowaniu maszyny zaleca sie czyszczenie maszyny raz na tydzien.

1. Zdjg¢ z maszyny pokrywe szpuleczki. Zdjg¢ z maszyny stopke dociskowg naciskajgc
dzwignie z tytu uchwytu stopki. Zdjecie stopki zapewnia lepszy dostep do mechanizmu.

2. Obroci¢ kotkiem recznym w kierunku do siebie i ustawic igte w jej najwyzszym potozeniu.
(dzwignia podciggacza nici powinnadyéwidoczna ponad pokrywg gorng maszyny).

3. Odkreci¢ 2 wkrety mocujgce ptytke' sciegawg przy uzyciu wkretaka typu "L".

Zdjg¢ z maszyny ptytke Sciegowa.

4. Wyja¢ szpuleczke z bebenka.

5. Uchwyci¢ bebenek przy pomocy kciuka i"palca wskazujgcego w miejscu godziny 7-me;j.
Przesung¢ lekko w prawo i unies¢. Bebenek powinien dac sie tatwo wysunaé z biezni
chwytacza obrotowego.

6. Przy pomocy pedzelka, znajdujgcego sie w wyposazeniu maszyny, usungc¢ wszystkie
strzepki nici i materiatu z biezni chwytacza oraz obszaru pracy zgbkow transportera.

7. Maszyna do szycia zostata wstepnie naoliwiona w trakcie procesu produkcji w fabryce
I nie wymaga dodatkowego oliwienia przez uzytkownika w obszarze pracy chwytacza
i bebenka.

8. Przed wtozeniem bebenka do maszyny nalezy upewnic sie, Ze igta znajduje sie w swoim
najwyzszym potozeniu. (dzwignia podciggacza nici powinna by¢ widoczna ponad pokrywg
gorng maszyny).

9. Uchwyci¢ bebenek przy pomocy kciuka i palca wskazujgcego w miejscu.godziny 6-tej,
doktadnie nad lewym wkretem z przodu bebenka.

10. Wsung¢ rozwidlony koniec bebenka pod zgbki transportera i poruszy¢ bebenkiem w lewo
I w prawo tak, aby doktadnie utozyt sie na biezni chwytacza.
11. Aby upewnic sig, ze bebenek utozyt sie prawidtowo na biezni chwytacza, nalezy pokreci¢
kotkiem obrotowym w kierunku do siebie. Chwytacz powinien obracac sie swobodnie,
bez zaciec¢, w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara.
12. Upewnic sie, ze igta znajduje sie w gornym potozeniu. Zatozy¢ na maszyne ptytke Sciegowg
I przykreci¢ jg 2-ma wkretami.
(13. Zatozy¢ stopke dociskowg, wtozy¢ szpuleczke i zatozy¢ pokrywe szpuleczki. )

Oswietlenie maszyny

Obszar szycia w maszynie jest oSwietlany lampkg LED o bardzo dtugim okresie Zzywotno$ci.
W normalnych warunkach lampka ta nie wymaga wymiany. Gdyby jednak zdarzyto sie, ze
oSwietlenie przestato dziata¢, nalezy skontaktowac sie z autoryzowanym punktem serwisowym.




Dodatek

Stowniczek specjalistycznych terminéw krawieckich

Wzmochienie koncéow szwu

Wzmocnienie jest przewaznie wykonywane na poczatki i na koncu szwu. Na poczatku szycia
nalezy uszy¢ 3-4 Sciegi do przodu, nastepnie 3-4 Sciegi do tytu i kontynuowac szycie.

Na koncu szwu nalezy uszy¢ 3-4 Sciegi do tytu, nastepnie 3-4 Sciegi do przodu i zakonczy¢
szycie.

Fastrygowanie

Scieg fastrygujacy to tymczasowy $cieg prosty o duzej dlugosci $ciegu uszyty przy
zmniejszonym naprezeniu nici gornej. Ten tymczasowy $cieg tgczy zszyte warstwy materiatu
tak, aby przy wykonywaniu dalszych prac krawieckich nie przesuwaty sie wzgledem siebie.
Po zakonczeniu.szycia, Scieg fastrygujgcy nalezy usungc.

Szycie na wysiegu

Po zdjeciu z maszyny. dostawnego stolika wysiegu z pojemnikiem na wyposazenie, mozna
realizowac szycie na wysiegu i wykonywac prace krawieckie zwigzane z obszyciem matych
zamknietych profili, takichjak-nogawki spodni, mankiety rekawéw, kotnierzyki itp.

Szycie na wysiegu

Po zdjeciu z maszyny dostawnego stolika wysiegu z pojemnikiem na wyposazenie, mozna
realizowac szycie na wysiegu i wykonywac prace krawieckie zwigzane z obszyciem matych
zamknietych profili, takich jak nogawki'Spodni, mankiety rekawéw, kotnierzyki itp.

Usztywniacz

Usztywniacz to specjalny rodzaj umiarkowanie sztywnego materiatu, ktéry umieszcza sie
miedzy dwoma warstwami obszywanego materiatusStuzy do miejscowego wzmochienia takich
czesci garderoby jak mankiety, kotnierzyki, migjsca z plisami. Zaleca sie tez miejscowe
uzywanie usztywniaczy dla wzmocnienia tych miejs¢ odziezy, w ktérych obszywane sg dziurki
na guziki.

Surowe krawedzie
Surowe krawedzie powstajg na linii ciecia materiatu. Krawedzie te zazwyczaj zabezpiecza sie
szwem zabezpieczajgcym i zawija, tworzgc zaktadke szwu:

Szew taczacy
Szew tgczacy jest rodzajem szwu, ktory tgczy zszywane warstwy materiatu razem, w tym
gtéwne szwy i szwy zaktadek.

Zaktadka szwu
Zaktadka szwu jest to ilos¢ materiatu miedzy $ciegami szwu a krawedzig materiatu.
Najbardziej popularne wielkosci zaktadek to 5/8" i 1/2".

Szew zabezpieczajacy (obrzucajacy, obrebiajacy)
Szew zabezpieczajacy jest rodzajem szytego Sciegu, ktéry zabezpiecza odcietg krawedz
materiatu (tkaniny) przed rozplataniem sie i strzepieniem.

Stabilizator (podktad stabilizujacy)

Stabilizator to specjalny rodzaj materiatu, ktéry zapewnia dodatkowg stabilizacje tkaniny i szwu.
Jest zalecany przede wszystkim przy szyciu Sciegami dekoracyjnymi, przy naszywaniu aplikacji,
przy obszywaniu dziurek na guziki oraz przy wielu innych réznego rodzaju pracach krawieckich.

Stebnowanie

Stebnowanie jest to przeszycie sciegiem prostym po wierzchu materiatu. Stebnowanie
wykorzystuje sie do wzmocnienia bocznych szwow jeansow, kieszeni, kotnierzykéw, patek oraz
obtozen. Jednoczes$nie, przy zastosowaniu kontrastowej nici, moze stanowi¢ element ozdobny
na szytej odziezy (np. kieszeni jeansow).



( Dodatek
( Informacja o serwisie

W razie jakichkolwiek problemoéw prosimy kontaktowaé sie z autoryzowanym serwisem
lub dziatem serwisu dystrybutora:

SERWIS CENTRALNY
ARKA AGD Sp. z o.0.
ul. Strycharska 4, 26-601 RADOM
Tel.: (48) 360 91 40 wewn. 24 / (48) 360 94 32 wewn. 24

PROSIMY ZACHOWAC INSTRUKCJE OBSLUGI
PROSIMY ZACHOWAC ORYGINALNE OPAKOWANIE W OKRESIE GWARANCYJNYM

Qbstuga serwisowa urzgdzenia winna by¢ dokonywana wytgcznie
przez autoryzowane punkty serwisowe.



Dodatek )
Wazna informacja dla uzytkownikow )

L

INFORMACJA
0 postepowaniu ze zuzytym sprzetem elektrycznym i elektronicznym

W zwigzku z obowigzkiem informacyjnym wynikajgcym z wprowadzenia ustawy
o zuzytym sprzecie‘elekirycznym i elektronicznym, informujemy ze:

1. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny nie moze by¢ umieszczany z innymi odpadami.

2. Zuzyty sprzet nalezy przekazac/do punktu zbierania zuzytego sprzetu elektrycznego lub
sprzedawcy, przy zakupie nowego sprzetu tego samego rodzaju.

3. Umieszczony obok symbol kosza oznacza, iz zuzyty sprzet zostanie poddany procesowi
przetwarzania lub odzysku, co zapewhnia‘ochrene zdrowia ludzi oraz ochrone srodowiska.

4. Za nie przekazanie zuzytego sprzetu punkiom zbierania lub umieszczenie go tgcznie z innymi
odpadami grozi kara grzywny (Ustawa z dnia’11.09.2015 o zuzytym sprzecie elektrycznym
i elektronicznym).

To urzgdzenie oznakowane jest specjalnym symbolem odzysku.

Po okresie uzytkowania trzeba je zwroci¢ do odpowiedniege. punktu zbidrki i nie wolno
umieszczac go razem z nie posortowanymi odpadam.

Takie dziatanie przyniesie korzys¢ dla srodowiska (tylko w Unii Europejskiej).

Informaciji o adresach punktow zbiorki zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego
udzielajg jednostki samorzadu terytorialnego.



Dodatek

Notatki uzytkownika
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ARKA AGD Sp. z 0.0., ul. Strycharska 4, 26-601 RADOM

Telefon.: (48) 360 91 40, (48) 360 94 32

Telefon do serwisu ogdélnego i urzgdzen gastronomicznych: (48) 360 91 40
Telefon do serwisu pralek, chtodziarek, kuchenek gazowych: (48) 331 13 10
www.arkaagd.pl

WARUNKI GWARANCJI

1. Niniejsze warunki gwarancji obejmujg urzgdzenia wprowadzone na rynek polski

N

w

przez firme ARKA AGD Sp. z 0.0., z siedzibg w Radomiu przy ulicy Strycharska 4,
zwang dalej ,Gwarantem”, od dnia 01.01.2023 i przeznaczone do uzytku w warunkach
gospodarstwa domowego lub podobnego.

Uzytkowani€ sprzetu niezgodnie z przeznaczeniem i instrukcjg obstugi

powoduje utrate gwarancji.

. Gwarant zapéewnia uzytkownika o dobrej jakosci sprzetu oraz jego trwatosci

i zachowaniu jego/funke€ji i wtasciwosci w toku zwyktego uzytkowania w czasie trwania
gwaranciji.
Gwarant udziela 24-miesiecznej gwarancji liczonej od daty zakupu urzgdzenia.

. Ujawnione w tym okresie€ wady usuwane bedg bezptatnie w terminie 14 dni,

a w przypadkach szczegolnych w okresie do 30 dni, liczgc od daty udostepnienia
urzgdzenia Gwarantowi. Gwaraat®odbiera urzgdzenie na swoj koszt.

. Gwarant zobowigzuje sie do naprawy_ tewaru lub jego wymiany w rozsgdnym czasie

od chwili, w ktorej zostat poinformowany przez konsumenta o braku zgodnoéci towaru
objetego gwarancja.

Realizacja gwarancji powinna nastgpi¢ bez nadmiernych niedogodnosci dla
konsumenta, uwzgledniajgc specyfike towaru.oraz cel, w jakim konsument go nabyt.

. Warunkiem niezbednym dla realizacji serwisu jestsdostarczenie, wraz z reklamowanym

urzgdzeniem, waznej karty gwarancyjnej oraz kserokopii dowodu zakupu.

. Reklamowane urzgdzenie powinno by¢ kompletne ipprzygotowane do wysyiki

w opakowaniu, ktére gwarantuje odpowiednio wysokgsochrone przed uszkodzeniami
mechanicznymi podczas transportu przez firme kurierska.

Sprzet dostarczany do naprawy powinien byé czysty. Gwarant.moze odmowi¢
przyjecia do naprawy sprzetu brudnego. Gwarant pokrywa wszelkie koszty
naprawy lub wymiany towaru, w tym wszelkie koszty optat pocztewyeh,
przewozu, robocizny i uzytych materiatobw. Gwarant moze zleci¢ naprawe
towaru podmiotom trzecim wytgcznie na swoéj koszt. Konsument niesbedzie
ponosit z tego tytutu zadnych kosztow. Jezeli towar zostat zamontowany
przed ujawnieniem sie braku zgodnosci towaru z umowg, Gwarant demontuje
oraz montuje ponownie sprzet po dokonaniu naprawy lub wymiany, albo zleca
wykonanie tych czynnosci na swoj koszt. Instrukcja reklamacji gwarancyjnej
znajduje sie na stronie Gwaranta: www.arkaagd.pl/serwis

. Gwarancja nie obejmuje mechanicznych / termicznych / chemicznych oraz

wywotanych skokami napiecia uszkodzen sprzetu i spowodowanych nimi wad

oraz uszkodzen.

Gwarancja nie obejmuje uszkodzen wyniktych na skutek niewtasciwego

lub niezgodnego z instrukcjg uzytkowania oraz montazu sprzetu, wymagajgcego
specjalistycznego podtgczenia do sieci przez osoby z odpowiednimi uprawnieniami
oraz niewtasciwego przechowywania, konserwacji i samodzielnego dokonywania
napraw, przerébek i zmian konstrukcyjnych.

Karta gwarancyjna - strona "A”
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ARKA AGD Sp. z 0.0., ul. Strycharska 4, 26-601 RADOM

Telefon.: (48) 360 91 40, (48) 360 94 32

Telefon do serwisu ogoélnego i urzgdzen gastronomicznych: (48) 360 91 40
Telefon do serwisu pralek, chtodziarek, kuchenek gazowych: (48) 331 13 10
www.arkaagd.pl

WARUNKI GWARANCJI - c.d.

. Gwarancja nie obejmuje uszkodzen wyniktych na skutek uzytkowania niezgodnego

Z przeznaczeniem sprzetu, wadliwego przechowywania, wadliwego podtgczenia
do instalacji, sity wyzszej i zdarzen losowych.

. Gwarancja_nie obejmuje odbarwien, odpryskéw, oraz defektéw estetycznych

urzgdzenia powstatych w toku normalnej eksploatac;i.

Ustugami:gwarancyjnymi nie sg objete czynnosci zwigzane z przeglagdem,
konserwagjg,\czyszczeniem i regulacjami opisanymi w instrukcji obstugi.

Ustugami gwarangyjnymi nie sg objete czesci oraz ich wymiana, ulegajgce
naturalnemu zuzyciu podczas normalnej eksploatacji sprzetu, jak: paski, noze,
uszczelki, igly, zarowkigampki sygnalizacyjne, bezpieczniki itp.

Czynnosci wynikajgce'z/punktéw 10 i 11 wykonuje uzytkownik we wtasnym zakresie

I na wlasny koszt.

Sprzet zwracany do serwisugpowinien posiadac¢ doktadny opis usterki oraz dane
kontaktowe zgtaszajgcego. Wiprzypadku pytan prosimy o kontakt telefoniczny

lub e-mailowy z Gwarantem (www.arkaagd.pl/serwis).

Gwarant moze dokona¢ wymiany, gdy konsument Zgda naprawy, lub moze dokonac
naprawy, gdy konsument zgda wymiany, jezeli doprowadzenie do zgodnosci towaru

z umowg W sposob wybrany przez konsumenta jest niemozliwe albo wymagatoby
nadmiernych kosztéw dla Gwaranta. Jezeli naprawa i wymiana sg niemozliwe lub
wymagatyby nadmiernych kosztéw dla Gwaranta, moze on odmoéwi¢ doprowadzenia
towaru do zgodnosci z umowg. Przy ocenie nadmiernosci kosztéw dla Gwaranta
uwzglednia sie wszelkie okolicznosci sprawyfwiszczegolnosci znaczenie braku
zgodnosci towaru z umowg, warto$¢ towaru zgodnego z umowg oraz nadmierne
niedogodnosci dla konsumenta powstate wskutek zmiany.sposobu doprowadzenia
towaru do zgodnosci z umowg. Konsument nie jest zobewigzany do zaptaty za zwykte
korzystanie ze sprzetu, ktory nastepnie zostat wymieniony.

Niniejsza karta gwarancyjna obowigzuje wytgcznie na terenie Rzeczypospolitej Polskiej
| dotyczy sprzetu wprowadzonego na rynek polski przez Gwarantasoraz kupionego

na terenie Rzeczypospolitej Polskie;.

Karta gwarancyjna jest niewazna bez wpisanej daty sprzedazy, pieczgtki sklepu

I podpisu sprzedawcy lub dotgczonego dowodu zakupu lub jego kopii.

W przypadku braku zgodnosci rzeczy sprzedanej z umowa, kupujgcemu z mocy prawa
przystugujg srodki ochrony prawnej ze strony i na koszt sprzedawcy, a gwarancja nie
ma wptywu na te srodki ochrony prawnej.

W zakresie nieuregulowanym niniejszymi postanowieniami stosuje sie przepisy ustawy
z dnia 23 kwietnia 1964 r. - Kodeks Cywilny tj. Dz.U. z 2022 r. poz. 1360;

ost. zm. Dz.U. z 2022 r. poz. 2339) wraz z pdzniejszymi zmianami oraz inne przepisy
prawa polskiego.

RODO. Administratorem danych osobowych zwigzanych z roszczeniami z niniejszej
gwarancji jest Gwarant, tj. firma ARKA AGD Sp. z 0.0., z siedzibg w Radomiu

(ul. Strycharska 4, 26-601 Radom)
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Pieczatka sklepu

KARTA GWARANCYJNA

Wyrob: Elektroniczna maszyna do szycia SINGER model 7640
N T 7= o] Y e7.4 0 Y
Data SpPrzedazy: ...

Podpis sprzedawcy

o dokonanych naprawach

Adnotacje Serwisu Centralnego ARKA AGD Sp. z o.0.

Data
zgtoszenia

Opis naprawy

Data

wykonania

Podpis i pieczatka
montera
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