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Wazne wskazdéwki bezpieczenstwa

Maszyny do szycia "SINGER" serii 3300 (modele 3333, 3337, 3342) sg przeznaczone wytgcznie do uzytku domowego.
Podczas uzywania maszyny nalezy przestrzega¢ podstawowych zasad bezpieczenstwa, wigcznie z ponizszymi
zaleceniami.

Przed uzyciem nalezy przeczytaédoktadnie catg instrukcje obstugi.

Przestrzeganie wszystkich Zaleeen pozwoli unikng¢ ewentualnych zagrozen dla zdrowia oraz szkdd materialnych.
Instrukcje obstugi nalezy zachowaé,(nie wyrzucac), a przy odsprzedazy maszyny (lub jej nieodptatnemu odstgpieniu)
nalezy przekazac¢ urzadzenie nastepnemu uzytkownikowi razem z instrukcjg obstugi.

A UWAGA NIEBEZPIECZENSTWO
Aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia pradem; zagrozenia zdrowia i zycia uzytkownika lub uszkodzenia maszyny:
1. Maszyny do szycia "SINGER" serii 3300 (modele 3333, 3337, 3342) nalezy uzywac zgodnie z jej przeznaczeniem
i w sposo6b opisany w instrukcji obstugi.
2. Maszyna nigdy nie powinna by¢ pozostawiona bez«opieki w czasie, gdy jest wikgczona do sieci. Po zakoriczonym
szyciu oraz przed rozpoczeciem czyszczenia nalezy maszyne odtgczy¢ od sieci.

A UWAGA NIEBEZPIECZENSTWO

Aby zmniejszy¢ ryzyko pozaru, porazenia pradem, zagrozeniajzdrowia i zycia uzytkownika lub uszkodzenia
maszyny:

1. Maszyny nalezy uzywac zgodnie z jej przeznaczeniem i w sposob opisany w instrukcji obstugi.

2. Urzadzenie moze by¢ uzywane przez dzieci w wieku powyzej 8 lat oraz osoby o ograniczonych zdolnosciach
fizycznych, psychicznych i sensorycznych, a takze przez osoby z brakiem de$wiadczenia lub znajomosci sprzetu,
pod warunkiem, ze bedg one pod nadzorem osoby odpowiedzialnej za ich'bezpieczenstwo, a potrafigcej
uzytkowa¢ maszyne i ze zostang poinstruowane na temat korzystania z urzadzenia w bezpieczny sposéb.
Osoby te muszg zosta¢ poinformowane o potencjalnych zagrozeniach i potwierdzié, Ze rozumieja, jakie ryzyko
i niebezpieczenstwa, zwigzane sg z uzytkowaniem urzgdzenia.

3. Maszyna nie powinna by¢ uzywana jako zabawka. WzmoZzona ostroznosc jest zalecana, gdy maszyna jest
uzywana w poblizu dzieci.

4. W czasie uzytkowania maszyny nalezy stosowac¢ wytgcznie wyposazenie zalecane przez producenta.
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Wazne wskazdwki bezpieczenstwa - c.d.

5.
6.

10.
11.
12.
13.
14.

15.
16.

Przed wtozeniem wtyczki do gniazdka nalezy upewnic sie, czy napiecie w sieci uzytkownika zgadza sie

Z napieciem podanym na tabliczce znamionowej urzadzenia (220-240 V).

Podtgczajgc urzadzenie do prgdu nalezy uwazaé, aby dzieci nie miaty do niego dostepu. Jakakolwiek manipulacja
z maszyng jest dla dzieci niebezpieczna i z tego wzgledu zakazana przez producenta maszyny.

. Maszyne nalezy zawsze wytgczy¢ przed:

a) ustawianiem, b) wymiang'igly, c)inawlekaniem nitki, d) wyjmowaniem bebenka, e) wymiang ptytki Sciegowej,
f) wymiang stopki, g) zdejmowaniemspokrywy ochronnej oraz ostony zgbkéw transportera, h) smarowaniem,
i) czyszczeniem mechanizmoéw maszyny, j) wyciagnieciem wtyczki z gniazdka sieciowego.

. Wtyczke przewodu zasilajgcego maszyny-nalezy wyciagng¢ z gniazdka zawsze:

- przed przenoszeniem urzgdzenia lub jakgkolwiek inng manipulacja,
- przed pozostawieniem urzgdzenia bez nadzoru,
- przed dtuzszym okresem nie uzytkowania.maszyny.

. Nie nalezy pracowac¢ na maszynie, gdy przewdd zasilajagcy jest uszkodzony, gdy maszyna nie pracuje poprawnie,

gdy maszyna jest uszkodzona lub upadfa na podtoge, ‘gdy maszyna jest lub byta zalana woda.

W takich przypadkach nalezy maszyne natychmiast/odigczy¢ od pradu i dostarczyé do najblizszego,
autoryzowanego punktu serwisowego w celu sprawdzenia, naprawy oraz dokonania regulacji elektrycznych

i mechanicznych.

Zabrania sie samodzielnej wymiany przewodu zasilajgcego.

Nie nalezy pracowa¢ na maszynie, jesli szczeliny wentylacyjne g niedrozne (zablokowane).

Szczeliny wentylacyjne w maszynie i w noznym regulatorze predkosci muszg by¢ wolne od strzepkdw nici, kurzu
i pozostatosci tkanin.

Nigdy nie nalezy wrzuca¢ lub wktadac¢ jakichkolwiek przedmiotéw do.szezelin wentylacyjnych. Szczeliny
wentylacyjne w maszynie i w regulatorze predkosci muszg by¢ wolne strzepdw, kurzu i pozostato$ci tkanin.
Obchodzi¢ sie ostroznie z regulatorem predkosci i unika¢ upuszczania go na poditoge. Upewnic¢ sie, ze na
regulatorze nie lezg zadne niepozgdane przedmioty.

Stosowac zawsze wiasciwg ptytke sciegowg. Niewtasciwa ptytka moze powodowactamanie igiet i stwarzaé
sytuacje niebezpieczne dla zdrowia. Stosowac¢ wytgcznie igty, jak i inne akcesoria*zalecane przez producenta.
Zawsze uzywac prostych i ostrych igiet (nie uzywac krzywych, zgietych i tepych igiéet).

Trzymac palce z dala od wszystkich czesci ruchomych maszyny. Specjalna ostroznos¢ jest zalecana w obszarze
pracujgcej igty maszyny. Zaleca sie uzywanie okularow ochronnych w czasie szycia.
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Wazne wskazdwki bezpieczenstwa - c.d.

17. W przypadku awarii o$wietlenia LED nalezy dostarczy¢é maszyne do autoryzowanego punktu serwisowego
celem naprawy przez wykwalifikowany personel. Zabrania sie samodzielnej naprawy i wymiany lampki LED.

18. Nie ciggng¢ ani tez nie podsuwac tkaniny podczas szycia, gdyz moze to doprowadzi¢ do ztamania igty,
uszkodzenia igly, uszkodzenia chwytacza i ptytki Sciegowej.

19. Nie uzywa¢ maszyny do'szycia na wolnym powietrzu.

20. Nie pracowa¢ na maszynie w_paoblizu rozpylanych aerozoli lub nawiewu tlenu.

21. Zabrania sie uzytkowania maszyny ustawionej na miekkim podtozu (np. na poscieli, materacu itp.) gdyz moze dojs¢
do zastoniecia otworéw wentylacyjnychi do przegrzania urzadzenia.

22. Przy wytgczaniu maszyny przetaczy¢ przycisk wytgcznika do pozycji "O" (OFF) i dopiero wéwczas wyciggna¢
wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazdka sieciowego.

23. W celu wyciggniecia wtyczki z gniazdka nie ciaggna¢ za przewdd zasilajgcy lecz chwyci¢ za wtyczke.

24. Nie wycigga¢ wtyczki z kontaktu mokrymi rekami.

25. Do podnoszenia i przenoszenia maszyny uzywacwytgcznie rekojesci umieszczonej na pokrywie gornej maszyny.

26. Chroni¢ maszyne przed wilgocig. Nie przechowywaé¢ maszyny w bardzo cieptym lub wilgotnym miejscu. Nigdy nie
nalezy zanurza¢ maszyny w wodzie lub w innych plynach\nawet czeSciowo.

27. Nie instalowa¢ maszyny w miejscu, gdzie byta by narazona na dtugotrwate dziatanie promieni stonecznych.
Nie ustawia¢ lub przechowywa¢ maszyny w poblizu zrodet ognia i ciepta.

28. Nie uzywac zadnych aktywnych chemicznie i zragcych srodkéw do mycia i czyszczenia urzadzenia,
takich jak proszki i pasty $cierne, rozpuszczalniki itp.

29. Nie pozostawia¢ podtgczonej do zasilania maszyny bez nadzoruw sytuacji, gdy w poblizu znajdujg sie dzieci

30. Maszyna do szycia posiada podwojng izolacje zabezpieczajgcg. Naprawa osprzetu elektrycznego takiej maszyny
moze by¢ dokonana jedynie przez wykwalifikowany personel autoryzowanego punktu serwisowego lub serwisu
dystrybutora. Przy naprawie nalezy uzywaé wytacznie oryginalnych czesci zamiennych.

31. Poziom hatasu w normalnych warunkach pracy wynosi 75 dB(A). W przypadku, gdy maszyna do szycia
pracuje zbyt gto$no, nalezy niezwtocznie skontaktowac sie z autoryzowanym punktem serwisowym
lub Serwisem Centralnym dystrybutora.

32. Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w wyrobie, bez uprzedniego powiadamiania odbiorcow,
o ile zmiany te nie zmieniajg w istotny sposdb cech uzytkowych i waloréw eksploatacyjnych urzgdzenia.

33. Producent i dystrybutor nie ponoszg zadnej odpowiedzialnosci za wszelkiego rodzaju szkody wynikte wskutek
uzytkowania maszyny do szycia niezgodnie z jej przeznaczeniem oraz zaleceniami niniejszej instrukcji obstugi.
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Serwisowanie urzgdzen z podwdjng izolacja

Urzadzenia posiadajgce podwdjng izolacje zabezpieczajgcg nie wymagajg uziemienia.

Wymagajg natomiast, aby wszelkie przeglady i naprawy instalacji elektrycznej wykonywane byty przez
wykwalifikowany personel (posiadajgcy odpowiednie uprawnienia) autoryzowanych punktéw serwisowych

lub personel serwisu dystrybutora:

Przy naprawach instalacji elektrycznej maszyny do szycia powinny byé uzywane wytgcznie oryginalne czesci
zamienne, polecane przez producenta:

Maszyny do szycia wykonane w klasie podwadjnej izolacji zabezpieczajgcej sg specjalnie oznakowane znakiem
podwajnej izolacji "|O]|" lub napisem "Podwojna izolacja" ("Double insulation” lub "Double insulated").

Uwagi ogbine

A UWAGA

Przestrzeganie zalecen zawartych w instrukcji obstugi oraz stosowanie sie do zawartych w niej wskazéwek,
gwarantuje nie tylko bezpieczenstwo uzytkowania, ale zapewnia réwniez dtugotrwate uzytkowanie urzgdzenia
i zapobiega przedwczesnemu zuzyciu maszyny do szycia.

A UWAGA

Aby zachowaé prawo do bezptatnych napraw w okresie gwarancyjnym, wszelkie naprawy oraz obstuga serwisowa
urzadzenia winny by¢ dokonywane wytgcznie przez autoryzowane punkty'serwisowe lub Serwis Centralny
dystrybutora.

PROSIMY ZACHOWAC INSTRUKCJE OBSLUGI

PROSIMY ZACHOWAC ORYGINALNE OPAKOWANIE W OKRESIE GWARANCYJNYM
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GRATULACJE !l

Witamy w rodzinie uzytkownikéw maszyn do szycia SINGER i gratulujemy zakupu nowej maszyny do szycia
ze znakiem/SINGER, ktéry jest od ponad 160 lat synonimem jako$ci szycia.
Projektujemy nasze maszyny do szycia dla roznych odbiorcow, o réznym stopniu zaawansowania
w zakresie technik szycia
Projektujemy tak, aby nasze maszyny przynosity uzytkownikom rado$¢ z szycia, tworzenia i pozwalaty
osiggac¢ uzasadniong satysfakcje z efektow koncowych wykonywanych prac krawieckich.

Jest dla nas bardzo wazne, aby“uzytkownicy poznali maszyne i jej mozliwo$ci krok po kroku.
Wtasnie dlatego przygotowalismy instrukcje obstugi z tatwymi do zrozumienia szkicami, rysunkami i opisami.
Przed rozpoczeciem uzytkowania maszyny zalecamy zapozna¢ sie szczegétowo z instrukcjg obstugi maszyny.

Prosimy pamietac, ze zawsze mozeciePanstwo uzyska¢ dodatkowg pomoc wchodzac na naszg strone
www.arkaagd.pl lub dzwonigc dosSerwisu Centralnego importera i dystrybutora.
JesteSmy zawsze gotowi, aby stuzyé Panstwu pomocg i mamy nadzieje, Zze polubicie swojg nowg
maszyne dosszycia SINGER.
Szczesliwego Szycia!

Przestrzeganie ponizszych zalecen zapewni bezproblemowg prace maszyny do szycia SINGER:
Kotko reczne, znajdujace sie z prawej strony maszyny, nalezy obraca¢ wytgcznie w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek zegara (w kierunkudo siebie).

Przed rozpoczeciem pracy oraz po jej zakonczeniu nalezy podnie$¢ dzwignie podnoszenia stopki.
Rozpoczynajgc szycie nalezy przytrzymac koncowki obydwu nitek za stopkg i wykonac kilka pierwszych $ciegow.
Nalezy stosowac wytacznie igty firmy SINGER, zwracajgc uwage na to, aby byly odpowiednie do danego materiatu.
Igta nie moze by¢ tepa, zgieta lub uszkodzona w jakikolwiek(inny sposéb.

Nalezy stosowac nici dobrej jakosci.

Nalezy regularnie czysci¢ mechanizm transportera oraz bebenek.

Zyczymy Panstwu wielu przyjemnie spedzonych i przede wszystkim twérczych chwil z maszyng do szycia SINGER.
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Gltowne czesci (przoéd maszyny) - model 3333

1. Tarcza naprezacza nitki gornej
. Podciggacz nici
. Obcinacz nici

2

3

4. Stopka dociskowa
5. Ptytka $ciegowa

6

. Odtgczany stolik wysiegu z pojemnikiem
na wyposazenie (akcesoria)

7. Przycisk sciegu wstecznego
8. Ogranicznik nawijacza szpuleczki
9. Pokretto nastawy dtugosci $ciegu
10. Pokretto wybierania wzoréw $ciegdw

11. Automatyczny nawlekacz igty

Rozpakowanie maszyny po zakupie:
- Umiesci¢ maszyne na rownej, stabilnej powierzchni.

Wyjaé maszyne z kartonu i usunaé karton opakowania.

- Usuna¢ wszystkie inne elementy opakowania i foliowy
worek, w ktérym znajdowata sie maszyna.




Gtowne czesci (prz6d maszyny)) - model 3337

1.
2
3
4.
5
6

7.
8.

9.
10.
11.
12.
13.

Tarcza naprezacza nitki gérnej

. Podciggacz nici

. Obcinacz nici

Stopka dociskowa

. Plytka Sciegowa

. Odtgczany stolik wysiegu z pojemnikiem

na wyposazenie (akcesoria)

Przycisk sciegu wstecznego

Ogranicznik nawijacza szpuleczki

Pokretto nastawy dtugosci $ciegu

Pokretto wybierania wzorow sciegéw

Dzwignia 1-stopniowego obszycia dziurki na guzik
Automatyczny nawlekacz igty

Szpuleczka

Rozpakowanie maszyny po zakupie:

- Umiesci¢ maszyne na rownej, stabilnej powierzchni.

Wyjaé maszyne z kartonu i usunaé karton opakowania.

- Usuna¢ wszystkie inne elementy opakowania i foliowy
worek, w ktérym znajdowata sie maszyna.




Gltowne czesci (przod maszyny) - model 3342

1.
2
3
4.
5
6

7.
8.

9.
10.
11.
12.
13.

Tarcza naprezacza nitki gérnej

. Podciggacz nici

. Obcinacz nici

Stopka dociskowa

. Plytka Sciegowa

. Odtgczany stolik wysiegu z pojemnikiem

na wyposazenie (akcesoria)

Przycisk sciegu wstecznego

Ogranicznik nawijacza szpuleczki

Pokretto nastawy szerokosci $ciegu

Pokretto nastawy dtugosci $ciegu

Pokretto wybierania wzorow sciegéw

Dzwignia 1-stopniowego obszycia dziurki na guzik

Automatyczny nawlekacz igty

Rozpakowanie maszyny po zakupie:

- Umiesci¢ maszyne na rownej, stabilnej powierzchni.

Wyjaé maszyne z kartonu i usunaé karton opakowania.

- Usuna¢ wszystkie inne elementy opakowania i foliowy
worek, w ktérym znajdowata sie maszyna.




Gltowne czesci (tyt maszyny) - wszystkie modele

0 N O o0 b~ W0ON -~

10.

11

12.
13.

. Poziomy trzpien szpulki

. Trzpienh nawijacza szpuleczki

. Otwor dla dodatkowego trzpienia szpulki
. Kétko reczne

. Przetgcznik gtéwny silnika maszynysi oswietlenia
. Gniazdo wtyczki przewodu zasilajgcego
. Naprezacz nawijacza szpuleczki

. Prowadniki nici

. Pokrywa czotowa

Rekojes¢

. Podno$nik drazka stopki

Nozny regulator obrotéw

Przewdd zasilajgcy

UWAGI:

1.

Przetgcznik gtowny (5) wigcza i wytgcza maszyne
oraz o$wietlenie - pozycja ,0” - maszyna wytgczona,
pozycja "I"' - maszyna wigczona.

. Maszyna jest wyposazona w przewdd zasilajgcy (13)

ze standardowg wtyczkg sieciowg, ktérg mozna
stosowac wytgcznie w potaczeniu z odpowiednim
gniazdkiem.
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Gltowne czesci w obszarze pracy igty

1.
2.

3.

10.

11

12.

13.

14.

Dzwignia nawlekacza igty
Prowadnik nawlekacza igty

Prowadnik nici przy uchwycie igty.

. lgta

. Wkret mocujacy uchwytu stopki
. Stopka dociskowa

. Zgbki transportera

. Uchwyt igty

. Wkret uchwytu igty

DzZwignia mechanizmu jednostopniowego,
automatycznego obszywania dziurek na guziki
(tylko w modelach 3337 i 3342)

. Drazek stopki

Uchwyt stopki
Ptytka Sciegowa

Linie prowadzgce na ptytce Sciegowej
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Podtgczenie maszyny do zasilania

A UWAGA

Przed podtgczeniem maszyny do zasilania nalezy
sprawdzi¢, czy napiecie znamionowe maszyny
odpowiada napieciu w sieci uzytkownika.

A UWAGA

W przypadku watpliwosci z podtgczeniem maszyny do
zasilania nalezy skorzysta¢ z pomocy wykwalifikowanego
elektryka z odpowiednimi uprawnieniami.

1. Wetkng¢ wtyczke srodkowg przewodu zasilajgcego
w gniazdo w maszynie.

2. Wetkng¢ wtyczke koncowg przewodu zasilajgcego
do gniazdka sieciowego.

Predkos¢ szycia moze by¢ regulowana poprzez zmiane
nacisku na regulator obrotéw (pedat).
Im wiekszy nacisk tym wieksza predko$¢ szycia.

UWAGI:

1. Przy zdjeciu nogi z regulatora obrotow maszyna
zatrzyma sie samoczynnie.

2. Przed uzyciem maszyny oraz przed jej nawleczeniem
dobrze jest sprawdzi¢, jak reguluje sie predkos$¢
szycia za pomocg regulatora.

A UWAGA

Odtgcza¢ maszyne od zasilania, wyciggajgc wtyczke Nie dotyczy rynku polskiego
z gniazdka sieciowego, gdy nie jest ona uzywana. 2 3
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Dwupozycyjny podnosnik stopki dociskowej

Przy szyciu grubszych warstw materiatbw mozna
podnie$¢ dzwignie podnosnika stopki wyzej niz przy
szyciu normalnych materiatéw (w kierunku "A" - do géry),
co utatwi podsuniecie grubej warstwy szytych tkanin pod
stopke dociskows.

UWAGA:

Ta maszyna do szycia SINGER zostata fabrycznie tak
wyregulowana, aby osiggna¢ jak najlepsze rezultaty
szycia w normalnej temperaturze pokojowe;.
Nadmiernie wysoka lub zbyt niska temperatura

W pomieszczeniu, gdzie wykonywane sg prace
krawieckie, moze istotnie wptywac¢ na rezultaty szycia
i jakoS¢ uzyskiwanych Sciegow.
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Wyposazenie standardowe

W sktad wyposazenia standardowego wchodzg
nastepujgce akcesoria:

. Stopka ogoélnego zastosowaniay(w maszynie)

. Stopka do zamkoéw blyskawieznych

. Stopka do obszywania dziurek na guziki

. Stopka do przyszywania guzikow

. Nozyk do przecinania dziurek / pedzelek
Prowadnik

g. Komplet igiet

h. Zestaw trzymakdw szpulki (2 tarczki - mata i duza)

i. Szpuleczki transparentne SINGER klasy 15 - 35zt
(w tym 1 szt. w bebenku maszyny)

j- Wkretak (Srubokret)

k. Ptytka zakrywajgca transporter

i. Dodatkowy trzpien szpulki

m. Podktadka filcowa pod szpulke

n. Pokrowiec na maszyne

SO QOO0 TR

Wyposazenie opcjonalne

Do maszyn SINGER serii 3300 dostepne jest réwniez
wyposazenie opcjonalne, w postaci specjalistycznych
stopek, przeznaczonych do wykonywania okreslonych
prac krawieckich.

Wyposazenie to mozna zakupi¢ w siedzibie importera
i dystrybutora maszyn do szycia SINGER.
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Nawijanie szpuleczki

- Umiesci¢ szpulke na trzpieniu szpulki. Na trzpien
zatozy¢ trzymak szpulki, duzy lub maty, w zaleznosci
od wielkosci szpulki (1/2)

- Przeprowadzi¢ nitke przez oczko.drucianego
prowadnika nitki na pokrywie“gornej (3)

- Przeprowadzi¢ nitke miedzy talerzykami naprezacza
nawijacza (4)

- Przeciggna¢ koniec nitki przez otwarekiw.kotnierzu
szpuleczki w kierunku od strony wewnetrznej na

zewnatrz. Wiozy¢ szpuleczke na trzpieA.nawijacza tak,

aby koniec nici znajdowat sie u gory szpuleczki (5)
- Przesuna¢ trzpien ze szpuleczkg w prawo (6)
- Przytrzymac palcami koniec nitki (7)

- Nacisng¢ na pedat i uruchomié maszyne. Maszyna

zacznie nawija¢ ni¢ na szpuleczke (8)
- Po czesciowym nawinigciu nici zatrzyma¢ maszyne

i ucig¢ koniec nitki. Uruchomi¢ ponownie maszyne

i kontynuowaé nawijanie do momentu, az szpuleczka
zatrzyma sie samoczynnie. Zdjaé stope z pedatu
i zatrzymac maszyne. Obcig¢ nitke (9)

- Przesuna¢ trzpien nawijacza w lewo i zdjg¢ szpuleczke
z trzpienia (10)

UWAGA:

Gdy trzpieh nawijacza szpuleczki jest ustawiony w pozycji
»nawijania”, maszyna nie bedzie szy¢, pokretto reczne jest
zablokowane i nieruchome. Aby rozpoczgc¢ szycie, nalezy
przesungc trzpien w lewo (pozycja ,szycia”).
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Wyjmowanie i wktadanie szpuleczki

- Obrdci¢ kétkiem recznym tak, aby ustawic igte w jej
najwyzszym gérnym potozeniu (1)

- Zdja¢ z maszyny pokrywke szpuleczki i szpuleczke (2)

- Wiozy¢ nawinietg szpuleczke.dobebenka w taki sposéb,
aby nitka odwijata sie w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara (3)

- Przeciggna¢ nitke przez szczeling '"A" (4)

- Przytrzymujac lekko szpuleczke paleem, poprowadzic¢

nitke przez rowek prowadzacy tak, jak pokazano na
rysunku obok (5)

- Pociggna¢ nitke w kierunku do siebie i obcig¢ jej koniec
na obcinaczu nitki znajdujgcym sie w punkcie#B!.
Zatozy¢ pokrywke szpuleczki (6)

A UWAGA

Przed wyjmowaniem i wktadaniem bebenka nalezy
wytgczy¢ maszyne przyciskiem wytgcznika (pozycja "O").
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Nawlekanie nitki gornej

Nawlekanie nitki gérnej na maszyne jest stosunkowo
prostg i nieskomplikowang operacjg. Nawleczenia nalezy
jednak dokona¢ uwaznie i dokfadnie tak, aby przez
przypadkowe niedopatrzenie niesspowodowac¢ powaznych
probleméw w trakcie szycia.

- Pokrecajgc kotkiem recznym w kierunku do siebie
ustawic igte w jej najwyzszym potozeniy’(1) a nastepnie
kontynuowac¢ obracanie do momentu; gdyigta
nieznacznie sie obnizy. Podnies¢ do gary stopke
dociskowg, aby zwolnié¢ tarczki naprezaczaynici.

- Podnies¢ trzpien szpulki i umiesci¢ szpulke!z niémina
trzpieniu tak, aby szpulka odwijata sie jak pokazano na
rysunku obok. Na trzpieh zatozy¢ trzymak szpulki, duzy
lub maty, w zalezno$ci od wielko$ci szpulki (2)

- Przeciggna¢ nitke do prowadnika na pokrywie gornej

i nawlec prowadnik (3). Przeciggna¢ nitke pod
sprezynkg wstepnego naprezenia nitki (4).

- Nawlec naprezacz nici przeciggajgc nitke w dét wzdtuz
szczeliny w pokrywie frontowej, a nastepnie w lewo i do
gory (5)

- Na gorze szczeliny przeciggng¢ ni¢ od prawej strony do
lewej tak, aby wslizgneta sie w szczeline oczka
podciggacza nici, a nastepnie pociggna¢ jg wzdtuz

szczeliny w kierunku do dotu (6).
- Przeciggna¢ nitke przez poziomy prowadnik nici,
a nastepnie przez druciany prowadnik uchwytu igty (7)
- Pociggna¢ nitke do dotu. Obcigé nitke na obcinaczu nici
na pokrywie czotowej, pozostawiajgc odpowiednio dtugi
koniec nitki, potrzebny do nawleczenia automatycznego
nawlekacza igty (8)
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Automatyczny nawlekacz igty

- Pokrecajgc kétkiem recznym w kierunku do siebie
ustawic¢ igte w jej najwyzszym potozeniu.

- Przeprowadzi¢ nitke wokot prowadnika "A" (1).

- Pociggna¢ dzwignie "B" do dotu7az do oporu (2).

- Nawlekacz ustawi sie automatycznie w pozycji do
nawlekania (C).

- Przeciggna¢ nitke przed igtg wokét haczyka (D),
w kierunku od dotu do gory.

- Uwolni¢ dzwignie "B" (3).

- Przeciggna¢ nitke przez oczko igty.

A UWAGA

Przed nawlekaniem igty wytgczy¢é maszyne przyciskiem
wytgcznika (pozycja "O").
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Wycigganie nitki bebenka (dolnej nitki)

- Uchwyci¢ koniec gornej nitki palcami lewej dtoni (1).

- Pokreci¢ kotkiem recznym w kierunku do siebie
(w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara)
obnizajgc a nastepnie podnoszgc igte.

- Delikatnie pociggna¢ goérng nitke tak; aby wyciggng¢ do
gory nitke bebenka z otworu w ptytce’sciegowe;j (2).

- Wyciggna¢ obie nitki (gérng i dolng) na odlegtos¢ okoto
15 cm poza oczko igty (nitka gorna) i poza otwor.
w plytce Sciegowej (nitka dolna).
Pociggng¢ obie nitki w kierunku do tytu i utozy¢ po
lewej stronie pod stopkg dociskowg (3).

UWAGA:

W przypadku wystgpienia trudnosci z wyciggnieciem
dolnej nitki, nalezy sprawdzi¢, czy nitka nie zakleszczyta
sie pod pokrywka szpuleczki, miedzy ptytg maszyny

a odtgczanym stolikiem wysiegu lub w innym miejscu.




Naprezenie nici

Naprezenie nici gérnej

Podstawowe ustawienie naprezenia "4" (patrz rys. obok).

Aby zwiekszy¢ naprezenie, nalezy przekreci¢ tarcze

naprezacza nici w kierunku wyzszych numerow.

Aby zmniejszy¢ naprezenie halezy przekrecic tarcze

naprezacza nici w kierunku nizszych numeréw.

1. Normalne naprezenie nitki do szycia $€iegiem prostym.

2. Zbyt mate naprezenie nitki do szycia sciegiem prostym.
Zwiekszy¢ naprezenie nitki gorne;.

3. Zbyt duze naprezenie nitki do szycia $Ciegiem prostym.
Zmniejszy¢ naprezenie nitki gérnej.4. Normalne

naprezenie do szycia $ciegiem zygzakowym
i Sciegami ozdobnymi. Naprezenie jest ustawione
prawidtowo wéwczas, gdy na spodniej stronie
materiatu prawie nie wida¢ nitki gérne;j.

Naprezenie nitki dolnej

Naprezenie nitki dolnej (nitki bebenka) zostato ustawione

fabrycznie i nie ma potrzeby jego korygowania.

UWAGA:

Prawidtowe naprezenie nici jest niezwykle istotne dla
jakosci i wytrzymatoéci szwu. Nie istnieje zadne
uniwersalne naprezenie, odpowiednie dla wszystkich
rodzajow sciegéw i materiatow. Przed wykonaniem
zaplanowanych prac krawieckich zaleca sie wykonanie
prébnego szycia na kawatku materiatu i sprawdzenie
jakosci sciegu. Zazwyczaj regulacja naprezenia nitki
gornej w zakresie od 3 do 6 jest wystarczajgca do
uzyskania dobrej jakosci szwu dla wiekszosci materiatow.
Przy Sciegach zygzakowych i ozdobnych naprezenie nitki
gornej powinno by¢é mniejsze niz przy sciegu prostym.
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Wybieranie wzorow $ciegéw (model 3333)

W tabelce pokazane sg wzory $ciegbéw dostepne

w tym modelu maszyny.

Sciegi pokazane w pierwszym gérnym rzedzie oznaczone
sg na pokretle wybierania wzorow sciegéw (c) kolorem
szarym.

Aby wybrac¢ Scieg wystarczy przekrecié pokretto
wybierania wzordéw Sciegow (c) i ustawiésymbol
wybranego Sciegu na wprost wskaznikanad pokrettem.
Do ustawienia dtugosci $ciegu nalezy uzywaé-pokretta
dtugosci sciegu (b).

Aby uzyskac¢ mozliwos¢ szycia pozostatymi wzorami
Sciegdw nalezy ustawic¢ pokretto dtugosci scieguna/'S1"
lub "S2" i wybra¢ zgdany $cieg pokrettem wybierania
wzorow sciegoéw (c).

Tarczg wybierania wzoréw $ciegéw (c¢) mozna obracaé
w obu kierunkach (w lewo i w prawo).

a. Przycisk sciegu wstecznego
b. Pokretto dtugosci sciegu
c. Pokretto wybierania wzoru Sciegu

’ .
__ -
12-32203EF-~G:|I
DO 75633883
SEEREEEE D
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Wybieranie wzorow $ciegéw (model 3337)

W tabelce pokazane sg wzory $ciegbéw dostepne

w tym modelu maszyny.

Sciegi pokazane w pierwszym gérnym rzedzie oznaczone
sg na pokretle wybierania wzorow sciegéw (c) kolorem
szarym.

Aby wybrac¢ Scieg wystarczy przekrecié pokretto
wybierania wzordéw Sciegow (c) i ustawiésymbol
wybranego Sciegu na wprost wskaznikanad pokrettem.
Do ustawienia dtugosci $ciegu nalezy uzywaé-pokretta
dtugosci sciegu (b).

Aby uzyskac¢ mozliwos¢ szycia pozostatymi wzorami
Sciegdw nalezy ustawic¢ pokretto dtugosci scieguna/'S1"
lub "S2" i wybra¢ zgdany $cieg pokrettem wybierania
wzorow sciegoéw (c).

Tarczg wybierania wzoréw $ciegéw (c¢) mozna obracaé
w obu kierunkach (w lewo i w prawo).

a. Przycisk sciegu wstecznego
b. Pokretto dtugosci sciegu
c. Pokretto wybierania wzoru Sciegu

Sciegi oznaczonekolorem niebieskim lub czerwonym

S1

S2

0 ====(0

R ERDEY
ERERRSRE

- - -
Sciegi oznaczone kolorem szarym
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Wybieranie wzorow $ciegéw (model 3342)

W tabelce pokazane sg wzory Sciegéw dostepne

w tym modelu maszyny.

Sciegi pokazane w pierwszym gérnym rzedzie
oznaczone sg ha pokretle wybierania wzordéw Sciegow
(d) kolorem szarym.

Aby wybrac¢ Scieg wystarczy przekreci¢ pokretto
wybierania wzoréw $ciegow (d) i ustawi¢ symbol
wybranego $ciegu na wprost wskaznikaniad pokrettem.
Do ustawienia parametrow Sciegu nalezy uzywac
pokretta dtugosci Sciegu (c) i pokretta szerokosci
Sciegu (b).

Aby uzyskac¢ mozliwos¢ szycia pozostatymi wzorami
Sciegobw nalezy ustawi¢ pokretto dtugosci sciegu na *S1*
lub "S2" i wybra¢ zadany $cieg pokrettem wybierania
wzorow sciegow (d).

Tarczg wybierania wzoroéw sciegéw (d) mozna obracaé
w obu kierunkach (w lewo i w prawo).

a. Przycisk sciegu wstecznego

b. Pokretto szerokoéci $ciegu

c. Pokretto dtugosci sciegu

d. Pokretto wybierania wzoru $ciegu
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Pokretto dtugosci sciegu (modele 3333 i 3337)

Funkcja pokretta dlugosci sciegu podczas szycia
Sciegiem zygzakowym.
UstaW|c pokret’ro wybierania wzoru $ciegu na symbol

, W zaleznosci od tegoyjakiej szerokosci scieg
zygzakowy ma byc¢ szyty.
Nastepnie ustawi¢ pokretto dlugo$ei $ciegu w przedziale
wskazan od "0.5" do "4" tak, aby uzyskaé zgdang dtugosc¢
(gestosc) sciegu.
Staranne i dobrze wyglgdajgce (eleganckie) sciegi
zygzakowe otrzymuje sie przy ustawieniupokretta
dtugosci sciegu na "3" lub ponizej tego ustawienia.
Bardzo geste $ciegi zygzakowe, w przedziale wskazan
od "0.5" do "1" sg nazywane Ssciegami satynowymi.

Funkcja pokretta dlugosci sciegu podczas szycia
Sciegiem prostym.

Ustawi¢ pokretto wybierania wzoru Sciegu na symbol
Sciegu prostego.

Nastepnie ustawi¢ pokretto dlugoéci $ciegu w przedziale
wskazan od "0.5" do "4" tak, aby uzyska¢ zgdang dtugosc¢
(gestosc) sciegu.

Przy wykonywaniu réznych prac krawieckich zaleca sie
przestrzegania zasady, aby do materiatébw grubszych
oraz przy szyciu grubszg igtg i grubsza nitkg stosowac
Sciegi o0 wiekszej dtugosci, a do materiatéw cienszych

i delikatnych, szytych ciefnszg igtg i nitkg stosowac sciegi
0 mniejszej dtugosci. Zaleca sie réwniez wykonanie
prébnego szycia przed wykonaniem zaplanowanych prac
krawieckich.

Pokretto wybierania wzoru Sciegu Pokretto dlugosci Sciegu

I — — —

o R ——

U] | [N S ——

Pokretto dlugosci Sciegu
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Pokretta szerokosci i dtugosci Sciegu (3342)

Funkcja pokretta szerokosci sciegu.

Przy pomocy pokretta szerokosci $ciegu mozna ustawi¢
szerokosc¢ $ciegu w zakresie od 0 do 6 mm (maksimum).
Pokretto stuzy réwniez do pozygjonowania igty przy szyciu
Sciegiem prostym. Nastawa ™0™ustawia igte w Srodkowej
pozycji, nastawa "6" ustawia igte w'skrajnej lewej pozycji.

Funkcja pokretta dlugosci Sciegu podczas szycia
Sciegiem zygzakowym.

Ustawi¢ pokretto wybierania wzoru $ciegu'na symbol
Sciegu zygzakowego. Nastepnie ustawi¢ pokretto dtugosci
Sciegu w przedziale wskazan od "0.5" do "4" takyaby
uzyskac zgdang dtugosé (gestosc¢) sciegu. Dla wigkszosei
prac krawieckich zaleca sie nastawe dtugos¢ sciegu("3". 1
Bardzo geste Sciegi zygzakowe, w przedziale wskazah

Pokretto szerokosci $ciegu

od "0.5" do "1" sg nazywane Sciegami satynowymi.

Funkcja pokretta dlugosci sciegu podczas szycia
Sciegiem prostym.

Ustawic pokretto wybierania wzoru Sciegu na symbol
Sciegu prostego. Nastepnie ustawi¢ pokretto dtugosci
Sciegu w przedziale wskazanh od "0.5" do "4" tak, aby
uzyskac zgdang dtugosé (gestosc¢) sciegu.

Przy wykonywaniu réznych prac krawieckich zaleca sie
przestrzegania zasady, aby do materiatéw grubszych
oraz przy szyciu grubszg igtg i grubszg nitkg stosowaé
Sciegi o wiekszej dtugosci, a do materiatdw cienszych

i delikatnych, szytych cienszg igtg i nitkg stosowac Sciegi
0 mniejszej dtugosci. Zaleca sie réwniez wykonanie
prébnego szycia przed wykonaniem zaplanowanych prac 2
krawieckich.

Pokretto szeroko$ci $ciegu
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Szycie Sciegiem prostym

1. Aby rozpoczg¢ szycie $ciegiem prostym nalezy ustawi¢
pokretto wybierania wzorow sciegéw na jeden z kilku
symboli §ciegu prostego, w zalezno$ci od modelu
maszyny.

2. Podnies¢ stopke dociskowg i'wsunagé materiat pod
stopke. Ustawi¢ materiat pod stopk3 tak, aby uzyskac
8cieg w zaplanowanej odlegto$ci od’brzegu materiatu,
korzystajgc w tym celu z pomocniczych linii
prowadzgcych, wyttoczonych na ptytce’sciegowe;.

3. Utozy¢ nici pod stopka i wyciggnac je w kierunku do
tytu. Opuscic stopke. Nacisng¢ pedat regulatora
obrotéw i rozpoczgé szycie. W czasie szycia delikatnie
prowadzi¢ materiat reka.

o0 O O o) o)
[ B | | | l
I I | . | i
[ B | | | I
I n N I i
Model 3333 Model 3337 i 3342
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Szycie wstecz

Aby wzmocni¢ poczatek lub koniec szwu, nalezy wcisngé
w dot przycisk sciegu wstecznego (A).

Wykonac kilka sciegéw do tytu.

Po zwolnieniu przycisku maszynaznéw bedzie szy¢

do przodu (1).

Zdejmowanie materiatu z maszyny

Obréci¢ kotkiem recznym do siebie (w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara), az podciggacz
nitki podniesie sie ustawi w najwyzszej pozycji. Podniesc
stopke i wyciggng¢ materiat spod stopki i igty (2).

Obcinanie nitki

Wyciggna¢ nitki pod stopkg i przeciggng¢ w kierunku do
tytu. Przeciggna¢ nitki do obcinacza (B). Pociggnaé w dot
obie nitki i obcig¢ je na obcinaczu nici (3).

-27 -



Wybieranie $ciegéw rozciggliwych (3333 i 3337)

Sciegi rozciggliwe sg oznaczone na pokretle wybierania
wzorow sciegéw kolorem niebieskim i czerwonym.

Aby wybrac¢ Scieg nalezy przekreci¢ pokretto wybierania
wzordw Sciegbw na zgdany wzor:

Nastepnie ustawi¢ pokretto dtugesciéciegu na oznaczenie
"S1" lub "S2".

Ponizej opisane sg dwa przyktady $ciegéw rozciggliwych.

Scieg prosty rozciagliwy (1)

Ustawi¢ pokretto wybierania wzorow sciegow/na
o [«
il l

oznaczenie " :“ "lub" ::: "
i [

Scieg stuzy do potréjnego wzmocnienia szwu,
zabezpieczajgcego jego rozciggliwosé i wytrzymatosc:
Po rozpoczeciu szycia, maszyna wykona szew w cyklu
szycia 2 Sciegi do przodu i 1 $cieg do tytu.

Scieg zygzakowy rozciagliwy "Ric Rac" (2)
Ustawi¢ pokretto wybierania wzoréw $ciegéw na " 2

Scieg "Ric Rac" jest bardzo uzyteczny i nadajacy s
do obszywania grubych i ciezkich materiatéw takich jak
drelich, jeans, sztruks, popelina itp.

Pokretto
dtugosci
Sciegu

()

Pokretto
dtugosci
Sciegu
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Wybieranie $ciegéw rozciggliwych (3342)

L L . . Pokretto Pokretto
Sciegi rozciggliwe sg oznaczone na pokretle wybierania ®  szerokosci ° diugosci

wzorow sciegéw kolorem niebieskim i czerwonym. Sciegu
Aby wybrac¢ scieg nalezy przekreci¢ pokretto wybierania
wzordw Sciegdbw na zgdany wzor;

Nastepnie ustawic pokretto dtugoescisSciegu na oznaczenie
"S1" lub "S2".

Ponizej opisane sg dwa przykfady $ciegoéw rozciggliwych.

Scieg prosty rozciagliwy (1)
Ustawi¢ pokretto wybierania wzoréw sciegow/na @
(=] o

it 1l
oznaczenie " :H "lub" :H "
it 11

Scieg stuzy do potréjnego wzmocnienia szwu, 1

zabezpieczajgcego jego rozciggliwos¢ i wytrzymatosc:

Po rozpoczeciu szycia, maszyna wykona szew w cyklu Pokretlo Pokretlo
szycia 2 Sciegi do przodu i 1 Scieg do tytu. °©  szerokosci ©  diugosci

Sciegu Sciegu
4 3 2 81 oy

Scieg zygzakowy rozciagliwy "Ric Rac" (2)
Ustawi¢ pokretto wybierania wzoréw sciegéw na "

Ustawi¢ pokretto dtugosci Sciegu miedzy znakami "3" i "6".
Scieg "Ric Rac" jest bardzo uzyteczny i nadajgcy sie

do obszywania grubych i ciezkich materiatow takich jak
drelich, jeans, sztruks, popelina itp.
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Scieg kryty (modele 3333 i 3337)

Scieg kryty stuzy do niewidocznych podwinieé zaston,
skracania spodni, spodnic itp.

A«M- $cieg kryty dla materiatow elastycznych
.A.A.A. - Scieg kryty dla'materiatéw nierozciagliwych.

UWAGA:

Szycie sciegiem krytym wymaga doSwiadczenia i pewnej
wprawy. Zaleca sie wykonanie szycia probnego przed
szyciem wiasciwym.

Podwing¢ materiat jak pokazano na rysunku i przetozyc¢
na lewg strone (1). Umiesci¢ materiat pod stopkg. Obrécié
kotkiem recznym do siebie (w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazowek zegara), az do momentu w ktérym igta
znajdzie sie w swoim lewym potozeniu. Igta powinna
przebi¢ materiat tuz przy krawedzi ztozenia materiatu.
Jesli igta nie trafita w zgdane miejsce, nalezy odpowiednio
dobraé szeroko$¢ Sciegu (2).

Szy¢ wolno, umiejetnie prowadzgc materiat tak, aby igta
w swoim lewym potozeniu przebijata materiat tuz za
krawedzig ztozenia.

W razie potrzeby dostosowac naprezenie nitki gorne;j

do wykonywanej pracy. Po zakonczeniu szycia roztozy¢

i przeprasowaé materiat.

Uwaga:

Najlepsze efekty uzyskuje sie przy szyciu ze specjalng
stopka do szycia $ciegiem krytym (dostepna jako
wyposazenie opcjonalne u dystrybutora maszyn).
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Scieg kryty (model 3342)

Scieg kryty stuzy do niewidocznych podwinieé zaston,
skracania spodni, spodnic itp.

A«M- $cieg kryty dla materiatow elastycznych
..A...A...A..— Scieg kryty dlanierozciaggliwych materiatow

UWAGA:

Szycie sciegiem krytym wymaga doSwiadczenia i pewnej
wprawy. Zaleca sie wykonanie szycia probnego przed
szyciem wiasciwym.

Podwingé materiat jak pokazano na rysunku i przetozy¢
na lewg strone (1). Umiesci¢ materiat pod stopkg. Obrécié
kotkiem recznym do siebie (w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazowek zegara), az do momentu w ktérym igta
znajdzie sie w swoim lewym potozeniu. Igta powinna
przebi¢ materiat tuz przy krawedzi ztozenia materiatu.
Jesli igta nie trafita w zgdane miejsce, nalezy odpowiednio
dobraé szeroko$¢ Sciegu (2).

Szy¢ wolno, umiejetnie prowadzgc materiat tak, aby igta
w swoim lewym potozeniu przebijata materiat tuz za
krawedzig ztozenia.

W razie potrzeby dostosowac naprezenie nitki gorne;j

do wykonywanej pracy. Po zakonczeniu szycia roztozy¢

i przeprasowaé materiat.

Uwaga:

Najlepsze efekty uzyskuje sie przy szyciu ze specjalng
stopka do szycia $ciegiem krytym (dostepna jako
wyposazenie opcjonalne u dystrybutora maszyn).

Pokretto szerokosci $ciegu

Pokretto dlugosci sciegu

LW B
QMM
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4-stopniowe obszywanie dziurek na guziki

Przygotowanie: Model 3333
1. Wymienic¢ stopke uniwersalng na stopke do obszywania
dziurek.
2. Zmierzy¢ srednice guzika i deda¢ 0.3 cm na rygle
zakonczen, aby uzyskac wtasciwgidtugo$¢ dziurki (a).
3. Umiesci¢ materiat pod stopkg i.Zzaznaczy¢ miejsce
i wielkos¢ dziurki na materiale. Opusci€ stopke, a
materiat ustawi¢ pod stopkg tak, aby linia'zaznaczenia
na materiale pokryta sie z osig stopki od obszywania

dziurek. Ustawi¢ pokretto dtugosci Scieguwna " Gl "

UWAGA:
Gestos¢ sciegu dobra¢ do rodzaju materiatu. Zaleea sie
wykonanie probnego obszycia na kawatku materiatu/

ITLE

Obszywac dziurke w 4 krokach w kolejno$ci operacji

od 1 do 4. Przy przechodzeniu do nastepnego kroku,
upewnic sie, czy igta znajduje sie w goérnej pozyc;ji

i dopiero woéwczas obroci¢ pokretto, ustawiajgc je na A
kolejnym kroku obszycia. Nie nalezy szy¢ zbyt wiele "
Sciegow w krokach 2 i 4. Do przeciecia dziurki uzywac
nozyka do przecinania dziurek. Przecina¢ dziurke z obu
jej koncoéw w kierunku do $rodka dziurki, uwazajac,
aby nie przecig¢ nitek tworzgcych szew. (a) (b)

Praktyczne porady:
- Dla lepszego efektu lekko zmniejszy¢ naprezenie nitki.
- Stosowac¢ podkiad przy materiatach cienkich

i elastycznych.

E==g

- Przy materiatach elastycznych lub dzianinach uzywaé
grubszej nitki lub sznurka dla wzmocnienia dziurki.
Szy¢ przez sznurek Sciegiem zygzakowym (A).
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1-stopniowe obszywanie dziurek na guziki

Obszywanie dziurki:
Obszycie dziurki jest stosunkowo proste, wymaga jednak
pewnej wprawy. Zaleca sie wykonanie probnego szycia.

1

(S8 8

. Kredg zaznaczy¢ na materialepozycje dziurki na guzik.
2.

Zatozyc¢ stopke do obszywania dziurek i ustawi¢
pokretto wyboru Sciegu na "lwil. Diugos¢ Sciegu
ustawi¢ na "i&". Szeroko$¢ $ciegu Ustawic¢ na "6".
W razie potrzeby skorygowac szeroko$é $ciegu

w zaleznosci od szytego materiatu.

. Wykonac¢ prébe w celu prawidtowego ustawienia szwu.

Opusci¢ stopke dociskowg tak, aby oznaczenie na
stopce przykryto oznaczenie na materiale (A)*Najpierw
zostanie uszyte przedni rygiel dziurki. Wyréwna¢ znak
na materiale (a) z oznaczeniem na stopce (b).

. Otworzy¢ ptytke stopki i wiozy¢ guzik (B).
. Opuéci¢ dzwignie obszycia dziurki i wcisngé jg lekko do

tytu (C).

6. Lekko przytrzymaé goérng nitke i uruchomi¢ maszyne.
7.
8. Po zakonczeniu cyklu zatrzymac maszyne.

Dziurka zostanie obszyta w kolejnosci od 1 do 4 (D).

Obszywanie dziurki na materiale rozciagliwym (E).
Umieéci¢ pod stopka grubg nitke lub sznurek.

1

2.

3.

. Zatozy¢ stopke do obszywania dziurek i ustawi¢

parametry Sciegu, jak podano powyzej w punkcie 2.
Zahaczy¢ sznurek na koncu stopki i przeciagng¢ konce
nitki do przodu, umieéci¢ w prowadnikach i zwigzac.
Opusci¢ stopke i rozpoczaé¢ szycie. W zaleznosci od
grubosci sznurka wyregulowac¢ szerokos¢ ciegu.

. Po zakonczeniu szycia lekko pociggng¢ za sznurek,

wyréwnacé dziurke o odcigé¢ zbedne konce.

Modele 3337 i 3342

Pokretto szeroko$ci sciegu
(dotyczy modelu 3342)

Praktyczne porady: Dla lepszego efektu lekko zmniejszy¢ naprezenie
nitki. Stosowa¢ podktad przy materiatach cienkich i elastycznych.
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Przyszywanie guzikdbw (modele 3333 i 3337)

Zatozy¢ ostone zgbkdw transportera (1).

Zmienic¢ stopke uniwersalna na stopke do przyszywania
guzikéw (2).

Ustawi¢ dlugo$¢ sciegu na "0".

Umiesci¢ guzik oraz materiat pod.stopka (3).

Potozy¢ guzik na oznaczonym miejscu i,0pusci¢ stopke.
Ustawi¢ pokretto wyboru Sciegu na $ciegzygzakowy,
ktérego szerokos¢ odpowiada rozstawowi dziurek

w guziku.

Pokrecajgc kotkiem recznym skontrolowacé, czy igta

wchodzi do lewej i prawej dziurki guzika, nie dotykajgc go.

Powoli przyszy¢ guzik, wykonujgc okoto 10 $ciegdw.
Wyciagnac igte z materiatu, pociggng¢ obydwie nitki
do tytu maszyny i obcig¢ recznie.

Aby uzyskac¢ przyszycie guzika na tak zwanym ,stupku”,
mozna na guziku potozy¢ igte (szpilke) i szy¢ w ten
sposéb (4).

Przy guzikach z 4 dziurkami nalezy najpierw przeszyc¢
przednig pare dziurek, potem przesungé materiat do
przodu i przeszyc tylng pare dziurek.

Pokretto
diugosci
Sciegu
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Przyszywanie guzikdbw (model 3342)

Zatozy¢ ostone zgbkéw transportera (1). S";gg&"géci gﬁkrg‘étg
Zmieni¢ stopke uniwersalna na stopke do przyszywania Sciegu éciggu
guzikéw (2).

Ustawi¢ dlugo$¢ sciegu na "0".

Umiesci¢ guzik oraz materiat pod.stopka (3).

Potozy¢ guzik na oznaczonym miejscu i,0pusci¢ stopke.
Ustawic pokretto wyboru Sciegu na $ciegzygzakowy.
Ustawi¢ szerokos¢ sciegu w zakresie od "3".do "6",

w zaleznosci od rozstawu dziurek w guziku.

Pokrecajgc kotkiem recznym skontrolowacé, czy igta
wchodzi do lewej i prawej dziurki guzika, nie dotykajgc go.
Powoli przyszy¢ guzik, wykonujgc okoto 10 $ciegdw.
Wyciagna¢ igte z materiatu, pociggng¢ obydwie nitki

do tytu maszyny i obcig¢ recznie.

Aby uzyskac¢ przyszycie guzika na tak zwanym ,stupku”,
mozna na guziku potozy¢ igte (szpilke) i szy¢ w ten
sposéb (4).

Przy guzikach z 4 dziurkami nalezy najpierw przeszyc¢
przednig pare dziurek, potem przesungé materiat do
przodu i przeszy¢ tylng pare dziurek.
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Wszywanie zamkow btyskawicznych i lamdéwek

Ustawi¢ maszyne tak, jak pokazano na rysunku.

Wymieni¢ stopke uniwersalng na stopke do wszywania
zamkow btyskawicznych.

Stopka do wszywania zamkow btyskawicznych moze by¢
ustawiona w lewym lub w prawym potozehiu, z zaleznosci
od tego z ktorej strony suwak bedzie przyszywany (1).

Podnie$¢ stopke dociskowg i wsung¢ pod stopke zamek
btyskawiczny wraz z materiatem, do ktéregoima zostac
przyszyty. Utozy¢é zamek na materiale w zagdanym
miejscu.

Ustawi¢ stopke do wszywania zamkéw btyskawicznych

w lewym lub w prawym potozeniu. Obracajgc kétkiem
recznym znizy¢ igte do materiatu i sprawdzic, czy naktuwa
materiat z wtasciwej strony stopki, nie dotykajac jej.
Opusci¢ stopke dociskowa i rozpoczg¢ szycie. W trakcie
szycia prowadzi¢ materiat wraz z zamkiem btyskawicznym
przy pomocy dtoni.

Przy uzyciu stopki do wszywania zamkéw btyskawicznych
mozna réwniez wszywac¢ w materiat sznurki lub réznego
rodzaju tasmy i lamowki (2).
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Cerowanie / haftowanie

UWAGA:

Stopka do cerowania / haftowania nie wchodzi w sktad
wyposazenia standardowego i nie jest dostarczana wraz
z maszyng. Stopka ta wchodzi w'sktad wyposazenia
opcjonalnego.

Zatozy¢ ptytke zakrywajgcg transporter ().

Ustawi¢ pokretto wybierania wzorow sciegéw-na $cieg
prosty.

Zdjg¢ uchwyt stopki (2).

Zatozy¢ stopke do cerowania na drgzek stopki. Dzwignia
(a) powinna znajdowac sie za Srubg uchwytu igty (b).
Docisngc¢ stopke do cerowania palcem wskazujgcym
mocno do tytu i dokreci¢ wkret mocujacy (c) - (3).
Przeszy¢ najpierw wokét uszkodzonego miejsca, aby
zabezpieczy¢ nitki materiatu (4).

Pierwszy rzad: nalezy zawsze szy¢ od lewej do prawej
strony.

Obréci¢ materiat 0 90 stopni i przeszyé ponownie.

Dla utatwienia cerowania i uzyskania wizualnie lepszego
rezultatu naprawy uszkodzonego miejsca zaleca sie
stosowanie tamborka.

UWAGA:

Haftowanie lub cerowanie z wolnej reki wymaga pewne;j
wprawy i synchronizacji przesuwania materiatu pod igtg
z pracg maszyny. Nalezy koordynowac predkos¢ szycia
z przesuwaniem materiatu pod stopka.
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Odtgczany stolik wysiegu z pojemnikiem

Odfgczany stolik wysiegu (przedtuzka wysiegu) pozwala
na zwiekszenie powierzchni roboczej ptyty maszyny. Po
odfgczeniu stolika wysiegu od maszyny mozna uzytkowac
maszyne jako wolno-ramienng,.szczegdlnie przydatng do
obszywania rekawow, nogawekii‘innych profili
zamknietych.

- Aby odtaczy¢ przedtuzke wysiegu od‘maszyny nalezy ja
pociggng¢ w lewo, jak pokazano strzatkg nasrysunku (1).
- Aby dotgczy¢ przedtuzke wysiegu do maszyny nalezy
przesungé jg w prawo, jak pokazano strzatkg
na rysunku (1)

Odtaczany stolik wysiegu (przedtuzka wysiegu) petni
réwniez funkcje pojemnika na wyposazenie maszyny
(na akcesoria do maszyny do szycia).

Aby otworzy¢ pojemnik na wyposazenie, nalezy odchyli¢
pokrywe pojemnika w kierunku do dotu, pokazanym
strzatkg na rysunku (2).
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Mocowanie uchwytu stopki / zaktadanie stopki

Zdejmowanie stopki

Popchna¢ stopke (e) w kierunku do siebie (w kierunku
pokazanym strzatkg na rys. 1) tak, aby stopka wysuneta
sie ze szczeliny (c) uchwytu stopki.

Zakladanie stopki

Podnies¢ drazek stopki (a) do gory przypomocy dzwigni
podnos$nika stopki. Umiesci¢ kotek (d)stopki dociskowej
(e) na wprost szczeliny (c) uchwytu stopki (b)+swepchng¢
stopke w uchwyt tak, aby kotek stopki (d)’zatrzasnat sie
w szczelinie (c) - patrz rys. 2.

Zdejmowanie i zaktadanie uchwytu stopki

Podnies¢ drazek stopki (a) do gory przy pomocy dzwigni
podnosnika stopki. Odkreci¢ wkret mocujgcy uchwyt
stopki (b) do drgzka stopki (a) i zdjg¢ uchwyt.

Przy zaktadaniu uchwytu stopki zatozy¢ uchwyt stopki (b)
na drazek stopki i przykreci¢ wkretem mocujacym.

Mocowanie prowadnika sciegu

Wtozy¢ prowadnik (f) do otworu tak, jak pokazano na
rysunku obok (patrz rys. 4). Wyregulowac¢ pozycije
prowadnika w zaleznosci od potrzeb (wielko&ci
podwiniecia zaktadki, rozstawu pikowania itp. ).

A UWAGA

Przed wykonaniem powyzszych czynnosci nalezy
wytgczy¢ maszyne przyciskiem przetgcznika gtbwnego
(pozycja "O").




Tabela doboru nici i igiet do obszywanego materiatu

POMOCNIK PRZY DOBORZE IGIEL, MATERIALOW | NICI

ROZMIAR IGLY| MATERIAL NICI
Materiaty lekkie -,cienka bawetna, woal, jedwab, muslin, dzianiny Cienkie nici bawetniane, nylonowe,
9-11 (65-75) | bawetnianeytrykot, dzersej, krepa, tkaniny poliestrowe, materiaty poliestrowe i poliestrowe z oplotem
na bluzki i koszule. bawetnianym.
Materiaty sredniej grubosci - bawetna, satyna, ptétno zaglowe, Dla tego typu materiatow i igiet
12 (80) podwaojne dzianiny, cienka wetna. odpowiednia jest wigkszo$¢ nici o Sredniej
grubosci.
Materiaty Sredniej grubo$ci - bawetna, wetna, ciezsze dzianiny, Dla materiatow syntetycznych stosowac
14 (90) frote, drelich. ni¢ poliestrowg natomiast do tkanin
z wiékien naturalnych stosowac nici
Materiaty ciezkie - ptétno, wetna,tkaniny obiciowe i zastonowe bawetniane. Zawsze stosowac tg samg
16 (100) (cienkie i $redniej grubosci, drelich. ni¢ jako nitke dolng i gérna.

18 (110)

Gruba wetna, materiaty ptaszczowe, materiaty6biciowe, skora,
tworzywa sztuczne,

Nici grube, nici do dywanow (zastosowac
wiekszy docisk stopki - wyzsze numery
nastawy.

WYBOR IGLY ORAZ MATERIALU

IGLY OPIS RODZAJ MATERIALU

Tkaniny z wiokien naturalnych - wetna,
SINGER 2020 | Standardowe ostre igty. Rozmiar od 9(65) do 18(110). bawetna, jedwab. Nie zalecane do

podwdjnych dzianin.

Tkaniny naturalne i syntetyczne, poliester
SINGER 2045 | Igta z pét zaokraglong koncéwka, ukosna. blends, dzianiny poliestrowe, trykoty,

Rozmiar od 9(65) do 14(90). dzianiny pojedyncze i podwdine.

Skéra, tworzywa sztuczne, tkaniny

SINGER 2032 | Igty do skory. Rozmiar od 12(80) do 18(110). obiciowe (pozostawiajg mniejsze dziurki,

niz grube igty standardowe)

UWAGA: Powyzsza tabela ma za zadanie pomoc uzytkownikowi w doborze nici i igiet do obszywanego materiatu.
Tabela ma charakter orientacyjny. Zaleca sie wykonanie probnego szycia przed wykonaniem prac krawieckich.
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Ptytka zakrywajgca transporter

Przy wykonywaniu niektérych prac krawieckich, takich jak
cerowanie, haftowanie z wolnej reki, nalezy zastosowaé
ptytke zakrywajaca transporter.

Aby zamocowac ptytke nalezy poetozyc¢ jg na ptytce
Sciegowej w taki sposéb, aby 2'wystepy pozycjonujgce
weszty w 2 otworki w ptytce Sciegowe;.

Przy normalnym szyciu ptytka nie powinna by¢
stosowana.

Przy recznym i swobodnym przesuwaniu materiatu pod
stopka dociskowg w trakcie szycia zaleca sie stosowanie
specjalnej stopki do haftowania i cerowania, dostepnej

u autoryzowanych sprzedawcéw maszyn SINGER

jako wyposazenie opcjonalne (dodatkowe),
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Wktadanie i wymiana igiet

Igte nalezy wymienia¢ regularnie, szczeg6lnie gdy nosi
Slady zuzycia lub jesli sprawia problemy. Najlepsze efekty
szycia zapewnig oryginalne igly, zalecane przez
producenta.

Zatozy¢ igte tak, jak pokazano nasysunku:

A. Poluzowaé wkret uchwytu igty i ponownie dokrecic
wkret po zatozeniu nowej igty (1).

B. Igte nalezy zaktadac tak, aby sptaszczenie na trzonku
igty byto skierowane do tytu.

C/D. Wsung¢ igte maksymalnie gteboko, do oporu.

A UWAGA

Przed wyjmowaniem, wkfadaniem oraz wymiang igty
nalezy wytgczy¢ maszyne przyciskiem wytgcznika
(pozycja "O").

Uzywane igty powinny by¢ w idealnym stanie (2).

W nastepujgcych przypadkach mogg pojawi¢ sie
problemy:

A. zgieta igta,

B. uszkodzony czubek igty,

C. stepiona igta.

2
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Obstuga eksploatacyjna maszyny

A UWAGA

Przed obstugg eksploatacyjng (czyszczenie, oliwienie)
nalezy zawsze odtgcza¢ maszyne od zasilania,
wyciggajgc wtyczke przewodu zasilajacego z gniazdka
sieciowego.

1. Zdjg¢ z maszyny pokrywke bebenka iwyjac
szpuleczke.

2. Oczysci¢ bebenek ze strzepkdéw materiatuy/resztek nici
i kurzu przy pomocy szczoteczki (pedzelka).

3. Wyja¢ igte oraz zdjg¢ z maszyny stopke i uchwyt stopki.
Odkreci¢ wkrety mocujgce ptytke $ciegowg i zdjgc
ptytke z maszyny.

4. Unies¢ do goéry bebenek i wyjgé bebenek z maszyny:

5. Oczyscic bieznie chwytacza i zabki transportera przy
pomocy szczoteczki (pedzelka) oraz przy pomocy
suchej i miekkiej sciereczki.

6. Umiesci¢ bebenek na biezni chwytacza obrotowego
tak, aby wystep (a) znalazt sie na wprost zderzaka (b),
jak pokazano na rysunku nr 6.

Wazna uwaga:

Nalezy regularnie oczyszczaé maszyne ze strzepkow
materiatu, resztek nici i kurzu. Nie przestrzeganie tej
zasady moze powodowac pogorszenie jakosci
uzyskiwanych $ciegéw, zrywanie nitki i zacinanie sie
maszyny. Zaleca sie dokonywanie okresowych
przeglagdow maszyny w autoryzowanym punkcie
serwisowym.




Problemy, ich przyczyny i sposoby rozwigzywania

1. Ni¢€ placze sie na spodniej stronie materiatu
( '
Prawdopodobna przyczyna: Platanie sie nici pod spodem szytego materiatu zawsze wskazuje na nieprawidtowe

nawleczenie nitki gérnej na.maszyne. Przewaznie zdarza sie, ze nitka nie przechodzi miedzy talerzykami naprezacza
lub Zze nie nie zostat nawleczony podciggacz nitki.
Sposoéb rozwigzania problemu: Nawlec ponownie maszyne, upewniajac sie, ze dzwignia podnosnika drgzka stopki
jest podniesiona, co pozwoli nitce wslizgna¢ sie miedzy talerzyki naprezacza. Aby upewni¢ sie, ze maszyna goérna
nitka jest prawidtowo nawleczona na maszyne, mozna wykonac prosty test:
- Podnies¢ dzwignie podnosnika drgzka_stopki i nawlec gorng nitke na maszyne.
- Nawlec oczko igty lecz nie uktadac nitki pod stopka. Pociggnac nitke w lewo.
Nitka powinna dac¢ sie wyciggac¢ N
z oczka igly bez wiekszego oporu. \
- Opusci¢ dzwignie podnos$nika drgzka stopki. Sprobowac pociggnaé nitke w lewo. \
Jesli nitka stawia znaczny op6r to oznacza, ze maszynagest nawleczona prawidtowo. N\
- Wyciagna¢ nitke bebenka (dolng nitke) do wierchu (patrz strona 19) a nastepnie utozyc¢
obie nitki pod stopkg w kierunku do tytlu maszyny. Opuscié stopke i rozpoczg¢ szycie. —
Jesli po opuszczeniu stopki nitka nadal bedzie pozwalata sie wyeiggac¢ bez wiekszego oporu, to znaczy,
kze maszyna zostata nawleczona nieprawidtowo. Usung¢ gorna nitke i ponownie nawlec maszyne.

p
2. Dolna nitka widoczna na wierzchniej stronie materiatu

Prawdopodobna przyczyna: Naprezenie nitki gérnej zbyt duze.
Sposob rozwigzania problemu: Zmniejszy¢ naprezenie nitki gornej (patrz strona 20)

Prawdopodobna przyczyna: Nitka gérna zakleszcza sie na maszynie.
Sposob rozwigzania problemu: Sprawdzi¢ i poprawi¢ nawleczenie nitki gérnej.

Prawdopodobna przyczyna: Nitka dolna nie jest naprezona.
Sposob rozwigzania problemu: Sprawdzi¢ szpuleczke w bebenku i poprawi¢ poprowadzenie nitki przez szczeliny
w bebenku (patrz strona 16).

L J
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p
3. Maszyna zrywa gérng nitke w trakcie szycia

Prawdopodobna przyczyna: Gorna nitka zakleszcza sie.

Sposob rozwigzania problemu: Sprawdzi¢ przebieg nitki w prowadnikach maszyny. Sprawdzi¢ zatozenie szpulki
oraz odwijanie si¢ nitki ze szpulki..Sprawdzi¢, czy przypadkiem nitka nie zakleszcza si¢ na zle wypolerowanej
krawedzi trzymaka szpulki. Poprawi¢.zatozenie szpulki i ponownie nawlec maszyne.

Prawdopodobna przyczyna: Maszyna hie jest nawleczona prawidtowo.

Sposob rozwigzania problemu: Usung¢ gérng nitke z maszyny, podniesc¢ stopke i ponownie nawlec maszyne
upewniajgc sie, czy nitka prawidtowo przechodzi przez oczko w podciggaczu nici. W tym celu obréci¢ kotkiem
recznym tak, aby podciggacz nici znalazt si¢ w swoim najwyzszym pofozeniu (patrz strona 17).

Prawdopodobna przyczyna: Naprezenie nitki gérnejzbyt duze
| Sposéb rozwigzania problemu: Zmniejszy¢ naprgzenie nitki gornej (patrz strona 20).

p
4. Maszyna strzepi goérng nitke

Prawdopodobna przyczyna: Nitka jest stara i zlej jakosci.
Sposoéb rozwigzania problemu: Nawlec na maszyne nitke dobrejfjakosci (patrz strona 17).

Prawdopodobna przyczyna: Igta jest stara i zuzyta.
Sposéb rozwigzania problemu: Bardzo czesto zdarza sie, ze wypracowane oczko starej i zuzytej igty strzepi gorng
nitke. Nalezy wéwczas wymieni¢ igte na nowg (patrz strona 42).

Prawdopodobna przyczyna: Nitka jest zbyt gruba w stosunku do uzywanejigty
kSposéb rozwigzania problemu: Zmieni¢ nitke lub igte tak, aby rozmiarami pasowaty do siebie
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p
5. Maszyna petli nitke (supetkuje, zbija nitke) przy rozpoczynaniu szycia

Prawdopodobna przyczyna: Gorna i dolna nitka nie zostaty prawidtowo utozone pod stopkg dociskowg przy
rozpoczynaniu szycia.
Sposob rozwigzania problemu: Sprawdzi¢ i w razie koniecznosci poprawi¢ utozenie nitek pod stopka.

Prawdopodobna przyczyna: Maszyna'rozpoczeta szycie bez materiatu pod stopkg dociskowa.

Sposob rozwigzania problemu: Umiesci¢ materiat pod stopka i upewni¢ sie ze igta przektuje materiat przy
pierwszym $ciegu, pokrecajac kétkiem reczaym i opuszczajgc igte w dot. Lekko przytrzymaé konce obu nitek i
| rozpoczgg¢ szycie

p
6. Maszyna przepuszcza $ciegi

Prawdopodobna przyczyna: Nieprawidtowo wtozaonanigta.

Sposob rozwigzania problemu: Sprawdzié, czy igta‘jest'wtozona w uchwyt igly sptaszczeniem skierowanym do tytu
i czy jest maksymalnie wepchnieta do géry w uchwyt igty. Poprawi¢ zatozenie igly na maszyne i dokreci¢ wkret
mocujgcy igty.

Prawdopodobna przyczyna: Niewtasciwie dobrana igta do szytegosmateriatu.

Sposodb rozwigzania problemu: Zastosowac igte, ktorej typ i rezmiar bedg odpowiednie do szytego materiatu.
Przy doborze igty mozna skorzysta¢ z informacji zawartych w "Tabeli. doboru nici i igiet do szytego materiatu” - patrz
strona 40.

Prawdopodobna przyczyna: Krzywa, tepa lub uszkodzona igta.
LSposéb rozwigzania problemu: Usung¢ wadliwg igte i zatozy¢ nowg igte na maszyne.
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s

\.

7. Problemy z niewtasciwie nawinietg szpuleczkag

Prawdopodobna przyczyna: Ni¢ nawinieta zbyt luzno na szpuleczke z powodu braku naprezenia nitki.
Sposob rozwigzania problemu: Sprawdzi¢, czy przy nawijaniu nitka przechodzi prawidtowo miedzy talerzykami
naprezacza nawijacza. Nawlec ponownie nitke do nawijania szpuleczki i ponowi¢ nawijanie.

Prawdopodobna przyczyna: Szpuleczka nie jest nawinieta, trzpien nawijacza nie jest w petni przesuniety w prawo.
Sposoéb rozwigzania problemu: Sprawdzi¢ i poprawi¢ potozenie trzpienia przed ponownym nawijaniem szpuleczki.

Prawdopodobna przyczyna: Szpuleczkainawinieta niewtasciwie (niedbale) z powodu nie przytrzymania nitki.
Sposob rozwigzania problemu: Ponowi¢ probe nawijania, trzymajac palcami koniec nitki wychodzgcy z otworku
w kotnierzu szpuleczki w pierwszej fazie nawijania’(patrz strona 15).

r

| SINGER Class 15.

8. Maszyna zrywa dolng nitke (nitke bebenka)

Prawdopodobna przyczyna: Zle (nieprawidtowo) nawléczony bebenek.
Sposob rozwigzania problemu: Sprawdzi¢, jak wiozonasjest szpuleczka do bebenka i jak przeprowadzona jest nitka
przez szczeliny w bebenku. Poprawi¢ nawleczenie bebenka (patrz strona 16).

Prawdopodobna przyczyna: Szpuleczka nawinieta zbyt duzg ileScig nici lub nawinieta nieréwno.

Sposob rozwigzania problemu: Sprawdzi¢ proces nawijania szpuleczki, a w szczegélnosci przeprowadzenie nitki
miedzy talerzykami naprezacza nawijacza. Nawing¢ nowg szpuleczke i wtozy¢ do bebenka zwracajgc uwage na
prwidtowe przeciggniecie nitki przez szczeliny w bebenku (patrz strona 46).

Prawdopodobna przyczyna: Brudny i zanieczyszczony bebenek.
Sposoéb rozwigzania problemu: Oczysci¢ bebenek z kurzu, strzepkdédw materiatu i resztek nici przy pomocy
pedzelka (patrz strona 43).

Prawdopodobna przyczyna: Niewtasciwa szpuleczka
Sposob rozwigzania problemu: Uzywac¢ wytagcznie takich szpuleczek, ktére bylty w wyposazeniu maszyny.
Nie uzywac¢ zadnych zamiennikédw. W maszynach SINGER serii 3300 stosowane sg transparentne szpuleczki
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( )
9. Maszyna famie igty w trakcie szycia

Prawdopodobna przyczyna: Krzywa, tepa lub uszkodzona igta
Sposaéb rozwigzania problemu: Usung¢ wadliwg igte i zatozy¢ nowa igte na maszyne.

Prawdopodobna przyczyna:/{Niewtasciwie dobrana igta do szytego materiatu.
Sposadb rozwigzania problemu: Zastesowac igte, ktorej typ i rozmiar bedg odpowiednie do szytego materiatu.
Przy doborze igty mozna skorzystac¢,z informacji zawartych w "Tabeli doboru nici i igiet do szytego materiatu" (str. 40).

Prawdopodobna przyczyna: Maszyna.nie jést prawidtowo nawleczona.
Sposob rozwigzania problemu: Nawlec od nowa maszyne zgodnie z instrukcjg obstugi (patrz strona 17).

Prawdopodobna przyczyna: Materiat jest ciggniety lub popychany w trakcie szycia
Sposoéb rozwigzania problemu: Nie ciggngc¢ i nie popyehac¢ materiatu. Delikatnie prowadzi¢ materiat dtonia.
| Pozwoli¢ maszynie na swobodne przesuwanie materiatu pod stopka.

p
10. Maszyna szyje znieksztatcone wzory $ciegéw

Prawdopodobna przyczyna: Materiat jest ciagniety lub popychany w trakcie szycia.
Sposoéb rozwigzania problemu: Nie ciggngc¢ i nie popychac¢ materiatu. Delikatnie prowadzi¢ materiat dtonia.
Pozwoli¢ maszynie na swobodne przesuwanie materiatu pod stopk3.

Prawdopodobna przyczyna: Niewtasciwa dtugosc Sciegu.

Sposéb rozwigzania problemu: Wykonac¢ prébne szycie przy nastawie r¥éznych diugosci Sciegu i wybraé dtugosc
najbardziej optymalng dla danego wzoru Sciegu, przy ktorej wzér Sciegu jest przejrzysty, wyrazny i dobrze
prezentujacy sie.

Prawdopodobna przyczyna: Niewta$ciwa technika szycia - brak dodatkowego wzmecnienia materiatu.

Sposéb rozwigzania problemu: Zastosowa¢ podktad usztywniajgcy, tak zwany "stabilizator" (do nabycia

w sklepach z dodatkami krawieckimi). Stosowanie stabilizatora daje bardzo dobre efekty i jest zalecane, zwlaszcza
przy szyciu delikatnych, cienkich i elastycznych materiatow.
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( )
11. Maszyna marszczy materiat

Prawdopodobna przyczyna: Naprezenie nitki gérnej zbyt duze.
Sposob rozwigzania problemu: Zmniejszy¢ naprezenie nitki gornej (patrz strona 20).

Prawdopodobna przyczyna:{DiigoSc sciegu jest zbyt mata dla szytego materiatu.
Sposob rozwigzania problemu: Zwiekszy¢ dlugosc¢ Sciegu.

Prawdopodobna przyczyna: Nieodpowiedni rodzaj (typ) igty dla szytego materiatu
Sposdb rozwigzania problemu: Zastosowac igte, ktorej typ i rozmiar bedg odpowiednie do szytego materiatu.
Przy doborze igty mozna skorzystac z informacji zawartych w "Tabeli doboru nici i igiet do szytego materiatu" (str. 40).

Prawdopodobna przyczyna: Za duzy rozmiarigly (igta za gruba) dla szytego materiatu.
Sposob rozwigzania problemu: Zatozy¢ cienszg igte, 6, mniejszym rozmiarze (patrz strona 42).

p
12. Maszyna $cigga materiat w Sciegu ("tuneluje®)

Prawdopodobna przyczyna: Materiat nie jest wtasciwie ustabilizowany dla przyjetej gestosci Sciegu (dtugosci

Sciegu). Problem ten czesto pojawia sie przy szyciu sciegdbw satynowych na lekkich, cienkich i elastycznych

materiatach.

Sposoéb rozwigzania problemu: Zastosowac¢ podktad usztywniajgcy, tak zwany "stabilizator" (do nabycia

w sklepach z dodatkami krawieckimi), ktory zapobiegnie Scigganiu materiatu w Sciegu zygzakowym, czyli tak

zwanemu "tunelowaniu" (np. w $ciegach satynowych, charakteryzujacych'sie duzg gestoscig Sciegu.

Stosowanie stabilizatora daje bardzo dobre efekty i jest zalecane, zwtaszcza'przy szyciu delikatnych, cienkich i
| elastycznych materiatow.
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p
13. Maszyna nie przesuwa materiatu pod stopkag

Prawdopodobna przyczyna: Dzwignia podnos$nika drgzka stopki nie zostata opuszczona w dét po nawleczeniu
maszyny.

Sposoéb rozwigzania problemu: Opusci¢ dzwignie podnosnika drgzka stopki przed rozpoczeciem szycia.

Nie popychac i nie ciggng¢ szytego.materiatu. Delikatnie prowadzi¢ materiat dtonig.

Prawdopodobna przyczyna: Zabkitransportera sg zakryte ptytkg zakrywajgcg transporter.
Sposoéb rozwigzania problemu: Zdjg¢ z ptytki Sciegowej ptytke zakrywajacg transporter.
Prawdopodobna przyczyna: Pokretto dlugosci Sciegu jest ustawione na "0" (zero).

kSposc')b rozwigzania problemu: Ustawi¢ wiekszg dtugos$c¢ Sciegu.

p
14. Nawlekacz igly nie dziata prawidtowo (nhie.nawleka igty)

Prawdopodobna przyczyna: Igta znajduje sie w niewtasciwym potozeniu.
Sposob rozwigzania problemu: Ustawic igte w jej najwyzszym potozeniu, pokrecajgc kotkiem recznym w kierunku
do siebie (w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara),-\(patrz strona 18).

Prawdopodobna przyczyna: Igta jest niewtasciwie zamocowana wsuchwycie igty.

Sposob rozwigzania problemu: Sprawdzi¢, czy igta jest wtozona w.uchwyt igly sptaszczeniem skierowanym do tytu
i czy jest maksymalnie wepchnieta do goéry w uchwyt igly. Poprawi¢ zatozenie igty na maszyne i dokreci¢ wkret
mocujacy igly (patrz strona 42).

Prawdopodobna przyczyna: Igta jest zgieta (jest krzywa).
Sposéb rozwigzania problemu: Usung¢ wadliwg igte i zatozy¢é nowa (patrz strona’42).

Prawdopodobna przyczyna: Koniec haczyka nawlekacza igty jest uszkodzony.
Sposdb rozwigzania problemu: Automatyczny nawlekacz igty musi by¢ wymieniony na nowy w autoryzowanym
punkcie serwisowym lub w Serwisie Centralnym importera i dystrybutora domowych maszyn do szycia SINGER.
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( )
15. Maszyna jest zbyt gtosna w trakcie szycia

Prawdopodobna przyczyna: Podciggacz nici nie zostat nawleczony
Sposob rozwigzania problemu: Nawlec ponownie maszyne sprawdzajgc, czy podciggacz nici znajduje sie
W swoim najwyzszym potozeniu oraz,czy nitka weszta w oczko dzwigni podciggacza nici.

Prawdopodobna przyczyna: Gorna nitka zakleszcza sie w ktéryms$ miejscu miedzy szpulkg a prowadnikiem nici
przy uchwycie igty.

Sposoéb rozwigzania problemu: Sprawdzi¢ doktadnie nawleczenie gornej nitki, a w szczegblnosci sprawdzic, jak
nitka odwija sie ze szpulki i czy nie zahacza'o jakie$ uszkodzone miejsce na krawedzi trzymaka szpulki.

| Nawlec ponownie maszyne (patrz strona 17).

p
16. Maszyna nie daje sie uruchomic (nie pracuje)

Prawdopodobna przyczyna: Trzpieh nawijacza szpuleczki jest w trybie nawijania (trzpien jest przesuniety w prawo).
Sposob rozwigzania problemu: Przestawic trzpien nawijacza w pozycje wytgczong (przesungc¢ trzpien w lewo).

Prawdopodobna przyczyna: Przewod zasilajgcy nie jest wetkniety-prawidtowo w gniazdo sieciowe i/lub w gniazdko
wtykowe w maszynie (patrz strona 12).
Sposob rozwigzania problemu: Sprawdzi¢ i poprawi¢ podtgczenie wtyczek przewodu zasilajgcego (patrz strona 12).

Prawdopodobna przyczyna: Niewtasciwa szpuleczka

Sposoéb rozwigzania problemu: Uzywac¢ wytgcznie takich szpuleczek, ktére bylty w wyposazeniu maszyny.
Nie uzywac¢ zadnych zamiennikéw. W maszynach SINGER serii 3300 stosowane s3 transparentne szpuleczki
| SINGER Class 15. )

UWAGA:

W przypadku wystgpienia innych, powazniejszych probleméw, ktére nie dajg sie wyeliminowac przy pomocy
wskazowek zamieszczonych w niniejszym rozdziale, nalezy skontaktowac¢ sie z autoryzowanym punktem
serwisowym lub z Serwisem Centralnym importera i dystrybutora domowych maszyn SINGER.
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Informacje o serwisie

W razie jakichkolwiek problemow prosimy kontaktowaé sie z autoryzowanym serwisem lub dziatem serwisu
dystrybutora:

Serwis Centralny ARKA AGD Sp. z o.0.
ul. Strycharska 4, 26-601 RADOM
Telefon: (48) 360 91 40, (48) 360 94 32

PROSIMY ZACHOWAC INSTRUKCJE OBSLUGI
PROSIMY ZACHOWAC ORYGINALNE OPAKOWANIE W OKRESIE GWARANCYJNYM
Obstuga serwisowa urzagdzenia winnaby¢ dokonywana wytgcznie przez autoryzowane punkty serwisowe.

Wazna informacja dla uzytkownikow

INFORMACJA
0 postepowaniu ze zuzytym sprzetem elektrycznym i elektronicznym &

W zwigzku z obowigzkiem informacyjnym wynikajgcym z wprowadzenia ustawy o zuzytym P g
sprzecie elektrycznym i elektronicznym, informujemy ze:
1. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny nie moze by¢ umieszczany z innymi odpadami.
2. Zuzyty sprzet nalezy przekazac¢ do punktu zbierania zuzytego sprzetu elektrycznego I
lub sprzedawcy, przy zakupie nowego sprzetu tego samego rodzaju:
3. Umieszczony obok symbol kosza oznacza, iz zuzyty sprzet zostanie poddany procesowi przetwarzania lub odzysku,

co zapewnia ochrone zdrowia ludzi oraz ochrone $rodowiska.
4. Za nie przekazanie zuzytego sprzetu punktom zbierania lub umieszczenie gosdgcznie z innymi odpadami grozi kara

grzywny (Ustawa z dnia 211.09.2015 o zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym).
To urzgdzenie oznakowane jest specjalnym symbolem odzysku.
Po okresie uzytkowania trzeba je zwréci¢ do odpowiedniego punktu zbiérki i nie wolno umieszczac go razem
Z nieposortowanymi odpadam.
Takie dziatanie przyniesie korzy$¢ dla Srodowiska (tylko w Unii Europejskiej).
Informacji o adresach punktow zbiorki zuzytego sprzetu elektrycznego elektronicznego udzielajg jednostki samorzadu
terytorialnego.
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Notatki uzytkownika

-53-



Notatki uzytkownika - c.d.

-54 -



Notatki uzytkownika - c.d.

-55-



KARTA GWARANCYJNA - strona "A"

ARKAAGD Sp. z 0.0., ul. Strycharska 4, 26-601 RADOM,
Telefon centrali: (48) 360 91 40, (48) 360 94 32
Telefon do serwisu ogoélnego: (48) 360 91 40, Telefon do serwisu pralek, chtodziarek, kuchenek gazowych: (48) 331 13 10

www.arkaagd.pl
WARUNKI GWARANCJI

1. Niniejsze warunki gwarancji obejmujgjurzadzenia wprowadzone na rynek polski przez firm¢ ARKAAGD Sp. z 0.0.,

z siedzibg w Radomiu przy ul. Strycharska 4, zwang dalej ,Gwarantem”, od dnia 01.01.2023 i przeznaczone do uzytku
w warunkach gospodarstwa domowego. lub.podobnego. Uzytkowanie sprzetu niezgodnie z przeznaczeniem i instrukcjg
obstugi powoduje utrate gwarancji.

2. Gwarant zapewnia uzytkownika o dobrej jakosci sprzetu oraz jego trwatosci i zachowaniu jego funkgji i wkasciwosci
w toku zwyktego uzytkowania w czasie trwania gwaranciji.

Gwarant udziela 24-miesiecznej gwarancji liczonej od daty zakupu urzadzenia.

3. Ujawnione w tym okresie wady usuwane beda bezptatnie w terminie 14 dni, a w przypadkach szczegoélnych
w okresie do 30 dni, liczac od daty udostepnienia urzgdzenia Gwarantowi. Gwarant odbiera urzgdzenie na swoj koszt.

4. Gwarant zobowigzuje sie do naprawy towaru lub jega wymiany w rozsgdnym czasie od chwili, w ktérej zostat
poinformowany przez konsumenta o braku zgodnosci tewaru’objetego gwarancja. Realizacja gwarancji powinna nastapic
bez nadmiernych niedogodnoséci dla konsumenta, uwzgledniaja¢ specyfike towaru oraz cel, w jakim konsument go nabyt.

5. Warunkiem niezbednym dla realizacji serwisu jest dostarczenie, wraz z reklamowanym urzgdzeniem, waznej karty
gwarancyjnej oraz kserokopii dowodu zakupu.

6. Reklamowane urzgdzenie powinno by¢ kompletne i przygotowane do wysytki w opakowaniu, ktére gwarantuje odpowiednio
wysoka ochrone przed uszkodzeniami mechanicznymi podczas transportu przez firme kurierskg. Sprzet dostarczany
do naprawy powinien by¢ czysty. Gwarant moze odmowic przyjecia derhaprawy sprzetu brudnego. Gwarant pokrywa wszelkie
koszty naprawy lub wymiany towaru, w tym wszelkie koszty optat pocztowych, przewozu, robocizny i uzytych materiatow.
Gwarant moze zleci¢ naprawe towaru podmiotom trzecim wytgcznie na swéjskoszt. Konsument nie bedzie ponosit z tego
tytutu zadnych kosztéw. Jezeli towar zostat zamontowany przed ujawnieniensie braku zgodno$ci towaru z umowsa,

Gwarant demontuje oraz montuje ponownie sprzet po dokonaniu naprawy lub wymiany, albo zleca wykonanie tych czynnosci
na swoj koszt. Instrukcja reklamacji gwarancyjnej znajduje sie na stronie Gwarantazwww.arkaagd.pl/serwis

7. Gwarancja nie obejmuje mechanicznych / termicznych / chemicznych oraz wywotanyeh skokami napiecia uszkodzen sprzetu
i spowodowanych nimi wad oraz uszkodzen. Gwarancja nie obejmuje uszkodzen wyniklych’na skutek niewtasciwego lub
niezgodnego z instrukcjg uzytkowania oraz montazu sprzetu, wymagajgcego specjalistycznego podtgczenia do sieci przez
osoby z odpowiednimi uprawnieniami oraz niewtasciwego przechowywania, konserwacji i samodzielnego dokonywania
napraw, przerobek i zmian konstrukcyjnych.

i
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12.
13.

14.

15.
16.
17.

18.

19.

WARUNKI GWARANCJI - c.d.

. Gwarancja nie obejmuje uszkodzen wyniktych na skutek uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem sprzetu,

wadliwego przechowywania, wadliwego podtgczenia do instalacji, sity wyzszej i zdarzen losowych.

. Gwarancja nie obejmuje odbarwien, odpryskéw, oraz defektoéw estetycznych urzgdzenia powstatych w toku normalnej

eksploataciji.

Ustugami gwarancyjnymi nie sg‘objete czynnoéci zwigzane z przegladem, konserwacja, czyszczeniem i regulacjami
opisanymi w instrukcji obstugi.

Ustugami gwarancyjnymi nie sg objete ¢zesci oraz ich wymiana, ulegajgce naturalnemu zuzyciu podczas normalnej
eksploatacji sprzetu jak: paski, noze, uszczelkiy igty, zaréwki, lampki sygnalizacyjne, bezpieczniki itp.

Czynnosci wynikajgce z punktow 10 i 11"wykonuje uzytkownik we wtasnym zakresie i na wtasny koszt.

Sprzet zwracany do serwisu powinien posiadac¢ doktadny opis usterki oraz dane kontaktowe zgtaszajgcego.

W przypadku pytan prosimy o kontakt telefoniczaylub e-mailowy z Gwarantem (www.arkaagd.pl/serwis).

Gwarant moze dokona¢ wymiany, gdy konsument Zgdasnaprawy, lub moze dokona¢ naprawy, gdy konsument zada wymiany,
jezeli doprowadzenie do zgodno$ci towaru z umowg w sposéb wybrany przez konsumenta jest niemozliwe albo wymagatoby
nadmiernych kosztow dla Gwaranta. Jezeli naprawa i'wymiana,sg niemozliwe lub wymagatyby nadmiernych kosztow

dla Gwaranta, moze on odmoéwi¢ doprowadzenia towaru do zgodnosci z umowg. Przy ocenie nadmiernoéci kosztow dla
Gwaranta uwzglednia sie wszelkie okolicznosci sprawy, w'szczegolnosci znaczenie braku zgodnosci towaru z umowa,
warto$¢ towaru zgodnego z umowg oraz nadmierne niedogodnoscisdla konsumenta powstate wskutek zmiany sposobu
doprowadzenia towaru do zgodnosci z umowg. Konsument nie jestizobowigzany do zaptaty za zwykte korzystanie ze sprzetu,
ktoéry nastepnie zostat wymieniony.

Niniejsza karta gwarancyjna obowigzuje wytgcznie na terenie Rzeezypospolitej Polskiej i dotyczy sprzetu wprowadzonego
na rynek polski przez Gwaranta oraz kupionego na terenie Rzeczypospalitej Polskie;.

Karta gwarancyjna jest niewazna bez wpisanej daty sprzedazy, pieczatki sklepusi,podpisu sprzedawcy lub dotgczonego
dowodu zakupu lub jego kopii.

W przypadku braku zgodnosci rzeczy sprzedanej z umowa, Kupujgcemu z mocy prawa przystugujg $rodki ochrony prawnej
ze strony i na koszt sprzedawcy, a gwarancja nie ma wptywu na te $rodki ochrony.prawne;j.

W zakresie nieuregulowanym niniejszymi postanowieniami stosuje sie przepisy ustawy z.dnia 23 kwietnia 1964 r.

- Kodeks Cywilny tj. Dz.U. z 2022 r. poz. 1360; ost. zm. Dz.U. z 2022 r. poz. 2339) wraz z pozniejszymi zmianami

oraz inne przepisy prawa polskiego.

RODO. Administratorem danych osobowych zwigzanych z roszczeniami z niniejszej gwarancji jest Gwarant,

tj. firma ARKAAGD Sp. z 0.0., z siedzibg w Radomiu (ul. Strycharska 4, 26-601 Radom)
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