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Wazne zalecenia bezpieczenstwa E!

Ta maszyna zostata zaprojektowana zgodnie z normg IEC/EN 60335-2-28 oraz UL 1594.
WAZNE ZALECENIA BEZPIECZENSTWA

Podczas korzystania z urzgdzen elektrycznych nalezy przestrzega¢ podstawowych zasad
bezpieczenstwa, wtgcznie z ponizszymi zaleceniami.

Przed rozpoczeciem pracy prosimy doktadnie przeczytac niniejszg instrukcje obstugi.

Instrukcje obstugi nalezy zachowac (nie wyrzucac), a przy odsprzedazy maszyny

(lub jej nieodptatnemu odstgpieniu) nalezy przekaza¢ maszyne nastepnemu uzytkownikowi razem
z instrukcjg obstugi.

£ UWAGA NIEBEZPIECZENSTWO

Jak wyeliminowaé\niebezpieczenstwo porazenia pragdem elektrycznym:

Nigdy nie nalezy\pozostawia¢ wtgczonej maszyny do szycia bez nadzoru.

Natychmiast po zakonezeniu pracy oraz przed przystgpieniem do czyszczenia maszyny,
otwieraniem pokryw/raz-wykonywaniem czynnosci regulacyjnych bgdz naprawczych wyciggngc¢
wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazdka sieciowego.

Przy wycigganiu wtyczki z.gniazdka zawsze chwyta¢ palcami za wtyczke.

Zabrania sie wyciggania wtyczki z gniazdka poprzez ciggniecie za przewdd zasilajgcy.

A UWAGA NIEBEZPIECZENSTWO

Jak wyeliminowa¢ niebezpieczenstwooparzen, pozaru, porazenia pragdem

elektrycznym, poniesienia innych obrazen cielesnych lub uszkodzenia urzadzenia:

- Nie pozwala¢ dzieciom bawi¢ sie maszyng, ktdra nie powinna by¢ uzywana jako zabawka.
Podczas szycia na maszynie w obecnoSei dzieci, lub w ich poblizu, nalezy zachowaé
szczegolng ostroznosc.

- Niniejszy sprzet moze by¢ uzytkowany przez'dzieci w wieku co najmniej 8 lat i przez osoby
o obnizonych mozliwosciach fizycznych, umystowychdesobach o braku do$wiadczenia
i znajomosci sprzetu, jezeli zapewniony zostanie nadzérlub instruktaz odnosnie do uzytkowania
sprzetu w bezpieczny sposob, tak aby zwigzane z tym zagrozenia byty zrozumiate.

- Dzieci bez nadzoru nie powinny wykonywac operacji gzyszczenia i konserwacji sprzetu.

- Uzywac€ maszyny wytgcznie zgodnie z jej przeznaczeniem oraz zgodnie z zatgczong instrukcjg
obstugi. Stosowaé wytgcznie oryginalne akcesoria, zalecane przez producenta oraz wymienione
W niniejszej instrukcji obstugi.

- Nie uzywac maszyny, jesli przewdd zasilajgcy lub wtyczka sg uszkodzone, je$li maszyna nie
dziata prawidtowo, jesli maszyna spadta i uszkodzita sie lub jesli wpadta.do'wody.

W takim przypadku nalezy odda¢ maszyne do kontroli, naprawy lub regulacji w najblizszym
autoryzowanym punkcie serwisowym lub bezposrednio u dystrybutora.

- Wymiane uszkodzonego przewodu zasilajgcego moze przeprowadzi¢ wytgeznie autoryzowany
punkt serwisowy lub elektryk, posiadajgcy odpowiednie kwalifikacje i uprawnienia.
Przestrzeganie tej zasady pozwala wyeliminowac niebezpieczenstwo porazenia prgdem
elektrycznym.

- Nie uzytkowa¢ maszyny z zakrytymi otworami wentylacyjnymi. Dba¢ o czystos¢ i droznos¢
otworéw wentylacyjnych maszyny i regulatora obrotéw. Chronic¢ przed kurzem, pytem, resztkami
nici i scinkami materiatu. Nie wktada¢ zadnych przedmiotéw do otworéw wentylacyjnych.

- Podczas szycia trzymac palce z daleka od ruchomych czesci maszyny. Szczegblng ostroznos¢
nalezy zachowac w obszarze pracy igty.

- Zawsze stosowac wtasciwg i nieuszkodzong ptytke Sciegowg. Nieodpowiednia i uszkodzona
ptytka Sciegowa moze powodowac tamanie igiet.

- Nie uzywac tepych lub krzywych igiet.

- Podczas szycia nie ciggnac i nie popycha¢ materiatu, gdyz mogto by to spowodowac
ztamanie sie igty.

- Podczas szycia zaleca sie uzywanie okularéw ochronnych.



m Wazne zalecenia bezpieczenstwa

- Wylaczy¢ maszyne do szycia przetgcznikiem ("0") przy wykonywaniu jakichkolwiek czynnosci
w obrebie igly, jak na przyktad nawlekanie igty, wymiana igty, wktadanie szpuleczki do bebenka,
wymiana stopki dociskowej itp.

- Nie uzywac¢ maszyny na zewngtrz pomieszczen mieszkalnych, czyli na tzw. "Swiezym powietrzu".

- Nie uzywac¢ maszyny do szycia, jesli w poblizu rozpylany byt aerozol lub gazy techniczne.

- Zawsze nalezy wytagczy¢ maszyne i odtgczy¢ od zasilania przed otwieraniem jakichkolwiek
pokryw, przed konserwacjg maszyny lub przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci
zwigzanych z obstugg maszyny (np. czyszczenie obszaru pracy chwytacza) a opisanych
w instrukcji obstugi.

- Przed odtgczeniem maszyny od zasilania nalezy wszystkie przetgczniki i przyciski ustawic
w pozycji "0*i"dopiero wowczas wyciggngc¢ wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazdka
sieciowego.

- Przy wycigganiuwtyezki z gniazdka zawsze chwytac¢ palcami za wtyczke.

Zabrania sie wyciggania wtyczki z gniazdka poprzez ciggniecie za przewdd zasilajgcy.

- Nozny regulator predkoéci szycia (tzw. pedat) jest uzywany do sterowania maszyny do szycia.
Pozwala na uruchomienie“izatrzymanie maszyny oraz na regulacje predkosci szycia.

Nalezy obchodzi¢ sie ostroznie z regulatorem predkosci i unika¢ upuszczania go na podtoge.
Regulator nalezy utrzymywaé w. czystosci oraz nie ktas¢ na nim zadnych przedmiotow.

- Nie uzywac¢ maszyny do szycia w wilgotnych pomieszczeniach lub gdy maszyna jest wilgotna.

- Nie zanurza¢ maszyny, jej czesci, przewodu zasilajgcego oraz noznego regulatora predkosci
szycia w wozie i nie spryskiwac tychselementéw wodg, gdyz takie postepowanie grozi
porazeniem przez prad elektryczny.

- Nie instalowa¢ maszyny w miejscu, gdzie'bytaiby narazona na dtugotrwate dziatanie promieni
stonecznych. Nie ustawia¢ lub przechowywa¢ maszyny w poblizu zrédet ognia i ciepta.

- Nie uzywac zadnych aktywnych chemicznie i zrgeyeh srodkéw do mycia maszyny do szycia,
takich jak proszki i pasty Scierne, rozpuszczalniki itp.

- W przypadku, gdy lampka LED os$wietlajgca pole szycia ulegnie uszkodzeniu, nalezy wymienic
lampke na nowg w autoryzowanym punkcie serwisowym lub w serwisie dystrybutora.

- Maszyna do szycia posiada podwojng izolacje zabezpieczajgca. Naprawa osprzetu
elektrycznego takiej maszyny moze by¢ dokonana jedynie przez wykwalifikowany personel
autoryzowanego punktu serwisowego lub serwisu dystrybutora. Przy naprawie nalezy uzywac
wytacznie oryginalnych czesci zamiennych.

- Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w wyrobie, bez uprzedniego
powiadamiania odbiorcow, o ile zmiany te nie zmieniajg w istotny sposdb cech uzytkowych
i waloréw eksploatacyjnych urzgdzenia.

- Producent i dystrybutor nie ponoszg zadnej odpowiedzialnosci za wszelkiego rodzaju szkody
wynikte wskutek uzytkowania maszyny do szycia niezgodnie z jej przeznaczeniem oraz
zaleceniami niniejszej instrukcji obstugi.

Serwisowanie urzgdzen z podwdjng izolacjg zabezpieczajgca

Urzadzenia posiadajgce podwdjng izolacje zabezpieczajgcg nie wymagajg uziemienia.

Wymagajg natomiast, aby wszelkie przeglady i naprawy instalacji elektrycznej wykonywane byty
przez wykwalifikowany personel (posiadajgcy odpowiednie uprawnienia) autoryzowanych punktéw
serwisowych lub personel serwisu dystrybutora. Przy naprawach instalacji elektrycznej maszyny
do szycia powinny by¢ uzywane wytgcznie oryginalne czesci zamienne, polecane przez
producenta. Maszyny do szycia wykonane w klasie podwojnej izolacji zabezpieczajgcej sg
specjalnie oznakowane znakiem podwdjnej izolacji "[0]" lub napisem "Podwdjna izolacja"
("Double insulation" lub "Double insulated").

Uwagi dodatkowe (regulator obrotéw, poziom gtosnosci)

Maszyna do szycia SINGER model C240 moze by¢ uzywana wytgcznie z oryginalnym noznym
regulatorem obrotow typ "C-9002" wyprodukowanym przez CHIENHUNG TAIWAN., LTD.
Poziom gtosnosci maszyny uzytkowanej w normalnych warunkach nie przekracza 75 dB(A).
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Powitanie m

Witamy w rodzinie‘uzytkownikow maszyn do szycia SINGER i gratulujemy zakupu nowej
maszyny do szycia ze znakiem SINGER.

Marka SINGER jest 'od ponad 160 lat synonimem jako$ci szycia.

Projektujemy nasze maszyny do szycia dla réznych odbiorcow, o r6znym stopniu
zaawansowania w zakresié technik szycia

Projektujemy tak, aby nasze maszyny przynosity uzytkownikom rados¢ z szycia, tworzenia

i pozwalaty osigga¢ uzasadniong satysfakcje z efektow koncowych wykonywanych prac
krawieckich.

Jest dla nas bardzo wazne, aby uzytkownicy poznali maszyne i jej mozliwosci krok po kroku.
Witasnie dlatego przygotowaliSmy instrukcje obstugi z fatwymi do zrozumienia szkicami,
rysunkami i opisami.

Przed rozpoczeciem uzytkowania maszyny.zalecamy zapoznac sie szczego6towo z instrukcja
obstugi maszyny.

Prosimy pamietac, ze zawsze mozecie Panstwo uzyskac¢ dodatkowg pomoc wchodzac na
naszg strone www.arkaagd.pl lub kontaktujgc sie z.nami bezposrednio.

JesteSmy zawsze gotowi, aby stuzy¢é Panstwu pomocagqd mamy nadzieje, ze polubicie swojg
nowg maszyne do szycia SINGER.

Szczesliwego Szycia !

UWAGA:

Aby zachowac¢ prawo do bezptatnych napraw w okresie gwarancyjnym, wszelkie naprawy oraz
obstuga serwisowa urzadzenia winny by¢ dokonywane wytgcznie przez autoryzowane punkty
serwisowe lub serwis dystrybutora.

SINGER jest zastrzezonym znakiem handlowym bedgcym wiasnoscig firmy
The Singer Company Limited S.a.r.l. lub firm stowarzyszonych.
© 2016 The Singer Company Limited S.a.r.l. lub firmy stowarzyszone.
Wszystkie prawa zastrzezone.

Importer i dystrybutor:
ARKAAGD Sp. z 0.0., ul. Strycharska 4, 26-601 Radom
Telefon: (48) 360 91 40, (48) 360 94 32
E-mail: arkaagd@arkaagd.pl
www. arkaagd.pl
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Wprowadzenie

Gtéwne czesci maszyny
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Prz6d maszyny

. Szczeliny nawlekajgce

. Obcinacz nici

. O$wietlenie LED

. Wbudowany nawlekacz oczka igty

. Dzwignia mechanizmu obszywania dziurek
. Igielnica

. Ptytka sciegowa

Pokrywka szpuleczki

. Dolny prowadnik nitki

. Podnos$nik stopki dociskowej

-

1.
12.
13.
14.
15.
16.

17.
18.
19.

Wkret mocujacy igty

Prowadnik nitki przy uchwycie igty
Drazek stopki i uchwyt stopki
Stopka dociskowa

Wysieg maszyny

Odtgczany stolik wysiegu i pojemnik
na wyposazenie

Tabela Sciegow

Przyciski sterujgce i wyswietlacz
Kotko reczne



Wprowadzenie

Goéra maszyny

20. Pokretto regulacji nacisku stopki

21. Prowadniki nici

22. Tarczki szpulki

23. Trzpien nawijacza szpuleczki
(miejsce mocowania dodatkowego
trzpienia szpulki)

24. Dzwignia podciggacza nici

25. Tarczki naprezacza nici

26. Naprezacz nawijacza nici

27. Tarczagregulacji naprezenia nici

Tyt maszyny

28. Wigcznik gtowny, gniazdkando podtgczenia
przewodu zasilajgcego i przewodu noznego
regulatora obrotow

29. Rekojesc¢ do przenoszenia maszyny.

30. Podnosnik stopki dociskowej

31. Zintegrowany system réwnomiernego
przesuwu materiatu

32. Suwak mechanizmu opuszczania zgbkow
transportera

AKCESORIA (WYPOSAZENIE STANDARDOWE)

Elementy wyposazenia pokazane na rysunku:

33. Piec transparentnych (przezroczystych)
szpuleczek SINGER klasy 15 (w fabrycznie
zapakowanej maszynie jedna szpuleczka
znajduje sie w bebenku)

34. Podktadka filcowa pod szpulke

35. Srubokret do ptytki sciegowej

36. Ptytka pomocnicza

37. Tarczka szpulki, duza (2 szt.)

38. Tarczka szpulki, mata

39. Nozyk do przecinania dziurek / pedzelek

40. Prowadnik krawedziowy szwu

41. Dodatkowy trzpien szpulki

Elementy wyposazenia nie pokazane na rysunku:
- Nozny regulator predkosci szycia

- Przewdd zasilajgecy

- Zestaw igiet

- Pokrywa na maszyne z tworzywa sztucznego
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Wprowadzenie m

Stopki dociskowe

Stopka uniwersalna "0A" dostosowana do Zintegrowanego Systemu
Réwnomiernego Przesuwu Materiatu.

W zapakowanej fabrycznie maszynie stopka jest zamocowana w
uchwycie stopki maszyny. Stopka przeznaczona gtbwnie do szycia
Sciegiem prostym i zygzakowym, przy nastawie dtugosci sciegu powyzej
1.0 mm.

Stopka uniwersalna "1A" dostosowana do Zintegrowanego Systemu
Réwnomiernego Przesuwu Materiatu.

Stopka przeznaczona do szycia sciegobw dekoracyjnych.

Specjalny rowek na spodniej stronie stopki sprawia, ze stopka gtadko
przesuwa sie nad wyszywanym $ciegiem dekoracyjnym.

Stopka do Sciegu satynowego "2A".

Stopka przeznaczona do szycia sciegéw satynowych oraz innych
Sciegéw o dtugosci sciegu ponizej 1.0 mm.

Specjalny rowek na spodniej stronie stopki sprawia, ze stopka gtadko
przesuwa sie nad wyszywanym $ciegiem satynowym.

Stopka do Sciegu krytego "3" dostosowana do Zintegrowanego
Systemu Rownomiernego Przesuwu Materiatu.

Stopka uzywana do szycia sciegow krytych. Czerwony prowadnik na
stopce stuzy do prowadzenia materiatu wzdtuz ztozonej krawedzi
zaktadki (fatdy) materiatu.

Stopka do wszywania zamkdw blyskawicznych "4" dostosowana do
Zintegrowanego Systemu Rownomiernego Przesuwu Materiatu.

Ta stopka moze by¢ mocowana w.zatrzasku stopki z lewej lub z prawej
strony, co utatwia przyszycie zamka btyskawicznego z obu stron.

Takie rozwigzanie zapewnia umiejscowienie szwu blizej zgbkéw zamka
btyskawicznego.

Stopka do obszywania dziurek na guziki w jednym cyklu "5B".
Stopka posiada z tytlu miejsce na guzik, co pozwala okre$li¢ wielkosé
(dtugosc)dziurki na guzik. Maszyna uszyje dziurkesna guzik,
odpowiadajgcg wielkoscig rozmiarowi guzika.

WAZNA UWAGA:
Przy stosowaniu stopek 2A i 5B nalezy upewnic sie, Ze Zintegrowany
System Rownomiernego Przesuwu Materiatu jest wytgczony.



Wprowadzenie

Tabela sciegow
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Przygotowanie maszyny do szycia m

Rozpakowanie maszyny

1. Ustawic¢ karton z maszyng na stabilnej i rownej powierzchni.
Otworzy¢ karton a nastepnie wyciggng¢ maszyne z kartonu
do gory i usungc karton.

2. Usung¢ wszystkie inne czesci opakowania transportowego
maszyny (wktadki zabezpieczajace, worek foliowy itp.)

UWAGA: Maszyna zostata wyregulowana tak, aby uzyskac
Jak najlepsze rezultaty szycia w temperaturze pokojowey.
Zbyt wysoka lub zbyt niska temperatura moze ujemnie
wptywac na_rezultaty szycia.

Podtgczenie maszyny do zasilania

UWAGA: Przed podigczeniem maszyny nalezy sprawdzic,
czy napiecie w sieci uzytkownika odpowiada napieciu
Znamionowemu maszyny, podanemu na tabliczce
znamionowej. W przypadku watpliwosci nalezy zasiegng¢
porady wykwalifikowanego elektryka z odpowiednimi
uprawnieniami.

W zestawie wyposazenia znajduje sie przewdd zasilajgcy

i nozny regulator predkosci.

1. Wetkng¢ wtyczke przewodu noznegoyregulatora predkosci
w gniazdko (A), znajdujace sie z prawejstrony maszyny.

2. Wetkng¢ wtyczke przewodu zasilajgcego w.gniazdko (B)
znajdujgce sie z prawej strony maszyny. Drugg wiyczke
przewodu wetkng¢ do $ciennego gniazdka sieciowego.

3. Wigczy¢ maszyne i o$wietlenie naciskajgc klawisz
wigcznika ON/OFF (C) tak, aby znalazt sie w pozyciji

UWAGA: Do sterowania maszyng do szycia nalezy uzywac
wytgcznie oryginalnego noznego regulatora predkoSci szyeia
dostarczonego z maszyngq (regulator typ C-9002
wyprodukowanego przez firme CHIENHUNG TAIWAN LtdJ

Spakowanie maszyny po zakonczeniu szycia

1. Wylgczy¢ maszyne wigcznikiem (przycisk wtgcznika
w pozycji OFF "O").

UWAGA: Po wytgczeniu maszyny, w maszynie moze pozostac
tzw. napiecie szczgtkowe, ktore spowoduje, Ze lampka
oSwietlenia bedzie $wiecic jeszcze kilka sekund po
wytgczeniu, po czym zgasnie. Jest to normalne zjawisko
wystepujgce w urzgdzeniach energooszczednych.

2. Wyciagna¢ wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazdka
sieciowego a nastepnie z maszyny.

3. Wyciggnaé wtyczke przewodu noznego regulatora obrotow
z maszyny. Owing¢ przewdd wokot pedatu regulatora
dla tatwiejszego przechowywania.

4. Umiesci¢ akcesoria w pojemniku na wyposazenie,

a nastepnie zamknaé pojemnik i wsung¢ stolik wysiegu
Z pojemnikiem na maszyne.

5. Umiesci¢ przewdd zasilajgcy i nozny regulator predkosci
na ptycie maszyny, pod jej ramieniem.

6. Zatozy¢ na maszyne sztywng pokrywe z tworzywa
sztucznego.
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Wolne ramie (wysieg)

Aby zdja¢ z maszyny odtgczany stolik wysiegu nalezy go
uchwycicC i przesung¢ poziomo w lewg strone.

Po zdjeciu stolika uzytkownik zyskuje dostep do wysiegu
maszyny (do tzw. wolnego ramienia) i moze wykorzysta¢
maszyne do wykonywania prac krawieckich takich jak
obszywanie nogawek, rekawow, kotnierzykéw itp.

W odtgczanym stoliku wysiegu znajduje sie pojemnik na
wyposazenie maszyny. Aby zatozy¢ z powrotem na
maszyne odigczany stolik wysiegu nalezy go uchwyci¢

i wsung¢ poziomo w prawg strone.

Poziomowanie maszyny

Po ustawieniu maszyny.na réwnej i stabilnej powierzchni
nalezy maszyne wypoziomowac. Stuzg do tego
wkrecane regulowane nézKi (A)w podstawie maszyny.
Aby obnizy¢ nalezy n6zke pokreci¢ w kierunku zgodnym
z ruchem wskazowek zegara, aby podwyzszy¢ nalezy
nézke pokreci¢ w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazoéwek zegara.

Obcinacz nici

Na pokrywie czotowej maszyny znajduje sie wbudowany
obcinacz nici. Aby obcigé nitke, nalezy jg przeciggnac
przez obcinacz od tytu do przodu, jak pokazano na
rysunku obok (B).

Trzpienie szpulki

Maszyna posiada dwa trzpienie szpulki, gtdwny trzpien
szpulki i pomocniczy trzpien szpulki. Trzpienie szpulki
zostaty zaprojektowane tak, aby pasowaty do wielu
rodzajow szpulek nici. Gtéwny trzpien jest uzywany w
pozycji poziomej (nitka odwija sie ze szpulki). Poziomy
trzpien szpulki moze by¢ uzywany do wiekszosci prac
krawieckich oraz do haftowania. Pomocniczy trzpien
szpulki jest uzywany w pozycji pionowej.

Gtéwny trzpien szpulki

Umiesci¢ szpulke z ni¢mi i tarczke szpulki na trzpieniu.
Upewni¢ sie, ze nitka odwija sie swobodnie ze szpulki.
Uzyta tarczka szpulki powinna mie¢ nieco wiekszg
$rednice niz szpulka z nié¢mi.

Dla matych szpulek o matej $rednicy nalezy uzywac
matej tarczki szpulki, dla wiekszych szpulek duzej tarczki
(patrz rysunki obok).

Tarczke szpulki nalezy zatozy¢ ptaskg strong w strone
szpulki.

Tarczke pewnie docisngc tak, aby nie byto szczeliny
miedzy tarczkg a szpulka.

(10
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Dodatkowy trzpien szpulki A

Dodatkowy trzpien szpulki jest uzywany przy szyciu igtg
podwdjng (nie wchodzi w sktad zestawu wyposazenia)
do zatozenia drugiej szpulki. Dodatkowy trzpien szpulki
nalezy zatozy¢ na koniec trzpienia nawijacza.

Ustawic¢ trzpien tak, aby wyciecie (B) znalazto sie w linii
ze sprezyng trzpienia (C).

Zatozy¢ drugg szpulke z niémi na pomocniczy trzpien
szpulki.

Nawijanie szpuleczki
1.

. Przeprowadzi¢ nitke przez prowadnik (A).wrkierunku

. Przeprowadzi¢ nitke przez otworek w kotnierzu

. Umiesci¢ nie nawinietg szpuleczke na trzpieniu

. Przesungc trzpien nawijacza w prawo.

Umiesci¢ szpulke z niémi na/gtdwnym, poziomym
trzpieniu szpulki. Zatozy¢ odpowiednig(duzg lub
matg) tarczke szpulki i docisngé:do szpulki.

od przodu do tytu. Przeciggna¢ nitke'miedzy
tarczkami naprezacza nawijacza w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazowek zegara tak;,
jak pokazano na rysunku ponize;j.

szpuleczki w kierunku od srodka do strony
zewnetrznej kotnierza.

nawijacza.

Na wyswietlaczu powinny pojawi¢ sie litery "SP" (D).
Nacisng¢ pedat regulatora obrotéw i nawingc
szpuleczke.

Gdy szpuleczka bedzie w petni nawinieta zdjg¢ noge
z pedatu regulatora obrotéw i przesung¢ trzpieh
nawijacza w lewo.

Zdja¢ szpuleczke z trzpienia nawijacza i obcigC nitke.

I — |
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Wktadanie szpuleczki

Upewni¢ sie, ze maszyna jest wytgczona.

Ustawic igte w jej najwyzszym potozeniu.

Otworzy¢ pokrywke szpuleczki przesuwajgc w prawo
suwak zwalniajgcy pokrywki (A).

Zdja¢ z maszyny pokrywke szpuleczki (B).

1. Wiozy¢ nawinietg szpuleczke do bebenka w ten
sposoéb, aby nitka odwijata sie w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek zegara.

2. PrzeciggnacC.nitke przez szczeling (C).

3. Przytrzymujgc/delikatnie palcem szpuleczke,
przeciggna¢ nitkeprzez prowadniki nici oznaczone
na rysunku strzatkami od punktu (C) do punktu (D).

4. Przeciggna¢ nitke przez prowadniki nici oznaczone
na rysunku strzatkami od punktu (D) do punktu (E).

5. Obcig¢ koniec nitki na ostrzu obcinacza w punkcie (E).

6. Zatozy¢ pokrywke szpuleczki.

Nawlekanie maszyny

Upewnic sie, ze stopka jest podniesiona a igta znajduje

sie W swojej najwyzszej pozycji.

1. Umiesci¢ szpulke z niémi na trzpieniu szpulki i zatozy¢
odpowiedni talerzyk szpulki (duzy lub maty).

2. Przeciggna¢ nitke przez prawy prowadnik (B)
w kierunku od przodu do tytu a nastepnie przez lewy
prowadnik (C) w kierunku od tytu do przodu.
Przeciggna¢ nitke miedzy talerzykami naprezacza
nici (D).

3. Wprowadzi¢ nitke w prawg szczeline i pociggng¢
w dét. Nastepnie wprowadzi¢ nitke w lewg szczeline
i pociagngC¢ w kierunku do gory.

4. Przeciggnac nitke w kierunku od prawej strony do
lewej aby nawlec oczko dzwigni podciggacza nici (E)
i w dot, do dolnego prowadnika nici (F) i prowadnika
nici przy uchwycie igty (G).

5. Nawlec igte,
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Nawlekacz igty

Nawlekacz igly pozwala na szybkie i tatwe nawleczenie
oczka igty. Aby uzy¢ wbudowanego nawlekacza oczka
igly nalezy ustawi¢ igte w jej najwyzszym potozeniu.
Nacisng¢ przycisk pozyciji igty (géra/dét) aby upewnic
sie, ze igta jest catkowicie podniesiona. Zaleca sie
réwniez opuszczenie w doét stopki dociskowe;j.

1. Chwyci¢ palcami za uchwyt dZzwigni nawlekacza
i pociggng¢ w dét az do samego konca (do oporu).
Zaczep nitki (F) obréci sie i przejdzie przez oczko igty.

2. Umiesciémnitke od tytu nad zaczepem (G) i pod
haczykiem (F).

3. Pozwoli¢ nawlekaczowi igty delikatnie przekrecic sie
z powrotem.do tytu. Haczyk przeciggnie nitke przez
oczko igly i uformuje petle z tytu igly. Pociggna¢ za
petle i wyciagnac nitke.poza oczko igty.

UWAGA: Nawlekacz igty zostat.zaprojektowany tak, aby
moc nawlekac igty SINGER rozmiar 9/70, 11/80, 14/90,
16/100 i 18/110. Nie wolno uzywac nawlekacza igty do
igiet rozmiaru 60 i cieniszych, do skrzywionych igiet oraz
do igty podwdjnej. Przy recznym nawlekaniu igty nalezy
nawlekac igte od przodu do tytu.

Nawlekanie igty podwaéjnej (wyposazenie epcjonalne)

Upewni¢ sie, ze stopka jest podniesiona a igta znajduje
sie w swojej najwyzszej pozycji. Wyjac igte pojedynczg
i zastgpic¢ jg igtg podwdjna.

1. Umiesci¢ szpulke z niémi na trzpieniu szpulki i zatozy¢
odpowiedni talerzyk szpulki (duzy lub maty).
Zamocowac ha maszynie dodatkowy trzpien szpulki.
Na trzpien wsung¢ filcowg podktadke a nastepnie
zatozy¢ drugg szpulke z ni¢mi.

2. Przeciggna¢ nitke przez prawy prowadnik (A)

w kierunku od przodu do tytu a nastepnie przez lewy
prowadnik (B) w kierunku od tytu do przodu.
Przeciggna¢ obie nitki miedzy talerzykami naprezacza
nici (C).

3. Wprowadzi¢ obie nitki w prawg szczeline i pociagngc
w dot. Nastepnie wprowadzi¢ nitki w lewa szczeling
i pociggng¢ w kierunku do gory.

4. Przeciggna¢ nitke w kierunku od prawej strony do
lewej aby nawlec oczko dzwigni podciggacza nici (D)
i w dot, do dolnego prowadnika nici (E).

Umiescic jedng nitke w szczelinie z lewej strony
prowadnika nici przy uchwycie igty (F) a drugg nitke
z prawej strony w prowadniku nici (G). Upewnic sieg,
ze nitki nie sg ze sobg splatane.

5. Nawlec igly, lewq i prawa.

UWAGA: Grubos¢ i nieregularna powierzchnia nici
specjalnych, jak np. nici metalizowane, moga
powodowac zwiekszenie naprezenia nitki gornej. Zaleca
sie zmniejszenie naprezenia nitki gérnej, aby poprawic
JjakoSc Sciegu i zapobiec tamaniu sie igiet.

\/
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Zintegrowany System Réwnomiernego Przesuwu

Maszyna posiada wbudowany mechanizm
Zintegrowanego Systemu Réwnomiernego
Przesuwu, ktory zapewnia precyzyjne przesuwanie
pod stopkg zszywanych warstw materiatu.

System ten jest szczegolnie przydatny przy szyciu
cienkich i lekkich materiatéw takich jak jedwab lub
sztuczny jedwab.

Zapewnia rbwnomierny przesuw zszywanych warstw
materiatu pod stopkg i jednoczesnie zapobiega ich
marszczeniu podczas szycia.

W przypadku wzorzystych tkanin, np. w kratke lub
w paski zapewnia bardze dobre dopasowanie
wzoréw tkanin ‘na©obu warstwach zszywanych
materiatow i zapobiega“ich przesuwaniu sie
wzgledem siebie.

System Réwnomiernego Przesuwu jest rowniez
bardzo przydatny przy szyciu i pikowaniu kotder,
pledéw lub innych przedmiotéw, posiadajgcych
warstwe ocieplajgcg w srodku, pomiedzy dwoma
warstwami materiatu.

Wigczanie mechanizmu Zintegrowanego
Systemu Réwnomiernego Przesuwu

UWAGA: Przy wykonywaniu jakichkolwiek prac
krawieckich z wigczonym Zintegrowanym Systemem
Rownomiernego Przesuwu nalezy uzywac wytgcznie
stopek z przecieciem z tytu (F).

Podnie$¢ do gory stopke dociskowa.

Nacisng¢ przycisk mechanizmu Zintegrowanego
Systemu Réwnomiernego Przesuwu w dét tak,
aby ustawit sie w roboczej pozycji.

Wytgczanie mechanizmu Zintegrowanego
Systemu Réwnomiernego Przesuwu

Podnie$¢ do gory stopke dociskows.

Uchwyci¢ dwoma palcami przycisk mechanizmu |
Zintegrowanego Systemu Rownomiernego Przesuwu | teatapts
W uzebrowanym miejscu przycisku. ' |

Pociggna¢ przycisk w dot a nastepnie w kierunku

od siebie i lekko w gére tak, aby znalazt sie

W pozycji wytaczone;.
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Regulacja nacisku stopki

Sita nacisku stopki zostata fabrycznie wstepnie ustawiona
na standardowg wartos¢ "N".

Dla wiekszosci wykonywanych prac krawieckich nie ma
potrzeby regulowania nacisku stopki. Przy stosowaniu
specjalnych technik szycia lub przy szyciu bardzo cienkich
lub bardzo grubych materiatow zaleca sie regulacje nacisku,
CO Moze znaczgco poprawic rezultaty szycia.

Dla bardzo lekkich materiatow zaleca sie zmniejszenie
nacisku, co mozna uzyskac¢ obracajgc pokretto w kierunku
przeciwnymsdo ruchu wskazéwek zegara.

UWAGA: Jesli pokretto zostanie przekrecone za daleko, to
pokretto moze catkowicie sie wykrecic. W takim przypadku
nalezy pokrecié pokrettem w kierunku zgodnym z ruchem
wskazowek zegara, dopoki pokretto nie znajdzie sie w
swojej normalnej pozycji.

Dla ciezkich materiatéw zaleca sie zwiekszenie nacisku,
co mozna uzyskac obracajgc pokretto w kierunku zgodnym
z ruchem wskazowek zegara.

UWAGA: Jesli pokretto zostanie obrécone do oporu, to
oznacza to ustawienie maksymalnego nacisku. Nie nalezy
probowac obracac pokrettem dalej nasSite.

Naprezenie nici

Naprezenie nitki gérnej moze by¢ regulowane przy pomocy

tarczy naprezacza w zakresie od 0 do 9. /; Q\
Dla wiekszosci wykonywanych prac krawieckich stosuje’sie

zakres ustawien od 3 do 5.

Wyzsze numery nastawy oznaczajg wyzsze naprezenie nici,
nizsze numery oznaczajg nizsze naprezenie nici. ) 4 3

Scieg jest tworzony w trakcie wigzania sie gornej nitki

z dolng nitkg (nitkg szpuleczki) w srodku zszywanych \é —> é/

warstw materiatu. Scieg jest prawidtowo zbalansowany
(wyréwnany), gdy goérna nitka jest widoczna na prawej,
wierzchniej stronie materiatu, dolna nitka szpuleczki jest
widoczna na lewej, spodniej stronie materiatu

a wigzanie nici nastepuje miedzy warstwami materiatu.

Jesli nitka szpuleczki (dolna nitka) jest widoczna na m
wierzchniej stronie materiatu, to znaczy, ze naprezenie

gornej nitki jest za duze. Zmniejszy¢ naprezenie nitki gorne;.

Jesli goérna nitka jest widoczna na spodniej stronie

materiatu, to znaczy, ze naprezenie gornej nitki jest za mate.

Przy szyciu Sciegami dekoracyjnymi oraz przy obszywaniu
dziurek na guziki zaleca sie zmniejszenie naprezenia nitki
gornej tak, aby byta ona widoczna na spodzie materiatu.

Przed przystgpieniem do wtasciwego szycia zaleca sie
wykonanie probnego obszycia kawatka materiatu tak,
aby w praktyce dobra¢ optymalne naprezenie nitki gérne;j,
gwarantujgce uzyskanie prawidiowego efektu szycia.
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lgty

Przed wyjmowaniem, wktadaniem oraz wymiang igty
nalezy wytgczy¢ maszyne przyciskiem wytgcznika
(pozycja "O").

Igte nalezy wymieniaC regularnie, szczegdlnie gdy nosi
$lady zuzycia lub je$li sprawia problemy. Najlepsze
efekty szycia zapewnig oryginalne igty, zalecane przez l
firme SINGER.
Ogodlnie igte nalezy wymieni¢ po wykonaniu 4 B A c
kompletnych prac krawieckich lub po 16 godzinach
szycia na-maszynie.

Uzywane igty powinny by¢€ w idealnym stanie.

W nastepujgcych przypadkach moga pojawi¢ sie
problemy:

A. zgietaigta,

B. uszkodzony czubek igty,

C. stepiona igta.

Bardzo duzy wptyw na jako$¢ uzyskiwanych szwdéw ma
wiasciwy dobor rozmiaru igty do rodzaju obszywanego
materiatu.

Wymiana igty
1. Uzywac ptytki pomocniczej, aby uchwycic¢ igte.

2. Poluzowac wkret mocujgcy igty pokrecajac wkret
w kierunku do siebie. W razie potrzeby uzy¢
Srubokreta do odkrecenia wkretu mocujacego.

3. Wyjac zuzytg igte.

4. Zamocowac nowg igte w otworze ptytki
pomocniczej a nastepnie wtozy¢ igte do uchwytu
igly w ten sposob, aby sptaszczenie na trzonku
iglty byto skierowane do tytu maszyny.

Wsuna¢ nowg igte maksymalnie gteboko, az do
wyczuwalnego oporu.

5. Dokreci¢ pewnie wkret mocujacy igty.



Opuszczanie zgbkdw transportera
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Maszyna posiada wbudowany mechanizm opuszczania
i podnoszenia zgbkow transportera.

Zabki transportera mozna opusci¢ przesuwajgc suwak
mechanizmu, znajdujacy sie z tytu wysiegu, w lewg
strone. Aby z powrotem podnie$¢ zgbki transportera
nalezy przesung¢ suwak w prawg strone.

UWAGA: Zgbki transportera nie podniosg sie
natychmiast po przesunieciu suwaka w pozycje roboczg O L/,j @
transporteras(w prawo). Nalezy wykonac koétkiem

recznym jeden petny obrét, aby ponownie wtgczyt sie
mechanizm napedu transportera.

Podnosnik stopki dociskowej

Stopka dociskowa jest opuszczana i podnoszona za

pomocg podnosnika stopki (A)-

Podnosénik stopki jest dwupozycyjny.

Przy szyciu grubych materiatéw lub prze szyciu wielu
warstw materiatu mozna stopke dociskewg podnies¢
wyzej, aby mozna byto podsungc¢ szyty, materiat pod

stopke.

Wymiana stopki dociskowe]

Zdejmowanie stopki dociskowe;j

Nacisng¢ stopke dociskowg w kierunku do dotu tak,
aby roztgczyta sie z uchwytem stopki.

Zakfadanie stopki dociskowej

Umiesci¢ stopke dociskowg pod uchwytem stopki (B)
tak, aby rowek zatrzasku (C) znalazt sie doktadnie nad
kotkami stopki (D).

Opuscic stopke w doét tak, aby zatrzasneta sie

w uchwycie stopki.

UWAGA: Sprawdzi¢ zamocowanie stopki dociskowej
w uchwycie stopki, podnoszgc stopke do gory przy
pomocy dzwigni podnosnika.
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Przyciski sterujgce maszyny
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Przycisk $ciegu wstecznego'(1)

Po nacisnieciu tego przycisku maszyna zaczyna
szy¢ do tytu.

Szyje tak dtugo, jak diugo jest wcisnietyprzycisk.
Po zwolnieniu przycisku maszyna z powrotem szyje
do przodu.

Przycisk Start/Stop (2)

Przycisk Start/Stop stuzy do uruchomienia

i zatrzymania maszyny, bez uzywania noznego
regulatora predkosci. Nacisng¢ przycisk raz, aby
uruchomi¢ maszyne i nacisng¢ powtérnie, aby
maszyne zatrzymac.

Przyciski regulacji predkosci szycia (3)
Przyciski stuzg do ustawienia maksymalnej
predkosci szycia. Aby zwiekszyC predkos¢ nalezy
nacisngc przycisk "+", aby zmniejszy¢ predkosé
nalezy nacisngc¢ przycisk "-".

Przycisk informacyjny (4)

Po nacisnieciu tego przycisku maszyna informuje
uzytkownika o zalecanej stopce, odpowiedniej do
wybranego $ciegu. Jesli w prawym dolnym rogu
wy$wietlacza pojawi sie kropka, to oznacza ze
nalezy wigczy¢ mechanizm Zintegrowanego
Systemu Réwnomiernego Przesuwu.

Przycisk zakorczenia $ciegu (5)

Po nacisnieciu tego przycisku w trakcie szycia
maszyna natychmiast uszyje wzmocniony Scieg
kohczacy i zatrzyma sie automatycznie.

Aby zaprogramowa¢ wzmocnione zakonczenie
szwu nhalezy nacisngc¢ przycisk przed rozpoczeciem
szycia. Zapali sie dioda LED z prawej strony
przycisku. Po uszyciu szwu o zgdanej dtugosci
nacisngc¢ przycisk $sciegu wstecznego, a maszyna
uszyje wzmocnione zakohczenie szwu i zatrzyma
sie automatycznie.
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Przycisk pozycji igty Géra/Dot (6)

Nacisng¢ przycisk aby ustawi¢ igte w gérnym lub w
dolnym potozeniu. Ustawienie pozycji igty zmienia
sie w tym samym czasie. Mozna rowniez uzy¢
noznego regulatora obrotéw do ustawienia igty,
naciskajgc go bardzo krétko i zwalniajgc nacisk.

Przyciski regulacji dtugoéci Sciegu (7)
Mozna zwiekszac¢ lub zmniejsza¢ dlugosé¢ Sciegu
naciskajgc przyciski "+" i "-".

Przyciskiregulacji szerokosci $ciegu
orazpozycjonowania $ciegu (8)
Moznazwiekszac¢ lub zmniejszaé szerokos¢ Sciegu
naciskajgc przyciski "+" i "-".

Przy Scieguprostym, przyciski "+" i "-" stuzg do
zmiany pozycji'$ciegu (pozycji igty).

UWAGA: Dostepnych jest,29 pozycji igty.
Wskazanie 3,5 oznacza srodkowg, centralng
pozycje igty.

Przyciski wybierania wzoru $¢iegu (9)
Aby wybra¢ zgdany $cieg nalezy wpisac jego numer
uzywajgc przyciskéw od "0" do"9"s




Przygotowanie maszyny do szycia m

Komunikaty ostrzegawcze / wizualne i dzwiekowe
Przecigzenie silnika maszyny

Silnik maszyny do szycia moze ulec przecigzeniu przy
szyciu ciezkich i grubych materiatéw, gdy maszyna sie
zablokuje wskutek splatania sie nici itp.

W przypadku przecigzenia maszyna zacznie emitowaé
monotonny sygnat ostrzegawczy typu "beep" a na
ekranie wyswietlacza LCD ukazg sie litery "EL".

Aby rozwigzac¢ problem nalezy postepowac zgodnie ze
wskazéwkami'zamieszczonymi w rozdziale "Problemy
i ich rozwigzywanie" na stronie 26 i 27. Po rozwigzaniu
problemu maszyna da sie uruchomic i bedzie mozna
kontynuowac€ szycie.

UWAGA: Jesli podczasiszycia nitka zakleszczy sie w
chwytaczu i uniemozliwiruch igty a nozny regulator
predkosci bedzie wcigz naciskany, to wytgcznik
bezpieczenstwa wytgczy. catkowicie maszyne.

Po usunieciu problemu maszyne mozna ponownie
uruchomic¢ przy pomocy wytgcznika ON/OFF, naciskajgc
najpierw klawisz wytgcznika na OFF,_amnastepnie na ON.

Pozycja trzpienia nawijacza szpuleczki

Kiedy trzpien nawijacza szpuleczki zostanie przesunigty
w prawo, wéwczas na ekranie wyswietlaczasL.CD
pojawig sie litery "SP".

Po nacisnieciu jakiegokolwiek przycisku, maszyna
wyemituje dzwiekowy sygnat ostrzegawczy "beep"
przypominajgcy o koniecznosci przesuniecia trzpienia
nawijacza szpuleczki w lewo.

UWAGA: Maszyna nie da sie uruchomic i nie bedzie
szyta jesli trzpien nawijacza bedzie znajdowat sie

w pozycji roboczej do nawijania (bedzie przesuniety
w prawg strone)

Dzwiekowe sygnaty ostrzegawcze

Jest mozliwe wytgczenie funkcji emitowania sygnatow
ostrzegawczych przy pomocy przyciskow na panelu
sterujgcym maszyny.

W tym celu nalezy nacisng¢ przycisk zakonczenia
$ciegu (A) przy wigczaniu maszyny.

Wybra¢ opcje (sygnat dzwiekowy witgczony "On" lub
wytgczony "Off") naciskajgc przyciski "+" lub "-" (B).
Nacisniecie przycisku "-" wytgcza funkcje emitowania
sygnatu ostrzegawczego.

Na ekranie powinna pojawi¢ sie cyfra "0".
Nacisniecie przycisku "+" wigcza funkcje emitowania
sygnatu ostrzegawczego.

Na ekranie powinna pojawic sie cyfra "1".

Nacisng¢ ponownie przycisk zakonczenia $ciegu

aby powrdci¢ do trybu szycia.
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Wybieranie wzoru $ciegu

Po wigczeniu maszyny, maszyna samoczynnie wybierze
domysiny $cieg prosty "00".

Aby wybra¢ zgdany $cieg nalezy wpisac jego numer
postugujgc sie przyciskami wybierania wzoru $ciegu

@O G
@GO
©

to znaczy dlugos¢ (A) i szerokosc/pozycije igty (B):

Mozna dokonaé zmian parametréw Sciegu, ktore jednak
zostang zresetowane przy wyborze nastepnego, innego I
Sciegu. A !

Zmiany parametréw Sciegu nie bedg réwniez zapisane
W pamieci maszyny po jej wytgczeniu.

Nacisng¢ przycisk "+" lub "-" w celu zmiany diugoéci
Sciegu (A) lub jego szerokosci (B). o
Po nacisnieciu przycisku na ekranie wyswietlacza pojawi

sie warto$¢ parametru i zapali sie dioda LED (C)
z prawej strony przycisku.

Przy zapalonej diodzie mozna dowolnie zmienia¢
dtugos¢ lub szerokosS¢ Sciegu.
Jesli parametr $ciegu (dlugosé lub szeroko$é) osiggnie

warto$¢ minimalng lub maksymalng, to wéwczas
maszyna wyemituje ostrzegawczy sygnat dzwiekowy.

Regulacja parametréw sciegu |
Po wybraniu zgdanego wzoru $ciegu maszyna =
automatycznie dobierze jego optymalne parametry,
C

UWAGA: Domysine warto$ci parametrow Sciegu bedag
pulsowaty na ekranie wyswietlacza podczas przewijania
parametrow $ciegu w celu ich ustawienia.
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Techniki szycia

Scieg zygzakowy wielostopniowy

Scieg numer 03 moze by¢ uzywany do wykanczania
(obrebiania) brzegéw materiatu. Przy obrebianiu brzegu
materiatu nalezy prowadzi¢ go tak, aby igta w swoim
lewym potozeniu nakluwata materiat, a w prawym
potozeniu naktuwata materiat tuz przy jego krawedzi.
Scieg numer 03 moze by¢ réwniez uzywany jako Scieg
elastyczny, pozwalajgcy na rozcigganie szwu przy
szyciu materiatdw rozciggliwych i dzianin.

Obszywanie dziurek‘'na~guziki

Maszyna posiada wbudowany.mechanizm
1-stopniowego obszywania dziurek na guziki i jest tak
wyregulowana, aby obszywac dziurki na materiatach
réznego rodzaju.

Przy obszywaniu dziurek zaleca sig:uzywanie
stabilizatora pod spodem obszywanegoimateriatu, aby
zwiekszy¢ jego sztywnos¢ i uzyskac foremny ksztatt
dziurki na guzik.

1. Zaznaczy¢ potozenie dziurki na obszywanej odziezy.
2. Zatozy¢ na maszyne stopke do obszycia dziurki 5B
i odciggnac ptytke uchwytu guzika. Wtozy¢ guzik
do uchwytu na stopce. Wielko$¢ guzika zdecyduje
o dtugosci obszywanej dziurki na guzik.
3. Upewnic sie. ze gbrna nitka jest przeciggnieta przez
otwor w stopce, utozona pod stopkg i wyciggnieta
na dtugos¢ okoto 10 cm w kierunku do tytu.
4. Wybra¢ wzor Sciegu obszycia dziurki.
5. Umiesci¢ obszywang odziez pod stopka tak, aby
zaznaczenie na materiale znalazio sie w centralnym
punkcie stopki, to znaczy tuz pod otworem w stopce.
6. Pociggna¢ w doét dzwignie obszycia dziurki na guzik
a nastepnie popchng¢ w kierunku od siebie.
7. Rozpocza¢ szycie trzymajgc palcami za koniec _>
goérnej nitki.
8. Po zakonczeniu obszycia dziurki podnies¢ do goéry —
stopke dociskowg (stopke do obszycia dziurki).

—

UWAGA: Zaleca sie, aby przed kazdym obszyciem
dziurki na nowym materiale, dokonac probnego obszycia
na kawatku materiatu.

—»

v

-



m Rozpoczynanie szycia

Obszycie dziurki wzmocnionej sznurkiem
Przy obszywaniu dziurek na guziki na rozciggliwych o
materiatach zaleca sie wzmocnienie szwu obszycia =

dziurki przy pomocy sznurka (kordonka), aby wzmocnic

stabilnos¢ dziurki i zapobiec jej rozcigganiu. m

1. Zaczepi¢ petelke sznurka (grubej nitki, kordonka)
za zaczep z tytu stopki do obszywania dziurek na
guziki 5B. Pociggnac¢ konce sznurka pod stopkag =)
w kierunku do siebie i zaczepi¢ za zaczep z przodu
stopki dociskowe;j.

2. Obszy¢ dziurke: Boczne satynowe szwy obszycia
brzegbéw.dziurki zaszyjg sznurek z obu stron dziurki.

3. Gdy dziurka zostanie,obszyta, zdjg¢ sznurek
z zaczepu, pociggnac¢ konce sznurka do siebie
i zlikwidowacd luz sznurka z tytu dziurki.

4. Zwigzaé konce sznurka.z przodu dziurki a nastepnie
przewlec oba konce sznurka na spodnig, lewg strone
materiatu przy pomocy igty do szycia recznego.
Zabezpieczy¢ konce sznurkazawigzujgc wezty
i obcig¢ nadmiar sznurka na obu/jego koncach.

5. PrzecigC ostroznie dziurke przy/pomocy nozyka
do dziurek, uwazajgc aby nie nadcig¢ beecznych
lub koncowych szwow (rygli) obszycia dziurki.

Przyszywanie guzikéw

1. Aby przyszy¢ guzik nalezy zdjg¢ z maszyny stopke
dociskowg i wybraé $cieg do przyszywania guzikow
numer 13.

2. Opuscic¢ w dot zgbki transportera.

3. Umiesci¢ guzik pod uchwytem stopki.

Obrécic kétkiem recznym w kierunku do siebie,

aby sprawdzi¢, czy igta bezkolizyjnie trafia w dziurki
w guziku.

Jesli szerokos¢ zygzaka nie pokrywa sie z rozstawem
dziurek w guziku to nalezy wyregulowac szerokos¢

Sciegu tak, aby dostosowac jg do rozstawu dziurek.

4. Mozna zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ ilos¢ $ciegow
w cyklu przyszycia guzika, uzywajgc przycisku
regulacji dlugosci sciegu (A).
llos¢ Sciegow wyswietli sie na ekranie wyswietlacza.

Jesli nie nastgpi korekta ilosci Sciegow, to maszyna
domyslnie uszyje 8 Sciegow.

5. Rozpoczac¢ szycie. Maszyna uszyje zaprogramowang
ilos¢ sciegbw i zatrzyma sie automatycznie.

UWAGA: Aby przyszyc¢ guzik na tak zwanym "stupku”
nalezy skorzystac z ptytki pomocniczej, ktorg nalezy
podfozyc pod guzik.

D
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Szycie szwdw na grubych materiatach

Przy szyciu na grubych i ciezkich materiatach stopka
dociskowa moze sie przechylaé¢ po napotkaniu
poprzecznych szwow czy fatd materiatu.

Aby wyréwnac roznice grubosci szytych fragmentéw
odziezy mozna zastosowacé ptytke pomocniczg
podktadajgc jg pod stopke dociskowg tak, jak pokazano
to na rysunku obok.

Strony ptytki pomocniczej majg zré6znicowang grubosc.
Jedna strona jest ciensza a druga grubsza.

Nalezy wykorzystac te strone ktéra w danym przypadku
jest bardziej odpowiednia do uzyskania jak najlepszego
Szwu.

Pikowanie

Pikowane kotdry zazwyczaj sktadajg sie z trzech warstw.
Dwie warstwy materiatu oraz warstwa ocieplajgca

w Srodku.

Aby zszy¢ trzy warstwy mozna stosowac rézne sposoby
oraz techniki szycia.

Do szycia uzywac stopki 1A dostosowanej do
Zintegrowanego Systemu Réwnomiernego Przesuwu.
Zszywane warstwy spigé szpilkami, umieszczajgc szpilki
co 6-8 cali (co 15-20 cm).

Po przeszyciu kotdry mozna jg ozdobic sciegiem
dekoracyjnym, uzywajgc nici w kolorze kontrastujgcym
z kolorem tkaniny.




m Szycie
Scieg kryty e

Scieg kryty numer 04 jest stosowany do uzyskania
krytych szwéw (niewidocznych na prawej stronie
materiatu) przy szyciu spédnic, spodni, zaston itp.
Sciegu krytego numer 03 nalezy uzywac z wigczonym
mechanizmem Zintegrowanego Systemu
Roéwnomiernego Przesuwu (IEF).

1. Wykonczy¢ (obrebi¢) krawedz materiatu.

2. Ztozy¢ i zaprasowac materiat na lewej stronie.

3. Ztozy¢ rgbeksmateriatu powtornie tak, aby
wykonczona krawedz materiatu wystawata okoto
3/8" (1 cm) poza krawedz fatdy. Materiat powinien
byé odwroéconyspoednig strong do wierzchu.

4. Umiesci¢ materiat pod stopka tak, aby ztozona
krawedz materiatu (krawedz fatdy) przesuwata sie
wzdtuz prowadnika (A).

5. W trakcie szycia igta w swoim lewym potozeniu
powinna naktuwac ztozony.materiat tuz przy jego
krawedzi tak, jak pokazano na rysunku obok.

Jesli §cieg jest wyraznie widoczny na prawej stronie
materiatu, to nalezy wyregulowa¢ potozenie
prowadnika (A) przy pomocy wkreta regulacyjnego (B)
tak, aby $cieg byt ledwie widoczny.

Scieg kryty elastyczny

Elastyczny scieg kryty numer 09 jest przeznaczony/do
obszywania materiatdw elastycznych i dzianin.

Waski zygzak po prawej stronie Sciegu zapewnia
elastyczno$¢ szwu. Dodatkowg zaletg tego Sciegu jest
to, ze wykonanie Sciegu krytego i wykonczenie brzegu
materiatu nastepuje jednoczesnie, w tym samym czasie.
Nie ma potrzeby wczesniejszego wykanczania
(obrzucania) brzegu materiatu.

Scieg kryty nr 04 Scieg kryty nr 09

UWAGA: Przed wfasciwym szyciem, sprawdzi¢
ustawienie prowadnika stopki do Sciegu krytego,
wykonujgc probne szycie na kawatku materiatu.

W czasie proby dobra¢ dtugos$c i szeroko$c¢ Sciegu
najbardziej odpowiednie dla rodzaju szytego materiatu
i wykonywanej pracy krawieckiej.

Przyszywanie zamkow btyskawicznych

Przy wszystkich rodzajach zamkow btyskawicznych
zaleca sie, aby Scieg fgczgcy zamek z materiatem byt
umiejscowiony jak najblizej zgbkéw zamka.

Stopka do przyszywania zamkoéw btyskawicznych

numer 04, dostosowana do systemu rbwnomiernego
przesuwu materiatu, moze by¢ zamocowana w uchwycie
stopki z lewej lub z prawej strony, w zaleznosci od tego
jak zamek jest przyszywany. Nalezy wybrac jedng

z 29 mozliwych pozycji igty tak, aby usytuowac scieg jak
najblizej zgbkdéw zamka btyskawicznego. Jesli stopka
zamocowana jest z prawej strony, mozna przesuwac igte
wytgcznie w prawo. Jesli stopka jest zamocowana

z lewej strony, mozna przesuwac igte wytgcznie w lewo.

D




Obstuga eksploatacyjna maszyny

Obstuga eksploatacyjna - czyszczenie maszyny

A Ze wzgledow bezpieczenstwa, przed czyszczeniem
maszyny do szycia wytgczy¢ maszyne wigcznikiem gtownym,
a nastepnie odfgczy¢ maszyne od zasilania, wyciggajgc
wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazdka sieciowego.

Gromadzenie sie strzepkéw materiatoéw i nici w obszarze
pracy chwytacza obrotowego maszyny do szycia moze
znaczgco zaktécac i utrudniac jej prace. Dlatego zaleca sie
okresowe regularne przeglady mechanizmu wyszywnego
maszyny.oraz czyszczenie mechanizmu w zaleznosci od
potrzeb.

UWAGA:

- Obszar szycia wmaszynie jest oswietlany dwoma
lampkami LED. W nermalnych warunkach, ze wzgledu na
swojg dtugg Zywotnosc, lampki te nie wymagajg wymiany.
Jesli jednak zdarzytoby sie, Ze'lampki LED nie dziatajg,
nalezy skontaktowac sie'z autoryzowanym punktem
serwisowym lub serwisem dystrybutora.

- Maszyna nie wymaga smarowania ani_ oliwienia.

Czyszczenie bebenka i zgbkow transportera

UWAGA: Ustawic igte w gornym potozeniu, opuScic zgbki
transportera i wytgczy¢ maszyne.

Zdjg¢ z maszyny stopke dociskowg. Przesung¢ przycisk
zwalniania pokrywy szpuleczki (A) w prawg strone. Zdjaé

z maszyny pokrywe szpuleczki (B) i wyjg¢ szpuleczke.
Uzywajgc Srubokreta odkreci¢ dwa wkrety mocujgce (C)
mocujgce ptytke sciegowa. Unies¢ do gory ptytke Sciegowg

i zdja¢ jg z maszyny. Oczyscic¢ pedzelkiem (szczoteczka)
zgbki transportera i bebenek z resztek nici, materiatu i kurzu.

Czyszczenie biezni chwytacza pod bebenkiem

Bieznie chwytacza pod bebenkiem nalezy czysci¢ okresowo,
co kilka prac krawieckich lub woéwczas, gdy w obszarze pracy
chwytacza nagromadzg sie resztki nici i materiatu.

Wyja¢ z maszyny bebenek unoszac go do gory i przesuwajgc
w prawg strone. Wyczysci¢ obszar pracy chwytacza i jego
bieznie przy pomocy pedzelka (szczoteczki) i miekkiej
Sciereczki. Wtozy¢ bebenek do maszyny tak, aby wystep
bebenka znalazt sie naprzeciwko zderzaka (D).

UWAGA: Nie nalezy czysci¢ obszaru pracy chwytacza i jego
biezni przy pomocy sprezonego powietrza, gdyz moze to
doprowadzi¢ do wepchniecia zanieczyszczen do Srodka
maszyny.

Zaktadanie ptytki Sciegowej

Zatozy¢ na maszyne ptytke $ciegowa, przy opuszczonych
w dét zgbkach transportera.

Przykrecic ptytke Sciegowg do maszyny dwoma wkretami.
Zatozy¢ pokrywke szpuleczki.
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Problemy i ich rozwigzywanie

Prawdopodobna przyczyna problemu

Sposbdb rozwigzania problemu

Ogoblne problemy

Maszyna nie przesuwa materiatu pod stopka.

Sprawdzi¢, czy zabki transportera sg podniesione.

Maszyna famie igty.

Sprawdzi¢, czy igta jest prawidtowo zamocowana.
Dobra¢ wtasciwg igte do materiatu.

Maszyna nie daje sie uruchomic.

Sprawdzi¢, czy wszystkie wtyczki przewoddw sg
prawidtowo wetkniete w gniazdka w maszynie oraz
w sieciowe gniazdko $cienne.

Przesung¢ trzpien nawijacza w lewo, w pozycje

do szycia.

Przyciski sterujgce maszyny nie reagujg na dotyk.

Gniazdka i przyciski sterujgce w maszynie sg wrazliwe
na elektrycznos¢ statyczng. Jesli maszyna nie reaguje
na wciskanie przyciskow sterujacych, nalezy maszyne
wytaczy¢ (OFF) a nastepnie ponownie wtgczy¢ (ON).
Jesli problem nadal istnieje, nalezy skontaktowac sie
z autoryzowanym punktem serwisowym lub Serwisem
Centralnym dystrybutora.

Maszyna przepuszcza $ciegi

Igta jest nieprawidtowo wtozona i zamocowana.

Zamocowac prawidtowo igte (patrz strona 15).

Igta jest niewtasciwie dobrana.

Dobra¢ wtasciwg igte do szytego materiatu i nici.

Igta jest krzywa lub stepiona.

Wymieni¢ igte na nowa.

Maszyna jest nieprawidtowo nawleczona

Sprawdzi¢ i poprawi¢ nawleczenie maszyny.

Niewtasciwa stopka jest zatozona na maszyne.

Zatozy¢ na maszyne wiasciwg stopke.

Rozmiar igty jest za maty dla uzywanych nici.

Dobrag.igte wtasciwego rozmiaru dla nici i materiatu.

Maszyna zrywa nitke

Igta jest nieprawidtowo wiozona i zamocowana.

Zamocowac prawidtowo igte (patrz strona 15).

Igta jest niewtasciwie dobrana.

Dobrac¢ wtasciwg igte do szytego materiatu i nici.

Igta jest krzywa lub stepiona.

Wymieni¢ igte na nowa.

Maszyna jest nieprawidtowo nawleczona

Sprawdzi¢ i poprawi¢ nawleczenie,maszyny.

Rozmiar igty jest za maty dla uzywanych nici.

Dobrac igte wiasciwego rozmiaru.dla nici i materiatu.

Uzywane nici sg ztej jakosci o nierbwnomierne;j
gruboséci osnowy.

Zastosowac nici o dobrej jako$ci z réwnaii gtadkg
0SnOW3.

Zastosowana jest niewtasciwa tarczka szpulki.

Zastosowac tarczke szpulki dopasowang rozmiarem
do wielkosci szpulki.

Trzpien szpulki nieodpowiedni do uzywanej
szpulki z nicmi

Sproébowaé zmieni¢ trzpien szpulki z poziomego
na pionowy (z gtbwnego na pomocniczy).

Plytka sciegowa jest uszkodzona.

Wymieni¢ ptytke sciegowag
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Prawdopodobna przyczyna problemu Sposbb rozwigzania problemu
Maszyna zrywa dolng nitke

Nieprawidtowo wtozona szpuleczka. Sprawdzi¢ nitke szpuleczki
Uszkodzony otwor w ptytce Sciegowej. Wymienic ptytke sciegowa.

Maszyna zanieczyszczona pod ptytkg sciegowa. | Oczysci¢ obszar pracy chwytacza i bebenka.

Szpuleczka nieprawidtowo nawleczona. Nawingé nowg szpuleczke.

Maszyna szyje nieréwne i nieregularne sciegi

Niewtasciwe naprezenie nici gérne;. Sprawdzi¢ naprezenie i nawleczenie maszyny.
Nici zte] jakesci o nierbwnej osnowie. Zmienic nici

Szpuleczka nieréwno nawinieta. Sprawdzi¢ szpuleczke. Nawing¢ nowa szpuleczke.
Igta jest niewtasciwie dobrana. Dobra¢ wtasciwg igte do szytego materiatu i nici.

Maszyna nie przesuwa materiatu pod stopkg lub przesuwa nieregularnie

Maszyna nieprawidtowo nawleczona. Sprawdzi¢ i poprawi¢ nawleczenie maszyny.

Zanieczyszczone zgbki transportera. Oczysci¢ maszyne ze strzepkdédw materiatu i nici pod
ptytkg Sciegowg i w obszarze pracy zgbkéw
transportera przy pomocy pedzelka (szczoteczki).

Maszyna zatrzymata sie wskutek przecigzenia silnika napedowego maszyny

Nici zakleszczyty sie w obszarze pracy bebenka |[Zdjg¢ z maszyny ptytke Sciegowg i usungé

i zgbkow transportera. zakleszczone i splgtane nici. Usung¢ strzepki nici
i materiatu z obszaru pracy chwytacza i zgbkéw
transportera przy pomocy pedzelka (szczoteczki).
Nawlec.ponownie na maszyne nitke goérng i dolna.

UWAGA: W przypadku, gdy powyzej podane dziatania haprawcze hie przyniosg oczekiwanego efektu
i nie przywrdécg normalnego funkcjonowania maszyny, nalezy'skontaktowac sie z autoryzowanym punktem
serwisowym lub Serwisem Centralnym dystrybutora.



m Informacje o serwisie

W razie jakichkolwiek problemoéw prosimy kontaktowac sie z autoryzowanym serwisem
lub dziatem serwisu dystrybutora:

SERWIS CENTRALNY
ARKA AGD Sp. zo.0.
ul. Strycharska 4, 26-601 RADOM
Tel.: (48) 360 91 40 wewn. 24 / (48) 360 94 32 wewn. 24

PROSIMY ZACHOWAC INSTRUKCJE OBSLUGI
PROSIMY ZACHOWAC ORYGINALNE OPAKOWANIE W OKRESIE GWARANCYJNYM

Obstuga serwisowa urzgdzenia winna by¢ dokonywana wytgcznie
przez autoryzowane punkty serwisowe.

m Informacje ogodlne

SINGER jest zastrzezonym znakiem handlowym bedacym wiasnoscig firmy
The Singer Company Limited S.a.r.l. lub firm stowarzyszonych.
© 2016 The Singer.Company Limited S.a.r.l. lub firmy stowarzyszone.
Wszystkiesprawa zastrzezone.

Niniejsza polska wersja jezykowa oryginalnej instrukcji obstugi firmy SINGER,
zostata opracowana przez firme Arka AGD 'Sp. z©.0.,;)w drodze ttumaczenia z jezyka angielskiego
na polski i stanowi wytgczng wtasnoé¢€ intelektualng firmy Arka AGD Sp. z o.0..
Powielanie instrukcji obstugi (w catosci lub we'fragmentach), drukowanie, rozpowszechnianie,
dokonywanie zmian, ingerowanie w jejsforme, uktad i tre$¢
jest zabronione bez uzyskania zgody;firmy Arka AGD Sp. z o.0.

Dystrybutor:
ARKAAGD Sp. z 0.0., ul. Strycharska 4;726-601 Radom
Telefon: (48) 360 91 40, (48) 360 94 32
E-mail: arkaagd@arkaagd.pl
www. arkaagd.pl



Wazna informacja dla uzytkownikow
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INFORMACJA
o'postepowaniu ze zuzytym sprzetem elektrycznym i elektronicznym

W zwigzku z obowigzkiem informacyjnym wynikajgcym z wprowadzenia ustawy
o zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym, informujemy ze:

1. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny nie moze by¢ umieszczany z innymi odpadami.

2. Zuzyty sprzet nalezy przekazac do punktu zbierania zuzytego sprzetu elektrycznego lub
sprzedawcy, przy zakupieinowego sprzetu tego samego rodzaju.

3. Umieszczony obok symbol kosza 0znacza, iz zuzyty sprzet zostanie poddany procesowi
przetwarzania lub odzysku, co zapewnia ochrone zdrowia ludzi oraz ochrone srodowiska.

4. Za nie przekazanie zuzytego sprzetu punktom zbierania lub umieszczenie go tgcznie z innymi
odpadami grozi administracyjna kara pieniezna‘i/lub odpowiedzialno$¢ karna
(Ustawa z dnia 11 wrzesnia 2015 roku o zuzytymisprzecie elektrycznym i elektronicznym
Dziennik ustaw 2015 pozycja 1688).

To urzagdzenie oznakowane jest specjalnym symbolem odzysku.

Po okresie uzytkowania trzeba je zwroci¢ do odpowiedniego punktu zbidrki i nie wolno
umieszczac go razem z nie posortowanymi odpadam.

Takie dziatanie przyniesie korzys¢ dla srodowiska (tylko w Unii Europejskiej).

Informacji o adresach punktéw zbiorki zuzytego sprzetu elektrycznegoti elektronicznego



m Notatki uzytkownika
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ARKA AGD Sp. z 0.0., ul. Strycharska 4, 26-601 RADOM

Telefon do serwisu ogoélnego i urzgdzen gastronomicznych: (48) 360 91 40
Telefon do serwisu pralek, chtodziarek, kuchenek gazowych: (48) 331 13 10

-. -‘ Telefon.: (48) 360 91 40, (48) 360 94 32
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WARUNKI GWARANCJI

1. Niniejsze warunki gwarancji obejmujg urzgdzenia wprowadzone na rynek polski

N

w

przez firme ARKA AGD Sp. z 0.0., z siedzibg w Radomiu przy ulicy Strycharska 4,
zwang dalej,Gwarantem”, od dnia 01.01.2023 i przeznaczone do uzytku w warunkach
gospodarstwa domowego lub podobnego.

Uzytkowaniesprzetu niezgodnie z przeznaczeniem i instrukcjg obstugi

powoduje utrate gwarancji.

. Gwarant zapewniadizytkownika o dobrej jakoéci sprzetu oraz jego trwatosci

i zachowaniu jego funkcji i wtasciwosci w toku zwyktego uzytkowania w czasie trwania
gwaranciji.
Gwarant udziela 24-miesigcznej gwarancji liczonej od daty zakupu urzadzenia.

. Ujawnione w tym okresie/wady usuwane bedg bezptatnie w terminie 14 dni,

a w przypadkach szczegolnych wsokresie do 30 dni, liczgc od daty udostepnienia
urzgdzenia Gwarantowi. Gwarant'odbiera urzgdzenie na swoj koszt.

. Gwarant zobowigzuje sie do naprawy towaru lub jego wymiany w rozsagdnym czasie

od chwili, w ktérej zostat poinformgwany przez konsumenta o braku zgodnoéci towaru
objetego gwarancja.

Realizacja gwarancji powinna nastgpi¢ beéz nadmiernych niedogodnoéci dla
konsumenta, uwzgledniajgc specyfike towarugoraz cel, w jakim konsument go nabyt.

. Warunkiem niezbednym dla realizacji serwisu jest,dostarczenie, wraz z reklamowanym

urzgdzeniem, waznej karty gwarancyjnej oraz kserokopii dowodu zakupu.

. Reklamowane urzgdzenie powinno by¢ kompletag'i przygotowane do wysytki

w opakowaniu, ktére gwarantuje odpowiednio wysekg ochrone przed uszkodzeniami
mechanicznymi podczas transportu przez firme Kurierska.

Sprzet dostarczany do naprawy powinien by¢ czysty. Gwarant«moze odmowié
przyjecia do naprawy sprzetu brudnego. Gwarant pokrywa wszelkie koszty
naprawy lub wymiany towaru, w tym wszelkie koszty optat pecztowych,
przewozu, robocizny i uzytych materiatobw. Gwarant moze zleci¢ naprawe
towaru podmiotom trzecim wytgcznie na swéj koszt. Konsument nie bédzie
ponosit z tego tytutu Zzadnych kosztow. Jezeli towar zostat zamontowany
przed ujawnieniem sie braku zgodnosci towaru z umowg, Gwarant demontuje
oraz montuje ponownie sprzet po dokonaniu naprawy lub wymiany, albo zieca
wykonanie tych czynnosci na swoj koszt. Instrukcja reklamacji gwarancyjnej
znajduje sie na stronie Gwaranta: www.arkaagd.pl/serwis

. Gwarancja nie obejmuje mechanicznych / termicznych / chemicznych oraz

wywotanych skokami napiecia uszkodzen sprzetu i spowodowanych nimi wad

oraz uszkodzen.

Gwarancja nie obejmuje uszkodzen wyniktych na skutek niewtasciwego

lub niezgodnego z instrukcjg uzytkowania oraz montazu sprzetu, wymagajgcego
specjalistycznego podtgczenia do sieci przez osoby z odpowiednimi uprawnieniami
oraz niewtasciwego przechowywania, konserwacji i samodzielnego dokonywania
napraw, przerébek i zmian konstrukcyjnych.

Karta gwarancyjna - strona "A”
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ARKA AGD Sp. z 0.0., ul. Strycharska 4, 26-601 RADOM

Telefon.: (48) 360 91 40 (48) 360 94 32

Telefon do serwisu ogoélnego i urzgdzen gastronomicznych: (48) 360 91 40
Telefon do serwisu pralek, chtodziarek, kuchenek gazowych: (48) 331 13 10
www.arkaagd.pl

WARUNKI GWARANCJI - c.d.
Gwarancja nie obejmuje uszkodzen wyniktych na skutek uzytkowania niezgodnego

z przeznaczeniem sprzetu, wadliwego przechowywania, wadliwego podtgczenia
do instalacji, sity wyzszej i zdarzen losowych.

. Gwarancja nie obejmuje odbarwien, odpryskéw, oraz defektéw estetycznych

urzgdzenia'powstatych w toku normalnej eksploatacii.

Ustugami gwarancyjnymi nie sg objete czynnosci zwigzane z przegladem,
konserwacjg, czyszczeniem i regulacjami opisanymi w instrukcji obstugi.

Ustugami gwarancyjnymi nie sg objete czesci oraz ich wymiana, ulegajgce
naturalnemu zuzyciu podczas normalnej eksploatacji sprzetu, jak: paski, noze,
uszczelki, igty, zaréwki, lampki sygnalizacyjne, bezpieczniki itp.

Czynnosci wynikajgce z punktéw 10 i 11 wykonuje uzytkownik we wtasnym zakresie

i na wlasny koszt.

Sprzet zwracany do serwiSupowinien posiadac¢ doktadny opis usterki oraz dane
kontaktowe zgtaszajgcego. Wi przypadku pytan prosimy o kontakt telefoniczny

lub e-mailowy z Gwarantem (www.arkaagd.pl/serwis).

Gwarant moze dokona¢ wymiany,gdy kensument zgda naprawy, lub moze dokonac
naprawy, gdy konsument zgda wymiany, jezeli doprowadzenie do zgodnoséci towaru

Z umowg W sposob wybrany przez konsumenta jest niemozliwe albo wymagatoby
nadmiernych kosztow dla Gwaranta. Jezeli naprawa i wymiana sg niemozliwe lub
wymagatyby nadmiernych kosztow dla Gwaranta,,moze on odmowi¢ doprowadzenia
towaru do zgodnos$ci z umowa. Przy ocenie nadmiernosci kosztéw dla Gwaranta
uwzglednia sie wszelkie okolicznosci sprawy, wgszczegolnosci znaczenie braku
zgodnosci towaru z umowg, warto$¢ towaru zgodnego z umowg oraz nadmierne
niedogodnosci dla konsumenta powstate wskutek zmiany spesobu doprowadzenia
towaru do zgodnos$ci z umowg. Konsument nie jest zobowigzany do zaptaty za zwykte
korzystanie ze sprzetu, ktory nastepnie zostat wymieniony:

Niniejsza karta gwarancyjna obowigzuje wytgcznie na terenie Rzeczypospolitej Polskigj
i dotyczy sprzetu wprowadzonego na rynek polski przez Gwarantaraz kupionego

na terenie Rzeczypospolitej Polskie;.

Karta gwarancyjna jest niewazna bez wpisanej daty sprzedazy, pieczgtki sklepu

i podpisu sprzedawcy lub dotgczonego dowodu zakupu lub jego kopii.

W przypadku braku zgodnosci rzeczy sprzedanej z umowag, kupujgcemu Z mocy prawa
przystugujg srodki ochrony prawnej ze strony i na koszt sprzedawcy, a gwarancja nie
ma wptywu na te srodki ochrony prawnej.

W zakresie nieuregulowanym niniejszymi postanowieniami stosuje sie przepisy ustawy
z dnia 23 kwietnia 1964 r. - Kodeks Cywilny tj. Dz.U. z 2022 r. poz. 1360;

ost. zm. Dz.U. z 2022 r. poz. 2339) wraz z pdzniejszymi zmianami oraz inne przepisy
prawa polskiego.

RODO. Administratorem danych osobowych zwigzanych z roszczeniami z niniejszej
gwarancji jest Gwarant, tj. firma ARKA AGD Sp. z 0.0., z siedzibg w Radomiu

(ul. Strycharska 4, 26-601 Radom)
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Wyrob: Maszyna do szycia SINGER model C240

KARTA GWARANCYJNA

NI fabIYCZNY: e e
Data Sprzedazy: ..o

Pieczatka sklepu

Podpis sprzedawcy

o dokonanych naprawach

Adnotacje Serwisu Centralnego ARKA AGD Sp. z o.0.

Data
zgtoszenia

Opis naprawy

Data

wykonania

Podpis i pieczatka
montera
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