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Tel.: +90 326 613 75 46

E-mail: onarim_bobinaj31@mynet.com

Faz Makine Bobinaj

Cumhuriyet Mah. Sanayi Sitesi Motor

isleri Bolimii 663 Sk. No:18

Murat Pasa / Antalya

Tel.: +90 242 3465876

Tel.: +90 242 3462885

Fax: +90 242 3341980

E-mail: info@fazmakina.com.tr

Giinsah Otomotiv Elektrik Endiistriyel Yapi Malzemeleri San

ve Tic. Ltd. Sti

Beylikdiizii Sanayi Sit. No: 210

Beylikdiizii / Istanbul

Tel.: +90 212 8720066

Fax:+90212 8724111

E-mail: gunsahelektrik@ttmail.com

Sezmen Bobinaj Elektrikli EI Aletleri imalati San ve Tic. Ltd.

Sti.

Ege Is Merkezi 1201/4 Sok. No: 4/B

Yenisehir / lzmir

Tel.: +90 232 4571465

Tel.: +90 232 4584480

Fax: +90232 4573719

E-mail: info@sezmenbabinaj.com.tr

Ustiindag Bobinaj ve Sogutma Sanayi

Nusretiye Mah. Boyacilar Araligi No: 9

Corlu/ Tekirdag

Tel.: +90 282 6512884

Fax: +90 282 6521966

E-mail: info@ustundagsogutma.com

ISIKLAR ELEKTRIK BOBINAJ

Karasoku Mahallesi 28028. Sokak No:20/A

Merkez / ADANA

Tel.: +90 32235997 10-352 1379

Fax: +90 322 359 13 23

E-mail: isiklar@isiklarelektrik.com
%-1H[E] Servis adreslerimiz ve tamir servisi ile yedek

LG parca siparisi baglantilarimizi

& www.bosch-pt.com/serviceaddresses

LS adresinde bulabilirsiniz.

Bitiin bagvuru ve yedek parca siparislerinizde tiriiniin tip

etiketi iizerindeki 10 haneli malzeme numarasini mutlaka

belirtin.

Tasfiye
Elektrikli el aleti, aksesuar ve ambalaj malzemesi cevre dostu
bir yéntemle tasfiye edilmek iizere tekrar kazanim merkezine
gonderilmelidir.
Elektrikli el aletlerini evsel ¢oplerin iine
atmayin!

Sadece AB iilkeleri i¢in:

Kullanilamaz hale gelen elektrikli ve elektronik aletlerin ayri
toplanmasi ve gevreye duyarli bir sekilde bertaraf edilmesi
gerekmektedir. Belirtilen toplama sistemlerini kullanin.

icerdigi tehlikeli maddeler nedeniyle yanlis bertaraf edilmesi
cevreye ve sagliga zararli olabilir.

Polski

Wskazowki bezpieczenstwa

0golne wskazowki bezpieczenstwa dotyczace
pracy z elektronarzedziami

4] OSTRZEzENIE Nalezy zapoznac sie ze wszystkimi

ostrzezeniami i wskazowkami do-
tyczacymi bezpieczenistwa uzytkowania oraz ilustracjami
i danymi technicznymi, dostarczonymi wraz z niniejszym
elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie ponizszych wskazo-
wek moze stac sie przyczyna porazenia pradem elektrycz-
nym, pozaru i/lub powaznych obrazen ciafa.
Nalezy zachowa¢ wszystkie przepisy i wskazowki bezpie-
czenistwa dla dalszego zastosowania.
Pojecie "elektronarzedzie" odnosi sie do elektronarzedzi za-
silanych energig elektryczna z sieci (z przewodem zasilaja-
cym) i do elektronarzedzi zasilanych akumulatorami
(bez przewodu zasilajacego).

Bezpieczeristwo w miejscu pracy

» Miejsce pracy nalezy utrzymywac w czystosci i zapew-
ni¢ dobre o$wietlenie. Nieporzadek i brak wiasciwego
o$wietlenia sprzyjajg wypadkom.

» Elektronarzedzi nie nalezy uzywac w srodowiskach za-
grozonym wybuchem, np. w poblizu tatwopalnych cie-
czy, gazow lub pytéw. Podczas pracy elektronarzedziem
wytwarzaja sie iskry, ktére moga spowodowac zapton py-
tow lub oparéw.

» Podczas uzytkowania urzadzenia nalezy zwrdcic¢ uwa-
ge na to, aby dzieci i inne osoby postronne znajdowaty
sie w bezpiecznej odlegtosci. Czynniki rozpraszajace
moga spowodowac utrate panowania nad elektronarze-
dziem.

Bezpieczeristwo elektryczne

» Wtyczki elektronarzedzi musza pasowac do gniazd.
Nie wolno w zadnej sytuacji i w Zzaden sposéb modyfi-
kowac wtyczek. Podczas pracy elektronarzedziami z
uziemieniem ochronnym nie wolno stosowa¢ zadnych
wtykow adaptacyjnych. Oryginalne wtyczki i pasujace
do nich gniazda sieciowe zmniejszaja ryzyko porazenia
pradem.

» Nalezy unika¢ kontaktu z uziemionymi elementami lub
zwartymi z masa, takimi jak rury, grzejniki, kuchenki
ilodéwki. Uziemienie ciata zwigksza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

» Elektronarzedzi nie wolno narazac¢ na kontakt z desz-
czem ani wilgocia. Przedostanie sie wody do wnetrza
obudowy zwigksza ryzyko porazenia pradem elektrycz-
nym.
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» Nie uzywac przewodu zasilajacego do innych celow.

Nie wolno uzywac przewodu do przenoszenia ani prze-
suwania elektronarzedzia; nie wolno tez wyjmowac
wtyczki z gniazda, pociagajac za przewdd. Przewod
nalezy chroni¢ przed wysokimi temperaturami, nalezy
go trzymac z dala od oleju, ostrych krawedzi i rucho-
mych czesci urzadzenia. Uszkodzone lub splatane prze-
wody zwiekszaja ryzyko porazenia pradem elektrycznym.
Uzywajac elektronarzedzia na §wiezym powietrzu, na-
lezy upewnic sie, ze przediuzacz jest przeznaczony do
pracy na zewnatrz. Uzycie przedtuzacza przeznaczone-
go do pracy na zewnatrz zmniejsza ryzyko porazenia pra-
dem elektrycznym.

Jezeli nie ma innej mozliwosci, niz uzycie elektrona-
rzedzia w wilgotnym otoczeniu, nalezy podtaczy¢ je do
Zrédta zasilania wyposazonego w wytacznik ochronny
réznicowopradowy. Zastosowanie wytacznika ochron-
nego réznicowopradowego zmniejsza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

Bezpieczeristwo osob
» Podczas pracy z elektronarzedziem nalezy zachowaé

czujno$é, kazda czynno$é wykonywac ostroznie i z
rozwaga. Nie przystepowac do pracy elektronarze-
dziem w stanie zmeczenia lub bedac pod wptywem
narkotykdw, alkoholu lub lekéw. Chwila nieuwagi pod-
czas pracy moze grozi¢ bardzo powaznymi obrazeniami
ciata.

» Stosowac $rodki ochrony osobistej. Nalezy zawsze

nosié okulary ochronne. Srodki ochrony osobistej, np.
maska przeciwpytowa, antyposlizgowe obuwie, kask
ochronny czy ochraniacze na uszy, w okreslonych warun-
kach pracy obnizaja ryzyko obrazen ciafa.

Nalezy unika¢ niezamierzonego uruchomienia narze-
dzia. Przed podtaczeniem elektronarzedzia do zrodta
zasilania i/lub podtaczeniem akumulatora, podniesie-
niem albo transportem urzadzenia, nalezy upewnic¢
sie, ze wiacznik elektronarzedzia znajduje sie w pozy-
cji wytaczonej. Przenoszenie elektronarzedzia z palcem
opartym na wtaczniku/wytaczniku lub wiozenie do gniaz-
da sieciowego wtyczki wigczonego narzedzia, moze sta¢
sie przyczyna wypadkow.

Przed wiaczeniem elektronarzedzia nalezy usunaé
wszystkie narzedzia nastawcze i klucze maszynowe.
Narzedzia lub klucze, pozostawione w ruchomych cze-
$ciach urzadzenia, moga spowodowac obrazenia ciata.
Nalezy unika¢ nienaturalnych pozycji przy pracy. Na-
lezy dbac o stabilna pozycje przy pracy i zachowanie
rownowagi. Dzieki temu mozna bedzie tatwiej zapano-
wac nad elektronarzedziem w nieprzewidzianych sytu-
acjach.

Nalezy nosi¢ odpowiednia odziez. Nie nalezy nosi¢
luznej odziezy ani bizuterii. Wtosy i odziez nalezy trzy-
mac z dala od ruchomych czesci. Luzna odziez, bizuteria
lub dtugie wtosy moga zosta¢ pochwycone przez ruchome
czesci.

>
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Jezeli producent przewidziat mozliwos¢ podtaczenia
odkurzacza lub systemu odsysania pytu, nalezy upew-
nic sie, ze sa one podtaczone i sa prawidtowo stosowa-
ne. Uzycie urzadzenia odsysajacego pyt moze zmniejszy¢
zagrozenie zdrowia pytami.

Nie wolno dopusci¢, aby rutyna, nabyta w wyniku cze-
stej pracy elektronarzedziem, zastapita Sciste prze-
strzeganie zasad bezpieczenstwa. Brak ostroznosci i
rozwagi podczas obstugi elektronarzedzia moze w utamku
spowodowac cigzkie obrazenia.

Obstuga i konserwacja elektronarzedzi

>

>

>

>

>

>

>

Nie nalezy przeciazac elektronarzedzia. Nalezy do-
bra¢ odpowiednie elektronarzedzie do wykonywanej
czynnosci. Odpowiednio dobrane elektronarzedzie wy-
kona prace lepiej i bezpieczniej, z predkoscia, do jakiej
jest przystosowane.

Nie nalezy uzywac elektronarzedzia z uszkodzonym
wiacznikiem/wytacznikiem. Elektronarzedzie, ktérym
nie mozna sterowac za pomoca wtacznika/wytacznika,
stwarza zagrozenie i musi zostac naprawione.

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac nastawczych,
przed wymiana osprzetu lub przed odtozeniem elek-
tronarzedzia nalezy wyja¢ wtyczke z gniazda sieciowe-
go iflub usunac akumulator. Ten $rodek ostroznosci
ogranicza ryzyko niezamierzonego uruchomienia elektro-
narzedzia.

Nieuzywane elektronarzedzia nalezy przechowywac w
miejscu niedostepnym dla dzieci. Nie nalezy udostep-
nia¢ narzedzia osobom, ktére nie sg z nim obeznane
lub nie zapoznaly sie z niniejsza instrukcja. Elektrona-
rzedzia w rekach nieprzeszkolonego uzytkownika sa nie-
bezpieczne.

Elektronarzedzia i osprzet nalezy utrzymywac w nie-
nagannym stanie technicznym. Nalezy kontrolowac,
czy ruchome czeéci urzadzenia prawidtowo funkcjonu-
jainie sa zablokowane, czy nie doszto do uszkodzenia
niektorych czesci oraz czy nie wystepuja inne okolicz-
nosci, ktére moga mie¢ wptyw na prawidtowe dziata-
nie elektronarzedzia. Uszkodzone czesci nalezy na-
prawi¢ przed uzyciem elektronarzedzia. Wiele wypad-
kow spowodowanych jest niewtasciwg konserwacja elek-
tronarzedzi.

Nalezy stale dbac o czystos$¢ narzedzi skrawajacych i
regularnie je ostrzy¢. Starannie konserwowane, ostre
narzedzia skrawajace rzadziej sie blokuja i sa tatwiejsze w
obstudze.

Elektronarzedzi, osprzetu, narzedzi roboczych itp. na-
lezy uzywac zgodnie z ich instrukcjami oraz uwzgled-
nia¢ warunki i rodzaj wykonywanej pracy. Wykorzysty-
wanie elektronarzedzi do celéw niezgodnych z ich prze-
znaczeniem jest niebezpieczne.

Uchwyty i powierzchnie chwytowe powinny by¢ za-
wsze suche, czyste i niezabrudzone olejem ani sma-
rem. Sliskie uchwyty i powierzchnie chwytowe nie po-
zwalajg na bezpieczne trzymanie narzedzia i kontrole nad
nim w nieoczekiwanych sytuacjach.

Bosch Power Tools
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Serwis

» Prace serwisowe przy elektronarzedziu moga by¢ wy-
konywane wylacznie przez wykwalifikowany personel
i przy uzyciu oryginalnych cze$ci zamiennych. W ten
sposob zagwarantowana jest bezpieczna eksploatacja
elektronarzedzia.

Zasady bezpieczenistwa podczas pracy z
wiertarkami

Zalecenia dotyczace bezpieczenstwa podczas

wykonywania wszystkich prac

» Podczas wiercenia z udarem nalezy stosowac srodki
ochrony stuchu. Narazenie na hatas moze stac sie przy-
czyna utraty stuchu.

» Stosowac rekojes¢ dodatkowa lub rekojesci dodatko-
we. Utrata kontroli moze spowodowac obrazenia ciata.

» Podczas wykonywania prac, przy ktérych narzedzie
skrawajace lub elementy mocujace mogtyby natrafi¢
na ukryte przewody elektryczne lub na wiasny prze-
wod zasilajacy, elektronarzedzie nalezy trzymac wy-
facznie za izolowane powierzchnie. Kontakt narzedzia
skrawajacego lub elementu mocujacego z przewodem
elektrycznym pod napieciem moze spowodowac przeka-
zanie napiecia na nieizolowane czesci metalowe elektro-
narzedzia, grozac porazeniem pradem elektrycznym.

Zalecenia dotyczace stosowania dtugich wiertet

» Nigdy nie wolno pracowac z predkoscia wieksza niz
maksymalna predkos¢ dla danego wiertta. Przy wyz-
szych predkosciach wiertto obracajace sie swobodnie,
bez kontaktu z materiatem, ma tendencje do wyginania
sie, co moze skutkowac obrazeniami ciata.

» Zawsze nalezy rozpoczynac wiercenie przy niskiej
predkosci. Koricowka wiertta musi mie¢ kontakt z po-
wierzchnia materiatu. Przy wyzszych predkosciach wier-
tto obracajace sie swobodnie, bez kontaktu z materiatem,
ma tendencje do wyginania sie, co moze skutkowac obra-
zeniami ciafa.

» Nacisk nalezy wywierac wytacznie w jednej linii z pra-
cujacym narzedziem roboczym. Nie nalezy wywiera¢
nadmiernego nacisku.Wskutek zbyt duzej sity nacisku
wiertta moga sie wyginac, co moze prowadzic¢ do ich zta-
mania lub utraty kontroli nad narzedziem, i w efekcie spo-
wodowac obrazenia ciafa.

Dodatkowe wskazéwki bezpieczeristwa

» W razie zablokowania sig narzedzia roboczego nalezy
natychmiast wytaczy¢ elektronarzedzie. Nalezy by¢
przygotowanym na wysokie momenty reakcji, ktore
powoduja odrzut. Narzedzie robocze moze sie zabloko-
wac w przypadku przecigzenia elektronarzedzia lub skrzy-
wienia jego pozycji w obrabianym elemencie.

» Elektronarzedzie nalezy mocno trzymac. Podczas do-
krecania i odkrecania wkretow i $rub moga okresowo wy-
stapi¢ wysokie momenty reakcji.

» Nalezy zabezpieczy¢ obrabiany przedmiot. Zamocowa-
nie obrabianego przedmiotu w urzadzeniu mocujacym lub
imadle jest bezpieczniejsze niz trzymanie go w reku.

» Nalezy uzywa¢ odpowiednich detektorow w celu zlo-
kalizowania instalacji lub zwrécic¢ sie o pomoc do lo-
kalnego dostawcy ustugi. Kontakt z przewodami znajdu-
jacymi sie pod napieciem moze doprowadzi¢ do powsta-
nia pozaru lub porazenia elektrycznego. Uszkodzenie
przewodu gazowego moze doprowadzi¢ do wybuchu.
Whikniecie do przewodu wodociagowego powoduje szko-
dy rzeczowe lub moze spowodowac porazenie elektrycz-
ne.

» Przed odtozeniem elektronarzedzia nalezy poczekaé,
az znajdzie si¢ ono w bezruchu. Narzedzie robocze mo-
7e sie zablokowac i doprowadzic do utraty kontroli nad
elektronarzedziem.

Opis urzadzenia i jego zastosowania

Nalezy przeczyta¢ wszystkie wskazowki
dotyczace bezpieczenistwa i zalecenia. Nie-
przestrzeganie wskazéwek dotyczacych bez-
pieczenstwa i zalecen moze doprowadzi¢ do
porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub
powaznych obrazen ciata.

Prosze zwréci¢ uwage na rysunki zamieszczone na poczatku

instrukcji obstugi.

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Elektronarzedzie przewidziane jest do wiercenia z udarem w
cegle, betonie i kamieniu, oraz do wiercenia w drewnie, me-
talu, ptytkach ceramicznych i tworzywach sztucznych. Urza-
dzenia z elektroniczna regulacja oraz z mozliwoscig zmiany
kierunku obrotow (prawo/lewo) sa przystosowane rowniez
do wkrecania i gwintowania.

Przedstawione graficznie komponenty

Numeracja przedstawionych komponentéw odnosi sie do
schematu elektronarzedzia, znajdujacego sie na stronie gra-
ficznej.

(1)  Szybkozaciskowy uchwyt wiertarski

(2) Przefacznik ,wiercenie/wiercenie udarowe”

(3)  Pokretto elektronicznego wstepnego wyboru predko-
$ci obrotowej (GSB 21-2 RCT)

(4) Przefacznik ,wiercenie/wkrecanie” (GSB 21-2 RCT)
(5)  Przefacznik kierunku obrotow

(6)  Przycisk blokady wigcznika/wytgcznika

(7)  Wiacznik/wytacznik

(8)  Pokretto wstepnego wyboru predkosci obrotowej
(GSB 21-2 RE, GSB 24-2)

(9) Przefacznik biegow

(10) Przycisk do regulacji ogranicznika gtebokosci”
(11) Rekojesé dodatkowa (powierzchnia izolowana)®
(12) Ogranicznik gtebokosci
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(13)
(14)
(15)
(16)

Rekojes¢ (powierzchnia izolowana)
Klucz do uchwytu wiertarskiego®
Zebaty uchwyt wiertarski®
Koricowka wkrecajaca®
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(18) Klucz szesciokatny”
a) Nie wchodzi w sklad wyposazenia standardowego.
b) Produkt dostepny w handlu (nie wchodzi w zakres dostawy)

Dane techniczne

(17) Uniwersalny uchwyt do koricowek wkrecajacych”

Wiertarka udarowa 21-2RE 21-2RE  21-2RCT

Numer katalogowy 3601... A9C5.. A9C6.. A9C7.. A9C8.. A9C9..
Moc nominalna W 1100 1100 1300 1100 1100
Moc wyjsciowa \ 630 630 695 630 630
Predkos¢ obrotowa bez obcigzenia

- 1.bieg min* 0-900 0-900 0-900 0-900 0-900
- 2.bieg min* 0-3000 0-3000 0-3000 0-3000 0-3000
Nominalna predkos¢ obrotowa

- 1.bieg min’ 580 580 900 580 580
- 2.bieg min’ 1900 1900 3000 1900 1900
Liczba udaréw przy predkosci obrotowej min™ 51000 51000 51000 51000 51000
bez obcigzenia

Elektroniczne ograniczenie momentu ob- - = ° = -
rotowego (system Torque Control)

Wstepny wybor predkosci obrotowej ° ° ° ° °
System Constant Electronic - = ° = -
Obroty w prawo/lewo ° ° ° ° °
Zebaty uchwyt wiertarski - ° - - °
Szybkozaciskowy uchwyt wiertarski - ° -
Automatyczna blokada wrzeciona (Auto- ° - ° ° °
Lock)

Sprzegto przecigzeniowe ° ° ° ° °
Funkcja KickBack Control - - - ° °
Srednica szyjki wrzeciona mm 43 43 43 43 43
Maks. @ wiercenia (1./2. bieg)

- beton mm 22/13 22/13 22/13 22/13 22/13
- mur mm 24/16 24/16 24/16 24/16 24/16
- stal mm 16/8 16/8 16/10 16/8 16/8
- drewno mm 40/25 40/25 40/25 40/25 40/25
Zakres mocowania uchwytu wiertarskie- mm 1,5-13 1,5-13 1,5-13 1,5-13 1,5-13
g0

Waga" kg 2,9 2,9 2,9 2,9 2,9
Klasa ochrony = S/ IR S/ =]

A) Waga bez przewodu sieciowego i wtyczki

Dane obowigzujg dla napiecia znamionowego [U] 230 V. Przy napie-
ciach odbiegajacych od powyzszego i w przypadku specjalnych wersji
pygduktu sprzedawanych w niektorych krajach dane te moga sie roz-
nic.

Wartosci moga réznic sie w zaleznosci od produktu, zastosowania i
warunkoéw otoczenia. Wiecej informacji na stronie:
www.bosch-professional.com/wac.

Informacja na temat hatasu i wibracji

Warto$ci pomiarowe emisji hatasu zostaty okreslone zgodnie
zEN62841-2-1.

Okreslony wg skali A poziom hatasu emitowanego przez
urzadzenie wynosi standardowo: poziom ci$nienia
akustycznego 102 dB(A); poziom mocy

akustycznej 110 dB(A). Niepewno$¢ pomiaru K = 5 dB.
Stosowac srodki ochrony stuchu!

Bosch Power Tools
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Wartosci taczne drgan a, (suma wektorowa z trzech kierunkéw) i niepewnos¢ pomiaru K oznaczone zgodnie z EN 62841-2-1:

Wiercenie w metalu:

a, m/s’ 5,65 5,44
K m/s’ 1,5 1,5
Wiercenie udarowe w betonie:

a, m/s? 14,57 15,73
K m/s 1,8 1,8
Wkrecanie:

a, m/s’ <2,5 <2,5
K m/s’ 1,5 1,5
Gwintowanie:

a, m/s <2,5 <2,5
K m/s’ 1,5 1,5

Podany w niniejszej instrukcji poziom drgan i poziom emisji
hatasu zostaty zmierzone zgodnie ze znormalizowana proce-
dura pomiarowg i mogg zostac uzyte do poréwnywania elek-
tronarzedzi. Mozna ich takze uzy¢ do wstepnej oceny pozio-
mu drgan i poziomu emisji hatasu.

Podany poziom drgan i poziom emisji hatasu jest reprezenta-

tywny dla podstawowych zastosowan elektronarzedzia. Je-
zeli elektronarzedzie uzyte zostanie do innych zastosowan
lub z innymi narzedziami roboczymi, a takze jesli nie bedzie
wiasciwie konserwowane, poziom drgan i poziom emisji ha-
fasu moga rézni¢ sie od podanych wartosci. Podane powyzej
przyczyny moga spowodowaé podwyzszenie poziomu drgan
i poziomu emisji hatasu w czasie pracy.

Aby dokfadnie oceni¢ poziom drgan i poziom emisji hatasu,
nalezy wzia¢ pod uwage takze okresy, gdy urzadzenie jest
wyfaczone lub gdy jest ono wprawdzie wtaczone, ale nie jest
uzywane do pracy. Podane powyzej przyczyny moga Spowo-
dowac obnizenie poziomu drgan i poziomu emisji hatasu w
czasie pracy.

Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe $rodki bezpieczeristwa, ma-

jace na celu ochrone osoby obstugujacej przed skutkami eks-

pozycji nadrgania, np.: konserwacja elektronarzedzia i na-
rzedzi roboczych, zapewnienie odpowiedniej temperatury,
aby nie dopusci¢ do wyziebienia rak, wtasciwa organizacja
czynnosci wykonywanych podczas pracy.

Montaz

» Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy
elektronarzedziu nalezy wyjac wtyczke z gniazda.

Rekojes¢ dodatkowa

» Elektronarzedzia nalezy uzywac wytacznie z zamonto-
wana rekojescia dodatkowa (11).

Rekojesc¢ dodatkowa (11) mozna ustawi¢ w 12 pozycjach,
co umozliwia prace w pozycji najbardziej wygodnej i bez-
piecznej dla obstugujacego.

Odkrecic¢ dolng czes¢ rekojesci dodatkowej (11) w kierunku
@ i przesunac rekojesc dodatkowa (11) na tyle do przodu,
aby mozna jg byto ustawi¢ w zadanej pozycji. Nastepnie po-
ciagnac rekojes¢ dodatkowa (11) do pozycji wyjsciowej i
mocno dokreci¢ dolng cze$¢ uchwytu w kierunku @ (zob.
rys.A).

Ustawianie glebokosci wiercenia (zob. rys. A)

Za pomoca ogranicznika gtebokosci (12) mozna ustawic za-
dana gtebokos¢ wiercenia X.

Nacisnac przycisk do regulacji ogranicznika gtebokosci(10) i
wiozy¢ ogranicznik gtebokosci w rekojes¢ dodatkowa .
Wysunac ogranicznik gtebokosci (12) na tyle, aby odlegtos¢
pomiedzy koricéwka wiertta a koncowka ogranicznika gtebo-
kosci odpowiadata (12) zadanej gtebokosci wiercenia X.
Rowki na ograniczniku gtebokosci (12) musza znajdowaé sie
od gory.

Wymiana narzedzi roboczych

» Do wymiany narzedzi roboczych nalezy uzywac reka-
wic ochronnych. Podczas dtuzszej pracy uchwyt wiertar-
ski moze sie mocno nagrzac.

Szybkozaciskowy uchwyt wiertarski (zob. rys. B)

Przy zwolnionym wiaczniku/wytaczniku (7) nastepuje zablo-
kowanie wrzeciona. Umozliwia to szybka, wygodna i tatwa
wymiane narzedzi roboczych w uchwycie wiertarskim.
Otworzy¢ szybkozaciskowy uchwyt wiertarski (1), obracajac
nim w kierunku @, az mozliwe bedzie osadzenie narzedzia
roboczego. Wiozy¢ narzedzie robocze.
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Reka mocno przekrecic tuleje szybkozaciskowego uchwytu
wiertarskiego (1) w kierunku @, az przestanie by¢ styszalne
przeskakiwanie zapadek. Uchwyt wiertarski zostanie auto-
matycznie zablokowany.

Ponowne zwolnienie blokady nastepuje po obréceniu tulei
przedniej w przeciwnym kierunku w celu wyjecia narzedzia
roboczego.

Zebaty uchwyt wiertarski (zob. rys. C)

Otworzy¢ zebaty uchwyt wiertarski (15), obracajac go na ty-
le, aby mozliwe byto osadzenie narzedzia roboczego. Whozy¢
narzedzie robocze.

Wiozyc¢ klucz do uchwytu wiertarskiego (14) w odpowiednie
otwory zebatego uchwytu wiertarskiego (15) i rownomiernie
zablokowac narzedzie robocze.

Narzedzia robocze do wkrecania (zob. rys. D)

Podczas stosowania koncowek wkrecajacych (16) nalezy za-
wsze uzywac uniwersalnego uchwytu do koricowek (17). Na-
lezy stosowac wytgcznie koncowki wkrecajace pasujace do
tha wkreta.

Przed rozpoczeciem wkrecania nalezy przestawic przetacz-
nik ,wiercenie / wiercenie z udarem” (2) na symbol ,wierce-
nie”.

Wymiana uchwytu wiertarskiego

» W przypadku elektronarzedzi bez blokady wrzeciona
uchwyt wiertarski moze zosta¢ wymieniony tylko w
autoryzowanym serwisie elektronarzedzi Bosch.

» Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy
elektronarzedziu nalezy wyjac wtyczke z gniazda.

Demontaz uchwytu wiertarskiego (zob. rys. E)
Zdemontowac rekojes¢ dodatkowa (11) i ustawi¢ przetacz-
nik biegow (9) w potozeniu srodkowym pomiedzy pierw-
szym a drugim biegiem.

Whprowadzi¢ kotek stalowy o @ 5 mm i dtugosci ok. 50 mm w
otwor przy szyjce wrzeciona, aby zablokowaé wrzeciono. Za-
mocowac klucz szesciokatny (18) krétsza koncowka w szyb-
kozaciskowym uchwycie wiertarskim (1).

Umiescic elektronarzedzie na stabilnym podtozu, na przy-
ktad na stole roboczym. Przytrzymac¢ mocno elektronarze-
dzie i odkreci¢ szybkozaciskowy uchwyt wiertarski (1) obra-
cajac kluczem szesciokatnym (18) w kierunku @.

W razie niemozliwosci odkrecenia szybkozaciskowego
uchwytu wiertarskiego mozna go poluzowac na dwa sposo-
by. Wymaga to krotkotrwatego zastosowania wysokiego mo-
mentu obrotowego (>75 Nm). Mozna go osiagnac, lekko
uderzajac dtugi trzonek klucza szesciokatnego (18), lub
przedtuzajac dzwignie klucza szesciokatnego (18) za pomo-
carurki (ok. 40 cm).

Usunac¢ klucz szesciokatny z szybkozaciskowego uchwytu
wiertarskiego i catkowicie odkreci¢ uchwyt.

Montaz uchwytu wiertarskiego (zob. rys. F)

Montaz uchwytu szybkozaciskowego uchwytu wiertarskie-
g0 / zebatego uchwytu wiertarskiego nastepuje w odwrotnej
kolejnosci.
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» Po zakonczeniu montazu nalezy wyja¢ kotek stalowy z
otworu.

Uchwyt wiertarski nalezy dokreci¢, stosujac
moment obrotowy ok. 67-74 Nm.

Odsysanie pylow/wiorow

Pyty niektérych materiatéw, na przyktad powtok malarskich

z zawartoscia otowiu, niektorych gatunkéw drewna, minera-

tow lub niektdrych rodzajéw metalu, mogg stanowic zagroze-

nie dla zdrowia. Bezposredni kontakt fizyczny z pytami lub

przedostanie sig ich do ptuc moze wywotaé reakcje alergicz-

ne i/lub choroby uktadu oddechowego operatora lub oséb

znajdujacych sie w poblizu.

Niektdre rodzaje pytdw, np. debiny lub buczyny uwazane sg

za rakotworcze, szczegolnie w potaczeniu z substancjami do

obrobki drewna (chromiany, impregnaty do drewna). Mate-

riaty, zawierajace azbest moga by¢ obrabiane jedynie przez

odpowiednio przeszkolony personel.

- Nalezy zawsze dbac o dobrg wentylacje stanowiska pracy.

- Zaleca sie noszenie maski przeciwpytowej z pochtania-
czem klasy P2.

Nalezy przestrzega¢ aktualnie obowigzujgcych w danym kra-

ju przepisow, regulujacych zasady obrobki roznego rodzaju

materiatow.

» Nalezy unika¢ gromadzenia sie pytu na stanowisku
pracy. Pyty moga sie z tatwoscia zapalic.

Praca

Uruchamianie

» Nalezy zwréci¢ uwage na napiecie sieciowe! Napiecie
Zrodta pradu musi zgadzaé sie z danymi na tabliczce zna-
mionowej elektronarzedzia.

Ustawianie kierunku obrotéw (zob. rys. G - H)

» Przelacznik kierunku obrotow (5) wolno przestawia¢
tylko przy wytaczonym elektronarzedziu.

Za pomoca przetacznika obrotéw (5) mozna zmienic kieru-

nek obrotow elektronarzedzia. Przy naci$nigtym wiaczniku/

wyfaczniku (7) jest to jednak niemozliwe.

Obroty w prawo: Do wiercenia lub wkrecania nalezy przesu-

nac¢ znajdujacy sie po lewej stronie przetacznik kierunku ob-

rotow (5) do dotu, a znajdujacy sie po prawej stronie - row-

nocze$nie do gory.

Obroty w lewo: Do odkrecania lub wykrecania wkretow/

$rub i nakretek nalezy przesunac znajdujacy sie po lewej

stronie przetacznik kierunku obrotow (5) do gory, a znajdu-

jacy sie po prawej stronie - rownoczesnie do dotu.

Ustawianie trybu pracy
Wiercenie i wkrecanie
g Prz’?stawié przetacznik (2) na symbol ,wierce-

nie-.

Bosch Power Tools
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Wiercenie udarowe

Przestawic przetacznik (2) na symbol ,Wierce-
nie udarowe”.

Przetacznik (2) zaskakuje w sposob wyczuwalny i moze byé
przetaczany takze podczas pracy silnika.

Mechaniczne przetaczanie biegow

» Zmiana biegow za pomoca przetacznika (9) jest mozli-
wa takze przy wolno pracujacym elektronarzedziu. Nie
nalezy tego jednak robi¢, gdy elektronarzedzie jest
wytaczone, gdy pracuje przy petnym obciazeniu lub z
maksymalna predkoscia obrotowa.

Za pomoca przetacznika biegdw (9) mozna wybrac jeden z

2 zakresow predkosci obrotowe;.

Jezeli przetacznik biegdw (9) nie daje sie obrdcic¢ do oporu,

nalezy lekko obrécic¢ wrzeciono napedowe z wierttem.

Bieg Pozycja Predkos¢ ob- Zastosowa-

rotowa nie

Do wiercenia
otworéw o
duzych $red-
nicach lub do
wkrecania.

Do wiercenia
otworéw o
matych $red-
nicach.

Biegl:

Niska
2O

Wysoka
2 1

Wiaczanie/wytaczanie

Aby waczyé elektronarzedzia, nalezy nacisnaé wiacznik/wy-
tacznik (7) i przytrzymac w tej pozycji.

Aby zablokowac nacisniety wtacznik/wytacznik (7), nalezy
nacisnac przycisk blokady (6).

Aby wytaczy¢ elektronarzedzie, nalezy zwolni¢ wigcznik/wy-
tacznik (7) lub jesli uzyto przycisku blokady (6), nacisna¢
krotko wigcznik/wytacznik (7), a nastepnie go zwolnic.

Biegll:

Sprzegto przeciazeniowe

XX Aby ograniczy¢ wysokie momenty odwodzace,
elektronarzedzie zostato wyposazone w sprze-
gto przecigzeniowe (Anti-Rotation).

» W przypadku zakleszczenia lub zablokowania narze-
dzia roboczego, naped wrzeciona wiertarki zostaje
przerwany. Elektronarzedzie nalezy trzymac zawsze,
ze wzgledu na wystepujace przy tym sity, mocno w
obydwu rekach i zaja¢ pewna pozycje pracy.

» W przypadku zablokowania elektronarzedzia, nalezy
je wylaczy¢ i zwolni¢ narzedzie robocze. Podczas wia-
czania elektronarzedzia z zablokowanym narzedziem
roboczym powstaja wysokie momenty odwodzace.

System szybkiego wytaczania (funkcja Kickback Control)
(GSB 24-2)

System szybkiego wytaczania (funkcja Kick-
Back Control) utatwia kontrole nad elektro-
narzedziem i znacznie zwieksza w ten spo-
s6b bezpieczenstwo uzytkownika. W przy-
padku nagtego, nieprzewidzianego obrotu
elektronarzedzia wokot osi wiertta, elektronarzedzie jest
wylaczane.

W celu ponownego uruchomienia nalezy zwolni¢ wtgcznik/

wyfacznik i nacisnac¢ go ponownie dwa razy.

» Przy uszkodzonej funkcji KickBack Control elektrona-
rzedzia nie bedzie mozna wiaczy¢. Naprawe elektrona-
rzedzia nalezy zleci¢ jedynie wykwalifikowanym fa-
chowcom i wykonac ja tylko przy uzyciu oryginalnych
cze$ci zamiennych.

KICKBACK
CONTROL

Nastawianie predkosci obrotowej/liczby udarow
Predkos$¢ obrotowa / liczbe udaréw wtaczonego elektrona-
rzedzia mozna bezstopniowo regulowac, stopniujac site na-
cisku na wiacznik/wytacznik (7).

Lekki nacisk na wigcznik/wytacznik (7) skutkuje niska pred-
koscia obrotowa / mniejsza liczba udaréw. Wraz z rosnacym
naciskiem zwieksza sie predkosc obrotowa / liczba udarow.

Wyhor wstepnej predkosci obrotowej / liczby udaréw

Za pomoca pokretta wstepnego wyboru predkosci obrotowej
(8) mozna ustawic¢ zadang predkosc obrotowa / liczbe uda-
réw, takze podczas pracy urzadzenia.

Wymagana predko$¢ obrotowa / liczba udaréw uzalezniona
jest od obrabianego materiatu i warunkdw pracy i mozna ja
wykry¢ przeprowadzajac probe praktyczna.

Elektroniczny wstepny wybor predkosci obrotowej (GSB
21-2RCT)

Za pomoca pokretta elektronicznego wstepnego wyboru
predkosci obrotowej (8) mozna ustawi¢ zadang predko$c
obrotowa / liczbe udaréw takze podczas pracy urzadzenia.
Wymagana predko$¢ obrotowa/liczba udaréw uzalezniona
jest od rodzaju materiatu oraz warunkéw pracy i mozna ja
ustali¢ metoda préb praktycznych.

Doktadna predko$¢ obrotowa zalezy od ustawienia pokretta
elektronicznego wstepnego wyboru predkosci obrotowej (3)
(zakresy I-111), jak réwniez od sity nacisku na wtacznik/
wyfacznik (7). Ponizsza tabela zawiera doktadniejsze infor-
macje na temat predkosci obrotowe;.

Pozycja pokretta Predkos¢ obroto- Predkos¢ obroto-

elektronicznego, wanal.biegu  wana2. biegu
wstepnego wybo-

ru predkosci

obrotowej (3)

| 270-480 900-1600

Il 480-690 1600-2300

1l 690-900 2300-3000

Tolerancja dla podanych wartosci wynosi +3%.
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System Constant Electronic (GSB 21-2 RCT)

System Constant Electronic utrzymuje wstepnie wybrang
predko$¢ obrotowg oraz liczbe udaréw na niemal statym po-
ziomie pomiedzy biegiem jatowym a praca pod obciazeniem
(tzn. niezaleznie od obciazenia).

Elektroniczne ograniczenie momentu obrotowego /
elektroniczny wstepny wybor predkosci obrotowej
(Torque Control) (GSB 21-2 RCT)
DUl Aby wierci¢ ze wstepnie wybrang predkoscia
% obrotowa nalezy przestawic przetacznik (4) na
a®y symbol ,wiercenie”. Za pomoca pokretta (3)
o ~a—y Moznaustawi¢ zadana predkosc obrotowa tak-
ll"ﬁ ze podczas pracy urzadzenia.

Aby wkrecac z ograniczeniem momentu ob-
/4 . " )
( % rotowego nalezy przestawic¢ przetacznik (4) na
a®y Ssymbol ,wkrecanie”. Za pomocg pokretta (3)
< —~a—, Mozna bezstopniowo ustawi¢ przenoszony na
wrzeciono moment obrotowy takze podczas
| I pracy urzadzenia:
I=niski moment obrotowy, lll=wysoki moment
obrotowy.
Maksymalna predkos¢ obrotowa dopasowywana jest auto-
matycznie do ustawionego momentu obrotowego.
Jezeli podczas wkrecania osiagniety zostanie wstepnie wy-
brany moment obrotowy, elektronarzedzie wytacza sie; na-
rzedzie robocze przestaje sie obracac. Jezeli elektronarze-
dzie bedzie potem uzywane bez obciazenia, a wiacznik/wy-
facznik (7) nadal bedzie nacisnigty, ze wzgledow bezpie-
czenistwa narzedzie robocze bedzie obracac sie z niewielka
predkoscia obrotowa.
Po krétkim zwolnieniu wtacznika/wytacznika (7) bedzie moz-
na przystapic do wkrecania kolejnego wkretu/$ruby z takim
samym momentem obrotowym.
Aby wkrecac bez ograniczenia momentu ob-
f \ rotowego, nalezy przestawic pokretto (3) w
/| prawa pozycje graniczna. Ustawienie to jest
« A~ Wymagane w sytuacji, gdy moment obrotowy w
z pozycji lll nie jest wystarczajacy.
IR

Wskazowki dotyczace pracy

» Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy
elektronarzedziu nalezy wyjac wtyczke z gniazda.

» Nie wolno przyktada¢ wiaczonego elektronarzedzia do
nakretki/$ruby. Obracajace sie narzedzia robocze moga
zeslizgnac sie z nakretki lub z tha $ruby.

Po dtuzszej pracy z niska predkoscia obrotowg elektronarze-

dzie nalezy schtodzi¢, przetaczajac je w tym celu na ok. 3 mi-

nuty na maksymalng predko$¢ obrotows.

Przed przystapieniem do wiercenia w ptytkach ceramicz-

nych, nalezy przestawic¢ przetacznik (2) na symbol ,wierce-

nie”. Po przewierceniu ptytki nalezy przestawic przetacznik
na symbol ,wiercenie z udarem”, aby dalej wiercic¢ z uzyciem
udaru.

N
Z

A
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Przy pracach w betonie, kamieniach i murach nalezy uzywaé
wiertfa ze stopu twardego.

Do wiercenia w metalu nalezy uzywac tylko ostrych wiertet
HSS, znajdujacych sie w doskonatym stanie technicznym
(HSS = stal szybkotnaca o podwyzszonej wydajnosci skrawa-
nia). Odpowiednia jako$¢ gwarantuje program czesci za-
miennych firmy Bosch.

Przy pomocy przyrzadu do ostrzenia wiertet (osprzet) mozna
bez trudu naostrzy¢ wiertta spiralne o $rednicy 2,5-10 mm.

Konserwacja i serwis

Konserwacja i czyszczenie

» Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy
elektronarzedziu nalezy wyjac wtyczke z gniazda.

» Utrzymywanie urzadzenia i szczelin wentylacyjnych w
czystosci gwarantuje prawidtowa i bezpieczna prace.

Jezeli konieczna okaze sie wymiana przewodu przytaczenio-

wego, nalezy zleci¢ ja firmie Bosch lub autoryzowanemu ser-

wisowi elektronarzedzi Bosch, co pozwoli uniknac ryzyka za-

grozenia bezpieczenstwa.

Obstuga klienta oraz doradztwo dotyczace
uzytkowania
Polska
Tel.: 22 7154450
AR E Nasze adresy serwisowe oraz linki do ustug na-

Przy wszystkich zgtoszeniach oraz zaméwieniach czesci za-
miennych konieczne jest podanie 10-cyfrowego numeru ka-
talogowego, znajdujacego sie na tabliczce znamionowej pro-
duktu.

Utylizacja odpadow
Elektronarzedzia, osprzet i opakowanie nalezy doprowadzi¢
do powtérnego przetworzenia zgodnie z obowigzujacymi
przepisami ochrony srodowiska.
Nie wolno wyrzucac elektronarzedzi razem z
odpadami z gospodarstwa domowego!

Tylko dla krajéw UE:

Niezdatne do uzytku urzadzenia elektryczne i elektroniczne
nalezy zbiera¢ osobno i utylizowac zgodnie z obowiazujacymi
przepisami ochrony srodowiska. Nalezy korzystac z przewi-
dzianych przepisami systemdw zbiorki. Ze wzgledu na za-
wartos$¢ substancji niebezpiecznych nieprawidtowa utyliza-
cja moze stanowic zagrozenie dla zdrowia i $rodowiska.

Bosch Power Tools

1609 92A92G | (06.03.2025)



